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P I T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

a fa vor  de

Dr. WILHEIM PRIEDRICH -  d om ic ilia d o  en B e r l in -L ic h te r fe ld e  (Alemania)

por

"Aparato para obtener espuma especialm ente para l a  e x t in c ió n  de 

in ce n d io s ,  por medio de gas a p re s ió n ” .

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .

Ya es conocido e l  procedim iento para obtener espuma para ex­

t in g u ir  in cen dios  que c o n s is t e  en in tr o d u c ir  gas a p re s ió n ,  por ejem 

p ío  a i r e ,  finamente d iv id id o ,  en un l íq u id o  apto para produ cir  espu­

ma (s o lu c ió n  de saponina) contenido en un r e c ip ie n t e .  Como cuerpos 

para produ cir  l a  f in a  d im isión  del gas se ha propuesto  e l  empleo 

de d iversos  m ateria les  como f i b r a s ,  cerámica porosa , madera cortada 

en sen tido  tra n sv ersa l a la  f i b r a ,  f i l t r o s  de arena e t c .  Entre es ­

to s  m ateria les  e l  que r e su lta  hasta ahora mas v en ta joso  es l a  made­

ra  ya que produce una espuma f in a  y uniforme, s in  embargo es nece­

s a r io  escoger  debidamente l a  c la se  de madera y emplear para obtener

una gran s u p e r f i c i e  un gran numero de pedazos de madera cuya d i s t r i —
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bución  es muy engorrosa. Todos estos  m ateria les  son d i f í c i l e s  de 

t ra b a ja r  y no pueden montarse con tanta  s o l id e z  como lo s  cuerpos me­

t á l i c o s .  Era por tanto n ecesa r io  buscar o tros  medios para obtener 

espuma por medio de un gas a p res ión  y a l  mismo tiempo una mayor 

p o s ib i l id a d  de co n s tru ir  fá c ilm en te  aparatos conven ientes .

Conforme con es ta  invención  se ha demostrado que no es pre­

c i s o  emplear cuerpos porosos  tan f in o s  para la  produ cc ión  de espuma, 

s ino que para e l l o  es s u f i c i e n t e  emplear una chapa m etá lica  provist- 

ta  de pequeñas aberturas. De todos modos una chapa m eta lice  de e s ta  

c la s e  d ispuesta  en e l  seno de l l iq u id o  que debe prod u cir  la  espuma 

produce ante todo una espuma grosera , pero s i  la  form ación de espuma 

t ie n e  lugar a p re s ió n  es d ec ir  cuando en e l  in t e r i o r  del r e c ip ie n te  

e x i s t e  una fu e rte  con tra p res ión  y especialm ente cuando l a  espuma 

debe r e co r re r  un largo  t ra y e c to  en un tubo conductor de la  misma has­

ta  I le g a l ’ al e x t e r i o r ,  entonces la s  grandes burbujas se vuelven ex- 

tra ord in a r  iament e f in a s  de modo que r e s u lta  p o s ib le  obtener una es­

puma muy f in a  con una chapa perforada .

Se ha demostrado ser  muy conveniente un tamiz de chapa de ni- 

quel obtenido e le c t r o l í t i c a m e n te  con pequeñas aberturas de 0 ’ 05 mm. 

Estos tamices se emplean actualmente como diafragmas en la  separa­

c ió n  e l e c t r o l í t i c a  del hidrogeno y del oxigeno del agua (sistem a 

Pechkrans). Estos tamices o fre cen  la  ven ta ja  e s p e c ia l  de que a igual_ 

dad de s u p e r f i c ie  presentsnuna s e c c ió n  de paso mucho mayor que la  

de lo s  f i l t r o s  no m etá licos  c ita d o s  anteriorm ente y producen una 

espuma muy uniforme. Además estas  chapas perforad as  siendo m etá licas  

pueden r e i c i b i r  fá c i lm en te  cualqu ier  forma de modo que no es necesa­

r ia  tener  tanto en cuenta la s  con d ic ion es  del m ateria l en la  cons­

t ru cc ió n  de lo s  aparatos produ ctores  de espuma como sucede cuando 

se emplean f i l t r o s  no m e tá lico s .  Pueden co n s tru irs e  aparatos r e l a t i ­

vamente de pequeñas dimensiones apropiados para obtener grandes can­

t id a d es  de espuma en una unidad de tiempo determinada. Además la  ma­

yor  s e cc ió n  de paso que o fre ce n  estas  chapas m etá licas  perforadas ofreo© 

una menor l e s i s t e n c ia  al paso de l gas a p res ión  y a l a  fuerza, impul—



co ta  de la  espuma a l  é x t e r i o r .

En e l  plano adjunto se representan  dos ejemplos de e je c u ­

c ió n  de aparates productores de espuma “basados en un mismo p r i n c i ­

p i o .

La f ig u r a  1 rep resen ta  una v i s t a  la t e r a l  de uno de es tos  

aparatos parcialm ente en s e c c ió n  en su pa rte  i n f e r i o r .  La f ig u r a  2 

es una v i s t a  la t e r a l  parcia lm ente en s e c c ió n  de o t ra  forma de e je ­

cución. La f ig u r a  3 es una v i s t a  por encima del tubo d i s t r ib u id o r  

del gas a p re s ió n  y l a  f i g u r a  4 es una s e c c ió n  del tubo d i s t r ib u i ­

dor .

El aparato produ ctor  de espuma e s tá  c o n s t i tu id o  por un re ­

c ip ie n te  cerrado - 1 -  que puede contener una c i e r t a  cantidad de l i ­

quido produ ctor  de espuma (s o lu c ió n  de sa p on in a ). Para la  d i s t r i ­

bu ción  del gas a p re s ió n  a lrededor de la  parte  i n f e r i o r  se f i j a  

por ejemplo so ldándola , una c in ta  - 3 “  de la  c i ta d a  chapa m etá lica  

p er fora d a , p r o v is ta  de un espacio  hueco - 4-  que la  rodea y en e l 

cual desemboca la  tu b e r ia  ~ 5~  de gas comprimido. Este gas compri­

mido se d is tr ib u y e  por e l  a n i l l o  en forma de c in t a  - 3-  y la s  f in a s  

burbujas ascienden en e l  l i q u i d ó , - 2 -  llenando de espuma la  parte 

su p e r io r  del r e c ip ie n t e  - 1 - .  Para la  s a l id a  de la  espuma se dispone 

án l a  parte  su p er io r  una tu b e r ia  - 6 -  la  cual para ob .en er  una espu­

ma lo  mas f in a  p o s ib le  debe tener una lon g itu d  proporcionada a su 

d iám etro. Por ejem plo se ha demostrado que con un diámetro de unos 

20 mm. se obtien e ya una espuma aprovechable con una lon g itu d  de 

tu b e r ia  de unos 2 m. S i la  lon g itu d  es mayor la  espuma r e s u lta  mas 

f in a .  Para un diámetro de 50 mm. de la  tu b e r ia  es conveniente una 

lon g itu d  de 8 a 10 m. aunque como es natural una mayor lon g itu d  

contribuye a una mayor f in u r a  de l a  espuma. Para un diámetro del 

tubo de 70 mm. se ob tien e  una espuma f in a  con una lo n g itu d  de 15 m.

Para obtener una form ación de espuma l o  mas uniforme p o s i ­

b le  se dispone además en la  forma de e je c u c ió n  de la  f ig u r a  1 un 

cono de d i s t r ib u c ió n  - 7 -  que comunica con un d ep osito  - 8 -  de r e s e r ­



va d e l  l íq u id o  que forma la  espuma, que es ta  p r o v is to  en su boca de 

entrada - 9 -  de un organo de c ie r r e  -1 0 -  que e s tá  continuamente ce­

rrado y e l  l iq u id o  pasa de e s te  dep osito  reserv a  a l r e c ip ie n te  - 1 -  

por medio de una tu b er ia  -1 1 -  que está  a r t icu la d a  de t a l  modo a l  

r e c ip ie n te  - 1 -  por medio d e l cono d is t r ib u id o r  - 7 -  que l l e g a  a la  

proximidad de la  c in ta  —3̂  p er fora d a . De esta  manera se consigue 

que la s  burujas de a ire  que entran por lo s  poros d e l  a n i l l o  - 3 -  se 

encuentren siempre con l iq u id o  nuevo que l l e g a  por l a  paroe i n f e ­

r i o r  mientras que la  espuma pasa a l a  parte  su p erior . La c i r c u la ­

c ió n  automática d e l , l i q u i d o  del deposito  —8— se consigue por medio 

de o tra  tu b er ia  de compensación -1 2 -  que comunica e l  r e c ip ie n te  - 1 -  

con e l  d ep osito  —8— y por l a  cual e l  espacio  que queda por encima 

d e l l iq u id o  en e l  d e p o s ito  - 8 -  se l l e n a  de espuma s in  l o  que no ten- 

d r ia  lugar la  c i r c u la c ió n .  La a ltu ra  a l a  cu a l se dispone e l  tubo 

-1 2 -  en e l  r e c ip ie n te  - 1 -  determina aproximadamente e l  n iv e l  del

l iq u id o  en e l  r e c ip ie n t e  - 1 - .

Cuando después de v a c io  e l  d e p o s ito  - 8 -  debe l le n a rs e  de 

nuevo ambos órganos de c i e r r e  —13— y —14— de la s  tuberias  —11— y 

-1 2 — deben cerra rse  y e l  d ep osito  -8 — se lle t ia  por l a  boca - 9 -  es­

tando a b ie r ta  l a  l la v e  - 1 0 - .
Como es natural pueden disponerse en b a te r ia  varios r e c i ­

p ie n te s  - 1 -  ig u a le s  para obtener una mayor cantidad  de espuma 

durante un mismo tiem po, l'ambien puede d isponerse en l a  parte  supe­

r i o r  d de mayor perim etro de l cono d is t r ib u id o r  - 7 -  un a n i l l o  de 

chapa perforada  p r o v is t o  de un tubo de entrada de gas a p re s ió n  

aumentando de e s ta  manera la  s e c c ió n  de entrada de gas y aumentar 

a s i  la  produ cc ión . También pueden disponerse en e lm in te r io i  del 

r e c ip ie n te  - 1 -  o tro s  tam ices d is t r ib u id o r e s  para e l  gas a p re s ió n  

y disponer medios para la  entrada de l i q u id o .

Un aparato de e s ta  c la s e  para una mayor p iod u cc ion  se re 

presenta  en la  f ig u r a  2. En e l  r e c ip ie n te  -1 5 -  se dispone en la  

parte  i n f e r i o r  e l  d i s t r ib u id o r  de gas a p r e s ió n ,  en forma de pa-



r r i l l a  - 1 6 - .  Este d i s t r ib u id o r  es tá  c o n s t i tu id o  en e l  ejemplo de 

e je c u c ió n  representado por un tubó c e n tra l  -1 7 -  de gran diámetro al 

cual l l e g a  e l  gas y por tubos adyacentes -1 8 -  montados a ambos la ­

dos del tubo -17“ . Estos tubos la t e r a le s  - 1 8 -  como se observa en 

l a  f ig u r a  4 están  p r o v is t o s  lateralm ente de grandes aberturas de 

s a l id a  -1 9 -  y están  rodeados de chapa m etá lica  per forad a  - 2 0 - .  Esta 

chapa m etá lica  puede ^rodear y es ta r  soldada a lo s  tubos o b ien  es tos  

pueden e s ta r  formados de e s ta  chapa p er fo ra d a .

N O T A

Se r e iv in d ic a  como ob je to  de es ta  pa ten te :

1) Aparato i,para la  produ cción  de espuma por medio de un gas 

a p re s ió n  ca ra cter iza d o  porque para la  d i s t r ib u c i ó n  del gas compri­

mido se emplea un tamiz m etá lico  p r o v is to  de pequeñas aberturas en 

combinación con una tu b e r ia  de gran lo n g itu d  que donduce la  espuma 

producida .

2) Aparato según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 ca ra cter iza d o  porque 

la  chapa m etá lica  p er fora d a  e s tá  d ispuesta  a l o  la rg o  de la s  paredes 

del r e c ip ie n te  p rodu ctor  de espuma.

3) Aparato según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 y 2 ca ra cter iza d o  

por l a  presen cia  de un organo d is t r ib u id o r  que conduce e l  l íq u id o  

que forma la  espuma a la  s u p e r f i c i e  de d i s t r i b u i c i ó n  del gas com­

prim ido.

4 ) Aparato según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 3 ca ra cter iza d o  

porque la  s e c c ió n  tra n sv e rsa l  l i b r e  de l r e c ip ie n t e  e s té  ocupada por 

cuerpos huecos r e c u b ie r t o s  de la  chapa finamente perforad a  por lo s  

que debe pasar rozando a l ascender e l  l íq u id o  produ ctor  de espuma.

5) Aparato según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 4 ca ra cter iza d o  

por d isponerse un d ep os ito  de reserva  para e l  l iq u id o  productor de 

espuma que presenta  una tu b e r ia  que desemboca pre fer ib lem en te  en la  

parte  in f e r i o r  de l r e c ip ie n t e  productor de espuma mientras que por 

encima del n iv e l  del l íq u id o  en el r e c ip ie n te  productos  de espuma



s© encuentra otra tubería de compensación que conduce al deposito de

reserv a .
6) Aparato según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 5 ca ra cter iza d o  

porque toda la  s u p e r f i c i e  de la  s e c c ió n  del r e c ip ie n te  productor de 

espuma esta  atravesada por Organos d is t r ib u id o r e s  de forma tubular 

para el gas a p re s ió n  que dejan esp a cios  para e l  paso del l íq u id o  

estando e s to s  tubos r e v e s t id o s  o formados de chapa-perforada de modo 

que toda la  s u p e r f i c i e  de esta  r e s u lta  a c t iv a .

7) Aparato según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 6 ca ra cter iza d o  

porque lo s  tubos d is t r ib u id o r e s  para e l  gas a p re s ió n  están d ispues­

to s  en forma de p a r r i l l a  pudiendo d isponerse  v a r ia s  p a r r i l l a s  una 

encima de la  o tra  con l o s  cruces  de lo s  tubos desplazados.

8) Aparato para obtener espuma especialm ente para la  e x t in ­

c ió n  de in ce n d io s j  por medio de gas a p res ión .

Barcelona 26 de Junio de 1929.
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