JE/ (Grupo 8, Clase 80)

PATENTE D E INVENCTION

a favor de
Dr. WILHEIM FRIEDRICH - domiciliado en Berlin-Lichterfelde (Alemania)
por
»Aparato para obtener espuma especialmente para la extincidén de

incendiocs, por medio de gas a presidn”.

Memozxria descriptiv a.

Ya es conocido el procedimiento para obtener espuma para ex-—
tinguir incendios que consiste en introducir gas a presién, por ejem
plo aire, finamente dividido, en un liquido apto para producir espu-
ma (solucidn de saponina) contenido en un recipiente. Como cuerpos
para producir la fina di¥isidn del gas se ha propuesto el empleo
de diversos materiales como fibras, ceramica porosa, madera cortada
en sentido fransversal a la fibra, filtros de arena etc. Entre es—
tos materiales el que resulta hasta ahora mas ventajoso es la made-
ra ya que produce una espuma fina y uniforme, sin embargo es nece-

sario escoger debidamente la clase de madera y emplear para obtener

una gran superficie un gran ndmero de pedazos de madera cuya distri-
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bucidén es muy engorrosa. Tocdos estos materiales son dificiles de
trabajar y no pueden montarse con tanta solidez como los cuerpos me-
talicos. Era por tanto necesario buscar otros medios para obiener
espuma por medio de un gas o presidn y al mismo tiempo una mayor
posibilidad de construir facilmente aparatos convenientes.

Conforme con esta invencidn se ha demostrado que no es pre-
ciso emplear cuerpos porosos tan finos para la produccidn de espuma,
sino que para ello es suficiente emplear una chapa metalica provise
ta de pecgueflas aberturas. De todos modos una chapa metalica de esta
clase dispuesta en el seno del liquido que debe producir la espuma
produce ante todo una espuma grosera, pero si la formzcidn de espuma
tiene lugar a presidn es decir cuzndo en el interior del recipiente
existe una fuerte comtrapresidn y especizlmente cuando la espuna
debe recorrer un largo trayecto en un tubo conductor de la misma has-
ta llegar =zl exterior, entonces las grandes burbujas se vuelven ex-—
traordinarismente finas de wodo que resulta posible obtener uns es-
puma muy fina con una chapa perforada.

Se ha demostrado ser muy conveniente un tamiz de chapa de ni-
quel obtenido electroliticamente con pequeflas aberturas de 0’05 mm,
Estos tamices se enmplean actuslmente como diafragmas en la separa-
cidn electralitica del hidrogeno y del oxigeno del agua (sistema
Fechkrans). Estos tamices ofrecen la ventajs especial de que a igual
dad de superficie presentenuna seccidn de paso mucho mayor que lsa
de los filtros no metalicos citados anteriormente y producen una
gspuma muy uniforme. Ademdas estas chapas perforadas siendo metalicas
pueden reicibir facilmente cualguier forma de modo cue no es necesa-
rid tener tantc en cuenta las condiciones del materisl en la cons-
truccidn de los aparatos productores de espuma como sucede cuzndo
se emplean filtros no metalicos. Pueden construirse agparatos relati-
vamente de pequeilas dimensiones apropilados para obtener grandes can-—
tidades de espuma en unag unidad de tiempo determinada. Ademac la ma-
yor seccidn de paso que ofrecen estas chapas metalicas perforadas ofrsce

una menor resistencia al paso del gas a presién y a la fuerzs impul-
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scra de la espuma al eéxterior.
En el plano adjunto se representan dos ejemplos de ejecu-

cidén de aparatcs produdcres de espuma baszdos en un mismo princi-

La figura 1 representa una vista lateral de uno de estos
aparatos parciglmente en seccidn en su parte inferior. La Tigura 2
es una vista lateral parcialmente en seccidén de otra forma de eje-
creidn. La figura 3% es una vista por encima del tubo distribuidor
del gas a presidn y la figura 4 es una seccidén del tubo distribui-
dor.

El aparato productor de espuma estéd constituido por un re-
cipiente cerrado -1- gue prede contener una cierta caniidad de 1i-
quido productor de espuma (solucidén de saponina). Para la distri-
bucidn cel gas a presidn alrededor de la parte inferior se fija
por ejemplo soldandola, una cinta -%- de la citada chapa metalica
perforada, provista de un espacio hueco -4~ gue la rodea y en el
cual desemboca la tuberia -5- de gas comprimido. Este gas compri-
iwido se Cdistribuye por el znillo en forma de cinta -3= y lag finas
burbujes ascienden en el licguidd,-2-~ llenando de espuma la parte
superior del recipiente -1-, Para la salida de la espuma se dispone
én la parte superior una tuberia -6~ la cusl para ob ener una espu—
ma lo mas fina posible debe tener una longitud proporxcionada a su
diametro. Por ejemplo se ha demostrado gque con un diametro de unos
20 mm. se obtiene ya una espumsz aprovechable con una longitud de
tuberia de unos 2 m. S1 la longitud es mayor la espuma resulta mas
fina., Para un diasmetro de 50 mm. de la tuberia es conveniente una
longitud de & a 10 m. aungue como es natural una mayor longitud
contribuye a una mayor finura de la espuma. Para un diametro del
tubo de 70 mm. se ohtiene una espuma fina con una longitud de 15 m.

Para obtener una formacidn de espuma lo mas unilorme posi-
ble se dispone adends en la forma de ejecucidn de la figura 1 un

cono de distribucidn -7~ gque comunica con un deposito —-8- de reser-~
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va del 1{quido que forma la espums, que esta provisto en su boca de
entrada -9- de un organo de cierre —10—- que esta continuamente ce-—
rrado y el liguido pasa de este deposito reserva al recipiente -1-
por medio de una tuberia -1l- gue esta articulada de tal modo al
recipiente -1- por medio del cono distribuidor -7- gue llega a la
proximidad de la cinta -7~ perforada. De esta manera se consigue
que las burujas de aire que entran por los poros del anillo =3- se
encuentren siempre con liguido nuevo gue llega por la parte infe-
rior mientras que la espuma pasa & la parte superior. La circula-
cidn sutomatica del,liquido del deposito -8~ se consigue por medio
de otra tuberia de compensaoién -12- gue comunica el recipiente -1-
con el deposito —-8- y por le cual el espacio que queda por encima
del liquido en el ceposito -8- se llena de espuma sin lo que no tem
dria lugar 1la cireulacidn. La altura a la cual se dispone el tubo
-12- en el recipiente -1~ determina aproximadamente el nivel del
liguido en el recipiente -1-.

Cuando despues de vacio el deposito -8- debe llenarse de
nuevo ambos organos de cierre —1%— y —14- de las tuberias -11- ¥y
-12- deben cerrarse y el deposito =&~ se lleha por la boce -8~ es-
tando abierta la llave -10-.

Como es natural puedendisponerse en bateria varios reci-
pientes -1- iguales para oblener una mayor cantidad de espumna
durente un mismo tiempo. Lambien puede disponerse en la parte supe-
rior 8 de mayor perimetro del cono distribuidor -7- un anillo de
chapa vperforada provisto de un tubo de entrada de gas =a presién
sumentando de esta manera la seccidn de entrada de gas ¥ aumentar
ssi la produccidn. Taunbien pueden disponerse en elminterior del
recipimente -1— ctros tamices distribuidores para el gas a presidn
y disponer medics para la entrada de liquido.

Un aparato de esta clase para une uayor produccidn se re-
presenta en la figura 2. En el recipiente -15- se dispone en la

parte inferior el distribuidor de gas a presidén, en Torma de pa-
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rrille -16~. Este distribuidor estd constituido en el ejemplo de

e jecucidn representado por un tubd central -17- de gran dismetro al
cual llega el gas y por tubos adyacentes =18~ montados a ambos la-
dos del tuvo =17~. Estos tubos lsterales -18~ como se observa en

la figura 4 estén provistos lateralmente de grandes aberturas de

s alida -19- y estan rodeados de chapa metalica perforada —-20-. Esta
chapa metalica puele modear y estar soldada a los tubos o bien estos

pueden estar formados de esta chapa perforada.

N 0 T A

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Aparato.pars la produccidén de espuma por medio de un ges
a presién csracterizado porque para la distribucidn del gas compri-
mido se ewmplea un tamiz metalico provisto de pequelias aberturas en
comwbinacidn con una tuberia de gran longitud cue aonduce la espuma
producida.

2) Aparato segun la reivindicacion 1 caracterizado porgue
lz chapa metalica perforada extd dispuesta a lo largo de las paredes
del recipiente productor de espuma.

3) Aparato segln las reivindicacicnes 1 y 2 caracterizado
por la presencia de un organo distribuidor que conduce el 1iguido
que forma la espuma a la superficie de distribuxcidn del gas com-—
primido.

4) Aperato segﬁn las reivindicaeciones 1 & % caracterizado
porgue la seccidn transversel libre del recipiente esté ocupada por
cuerpos hueccs recubiertos de la chapa finamente periorada por los
gue debe pasar rozando al ascender el licuido productor de espuma.

5) Aparato segln las reivindicaciones 1 a 4 caracterizado
por disponerse un deposito de reserva para el liguido productor de
espuma gue presenta una tuberia que desemboca preferiblemente en la

parte inferior del recipiente productor de espuma mientras que por

encima del nivel del liquido en el recipiente productor de espuma



-6 =
se encuentra otra tuberia de compensacidn que conduce al deposito de
reserva.

6) Aparato segﬁn las reivindicaciones 1 & 5 caracterizado
porque toda la superficie de la seccidn del recipiente productor de
espuma esta atravesada por organos distribuidores de forma tubular
para el gas a presidén que dejan espacios para el paso del 1igquido
estando estos tubos revestidos o formados de chapa perforada de modo
que toda la superficie de esta resulta activa.

7) Aparato segln las reivindicaciones 1 a b caracterizado
porque los tubos distribuidores para el gas & presidn estin dispues-
tos en forma de psrrilla pudiendo disponerse varias parrillas una
encima de la otra con los cruces de los tubos desplazados.

8) Aperato para obtener espuma especialmente para la extin-

cién de incendios, por medio de gas a presidmn.

Barcelona 26 de Junio de 1929.

A




e e e e i e e M s A e o A e e il i e

ey

unw e
QOO
.»Owow»owo.' 0

13

¢

22

Fi9.2

11

b d

3«

!
i

00000000




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



