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Este invento se r e f i e r e  a re tor tas  

g i r a t o r ia s  incl inadas  para d e s t i l a r  o t ra ta r  por 

ca lo r  materiales carbonosos como hu l la ,  l i g r . i tá ,  ca r ­

bón vegeta l ,  turba, madera, esquisto ,  e t c . ,  de aquella  

en que se pone un medio gaseoso en contacto  con e l  

materia l  en tratamiento;  y se r e f i e r e  más concretamen­

te a re tor tas  incl inadas g i r a to r ia s  cuya cámara in t e ­

r i o r  e s t p d iv id id a  en varios  conductos o comparti­

mientos para aumentar l a s u p e r f i c i e  expuesta a l a  in ­



¡ESPECIAL MOVlLi
i .

f lu e n c ia  del  c a l ó r i c o .

Según una modalidad de l  presente in­

vento, la  cámara de la  r e to r ta  se div ide a lo  l a r ­

go en compartimientos unidos por la. pared in te r io r  

de l a  r e to r ta ,  o l i e n  en varios  elementos tubulares 

separados, f á c i l e s  de s u b s t i tu i r  y dispuestos den­

tro  de l a  pared e x te r i o r  o in te r io r  de la  re tor ta ,  

y de forma c i r cu la r ,  ovoide, p o l igona l  o semejante.

Otra modalidad del  invento supone 

dotar los  extremos de lo s  conductos o sámaras en que 

se d iv ide  e l  in t e r i o r  de l a  r e to r ta ,  de medios ta ­

les como paletas o cucharas para in trodu c ir  e l  ma­

t e r i a l  en dichas cámaras o compartimientos, y para 

ayudar a descargar e l  material de lo s  mismos.

Otra modalidad de l  invento es l a  de 

disponer en e l  extremo de sa l id a  ue la  r e to r ta  ór­

ganos ta le s  como cucharas o palas que, mientras la- 

r e t o r t a  g ira ,  recogen e l  material  ya sometido a d e s t i ­

la c i ó n  o tratamiento térmico,  descargándolo por una 

resbaladera f i ja ,  o una abertura de s a l id a  situada en 

e l  extremo de descarga o más ba.jo de la  r e to r ta .

De conformidad con otra  modalidad 

de l  presente invento, l a  r e to r ta  l l e v a  en su ex tre ­

mo de carga o de descarga, o en ambos, tubos f i j o s  

de entrada y salido, da gas, los  extremos de lo s  cuales 

se d i la tan  o guarnecen as ensanches cónicos  dentro 

de l a  r e to r ta  para regular e l  grado de turbulencia, que 

se imprime ?. lo s  gases de ca ldeo .  Jn ta le s  casos, 

las  resbaladeras ue admisión y descarga por donde 

e l  material  enera en la  r e to r t a  o sale  ue e l l a ,  pueden 
s ituarse  detrás de e&ta.s entradas y sal idas cónice.s,



do modo que preserven e l  material ae l a  acc ión  de los  

gases calientes- en estos puntos.

Para que e l  invento pueda, comprenderse 

"bien y l levarse  fácilmente a 1? p rá c t ica ,  .se d e s c r i ­

be mas ampliamente a ¿ ont inuac ion, con re fe ren c ia  al 

dibujo adjunto, en e l  que indican:

La f ig u ra  1, una secc ión  en e levac ión  

ue una r e to r ta  incl inada g ira tor ia ,  calentada por 

centro ,  conctiuiaa conforme a un ejemplo del  pre­

sente invento, y con varias c a r a c te r í s t i c a s  ae las 

meno ionadas.

La figura. 2, una secc ión  la te r a l  con 

las cucharas o palas que levantan e l  material  cuando 

l l e g a  al  extremo ae aescarga ue la  retorta., y lo l l e ­

van a la  resbaladera f i j a  de descarga.

La f ig u r a  3, una e leva c ión  en secc ión  

de l  extremo de descarga de la  re tor ta  g i r a t o r ia  ex­

puesta er la  figura. 1, en que se expone con más 

c lar idad  e l  mecanismo para, descargar ae la, r e to r ta  

- 1  material consumido.

La f ig u ra  4, una secc ión  por la. l ín e a  
4-4 de la  f igura  3.

La. f i g u ra  5, una secc ión  de una r e t o r ­

ta prov is ta  de una forma ligeramente modificada, de 

mecanismo de carga y aescarga.

La f igura  5, una secc ión  la t e r a l  por 
la l ín e a  5-6 de la  f igu ra  5.

La. f i g u ra  7, una secc ión  por l a  l ínea  
7-7 de la  f i g u ra  5.

La f ig u ra  8, una secc ión  del  extremo 

de descarga de una r e to r ta  p ro v is ta  de una d i s p o s i ­

c ión  ligeramente '--.o ". ificada de conductos internos 

7 de mecanismo de uescarga.
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porLa f i g u r a  9, una saco ion  l a t e r a l  
l a  linea. 9-9 de l a  f i g u ra  8»

La f i g u r a  10, una s e c c ió n  por  l a  l í n e a  
10-10 da l a  f i g u r a  8.

La f ig u ra  11, una, s e cc ió n  l a t e r a l  

ue o t ra  forma ae mecanismo ae descarga.

Las f iguras  12 y 13, esquemas de va­

r ias  d i sp o s ic io n e s  de tubos de admisión y d esca rga  

de gas, p ro v is to s  de lo s  ensanches cónicos  mencionados 

para regular  la  turbu lenc ia  del  gas a l  entrar  en l a  
r e t o r t a  o s a l i r  de e l l a ;  y

La, f i g u r a  14, una s e c c ió n  l a t e r a l ,  

paxce en p ersp ec t iv a ,  de parte de una r e t o r t a  p r o v i s ­

ta, de una forma, modif icada y p r e fe r id a  de conduc­

tos  in t e r i o r e s ,

ün las f iguras  1 a 13, 1 es l a  pared 

e x t e r i o r  de l a  r e to r ta ,  forraua  de l a d r i l l o  r e f r a c t a ­

r i o  2; 3 ,3  son las  placas que d iv iden  e l  i n t e r i o r  de 

l a  Cámara de l a  r e t o r t a  en cuatro compart imientos 3a, 

3a; 4 ,4 ,  son las placas r e to r c id a s  en h é l i c e ,  a l a  

entrada de lo s  compartimientos 3a, 3a, que s irven  

para la  carga de lo s  mismos, y 5,5 son las  placas 

e to rc id a s  en h é l i c e  que contribuyen a ret ira .r  e l  

m ateria l  de l  extremo i n f e r i o r  o de descarga, de l a - r e ­

t o r t a .  üstas placas 4,4  y 5 ,5  r e to r c id a s  en h é l i c e ,  

como se in d ica  mejor en los  p e r f i l e s  de las f iguras  4,

£ y 7, ayudan también a mantener una a l tu ra  de­

terminada de material  en cada, compartimientxo, que se 

f i ja ,  por l a  anchura de las placas h e l i c o i d a l e s .  Jn 

lugar de l a  forma representada en las  f iguras  1 a 4, 

las  placas pueden hacerse como muestran las  f iguras  5,
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* 6 y 7. También pueden las  placas del  extremo de 

descarga ue la  retorta,  ser de l a  forma expuesta en 

las  figura.s 8, 9 y 11. I.a r e t o r t a  g i r a t o r i a  l l e ­

va fa ja s  as corredera,  y g i r a  por i n f l u j o  ae un mo­

t o r  7, mediante un piñón 8 y una crem allera  c i r c u l a r  

9. La r e t o r t a  re in c l i n a  según se indica ,  para que 

"1 material  vaya por ru peso del  lado de carga al  de 

descarga. d i  material  que ha de t ra ta rs e  entra m  

la  r e t o r t a  por una vá lvula  g i r a t o r ia  ue carbón 9, 

y cae por u¿¿a resbaladera  10 a l a  r e to r t a ;  f ren te  

a la  resbaladera 10 se dispone una p laca  cón ica  11 

( f ig u r a s  1, 5 y 15) para impelir  ;1 contacto  d i r e c ­

to  de l  material  entrante con lo s  gases c a l i e n t e s .

Una se r ie  ...e cucharas o palas f i j a s  12,12, u i /spuee -  

tas  n torno al  i n t e r i o r  ue l a  r e to r t a ,  por e l  lado 

*,e descarga, recogen jí material  - ó l iu o  que l l e g a  

al  extremo descarga, y lo  levantan y uejan caer 

en l a  resbaladera, ae descarga. 13, donde se r e t i r a  

a trávés  una vá lvu la  g iratoria ,  ue carbón 14. Los 

gases «a l i e n te s  entra;, en l a  r e t o r t a  por 15, y salen 

■le e l l a  l levando en suspensión loe  vaporee y gases  

• -aprendidos -.airante e l  tratamiento térmico 

en a l  extremo 16.

Durante l a  marcha, se imprime un 

movimiento continuado ue r o ta c ión  .?, l a  r e to r t a ,  y el 

material  que ha ue t ra ta rse  entra -er e l l a  por l a  

válvula, g i r a t o r i a  de carbón 9 y la. resbaladera  10, 

donde, parte por -u peso y parte por la acc ión  de 

las  placas h e l i c o i d a l e s  4 ,4 ,  penetra en cada, uno de 

lo s  compartimi^ntos 3a, 3a, los  cuales ,  mientras 

g i r a  l a  retorta. , se s itúan sucesivamente enfrente  del
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extremo ¿ j  descarga de l a  r e t o r t a  10. Los ga­

see c a l i e n te s  u t i l i z a d o s  como u e s t i 1aúor, y que pue- 

uen estar  c o n s t i tu ía os  por gases de combustión, gas 

da gasógeno o gas de agua recalentada, entran en la. 

r e t o r t a  por e l  extremo 15 de l a  misma, y  pasan por 

l o s  compartimientos 3a, 3a m  co rr ie n te  opuesta a l a  

do l  material  r ometido a d e s t i l a c i ó n .  Merced a la 

constru cc ión  de las placas 4 ,4 y  5 ,5 ,  se mantendrá 

c i e r t o  n ive l  de material en cada uno de los  compar­

t imientos  3a, 3s, asegurá.nuoee un contacto  muy e f i c a z  

entre e l  material en tratamiento y  l o s  gases c a l i e n ­

tes  u t i l í z a l o s  como d e s t i l a d o r .  Cuando e l  mate­

r i a l  l l e g a  al extremo ue descarga de l a  r e to r ta ,  las  

p lacas  e s p ira le s  5,5 coadyuvan a r e t i r a r l o  de cada, 

uno de los  compartimientos 3a, 3a, a l  alcanzar estos 

su p o s i c i ó n  más ba ja  mientras g i r a  l a  r e t o r t a .  J1 

m ateria l  ce levanta  luego mediante las cucharas 12,12, 

hasta, l l egar  a la resbaladera  13, dentro de l a  cual 

se descarga de 3a. r e t o r t a  a través de l a  válvula, 

g irator ia .  14. Además uo la  placa cónica 11 p r o v i s ­

ta  a. l a  entrada ue 1^ r e to r t a ,  puede ponerse o t ra  

oorreemondienta 17 ( f i g u r a  13) frente  a. la  resba­

ladera de descarga 14, o s i tuarse  una.t placas có­

nicas 11 y 17 en l a  entrada y  en la  s a l i d a  do l a  r e ­

torta. ( f i g u r a  13 ) .

La placas r e to r c id a s  o h e l i c o i d a l e s  

l o s  extremos de descarga de las cámaras 3a, 3a 

puedan también tener  Ir- forma indicada. ?n 18 ( f iguras  

8 y 9) o 19 ( f i g u r a  l l ) .

dr. l a  figura. 14, 18 es una r e t o r t a  g i ­

r a t o r i a  ue s e c c ió n  t ra n sversa l  c i r c u la r ,  y  19,19 ron
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cuatro piezas tubulares de figura, ovoiae que d iv i-  

>-.e¿i la  o; mal a ue la  retorta ej ¿ cinco coupart imient ot,, 

cuatro los cuales se componen ue nichos elementos 

^ululares, y =1 quinto 20 fonauo an ;1 cer.tro de la. 

i - torta, por loe lauot del encuentro u.e los mismos 

elementos. La. retorta re conpone de un? pared ex­

terior ,i-e metal 18, forrada parcialmente de aloques 

-ié la d rillo  refractario 21,21, en secciones inde- 

penaientes que corren a. lo largo la  retorta y tienen  

part-s curva.s 22,22 ^ua constituyen asientos cara los

1 MQVIL.

*

tutos  19, 19 , ayudando a l a  vez a mantenerlos en po­

s i c i ó n  centro  ce la  cámara, de la r e t o r t a .  Hederá 

.¿e e s c o r ia  ce lana, u o t ro  material  apropiado no 

conductor 23 se u t i l i z a  para, ocupar e l  es nació  entre 

l a  pared e x t e r i o r  18 a ¡  la. r e t o r t a ,  lo s  "bloques de 

l a d r i l l o  a ef  l a c t a r i o  21,21 y las piezas  tutu la r  es 

19, 1 9 . Los t í o  que o de l a u r i H o  r e f r a c t a r i o  21,21  

pueden raanterarse en p o s i c i ó n  con r e l a c i ó n  a la  pa- 

?.ed ua fuera  de l a  r e t o r t a  como mejor convenga, por 

ejemplo, mecíante escuadras de h ie r r o  24 , 2 4 , y puede- 

hacerse en secc ion es  para f a c i l i t a r  su desmontaje 

y reemplazo. Lo:, elementes tubulares  pueden ase- 

•"" ■* arse coi. pernos o ue o tro  mono unos a. o tros  ñor 

lo s  puntos 25 , 25 ae conta.cto. Lo i. tu tos  19 ,19

quedan -r í 

e x t e r i o r  18 

de e l l o s ,  o

completamente repara ion ;m la. pared 

ue la  r e to r ta ,  l e  modo que cualquiera 

ve ruf re aciones,  pueda desmontarse se ­

para naolo le  lo s  con tigu os , y, cuando se compongan 

■ m p art es separa i  as , ¿a s mant ala r.d o 1 o . . J1 e xt re rao

'■í J  tu to  puede a lo ja r s e  su e lto  mi el extremo

■~e U u g .  teuciOii iiimeuiata, n a  mouo quo be prouuzca ,ii- 

la ta c io n  a. lo  largo  ae l a  retorta., mientras la. e s c o r ia
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da lana cons iente  l a  expansión r a d ia l  de loa t u t o s ,  

pero é s to s  pueden e s t r ia r s e  a lo  largo  o de t ra vés ,  

para f a c i l i t a r  l a  d i l a t a c i ó n  ra d ia l  o l o n g i t u d in a l ­

mente a. l a  r e t o r t a .  pueden disponerse medios, por

ejemplo, p lacas incl inadas o r e to r c id a s  en h é l i c e ,  de 

constru cc ión  análoga a las  a letas  de impulsor o h é l i c e ,  

para imprimir un movimiento de remolino a los  ga­

ses de caldeo y ponerlos  en contacto  más íntimo 

con e l  material  sometido a tratamiento en cada tu to ,  

datas placas h e l i c o i d a l e s  pueden s e r v i r  también pa­

ra in trod u c ir  e l  m ateria l  en lo s  compartimientos por 

e l  lado de cai’ga de l s  r e t o r t a ,  y e x t ra e r lo s  por e l  

lado de descarga de lo s  t u t o s .  Las placas r e t o r ­

cidas del  lado de descarga del  compartimiento pueden 

constru irse  de modo que impidan l a  ca ida  del  mate­

r i a l  de cualqu iera  de aquel los  mientras la  r e to r t a ,  

al  g irar ,  l l e v e  e l  compartimiento de donde ha de ex ­

t ra erse  e l  material  a l a  parte t a j a  de l a  r e t o r t a .

Ya se ha d e s c r i t o ,  con r e l a c i ó n  a las  f iguras  1 a 

13, una d i s p o s i c i ó n  apropiada de dichas placas r e ­

t o r c i d a s .

Al g ira r  l a  r e to r ta ,  e l  material  se so­

mete a l a  a cc ió n  del  c a lo r  no só lo  directamente, por 

contacto  con las  c o r r ie n te s  separadas de gas que c i r ­

culan en e l l a ,  sino también indirectamente, por ra­

d ia c ió n  y conducción desde lo s  tu tos ,  en v ir tud  de l  

c a lo r  transmitido  a e l l o s  por lo s  gases que pasan por 

fu era  de dichos tu to s .  Conforme la. retorta, da vuel­

t a s ,  e l  material  se revuelve  en cada compartimiento, 

evitándose de este  modo que e l  material  ca iga  desde 

una d i s ta n c ia  tan  cons iderab le  que pudiera ocasionar
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4 . un rompimiento o disgregación excesiva del mismo,

evitando así la  formación de polvo. El empleo de

placas retorcidas en el extremo de descarga de lo s tu ­

bos impedirá asimismo que el material recorra en eu 

caída una distancia igual a l diámetro de la  retorta, 

sirviendo a la  vez para evitar que se forme polvo y 

se quebrante el material sometido a tratamiento.

• 0 ‘ J O I a - o -

I*>s puntos de invención propia y nue­

va que se presentan para que sean objeto de esta Pa­

tente de VEINTE años, son lo s siguientes:

I o. - Un retorta giratoria para destilar o 

tratar por calor materiales carbonosos y otros, 

en que el interior de la  retorta se divide a lo la r ­

go en compartimientos unidos por la  pared interior  

de la retorta , o bien comprende varios elementos tu­

bulares separados y fá c ile s  de reemplazar, indepen­

dientes de la pared exterior o interior de la  retor­

ta, pero situados por dentro de la  misma, y de forma 

circular, ovoide, poligonal o análoga,

2°. - Una retorta giratoria del género indi­

cado, en que los extremos de los conductos o 

compartimientos en que se divide el interior de la re -

9



A t o r t a  l l e v a n  órganos t a l e s  como placas o s.letas r e t o r ­

c idas en h é l i c e  o en e s p i r a l ,  para cargar o coadyu­

var a l a  carga de l  material  án dichas cámaras o eom- 

pa rt im ien tos , y para descargar o c o n tr ib u i r  a l a  des ­

carga d e l  material  contenido en las  mismas.

3? - Una r e t o r t a  del genero d e s c r i ­

t o ,  p r o v is t a  en su lado de descarga de órganos que, 

mientras e l l a  g ira,  s irven  para recoger  e l  mate­

r i a l  sometido a d e s t i l a c i ó n  o tratamiento térmico y 

l l e v a r l o s  a través  de una resbaladera  f i j a  o una aber­

tura  de sa l id a  s ituada en e l  extremo más bajo  de l a  

r e t o r t a .

4? -  Una r e to r t a  g i r a t o r i a  d e l  géne­

ro indicado,  en que e l  extremo de carga o e l  de 

descarga,  o ambos, están p ro v is to s  de tubos de gas 

f i j o s  de admisión y sa l id a ,  cuyos extremos se en­

sanchan para formar bocas cón icas ,  o se dotan de 

es ta s ,  por dentro de l a  retorta,, para, entre otros  

f i n e s ,  regular  e l  grado de turbu lenc ia  que ce impri­

me a lo s  gases de ca ldeo .

5? - Una r e t o r t a  g i r a t o r i a  con sus 

elementos constru idos ,  d ispuestos  y en condic iones  

de funcionar esencialmente como queda d e s c r i t o  

con r e f e r e n c ia  a. cualqu iera  de l o s  ejemplos ex­

puestos en los  d ibu jos  adjunto'-,  para e l  o b je t o  ex­

p l i ca d o  .

6 o . - Mejoras en l o s  aparatos para 
d e s t i l a r  materiales carbonosos s ó l id o s  y retorta,s T i a ­

ra e l l o s .

Tal y como se ha d e s c r i t o  en la. Me­

moria que antecede, representado en lo s  d ibu jos  que 
ta acompañan, y con lo s  f in e s  que se han e s p e c i -
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A f  i cae! o

Jsta lie mor i »  consta de once hojas e 

c r i t a s  por una so la  cara.

X

lESPEBUÉtMOVIL

Madrid, 5 de Julio de 1929* 
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