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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a la  so lic itu d  de

una patente de Invención por veinte años en España

a favor de

D. Pió ¿¡ULAICá , vecino de 3IBAH ( Guipúzcoa)

por

UNA MAQUINA AUTOMATICA PARA TALADRAR Y CALIBRAR CILINDROS DE

RESOLVERES (ARMAS DS RUEGO)

La presente invención tiene por objeto una nueva máquina para ta ­

ladrar y ca librar automáticamente cilindros de revolveres, pür 

procedimiento no conocido hasta ahora en España ni en e l Extran­

jero . Esta máquina ofrece las ventajas sigu ientes: I a.-  Trabaja 

automáticamente desde que se coloca e l  c i l in d ro  hasta l a  comple­

ta  terminación de las recámaras, en cuyo preciso momento queda 

automáticamente la  máquina en reposo. 2a . En todo momento en que 

está la  máquina en función, una aguja vá marcando las res is ten ­

cias que encuentra y euando ástas, por defecto e n su función de 

una herramienta o por exceso de carga originado por otras causas 

se producen, hacen que la  máquina quede en reposo, de igual modo 

que cuando la  operación del trabajo se ha terminado, en v irtud 

del disparo automático que se produce, motivo por e l cual no ne­

cesita intervención aux il ia r  de ninguna clase. 3a. la  producción
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que puede obtenerse oon ósta máquina es muy superior, en canti­

dad y calidad, a l rendimiento medio que se reg is tra  con las má­

quinas conocidas en la  actualidad, con la  ventaja, además, de 

que un solo obrero puede d ir ig i r  dos o tres  máquinas a la  vez. 

4&.-Con ásta máquina, se destierra e l plato conocido hasta aho­

ra que, aparte de otros inconvenientes, hace necesario montar 

uno para cada tipo de c ilindro , en tánto que la  máquina que pre 

sentó, gracias a un d ispos it ivo  universal, acoge igualmente tan­

tos tipos como se le  presenten; las div isiones se establecen me­

diante un cambio sen e il lo  de placas d iv isoras. 5a.-  La máquina 

forma un conjunto elegante con entrada de una sola correa a la  

polea motriz; sus mecanismos son senc il los  y están formados de 

sólidas piezas.

D33CRIPCI0I'T D3 LA3 PIEZAS PRINCIPAL 33 1)3 LA MAQUILA.

12.- Una mesa de hierro con patas donde van sujetos los grupos 

H.C. y 3. y dos transmisiones en la  parte baja sujetas a las pa­

tas.

LAMINA I . -( F ig. I a) Conjunto de grupos H,C, y 3, seccionados, 

para demostrar sus mecanismos, en el punto que empieza/ a t ra ­

bajar la  máquina.

Fig» 2.- Idem, posición de la  broca(nf ’ ) en el punto de su máxi­

mo recorrido y l a  menor (n ’ ) a fa l t a  de terminar de abrir  el agu— 

j ero.

Fig. 3 .- Idem, posición de la  broca ( n ’ ) en e l  punto de su recorr i 

do máximo, y el escariador avanzado para continuar en ía  opera­

ción siguiente.

Fig. 4 .- Idem, posición del escariador en e l  punto de su reco rr i­

do máximo, terminada pa 1 a operación del agujero.

Figs. 5,6 y 7«-  Demostración de las runeiones de enganche y de­

senganche, de los arboles ( f )  y (g ) «n  la  corredera ( c ) , es decir, 

en disposición de trabajar uno y e l  otro en reposo ( f i g s .  1,2,3,

4 y 5 ) t y los restantes están indicados en la  descripción de

su funcionamiento.
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LAl.IT?A 2 .- (grupo H.)

F ig . 1. Vista del costado del cabezal (grupo H.) árbol motor

(a) poleas motoras (b) y ( b ’ ) .

Primer grupo de rosca sin f in ,  donde acciona el movimiento de 

expansi ón.

2Q grupo de rosca sin f in  que pone en función el árbol ( a ’ ) de 

los tambores (A) y (B)*, platos (A’ ) y ( B’ ) para el funcionamien 

to de lo s  mecanismos automáticos.

Figs. I a y 2 .- que representan el mecanismo en ex motoento del 

disparo, al terminar e i agujero.

Funcionamiento de la  manilla. -  Para poder poner en marcha la  má 

quina.(F ig. 2 ) . -  Indica el mecanismo de la  figura 1 y el de la  

aguja de marcar las resistencias por e l recorrido ael t o r n i l lo  

(m) sin f in ,  ( f i g s .  2, 3, y 5. )

F ig . 4 . -  La máquina funcionando con la  correa en la  polea f i j a

(b) y la  p la n t i l la  ( j )  en e l momento que l le g a  al boton ( i )  para 

disparar y parar la  máquina ( f i g s .  4 y 5 ).

LAllILA 3 .-  (grupo C) Fig. 1. V ista ael costado, parte seccionada 

en el momento de desenganchar por la  p la n t i l la  (B) la  palanca

(c ) y la  cuña (u) para recorrer su trayector ia  por la  p la n t i l la  

( j )  a la  palanca (c ) y por l a  art icu lación 1 y 2 el radio (b) 

con sus poleas y correas montadas ( f i g s .  1.3 y 4. )

Fig. 2 .- Vista seccionada, donde puede asesorarse del complemen­

to de otras figuras.

F ig . 3 .-  2g Costado donde se vó la  función de la  palanca (e ) y 

del radio (b» )  con su brazo (z )  y e l c ie rre  ael enganche en el 

1 extremo de los to rn i l lo s  (P) y ( P ’ ) y el plano inclinado del ra-

\ dio ( b) en la  cuña ( u ) .

F ig . -4 »-  Mecanismo que representa l a  función del desenganche

y recorrido del radio ( b ) .

F ig . 5 .-  Vista horizontal, parte seccionada, para dar idea de

los elementos del mecanismo en la  posición y forma que se hallam
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las correas empalmadas en las poleas»

F ig . 7»- Po3io ion que representa el radio Cb)para colocar y so l­

tar  e l c il indro  del revolver de la  máquina»

LAMINA 4« -  (Grupo S») (F ig .  1*-Vista del costado, parte seccio­

nada en el momento de disparar la  corredera grande (b) en la  

p la n t i l la  (v )  en el punto (h) en cuyo recorrido cambia una d i­

v is ión  ( F ig . 1 y 2 )•

F ig . 2 .-  Momento en que termina el recorrido ae una d iv is ión ; 

la  p la n t i l la (v )  y la  v i r o la  (o ) al empezar a recorrer la  corre­

dera (b) y preparar para l a  siguiente d iv is ión .

Fig. 4 .-  Fracción del mecanismo correspondiente a las f i g .  1 y 

2 donde se indican las uñas (m) y (ñ) para el paso sin mover la*
corredera (c )  en (o ) v i r o la  ( d) ; l a  placa en e l boton ( b* ) .

** F ig . 5 .-  Parte del mecanismo correspondiente a las f ig u .  1 y 2

a l bajar la  cordelera (c )  por la  uña (n) y desenganchada la  plaz­

ca por la  cuña, la  uña (m) hace recorrer otra d iv is ión .

F ig . 3 .-  Sn que se demuestra la  forma que se emplea para levan­

tar  todo el grupo (D) para sus funciones propias, que más adelan 

te se detallan.

F lgg. 6 , 7, 8 y 9.-  Detalles que corresponden a la  f i g .  3. para 

la  completa demostración del funcionamiento.

MANDRIL especial para su jetar los c i l in d ros .

Figs. 1, 2, y 3 . y las restantes están indicados en la  descrip­

ción.

Grupo H. -  Demostración del funcionamiento de las correas 

( f i g .  1) 2, 3, y 4 según se deta lla  en l a  descrió ión.

LAMINA 1. -(Grupos E. C. 3. y G.)

}  -  FUNCIONAMIENTO D3 BROCAS Y E3S0RIAD0RB3 -

F i g . - l . - Por el punto (m) por medio de la  rosca sin f in ,  recibe 

el movimiento e l árbol a donde ván sujetos los tambores (A) y 

(B) .

La correa (o ) con su v i r o la  (d) en su extremo, apoyado en
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la  p la n t i l la  (P ) del tambor (A) ,  por la  presión del muelle (o ) 

en l a  dirección de la  flecha, le  hace funcionar en sus trayec» 

t o r ia s re c t i l ín e a s : en e l otro extremo (e ) la  corredera (c )  t i e  

ne una ranura en »»T» ( f i g s .  5*6. y 7) (grupoC) donde enganchan 

los arboles ( í )  y ( g ) ;  cuando un árbol se engancha, simultanean 

do en la  oorreáera para v e r i f i c a r  su trabajo, e l  otro queda en 

reposo ( f i g .  1,5,6, y 7 ).

Grupo H*-Por e l movimiento oscilatorioque tiene dicho grupo (c )  

el armazón o radio i b ) ,  donde ván los arboles con sus poleas 

(h) o ( i >y correas correspondientes, (h) de l a  broca ( i )  del 

escoriador, combinadas con las poleas (k) y ( h) de l a  transmi­

sión, lamina 5 (grupo H) f i g s  1 ,2 ,3 ,y 4)hace funcionar a lterna­

tivamente con sus velocidades correspondientes.

Bl grupo B« lamjna 4, l le v a  e l plato d iv isor ( f i g .  1 y 3) para 

su jetar e l c il indro  a taladrar en su mandril (z )  especial (Lamí 

na 5 ) ( Grupo G, f i g .  1, 2, y 3 ) .  La corredera (J ) ( F ig s . 1 .2 .3 .y 

4 ) l l e v a  en su extremo la  v ir o la  ( K) que vá apojrada en la  plan 

t i l l a  (m*) uel tambor ( B) y estando acoplada l a  corredera al 

grupo del árbol (n) con su articu lación  ( l ) y  ( 2 ) hace l a  fun­

ción r e c t i l ín e a  el árbol (n) con su broca ( n*) en su extremo. 

(F igs . 1.2.3 y 4 ).

F ig. 1 . -  Representa el momento de empezar a trabajar.

F ig s . 2 y 2* . -  Señala e l instante en que l le g a  a su punto má- 

ximola broca mayor ( n* * ) .

F igs. 3 y 3* .-Ind ica  e l momento en que termina la  broca (n» )  

y la  retirada ai reposo del árbol de la  broca (n**)  y e l es­

cariador (x ) en e l avance máximo en que queda al terminar su

F ig s . 4 y 4* . -  Representa e l  momento de completar su trabajo 

el escariador; en e l  segundo periodo queda como está indicado en 1 

l a  f i g .  1 . es decir , en su punto de partida dispuesto para re­

comenzar e l barreno siguiente del c i l in d ro .

J operación l a  broca ( n ' ) «
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SI tenedor (s )  está sujeto al vástago ( Q) para el funciona­

miento de la  correa, delaido a la  presión del muelle ( r ’ ’ ) al 

igual que el tope ( t )  de la  corredera ( j )  y e l a n i l lo  ( t * )  

l le v a  también el resorte (r*^  en e l  intermedio.

MECANISMO DEL GRUPO S.- (F ig . 1) Señala las correa en la  polea 

f i j a  ( v ) ,  el vástago ( j )  y el tope ( t )  de la  corredera ( j )  en 

su función normal.

F ig . 2 .-  31 vástago ( Q) en óstado de reposo, y la  corredera ( j )  

en su máximo recorrido.

F ig . 4 .-  La corredera ) j )  en su retroceso máximo y la  retirada 

del vástago ( Q) con la  correa transportadera a la  polea loca 

( v » ) ,  por la  presión e jerc ida  por aquella.

F ig . 5 . -La corredera ( j )  atrasando, y e l vástago ( Q) en estado 

normal.

LAMINA 2«-Grupo E) Mecanismo e lás t ico  para indicar automáricámen­

te  las resistencias durante e l funcionamiento de la  máquina: y 

al l le g a r  a la  carga máxima por defecto o irregularidades en la  

herramienta o a la  terminación de la  pieza, se produce el dispa­

ro automático quedando toda la  máquina en reposo.

12*- 31 árbol (a) l l e v a  dos poleas; una f i j a  (b) y otra (b*)  

l oca;  una corredera (s )  con su tenedor ( s ’ ) ( f i g .  1 .2 .4 .5  y 6) 

un muelle en presión (d) en dirección a la  flecha ó a la  loca 

( b » ) ; S l  diente (o ) del arco ( f )  sujeta a la  corredera (c )  con 

una sa lien te ( g ) ;  un p la t i l l o  ( m’ ) con cinco o seis o mas d i­

v is iones ó botones ( i ) ;  La p latina ( j )  en el tambor (A) ( f i g .  

1 . 2.4 y 5) 1 hace correr una div is ión  empujando en los boto­

nes ( i )  en cada vuelta del tambor y a l completar las  d iv isiones 

el diente ( K) le  hace correr al arco ( f )  accionando en la  sa­

l ie n te  (g ) que le  hace so lta r  del canal de la  corredera (s )  el 

diente ( e ) ;  por la  presión del muelle ( d) el tenedor ( s* )  en­

trega la  correa en la  loca  i b ’ ) .
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2.- Al alcanzar al máximo de res istenc ia , en caso de ir r e g u la r i­

dad en el movimiento por de fic ienc ias producidas en la  herramien­

ta  tel t o rn i l lo  (m) haciendo presión en la  palanquilla  i r )  ( f ig u ­

ras 2 y 3 ), l a  harra que l le v a  e l arco ( t ) ,  diente ( e ) 7corre en la  

dirección d« l a  fiecha desenganchándole el diente (e),del rebajo 

de la  corredera ( s K ( f i g .  5) y por la  presión del muelle ( d) vuel­

ve a colocar la  correa su tenedor en la  polea loca  ( b ' )  ( f i g  2) .  

3a.-  Fig 7) (a) árbol; (B) oasquillo o tubo con chaveta al árbol 

(a ) y con diente angular saliente ( P ) ; (D) polea o engranaje loca 

en árbol (a ) y sujeta en sentido longitudinal por las v iro la s  (F) 

y (PM con el hueco para el diente (P) ;

(C) v i r o la  para apoyar el muelle ( 3 ) ;  (g)  b ie la  o palanca que trans 

mite el movimiento al mecanismo.

FUI?Oí01AMI3FTO.-  Bste mecanismo obra fundándose en el plano in c l i ­

nado (P) del oasquillo, en el hueco de la  polea o engranaje ( D) , 

en las misma3 condiciones expresadas en el numero 2 anterior. Para 

poner la  máquina en marcha l le v a  una manilla (B) ,su eje (M), y una 

b ie la  (H) acoplada a ( P) con el pasador (M’ ) unida a la  pieza del 

tenedor (P) (Figs 1 .2 .4 . y 6 ) .

CAB3ZAL 03CILAKT3. - Lamina 3 .-(Grupo G). - Las principales piezas 

que comprende,’Platos (A’ ) (B*) eje del g ira to r io  ( a ’ ), armazón ra­

dío ( B ) (donde van los arboles de la  broca mayor ( f )  y escariador 

( g ) . Palanca doble ( c) ■ que le  hace osc ila r  al radio ( b) »

Palanca de desenganche (e )  radio pequeño ( b ’ ’ ) .

Corredera con cuña ( d) que engancha al radio, uña ( u ) ( f i g , s  1 .2 .3. 

4.5 y 6 ) .

PUF CI OFAKIBBT 0 . -

F i g . l - La p la n t i l la  ( p ) . de l  fclato ( B*), haciendo presión a la  v i ­

ro la  (h) .de la  palanca (o) ,hace g irar a esta al igual que en el 

otro extremo ( i ) i  en l a  sa liente (v ) ,de l a  corredera ( d) .haciendo 

retrocederí desengancha la  cuña (u) ,de l  radio (b), (P ig .  1 y 2)j en 

óste instante obra la  p la n t i l la  ( j )  del tambor (A’ ) en l a  v ir o la
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(x^ ( f i g  1 y 2 ) ,hasta tocar e l ,  punto de enganche ( f i g .  D , que­

dando enganchada la  cuña (u), en combinación con el extremo del 

t o rn i l lo  ( P ) , ( f i g .  2) .  2 .-La misma p la n t i l la  (p),del plato (B’ ), 

desengancha en la  cuña de la  corredera ( d ) , y  al atrasar ésta el 

radio (b), l a  miaaa p la n t i l la  ( j ). imprime la  v ir o la  (n) ,de la  pa­

lanca ( c ) , ( f i g .  2 ), (véase la  trayectoria ); en las f ig s  1 y 2 ha­

ciendo osc ila r  las articulaciones anteriormente descritas hasta 

que logra  enganchar la  cuña ( u) «combinada con e l extremo del to r ­

n i l lo  ( P ’ ) (F igs . 1 . 2. 3 .4.5 y 6 ) .

CIERRE DEL EF GAL OES

1Q La cuña (u) forma el afuste en el plano inclinado ( k), ( f i g  

1 y 3 ) , 31 extremo del to rn i l lo  (£); ( f i g .  3), hace tope en el 

brazo ( z ) 1 formando un cuerpo e l radio (b í^y e l brazo (z )  del 

radio ( b ’ ) .

2a.-  Cierre del radio (b)^en (k* ) , y  el brazo ( z ) , en  ( P ’ ), ( f i g u ­

ras 4 y 3) •

PARA SUJETAR Y SOLTAR EL CILIFDRO 

Este grupo oscilante l le v a  un d ispos itivo  al objeto de condu­

c ir  a un punto en el cual convergen un posición concéntrica el 

c il indro  y e l mandril ( f i g .  7) ,

GRUPO AJU3TABL3. en el grupo (3) ,  (lamina 4 ).

Las principales piezas que constituye, son:

Conjunto de l cuerpo d iv iso r  donde va e l mandril especial para 

sujetar los  cilindros (lamina 5), ( f i g s .  12.3.y 4 ).

0U3RPO P .-  Ajustado en el armazón (H) f con su placa de d ib is io -  

nes(d) ,  Cuña ( c ) ,  para f i j a r  la  placa dibisora (d) , en sus d iv i ­

siones ( u ) , con su v i r o la  ( o ) , y  resorte ( s ) ( to rn i l lo s  ( Q.) ,y ( T K  

para graduar las distancias de los centros del c il indro  con sus 

correspondientes suplementos (p) y (p*)  y to rn il los  de compresión 

( q» » )  y ( Q* *• Corredera grande (b ) ,  tambor (B)i resorte grande

( j ) ( muelles de desenganche (s)^.de la  cuna (c), con su mecanismo 

corredera ( r )  resorte ( r )  y ( r ’ ) ,  uña (m) de transporte de lai 1



placa d iv isora  con su mecanismo de resorte.

PUTf OI OKAMISRT O.

SI tambor ( B). l l e v a  una p la n t i l la  especial (v)- donde vá guiada 

la  v ir o la  ( e } ,ds  la  corredera (b )( (F ig .  1,2 y 3 ),  La Corredera (b) 

va recorriendo^( F ig . 2.3.4 y l^hasta l le g a r  a la  trayectoria  mayor, 

( f i g  1 ), en el punto ( h ) ( de la  p la n t i l la  (v ),d ispara  quedando en 

la  posición representada por la  f i g .  2a por la  presión del resorte 

( J ) ;  quedando en reposo.

I a tra yec to r ia . -  Al l le ga r  la  uña (n), a la  v ir o la  (o ) forma presión 

recorriendo en la  dirección de la  flecha desenganchad» en ( i ) ,  y en­

caja en e l canal, según indica la  figura 4a, pasando sin mover la  

cuña (c), por la  presión de los  muelles ( r ’ ) , y  ( r ’ ’ ) , y  al pasar, to ­

ma la  posición primibitva como indioa l a  figura I a.

La uña (mhpor su mecanismo de resorte ( t ) ,  recorre en la  dirección 

de la  flecha ( f i g .  2), y al xropezar con e l boton ( b ’ ), baja pasando 

por debajo ( f i g  4 ) , sin mover la  placa div isora quedando en su po­

sic ión  normal, ( f i g .  D .

2a.- t ra y e c to r ia .- Para recorrer una d i v i s i ón , ( f i g .  l ) , i a  uña (n) 

enganchada a la  ( i ) , a l  recorrer hace presión en la  v ir o la  (o ) que 

está influenciada por el muelle ( s ) ^ ( f i g s .  6 y 7), bajando hasta de­

senganchar la  cuña ( c ) t de l a  placa divisora ( d ) , ( f i g .  1 y 5) ; l a 

uña (mh ( f i g .  1 y 5), hace presión en el boton ( V )  girando la  p la­

ca con el c i l indro  hasta engancharse en la  siguiente div is ión o ca­

nal (u)| enganchándose en dicho canal ( u K l a  cuña ( c) ( y asi sucesi­

vamente. Sh cada vuelta  del tambor (B) .reoorre una div is ión la  

placa ( d ) i con su cuerpo.

Para e l cambio de la  placa d iv isora , mandril, ó graduar lo s  cen­

tros de los agujeros y limpieza, e l  grupo ( D) es independiente y 

está sujeto en el armazón ( grupo«3|.

Se coloca en el armazón (3)<un elevador suelto ( z ) , ( f i g  3)/y 

se sujeta en su punto correspondiente con el pasador ( v ’ ) ,  l a  corre 

dera (b» )  para que e l  canal ( x )  ̂corresponda al paso de la  v ir o la  (o )



so a f l o j a  un to rn i l lo  (Q), dejando sin mover la  ( Q’ ),para quezal mon- 

ta r lo  no vario la  distancia de los contros del c i l in d ro ; so a flo jan  

otros to rn i l lo s  (Q’ ’ ) Ly (Q’ ” ) ,do los suplementos y se eleva todo e l 

(Grupo D)) para las operaciones antes indicadas, ( f i g s ,  1.3.6 y 7); 

luego se ta ja  sujetando los to rn i l lo s  y suplemento, quedarño en dis­

posición detrabajar ( f i g .  1 ) .

IAMIKA 5 .- (Grupo H) Mecanismo de velocidades por correas para empal 

me con poleas, árbol de la  broca ( f ) , y  escariador ( g ) , de l  grupo C. 

(lamina 3 ).

Tambor (A) con su árbol ( a ) .

La p la n t i l la  (b) sujeta a l  tambor (A) .

Corredera (c )  iv iro la  ( d ) .

Palanca o b ie la  ( f ) ,  árbol de la  v ir o la  ( g ) .

Arbol de transmisión ( o ) ,po l ea loca (h) ,pol ea f i j a  ( j ) ( en el árbol (o ) 

correspondiente a la  polea (ki) y de ( f ) , d e  broca.

Polea doble ( i ) ( i ’ ) vloca en e l árbol o correspondiente a ( i ’ ) y l a  po 

lea  ( 8)| del escariador. Topes fijados en la  corredera ( c ) , (m)  y (n) 

resorte (p) .

FUKCI0KAMI3PJ 0

la .  La correa,en la  polea ( i )  ( f i g .  l ) , a l  g irar e l tambor, e l  extremo 

agudo (b» )|de l a  p la n t i l la  (b) ^acciona sobre la  v ir o la  ( d ) ; montando 

sobrr la  p la n t i l la  (b) ,  haciendo transportar la  correa a la  polea ( j ) 7 

( f i g . 2 ) -

2» .  La correa en la  polea ( j ) , ( f i g . 2 ) .  Al l le g a r  (n) en su recorrido 

al extremo de la  p la n t i l la  ( b ” ) k( f i g .  4 ) , por l a  presión del muelle 

(p), recorre la  v iro la  ( d ) , como expresa la  f i g .  1 . pasando (x) l a  corres 

a la  polea ( i )  y as í sucesivamente.

Lamina 5 . -(Grupo G.)

MANDRIL SdPEClAL PARA SUJETAR LOS CILIPDR03»

( a)cuerpo principal ajustable en la  corona armazón (D)i  del grupo D . 

(d)(Placa con d iv is iones, con sus to rn i l lo s  ( t ) ,  sujeto al cuerpo prin 

cipal ( a ) f f i g .  1 ( f i g -  17)-»



(o ) Tuerca dentada y acoplada ( f i g  5), con el piñón (d*)  y en rosca 

con el tubo porta-garras t ( f i g s .  7.8.9. y 10).-

( f )  Casquillo cín ico, de acero fundido y re c t i f ic a d o ( ( f i g .  6)y su- 

je to  a l cuerpo principal (a)¿ ( f i g . 2 y 3 ) .

(e )  tubo porta-garras ( f i s .  7.8.9. y 10).

(h) Garras ( f i g s .  11,12 y 13).

( g) Topgs f i j o s  en e l cuerpo a donde descansan los c il in d ros .

( j )  Base del esp ira l ( f i g .  14).

( k) Üspiral ( f i g .  15).

(m) Tapa para l a  sujeccion de los  topes (§ )  .

FUKCI0MMI3KT0.

Al aplicar la  l la v e  e n e l cuadro del piñón (d ’ ) y al rodar el 

piñón en la  tuerca ( c ) , avanza e l tubo porta-garra (o), por la  ros­

ca/en l a  dirección de la  flecha y las garras (h) , t i enden a ceraar 

sujetando el c il indro  y apoyándose al mismo tiempo sobre los to ­

pos ( g) 98 colocan siempre lo s  c ilindros en un punto f i j o .  Al sol 

ta r  los cilindros se hace rodar en sentido inverso.

=  N 0 T A =

La patente recaerá sobre las reivindicaciones sigu ientes:

I a.-  Un una maquina automática para ta ladrar y ca librar 

c ilindros de revolveres, reiv indicación del conjunto del mecanis­

mo de dos brocas y un escariador y función de las correas en sus 

tiempos correspondientes, segáh lámina I a .

2a. -  Un una maquina automática para taladrar y ca librar 

c ilindros de revolveres) reiv indicación de/aprovechamiento de su 

guia o boquilla  ordinaria, simultáneamente oon la  guia o boquilla  

que le  sirve a la  broca menor, encontrándose el c i l in dro  en e l in­

termedio) en tanto que e l escariador trabaja estando sujeto en 

las  dos guias rectif icando y haciendo unión de los  dos agujeros 

hasta dejar calibradas las recámaras con entera precis ión .
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3a . -  Bn una máquina automática para taladrar y ca librar  

oilindros de revolveres, reivindicación del mecanismo elástico  para 

indicar la s  resistencias durante el funcionamiento de la  máquina enqoe 

un exceso de carga hace disparar el d ispositivo, quedando completa­

mente en reposo la  máquina; I a fundándose en a l  plano inclinado que 

forma la  hálice del to rn illo  acoplado a la  rueda/porque áste to rn i­

l l o  estando en presionipor un resorte/haoe resistencia  al to rn illo  

2a porque la s  cargas o resistencias que se producen la s  recibe l a  

rueda, que a su vez transmite al to rn illo )po r uuyo efecto se obtiene 

el resultado de su funcionamiento.

Bate mismo resultado puede obtenerse por medio de un tubo sujeto  

en un árbol acoplado a la  polea o engranaje,por medio de un diente 

o dientes angulares que forma un plano inclinado que los l ig a , por 

lo  que queda también comprendido en la  patente que se so lic ita .

4a. -  Bn una maquina automática para ta ladrar y ca lib rar  

oilindros de revolveres;reivindicación del mecanismo osc ilatorio  

para cambio de arboles de brooa y escariador. SI conjunto del meca­

nismo /la forma de desenganche(o cambio del árbol, y enganche por me­

dio de cuña que forma el cierre de ambos lados combinados con los ex 

tramos de los to rn illo s  gradúables, para correcciones cuando haya 

lugar, que constituyen la s  partes esenciales que forma áste grupo.

5a. -  Bn una maquina automática para ta ladrar y ca lib rar  

oilindros de revo lveres,reivindicación del revolver d ivisor de dispa 

ro rápido y en á l , la  función de la  corredera guiada en la  p la n t illa  

esp ira l del tambor que, a l l le g a r  al lím ite, dispara por la  presión 

del reso lte , operándose de áste modo el cambio de divisiones.

Las partes esenciales que forma áste gtupo de mecanismo corredera 

combinada con la  p la n t illa , e l mecanismo propio y nuevo que tienen  

la s  uñas de la  corredera y dem^ás particularidades.también se reiv in  

dican,

6a. -  Bn una. maquina automática para taladrar y ca lib ra r  

c ilind ros"fe  revolveres^reivindicación de la  separacián del (grupo D) 

de su alojamiento; ya detallada su forma en la  descripción.
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7a. -  3n una maquina automática para taladrar y calibrar 

c ilindros do revolveres reiv indicación del mandril especial qon ga­

rras colocadas en e l  tubo rosoado al que vá ajustado combinado su 

movimiento con un piñón cuyo tubo recorre en un casquillo oónico 

en la  d irección al diámetro menor del cono, cerrando las garras en 

dirección al centro, quedando de ásta forma sujeto o aprisionado al 

c il indro , que a l a  vez vá apoyado en los topes.

Las piezas esenciales, el tubo con canales donde vam ajustadas 

las garras (tuerca-rueda) para hacer funcionar a l tubo, y garras to ­

mando por guia el casquillo, todo lo  cual se representa montado en 

un cuerpo cilindricoftambien se re iv ind ica  asi como la  función de las 

correas todo lo  cual se deriva sobre la  ba3e descrita  antes en ej. 

funcionamiento.

8a.-3e re iv ind ica  por ultimo, como objeto sobre el cual 

ha de recaer la  patente de Invención que se s o l i c i t a  por veinte 

años en España por:

UNA MAQUINA AUT&íAfICA PARA TALADRAR Y CALIBRAR CILINDROS DE

REVOLVERES .

Todo conforme queda descrito en l a  presente ne moría que consta 

de trece hojas escritas a maquina por una so la  cara y planos que la  

acompañan.

Madrid 4 de Julio de 1929
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