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La presente invencién tiene por objeto una nueva mdquina para ta-
ladrar y calibrar automiticamente cilindros de revolveres, popo
procedimiento no conoecido hasta ahora en Zgpafia ni en el Extran-
jero. ®sta mdquina ofrece las ventajas siguientes: 1&,- Trabaja
automdticamente desde que se coloca el cilindro hasta la comple-
ta terminacién de las recdmaras, en cuyo preciso momento gueda
automdticamente la mdquina en reposo. 2%. Bn todo momento en gque
est4 la mdguina en funcidn, uns aguja v4 marcando las resisten-
cias que encuentra y cuando éstas, por defecto en su funcién de
T una herramienta o por exceso de carga originado por otras causas
se producen, hacen gque la mdguina guede en reposo, de igual modo
qus cuando la operacién del trabajo se ha terminado, en virtud
del disparo automdtico que se produce, motivo por el cual no ne-

cesita intervencién auxiliar de ninguna clase. 3&, la produccidn



que puede obtenerse con ésta méquina es muy superior, en canti-
dad y calidad, al rendimiento medio que se registra con las mi-
quinas conocidas er la actualidad, con la ventaja, ademds, de
que un solo obrero puede dirigir dos o tres midjquinas a la vesz.
48,-Con ésta mdquina, se destierra el plato conocido hasta aho-
ra que, aparte de otros inconvenientes, hace nhecesario montar
uno para cada tipo de cilindro, en tdnto que la mdguina gue pre
sento, gracias a un dispositivo universal, acoge igualmente tan-
tos tipos como se le presenten; las divisiones se establecen me-
diante un cambio sencillo de placas divisoras. 5%.- La médguina
forma un conjunto elegante con entrada de una sola correa a la
polea motriz; sus mecanismos son sencillos y estan formados de
gélidas piezas.

BSCRIPCICN DR LAS PITZa3 TRINCIPALES DT LA MAQUITFA.

12,~ Una meca de hierro con patas donde vdn sujetos los grupos
HeCe ¥ B. y dos transmisiones en la parte baja sujetas a las pa-
tas.

LAVIXA I.-( Pig. 13) Conjunto de grupos ¥,C, y B, seccionados,
para demostrar sus mecanismos, en el punto que empiezaﬂ 4 tra-
bajar la mdquina.

Fig. 2.- Idem, posicién de la broca(n??) en el punto de su maxi-
mo recorrido y la menor (n’) a falta de terminar de abrir el agu~
jero.

Fig. 3.- Idem, posicion de 1a broca (n?) en el punto de su recorri
do mgximo, y el escariador avanzado para contimuar en la opera-
cién siguiente.

Fig. 4.- Idem, posicién del escariador en el punto de su recorri-
do méximo, terminada ya La operacién del agujero.

Figs. 5,6 y 7.- Demostracidn de las iunciones de enganche y de-

gsenganche, de los arboles (f) y (glen la corredera (e), es Gecir,
en disposicién de trabajar uno y el otro en reposo (figs. 1,2,3,

4y 5), y los restantes estdn indicados en la descripcidédn de

su runcionamiento
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LANINA 2.- (grupo H.) 4

Fig. 1. Vista del costado del cabezal (grupo H.) arbol motor
(a) poleas motoras (b) y (b?).

Primer grupo de rosca sin fin, donde acciona el movimiento de
expansién.

22 grupo de rosca sin fin que pone en funcién el arbol (a’) de
los tambores (A) y (B}, platos (A’) y (B’) para ei1 funcionamien
to de los mecanismos automdticos.

Figs. 12 y 2.- gue representan el mecanismo en et molento del

disparo, al terminar eL agujero.

Puncionamisnt o de la manilla.- Para poder poner en marcha la m4

quina.(Fig. 2).- Indica el mecanismo de la figura 1 y el de 2a
aguja de marcar las resistencias por el recorrido ael tornillo
(m) sin fin, (figs. 2, 3, y 5.)
Fige 4e- La mdquina funcionando con la correa en la polea fija
(b) y 1la plantilla (j) en el momento gque llega al boton (i) para
disparar y parar la mfgnina (figs. 4 y 5).
LAVIFA 3.- (grupo €) Pig. 1. Vista ael costado, parte secclonada
en el momento de desenganchar por la plantilla (B) la palanca
(¢) y la cufia (u) para recorrer su trayeetoria por la plantilla
(j) a la palanca (c) y por la articulacién 1 y 2 el radio (b)
con sus polsas y correas montadas (figs. 1.3 y 4.)
Fig, 2.-Vista geccionada, donde puede asesorarse del complemen-
to de otras figuras.
Fig. 3.- 22 Costado donde se vé la funcién de la palanca (e) ¥y
del radio (b’) con su brazo (z) y el cierre asl enganche en el
extremo de Los tornillos (P) y (P’) y el plano inclinado del ra-
dio (b) en la cufia (u).

Fig.-4.- Mecanismo que refresenta la funeién del desenganche
y recorrido del radio (b).
Pig. 5.~ Vista horizontal, parte seccionada, para dar idea de

103 elementos del mecanismo en la posicidn y forma gque se hallam
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las correas empalmadas en las poleas.

Fig. 7.- Posicion que representa el radio (b)para colocar y sol-
tar el cilindro del revolver de la mfquina.

LAVINA 4.- (Grupo B.) (Pig. l.-Vista ael costado, parte seccio-
nada en el momento de disparar la corredera grande (b) en la
plant4illa (v) en el punto (h) en cuyo recorrido cambia una di-
visién (Pig. 1 y 2).

Fig. 2.- Momento en que termina el recorrido ae una divisidn;

la plantilla(v) y la virola (e) al empezar a recorrer la corre-
dera (b) y preparar para la siguiente divisién.

Pige. 4.~ Fraccién del mecanismo correspondiente a las fig. 1 ¥
2 donde se indican las ufias (m) y (n) para el paso sin mover la
corredera (c) en (o) virola (d); la placa en el boton (b’),

Fig. 5.- Parte del mecanismo correspondiemte a las figu. 1 y 2
al bajar la corgedera (c) por la ufia (n) y desenganchada la pla-
ca por la ocufia, la ufia (m) hace recorrer otra divisidén.

Pig. 3.~ B¥n que se demuestra la forma que se emplea para levan-
tar todo el grupo (D) para sus funcionespropias, que mds adelan
te se detallan.

Figs. 6, 7, 8 ¥ 9.~ Detalles que corresponden a la fig. 3. para

la completa demostracipn del funcionamiento.
MANDRIL especial para sujetar los cilindros.

Pigs. 1, 2, ¥y 3. y las restantes estan indicados en la descrip-

cién.
Grupc H. - Demostracién del funcionamiento de las eorreas
(fig. 1) 2, 3, y 4 segun se detalla en la descriéién.
LAMIKA 1. -(Grupos H. C. %, ¥ Go)

- FUNCIONAMIEK?O DE BROCAS Y ESCORIADORES -

Fig.~l.-Por el punto (m) por medio de la rosca sin fin, recibe
el movimiento el arbol a donde vén sujetos los tambores (A) y

(B).

La correa (c¢) con su virola (d) en su extremo, apoyado en



la plantilla (P) del tambor (A), por la presion dei muelle (o)
en la direccién de la flecha, le hace funcionar en sus trayec-
toriasrectilineas: en el otro extremo (e) la corredera (c) tie
ne una ranura en »T» (figa. 5.6. y 7) (grupoC)} donde enganchan
log arboles (®) y (g): cuando un arbol se engancha, simultanean
do en la corredera para verificar su trabajo, el otro gueda en
reposo (fig. 1,5,6, y 7).

Grupo H.-Por el movimiento oscilatorioque tiene dicho grupo (ec)
el armazén o radio (b), donde védn los arboles con sus poleas
(h) é (1i)y correas correspondientes, (h) de la broca (i) del
escoriador, combinadas con las poleas (k) y (h) de la transmi-
s1én, lamina 5 (grupo H) figs 1,2,3,y 4)hace runcionar alterna-
tivamente con sus velocidades correspondientes,

El grupo E. lamjna 4, lleva el plato divisor (fig. 1 y 3) para
sujetar eL cilindro a taladrar en su mandril (z) especial (Lami
na 5)(Grupo G, fig. 1, 2, ¥y 3). La corredera (J) (Figs. 1.2.3.y
a2) lleva en su extremo la virola (X) que vd apoyada en la plan
tiila (m?) del tambor (B) y estando acoplada la corredera al
grupo del arbol (n) con su articulacion (1)y (2) hace i1a fun-
cién rectilfinea el arboi (n) con su broca (n’) en su extremo,
(Figs. 1.2.3 y 4).

Fig. 1.- Representa el momento de empezar a trabajar.

Figs. 2 y 2’.- Sefiala el instante en que 1llega a su punto mé--

ximola broca mayor (n’’).

Figs. 3 y 3'.-Indica el momento en que termina la broca (n’)

y la retirada ai reposo del arbol de la broca (n**) y el es-
cariador (x) en el avance mdximo en que gueda al terminar su

operacién la broca (n’).

Fige. 4 y 4’.- Representa el momento de completar su trabajo

el egcariador; en el gegundo periodo gqueda como estd indicado enl
la fig. 1. es decir, en su punto de partida dispuesto para re-

comenzar el barreno siguiente del cilindro.



%l tenedor (s) estd sujeto al vdstago (Q) para el funciona-
miento de la correa, debido a la presién del muelle (r’’) al
igual que el tope (t) de la corredera (j) y el anillo (%)
lleva tambien el resorte (r’} en el intermedio.

MECANISMO DEL GRUPO E.- (Fig. 1) Sefiala lascorrea en la polea

fija (v), el véstago (J) y el tope (t) de la corredera (J) en
su funeién normal,

Fig. 2.~ %l vdstago (Q) en éstado de reposo, y la corredera (j)
en gu méximo recorrido.

Fig. 4.- La corredera )J) en su retroceso midximo y la retirada
del vdstago (Q) con la correa transportade®a a la polea loca
(v*), por la presién ejsrcida por aguella.

Fig. 5.-La corredera (J) atrasando, y elvédstago (Q) en estado
normal .

LAMINA 2.-Grupo H) Mecanismo eldstico para indicar automdricamen-

te las resistencias durante el funcionamiento de la mdgquina: y

al llegar a la carga mixima por defecto o irregularidades en la

herramienta o a la terminacion de la pieza, se produce el dispa-

ro automatico gquedando toda la méquina en reposo.

12.- ®1 arbol (a) lleva dos poleas; una fija (b) y otra (b’)
loca; una corredera (s) con su tenedor (s’) (fig. 1.2.8.5 y 6)
un muelle en presién (d) en direccién a la flecha 6 a la loca
(b’) ;%1 diente (e) del arco (f) sujeta a la corredera (c) con
una saliente (g); un platillo (m’) con cinco o seis o mas di-
visiones § botones (i); La platina (j) en el tambor (A) (fig.
1.2,4 y 5) 1 hace correr una divisién empujando en los boto-
nes (i) en cada vuelta del tambor y al completar las divisiones
el diente (Z) le hace correr al arco (f) accionando en la sa-
liente (g) que le hace soltar del canal de la corredera (s) el
diente (e); por la presién del muelle (d) el tenedor (s*) en-

trega la correa en la loca (b’).



2.- Al alcanzar el mirimo de resistencia, en caso de irregulari-
dad en el movimiento por deficiencias producidas en la herramien-
ta,el tornillo (m) haciendo presion en la palanguilla (r) (figu-
ras 2 y 3),1a barra que lleva el arco (t), diente (e), corre en la
direccién de la fkecha desenganchdndoke el diente (e)del rebajo
de la corredera (8), (fig. 5) y por la presidén del muelle (d4) vuel-
ve a colocar la correa su tenedor en la polea loca (b’) (fig 2).
38,- FPig 7) (a) arbol; (B) casquillo o tubo con chaveta al arbol
(a) y con diente angular saliente (P); (D) polea o engranafe loca
en arbol (a) y sujeta en sentido longitudinal por las virolas (F)
y (F*) con eL hueco pars el diente (P);

(C) virola para apoyar el muelle (B); (g) biela o palanca que trans
mite al movimiento al mecanismo.

FUNCTI ORAMIZKT O,- RBste mecanismo obra funddndose en el plamo incli-

nado (P) del casquillo, en el husco de la polea o engranaje (D),
on las mismas condiciones expresadas en el numero 2 anterior. Para
poner la mdquina en marcha lleva una manilla (N),su eje (M), y una
biela (H) acoplada a (F) con el pasador (M’) unida a la pieza del
tenedor (F) (Figs 1.2.4. y 6).

CABBZAL OSCILANTZ.,- Lamina 3.-(Grupo C). - Las principales piezas

que comprende;Platos (A’) (B’) eje del giratorio (a’), armazon ra-
dio (B) donde van los arboles de la broca mayor (f) y escariador
(g). Palanca doble (c).que le hace oscilar al radio (b).

Palanca de desenganche (e) radio pequefio (b’’).

Corredera con cufia (d) que engancha al radio, ufia (u)(fig,s 1.2.3.
4.5y 6)e
FUNCTIOFAMI®RT O. -
Fig.l- La plantilla (p) del plato (B?), haciendo presion a la vi-

rola (h).de la palanca (e) hace girar a ésta al igual que en el
otro extremo (i), en la saliemnte (v) de la corredera (d).haciendo
retroceder! desengancha la cufia (u).del radio (b), (Fig. 1 y 2) en

dste instante obra la plantilla (j) del tambor (A’) en la virola
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(x) (fig 1 y 2) hasta tocar el, punto de anganche (fig. 1), que-
dando enganchada la cufia (u). en combinacién con el extremo del
tornillo (P),(fig. 2). 2.-La misma plamtilla (p)del plato (B’),
desengancha en la cufia de la corredera (d),y al atrasar ésta el
radio (b), la mimma plantilla (j).imprime la virola (n),de la pa-
lanea (e¢),(fig. 2).(véase la trayectorial), en las figs 1 y 2 ha-
ciendo oscilar las articulaciones anteriormente descritas hasta
que logra enganchar la cufia (u) rcombinada con el extremo del tor-

nillo (P’) (Figg. 1.2.3.4.5 5 6).

CIERRE DAL AFGANCHE

12 La cufia (u) forma el ajuste en =l plano inclinado (k), (fig
1y 3), 2L extremoc del tornillo (P), (fig. 3), hace tope en ol
brazo (z),formando un cuerpo el radio (b),y eL brazo (z) del
radio (Db’).
22,- Cierre del radio (b) en (k’),y ei brazo (z) en (P’), (figu-
ras 4 y 3).

PARA SUJTTAR Y SOLTAR TL CILIFDROC

Este grupo oscilante lleva un dispositivo al objeto de condu-
eir a un punto en el cual convergen mn posicién concéntrica el
cilindro y el mandril (fig. 7).,

GRUPO AJUSTABLZ. en el grupo (®), (lamina 4).

Las principales piezas que constituye, son:
Conjunto del cuerpo aivisor donde v4d =1 mandril especial para
gsujetar los cilindros (lamina 5), (figs. 12.3.y 4).,

GUIRPO P.- Ajustado en el armazdén (H), con su placa de dibisio-
nes(d), Cufia (c), para fijar la placa divisora (d).en sus divi-
siones (u) con su virola (o) y resorte (s) tornillos (Q),y (%),
para graduar las distancias de los centros del cilindro con sus
correspondient es suplementos (p) ¥ (p*) ytornillos de compresidén
(q’?) y (Q’’’)eCorredera grande (b), tambor (B).resorte grande
(§), muelles de desenganche (8).de la cuifia (c¢) con su mecanismo

corredera (r)'resorte (r)[y (r’), ufia (m) de transporte de la




placa divisora con su mecanismo de resorte.

FUNCIONAMIENT O.

El tambor (B). lleva una plantilla especial (v). donde v4 guiada
la virola (e), de la corredera (b) (Fig. 1,2 y 3), La Corredera (b)
va recorriendo, (Fig. 2.3.4 ¥ 1»hasta llegar a la trayectoria mayor,
(fig 1), en el punto (h).de la plantilla (v) dispara quedando en
la posicién representada por la fig. 2% por la presion del resorte

(j); quedando en reposo.

12 trayectoria.- Al llegar la ufia (n), a la virola (o) forma presion
recorriendo en la direccién de 1a flecha desenganchads en (i), y en-
caja en sl canal, segun indica la figura 4% pasando sin mover la
cufia (c), por la presién de los muslles (r’),y (r’’),y al pasar, to-
ma la posicion primibitva como indica la figura 1%2.

La ufia (m). por su mecanismo de resorte (t),recorre en la direccién
de la flecha (fig. 2),y al vropezar con el boton (b’) baja pasando
por debajo (fig 4) 8in mover la placa divisora gquedando en su po-
gicién mormal, (fig. 1).

2a,.-traysctoria.- Para recorrer una division.(fig. 1),1a ufia (n)

enganchada a la (i), al recorrer hace presion en la virola (o) que
est4 influenciada por el muelle (s) (figs. 6 y 7),bajando hasta de-
senganchar la cufia (c), de la placa divisora (d), (fig. 1 y 5); la
ufia (m). (fig. 1 y 5), hace presion en el boton (b’) girando la pla-
ca con el cilindro hasta engancharse en la siguiente divigién o ca-
nal (u), enganchandose en dicho canal (u),la cufia (c) y asi sucesi-
vamente. Eh cada vuelta del tambor (B), recorre una divisién la
placa (d):con su cuerpo.

Pars el cambio de la placa divisora, mandril,é§ graduar los cen-
tros de los agujeros y limpieza, el grupo (D) es independiente y
egtd{ sujeto en eL armazén (grupoeEl.

Se coloca en el armazén (RB).un elevador suelto (z),(fig 5)/y
se sujeta en su punto correspondiente con el pasador (v’), La corre

dera (b*) para que el caral (x).corresponda al paso de la virola (o!
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se afloja un tornillo (Q).dejando sin mover la (Q’), para que¥al mon-
tarlo no varie la distancia de los centros del cilindro; se aflojan
otros tornillos (Q'’) y (Q’’’),de los suplementos y se eleva todo el
(Grupo D)) para las operaciones antes indicadas, (figs, 1.2.6 y 7);
luego se baja sujetando los tornillos y suplemento, quedardo en dis-
posicidén detrabajar (fig. 1).

LAMINA 5.- (Grupo H) Mecanismo d2 velocidades por correas para empal
me con poleas, arbol de la broca (f) y escariador (g).del grupo C.
(lamina 3).

Tapbor (A) con su arbol (a).

La plantilla (b) sujeta al tambor (4).

Corredera (c) virola (d).

Palanca o biela (f), arbol de la virola (g).

Arbol de transmision (o) polea loca (h), polsa fija (j) en el arbol (o)
correspondiente a la polea (k) y de (£),de broca.

Polea doble (i)(i’) loca en el arbol o correspondiente a (i) y la po
lea (8), del escariador. Topes fijadocs en la corredera (c),(m) y (n)

regsorte (p).

FURCIONAMIZNIO

La, La correa,en la polea (i)’(fig. 1),el girar el tambor, el extremo
agudo (b*) de la plantilla (b)[acciona gsobre la virola (d), montando
sobre la plantilla (b) haciendo transportar la correa a la polea (J3),
(fig.2) «

28, La correa en la polea (j) (fig.2). Al 1llegar (n) en su recorrido

al extremo de la plantilla (b’’) (fig. 4) por la presion del muelles
(p), recorre la virola (d), como expresa la fig. 1. pasando (x) la corres
a la polea (i) y asf sucesivamemte.

LANIINA 5 o"( Gmpo Go )
MANDRIL #®3PECIAL PARA SUJETAR LOS CILINDROS.

(a)cuerpo principal ajustable en la corona armazén (D).del grupo D.

(d)Placa con divisiones, con sus tornillos (t),sujeto al cuerpo prin

cipal (a) fig. 1 (fig. 17)

(c) Tuor
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(¢) Tuerca dentada y acoplada (fig 5), con el pifion (d’) y en rosca
con el bubo porta-garras (figs. 7.8.9. y 10).

(£) Casquillo cdnico, de acero fundido y rectificado (fig. 6) su-
jeto al cuerpo principal (a), (£ig.2 y 3).

(e) tubo porta-garras (fis. 7.8.9. y 10).

(h) Garras (figs. 11,12 y 13).

(g) Topgs f£ipos en el cuerpo a donde descansan los cilindros.

(3) Base del espiral (fig. 14).

(k) Bspiral (fig. 15).

(m) Tapa para la sujeccion de los topes (8).

FUNCIONAMIERT O,

Al aplgcar la liave en el cuadro del pifon (d*) y al rodar el
pifion en la tuerca (c) avanza el tubo porta-garra (e), por la ros-
ca,;en la direccién de la flecha y las garras (h) tienden a cerzar
sujetando el cilindro y apoyandose al mismo tiempo sobre los to-
pes (g) se colocan siempre los cilindros en un punto fijo. Al sol

tar log cilindros se hace rodar en sentido inverso.

=N 0 T A =

mlesimiz= e = = = =

La patente recaerd sobre las reivindicaciones siguientes:

18,- Tn ung maquina automdtica para taladrar y calibrar
cilindros de revolveres, reivindicacion del conjunto del mecanis-
mo de dos brocas y un escariador y funcidén de las correas en sus
tiempos correspondiemtes, segih ldmina 12,

2a8,~ %n una maguina automatica para taladrar y calibrar
6ilindros de revolveres,reivindicacion dnfaprovochamiento de su
guia o boquilla ordinaria, simulténeamente con la guia o boguilla
que le gsirve a la broca menor, encontréndose el cilindro en el in-
termedio,sn tanto que el ec.cariador trabaja estando sujeto en
las dos guias rectificando y haciendo union de los dos agujeros

hasta dejar calibradas las recdmaras con entera precisién.
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38,- BEn una mfquina automftica para taladrar y calibrar
cilindros de revolveres, reivindicacion del mecanismo eldstico para
indicar las resistencias durante el funcionamiento de la mfquina enye
un exceso de carga hace disparar el dispositivo, gquedando completa-
mente en reposo la méquina; 12 fundandose en wh plamo inclinado que
forma la hélice del tornillo acoplado a la rueda,porgue éste torni-
110 estando en presion.por un resorte, hace resistencia al tornillo
28 porgque las cargas o resistencias gque se producen las recibe la
rueda, que a su vez tranemite al tornillo,por wuyo efecto se obtiene
el resultado de su funcionamient o.

Bste mismo resultado puede obtenerse por medio de un tubo sujeto
en un arbol acoplado a la polea o engranaje por medio de un diente
0 dienmtes angulares qus forma un plano inclinado que los liga, por

lo que gueda tambien comprendido en la patente gque se solicita.
48,. ®n una maguina putomftica para taladrar y calibrar

cilindros de revolveres,reivindicacion del mecanismo oscilatorio
para cambio de arboles des broca y escariador. %1 conjunto del meca-
nismo [la forma de desenganche .o cambio del arbol,y enganche por me-
dio de cufia que formsa el cierre de ambos lados combinados con los ex
tremos de los tornillos graduables, para correcciones cuando haya
lugar, que constituyen las partes esenciales que forma dste grupo.

53,- En una majuina automftica para taladrar y calibrar
silindros de revolveres,reivindicacion del revolver divisor de dispa
ro ripido y en é1,1a funcion de la corredera guiada en la planyilla
eapiral del tambor que, al llegar al 1i{mite, dispara por la presion
del resorte, operandose de dste modo el cambio de divisiones.

Las partes esenciales que forms dste gtupo de mecanismo corredera
combinada con la plantilla, el mecanismo propio y nuevo que tienen
las ufiag de 1la corredera y demﬁés particularidades tambien se reivin
dican.

64 .~ En una, maguina automatica para taladrar y calibrar
ociliindros-ie revolveres,roivindicacion de la separacién del (grupo D)

de su alojamiento)ya detallada su forma en la descripcion.
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72,- En una maquina automdtica para taladrar y calibrar
cilindros de revolveres reivindicacion del mandril especial gon ga-
rras colocadas en el tubo roscado al que v4 ajﬁstado combinado su
movimiento con un pifion cuyo tubo recorre en un casquillo aénico
en la direccion al diametro menor del cono, cerrando las garras en
direccion al centro, quedando de 4sta rorma sujeto o aprisionado al
cilindro, que a la vez v{ apoyado en los topss.

Las piezas esenciales, el tubo con canales donde vam ajustades
las garras (tuerca-rueda) para hacer funcionar al tubo,y garras to-
mando por guia el casquillo, todo lo cual se repregenta montado en
un cuerpo cilindricojtambisen se reivindica asi como la funcidn de las
correas todo lo cual ge deriva sobre la bage descrita dntes en e}
funeionamiento.

828,-8e reivindiea por ultimo, como objeto sobre el cual
ha de recaer la patente de Invencion que se golicecita por veinte
afios en Rapafia por:

UNA MAQUINA AUT OMATICA PARA TALADRAR Y CALIBRAR CILINDROS DR

REVOLVERES

Todo conforme queda descrito en la presents memoria que consta

de trece hojas escritas a maquina por una sola cara Yy planos que 1a

acomp aiian,
Madrid 4 de Julio de 1929
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