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MEMOEIA DESCRIPTIVA

de una patente de introducoidn pro oinco aiios para Espafia por
"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICAGION Y MODDEAJE DE ALEACIQOHES RI =
GAS EN MAGHNESIO", a favor de lo® Sres, Don Antonio Hegui Ca~-

vayé y Don Guillermo Padrés Durin, residentes ambos en Baroe=~

lona,

Para la fabriocaseidén de aleaciones cuya ocarsateris-
tica princiapal sea la riqueza de magnesio en 1la moporaidn de
sus componentes, presenta caracter{sticas partigulares de las
cuales depenie la dbuena oalidad del producto obtenido en lo
Qe respecia & su utilizacidn pricties ulterior.

Las aleaciones cuya finali dad en su uso exigen una
riqueza en la proporeidn de magnesio, estdn conati tufdas ge=
neralmente por el dicho metal acompaiiado de ot ros8 elementos
tales como aluminio, szino, ocbre, ete. en propord én varia-
ble segin 1om 0asos y tanbién algunas veces va sustitufdo el
sino por otros metales tales gomo niquel, manganeso, eta,

El procedimiento objeto de esta patente tiene por
prind pal caracterfstica el rroblema & que equivsle la fusidn
del magnesio, el cual ha sido remelto ds la siguiente mans ra:
Se emplea un cirsol de acero o hierro forjado, de tipo que
permita sea agitada la olada; di cho orisol estd envuelto de
uns capa de grafito o tierra refractaria cuyo objeto no es
otro gue el de aislar el orisol de hierro o de asero del con-
tacto direoto de 1a llama o del calor directo del homo..



El orisol lleva una tapa que lo cierra he rméticamen- .
te ; la quenouille o varilla de mando lleva on su extremo in=-
ferior un tapfn de forma sdecuads que obtura el agujero de =
lada situado en el fondo del orisol; la dicha varilla pusa a
Bu vez a través de la tapas unidéniose a un dispositivo que
permite por un mecanismo a pyopdsito, imprimirle un movimien=
to alternativo vertiocal que abre o cerra el orificlo de cola=
da; sobre la misma varilla entd gontado un segunido dispositie
vo provisto de aletas, la ocusl desplazénd ose altemativamén-
te o0 rotativamente sirve para agl tar el me tal fundido‘.

La tapa lleva ademds una pegquefia vilvula de seguri-
dad asl como también un orificio que permita durante el ourso
de la fueidn, afiadir magnesio o metales solos o aleados, para
componer 1l aleaocidn definitiva; igualmente pueden ser introe
ducidos fundentes reductores para facilitar la fusién y redu-
eir lus impurezas o los gases absorbidos por el mtal}.

Interesa no sargar mas que una s0la vez el orisol
y para lograr esto se introduce a la vez el magnesio y los
me take8 componentes de la aleacidén ( ya libres, ya aleados
entre ellos y el fundente reduotor).. Cuando por medio del
agitador se comprende que los metales ¢ aleaciones introdu=
cidos en el cerisol estdn fundidos y que la aleacién final
estsd formada, se contindia elevando la tempe ratura, ya agi=-
tando a fin de que el reductor se disuelva y obre reduciendo
los dxidos o todas las impurezas que estdn precipitadas en
el fonio del orisol,

in este momento ek se juzga dtil, se puede intro=-
ducir una nueve cantidad de sales fundentes que flotando so-
bre lu superficie de la masa fundida, preservan al metal de
6oda oxidacién‘.

£l orisol es luego saeado del horno y puesto sobre
el molde de manera que el orificlo de colada se situe conve=

nientemente; se hace fauncionar la varilla de obturacién y el



me tal 2 as{ introdusido dentro del molde sin agitacién ni con-
tasto con el aire atmdsférico,

Ademas, como el magnesio descompone el agus que sire
ve para la sglomeracidn de la arena que compone el molde, para
evitar toda reaccidn se afiaden a la arema composiciones estu=
diadas y oonooldas gue evitan toda reaccidn entre el agua » 4
el metal oolado preservaniole de toda oxi d.a.oi6n..

N O T A

ok o ko A Kl ok K

Se reivindioa como objeto de la preeente patente de
introduceién lo siguiente:

1¢,~ El proocedimiento de refsrencia oaracterizado
Por emplearse pam la fusidén de los elemsntos constitutivos de
la aleacién, un orisol de acero o de hierro forjado, rodeado
de grafito o de tierra re fractaria, cual crisol es de tipo gue
al estar ocerraio permita pueda sgitarse la colsia Y pueda ver-
terse ésta por un orificio situado en el fondo del erisol. La
tapadera presentm dos orificios, uno de alimentacidn de material
a fundir y otro que comunica eon una pequefia valvula de seguri-
dad. 4

22,- E1 proocedimiento de referencia ocaracterizado por
presentar el orisol de fusidn citado en el mimero anterlor, uns
verilla central sujeta convenientemente, oual varills mediante
dispositivos que le impriman movimientos determinados, puede ser-
vir de ajitador mediante paletas que lleva & tal efecto y de ob-
turdor de un orificio de purga practicado en el fondo del orisol.

32,~ El procedimiento de referencia en el cual es va-
riable la proporeidn de cads componente en la aleacidn.

4¢,~ UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION Y MOLDEAJE DE



ALSACIORKES RICAS HN MAGNASIO .
Y todo cuanto afecte a la esencislidad de lo desori-
to en la presente memoria que consta de cuatro hojas mecanogra=-

fiadas en uns sola cara.

Baroelona 21 de Junio de 1929.
P. A.
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