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Correspondiente & un MODELO DE UTILIIAD cuyo registro se

solicita por velinte aﬁoé.
A fuvor de
D.Felipe Paz Ferndndez, de nacionalidad espafiola.
Residente en MADRID,-Julién Gayarre, 8
por

"PINZA PORTA-ELECTRODOS PERFECCIONADA"
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La presente memoria descriptiva tiene oomo fin ls decla-
racibn del objeto sobre que ha de recaer el privilegio de ex-
plotacifn industriel y comercisl exclusiva en el territorie

nacional de un Hodelo de Utilidad, conforme a la legislacién

vigente en materia de Propiedad Industrial que, segfin expresa
el enuncisdo, trata de une pinza porta-electrodos perfecclenada,
pare soldadura eléetrieca,

La finalidad del preéente invento es le de solucionar unos
gerios inconvenientes que se vienen presentando haste ahors en
las pinzas porta-electrodos, ye gque generalmente estén dotadas
de un resorte gue uetda scbre las mordazas gue sujeten la vari-
lle del electrodo, ya que debido a la constante temperatura que
recibe la pinza en su trabajo el resorte llega a perder su elas-
ticidad por recalentamiento, en cuyo caso se debilita la presién
de las mordazasa sobre la varille del electrodo con el consiguien
te perjuicio de tener gue sustituir el referido resorte; asi
mismo le mayor parte de les pinzas ofrecen en su mordaza tres
lfneas de puntos de contacto con le varille del electrods, lo
gque produce en ocasiones un recalentamiento debido al gran ampe- §
raje que debe circuler y por la falta de seccidén de contacto,
eon lo gue la pinza se deteriors obligando & desecharle con el
eorrespondiente perjuicio econémico,

Para evitar estos inconvenientes me ha ideado el objeto
motivo de la presente memoria, en el cual se ha suprimido el
resorte, y & cambio se han dado cuatro lineas continuas de con-
tacto sobre la verilla del electrodo. Asi, para producir la pre-
geién de la mordaze sobre la varilla contra el nicleo se realiza
por medio de un mando roscado gue actla sobre la mordaze le cual
eprisiona la varilla contra un canal de seccidén angular formando |

en el nicleo dejédndola perfecta y constantemente sujeta; la mor-
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daze, en la zona de contaeto con la varilla 11eva dos aristas,
gue sumadas & las dos lIneas tangenclales de la varilla del
electrodo producidas en su ocontacto con el ecanal del nicleo
ofrecen las cuatro lineas de contacto que aseguran una mayor
efectividad; estos elementos estdn perfectemente aislados pare
mayor s eguridad del operario por medio de una funda de material
aislante envolvente del conjunto, &s{ como por la seguridad de
la conexién del nidcleo & la red eléctrica,

Con el fin de faoilitar la interpretacién mas exacta del
objeto sobre gque ha de recaer el preaeqte privilegio, en el
plano adjunto complementario de la presente exposicién, se re-
presenta una forme prédctica para la realizacién industrial y
fnicamente & ti{tulo de ejemplo y, por comsiguiente, gin cardc-

ter exhaustivo aino meramente informativo,.

En este plano:

La fig. 18, representa a la pknza porta-electrodos en semi- |
seceidén longitudinal.

Ls fig. 28, eas una seccibén vertiecal por I~I mostrando la
pieza‘mordaza.

La fig. 38, es une seceién transversal de la pinza por la
parte anterior II-II y por ultimo

La fige. 48, muestra la disposicién de los contactos de 1la
varilla del electrodo en seccién horizontal.

Bl objeto gue nos ocupe estd constituldo por un ncleo ci-
lindrico (1), cuya parte anterior es de didmetro superior al
resto, en la cual tiene practicade une rinure pesante (2) verti~ |
cal, dispuesta longitudinslmente, la cual tiene la parte mds .
préxima al extremo anterior formada en cansl de seccién angular
(3) que desciende en verticael o con una inclinacién adecuads;

la parte posterior de este nticleo (1) lleva una gona roscada (4) k
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de mendo (15) de m2terisl aislante son una nervadurs exterior

y su extremo acaba en forma troncocénica (5) con wn estrangula-

miento anterior. En la rasnura (2) se aGOpia uwe plessa mordaza

de forma prismética (6) de longitud menor que la rasnura, com el

fin de que tenga espdcio para su desplazamiento longitudinal,
cuyo extremo anterior (7) es vertical o con ia‘misma inclinacién §
que el canel (2) y que enceja en el mismo debido & que dicho ex- 7
tremo forma un diedro de igual‘éngulo que el canal, estando la
eriste trunceda por otro canal cénoave, de seccién angular for-
mando dos aristas de conbtacto, )

Bata pleze mordaza (6) lleva en 1a parte superior e infe-
rior unos rebajes (8) qué encajan en wn casquille guia (9) cuyo
contorno exterior enlaza con el didmetro méximo del ndcleo (1),
el extreme posterior ¢10) del casquillo estéd roscudo; la piéza
mordegza (6) se fija al csaquillo guia (9) por medio de ua torni-
1o (11), todo este conjunto ve envuelto en una funda enterior
de materisl aislante (12) cuyo exterior tiene un cierto grado de
conicidad y una serie de nervios (12'), dichs funda se fija por
medio de un tornillo (13) &l micleo (1) por la parte anterior,
esf mismo, la referida funda tiene practicados en la parte éupe—
rior e inferior sendos teladros pasantes (14) sobre la veriical
o segin la inclinacién del canal (3) y del extremo de l= morda-
za (7). |

La parte cemtral del niclec (1) ve envuelto en uns pieza

(15'), hueca y con un rebaje interior (16) en la parte amberior,
don&e.lleva alojada solidariamente una tuerca (17) la cual se
acopla en la zona roscada (10) del easguillo guia (9), este
mando topa interiormente con el nicleo (1) debido a un pequefio .
esce&lonamiento de su didmetro, con el fin de enclavar el ndcleo

asi mismo las ambocaduras de la pieza de mando (15) montan sobre



954

100~

105~

110% -

118"‘

115773

las fundas envolvenmea°"anterior (12) y poaterf%r (20), ¥ par
tanto puede girar sobre su eje, o

En la parte posterior, la gona romcada (4) del ndeleo (1)
va fijada a una tuerca tope (18) situada en la zona inmediata
e la pleza de mando (15), y el otro extremo maca en otra fuerca
de unién obnice (19) pare servir de enhorne junto con el extremo
troncocénico del nficlsc (1) para la conexién de la pinza, todo
este conjunto va envuelto en un mango (20) de material aislante
que queda fijudo el nicleo (1) por medio de un tornillo (21) si-
tuado entre lms dos tuercas (18 y 19), este fundz tiene exterior
mente un cierto grado de conicidad y esté nervada longitudinal-
mente (20%); interiormente, el hueco eilindrico de la misma se e
teangula én la zéna de la deaemboczdura,

El fwmocionamiento de eata pinza es como sigues EL nﬁcieo
(1) se coneecte a la red por medio del extremo troncocénicc (5)
y le tuerca de unién cOnica (19) gue aprisionan el cable de go=
nexién que pase a través del ﬁango (20). Por 1la parte anterior.
y & través delns¢ﬁg1adroe'(l4) se pésa 8l extremo ds la varilla
del electrodo (22), como indica la fig. 28, y hacienio gifar la
pleza de manﬂo>(15), la. tuerca (16) actia sobre la rosea (10)
del ecasgquillo auia (9) que ampuja & la pleze mordeza (6), la

eual aprisiona al electrode por medio de lag dos aristas del

extremo (7) contra las paredes del canel (3) del nficleo, con lo
que el electrodo recibe las cuatro lineazs de contacto que asegu~
ran la mayor superfilcie posible.

Degerita suficlentemente la naturaleza del invento y su
forma de realizacion prdctica, unicamente cabe afiedir que en
€l. conjunto y partes independientes conatitutives del tods son
snsceptibles modificaciones y cambios de materias, forma y dis-
posicién en cusnto estas alteraclones no desvirtiden el fundamen-

to esenoial del mismo,
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- la funda de la parte anterior se introduce el extremo de la va-

1#),-"PINZA PORTA-ELECTRODOS FERFECOIONADA" que se carscte- |
rize por constar de un nicleo de coneiién'ciliﬁdrico, en cuya
parte-anterior tiene una runure pasante verticgl, dispuesta lon-

gitudinalmente, la cual tiene la parte més préxima al extremo

anterior formade por un canal de semeién anguler, vertical o con é
una inqlinaoién edecuada segin su empleo, y porque en esta ranu- .
ra se acople una piezs mordaza de forma prismatica de una longi~
tud ﬁenor que la ranursa, le cual tiene el borde anterior de sec~
ei6én angvlar de tal forma que encija en el canal anguler dei ni-
clec y cuye arista esta sustitulde por otro canal angular edénca-
vo formando dos aristas de contacto; esta pieza mordaza tiene
unos'rébajes en los bordes supsrior e interior d-nde encaja un
casquillo gufa fijado por medio de un tornillo a la mordaza, el .
extremo posterlor de este casquillo estd roscado y se acopla en
una. tuerca solidarie a un mendo de secelén circular de material
aislante, situado en la parte sentral del nicleoc envolviéndolo;
el conjunto anteriormente descrito va envuelto en una funda de
meteria aislénte le cual tiene practicados dos taladros pasantes %
en la parte superior e inferior, dismetralmente opuesto o desfa- }
sados segin la inclinacién del canal del nifcleo y borde anterior |
de la ﬁieza mordage y porque la parte posterior del ndcleo va
envuelta ocon une funda de materie aislante que slrve de mango
a través del cual pasga el csble de conexién gue se emborna en
el niicleo. |

2&),_"PINZA PORTA-ELAGTRODOS PERFECCIONADAY gegin 1a rei-

vindicaoién anterior, cargctermzada porque por loa orificios de

rille’ del ¢lectrodo y al girar el mendo situado en la parte cen-
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tral del ntcleo la tuerca solidaria al mismo actda sobre el
casquillo gula que empuja & la pieza mordage presionando la
varilla por medio de las dos aristas de su borde anterior con-
tra las dos paredes del canal angular del ndoleo, con lo que el
electrodo recibe ouatro lineas continuas de contacto que agegu=-
ran ung mayor superficie.

38 ) ,~"PINZA PORTA.BLECTROD(S PERFLCCIONADAY,

-~ -

La preaenfe memoria descriptiva consta de siete hojas fo-

liedas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un to--

$al de ciento sesenta 1fneas, incl
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