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La presente memoria descriptiva tiene como fin  la  decla­

ración del objeto sobre que ha de recaer e l p rivilegio  de ex­

plotación industrial y comercial exclusiva en el territo rio  

nacional de un Hodelo de U tilidad, conforme a la  legislación  

5#— vigente en materia de Propiedad Industrial que, seg&n expresa

e l enunciado, tra ta  de una pinza porta-electrodos perfeccionada, 

para soldadura e léctrica .

La finalidad d el presente invento es la  de solucionar unos 

serios inconvenientes que se vienen presentando hasta ahora en 

10 ,- las pinzas porta-electrodos, ya que generalmente están dotadas 

de un resorte que actúa sobre la s  mordazas que sujetan la  vari­

l l a  del electrodo, ya que debido a la  constante temperatura que 

recibe la  pinza en su trabajo e l resorte llega  a perder su elas­

ticidad por recalentamiento, en cuyo caso se d eb ilita  la  presión 

15, -  de las mordazas sobre la  v a r illa  del electrodo con e l consiguien­

te perjuicio de tener que su stitu ir  e l referido resorte? así 

mismo la mayor parte de las pinzas ofrecen en su mordaza tres 

lineas de puntos de contacto con la v a r illa  del electrodo, lo  

que produce en ocasiones un recalentamiento debido a l gran ampe- 

20,- raje que debe circular y por la  falta de sección de contacto, 

con lo que la  pinza se deteriora obligando a desecharla con el 

correspondiente perjuicio económico.

Para evitar estos inconvenientes se ha ideado el objeto 

motivo de la presente memoria, en el cual se ha suprimido e l 

2$.- resorte, y a cambio se han dado cuatro líneas continuas de con­

tacto sobra la  v a r illa  del electrodo. A sí, para producir la  pre­

sión de la  mordaza sobre la  v a rilla  oontra e l núcleo se realiza  

por medio de un mando roscado que actúa sobre la  mordaza la  cual 

aprisiona la  v a r illa  contra un canal de secoión angular formando 

en e l núcleo dejándola perfecta y constantemente sujeta; la  mor-
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daza., en la  zona de contacto con ¡La v a r illa  llev a  dos aristas, 

que sumadas a laa dos lineas tangenciales de la  v a r illa  del 

electrodo producidas en su contacto con el canal del núcleo 

ofrecen las cuatro lineas de contacto que aseguran una mayor 

3$,- efectividad; estos elementos están perfectamente aislados para 

mayor seguridad del operario por medio de una funda da material 

aislante envolvente del conjunto, así como por la seguridad de 

la  conexión del ndcleo a la  red e lé ctrica .

Son e l fin  de fa c ilita r  la  interpretación más exacta del 

40.- objeto sobre que ha de recaer e l  presente p riv ile g io , en e l

plano adjunto complementario de la  presente exposición, se re­

presenta una forma práctica para la  realización industrial y 

únicamente a t ítu lo  de ejemplo y , por consiguiente, sin  carác­

ter exhaustivo sino meramente informativo.

45.- En este plano;

La f ig .  IB, representa a la  pinza porta-electrodos en semí- 

sección longitudinal.

La f ig .  26, es una sección v e rtica l por 1-1 mostrando la  

pieza mordaza.

50. -  La f ig .  3&, es una sección transversal de la  pinza por la

parte anterior 11-11 y por último

La f ig ,  46, muestra la  disposición de los contactos de La 

v a r illa  del electrodo en sección horizontal.

Bl objeto que nos ocupa está constituido por un ndcleo c i-  

55.- llndrico (1), oaya parte anterior es de diámetro superior a l

resto, en la  cual tiene practicada una ranura pasante (2) v e rti­

ca l, dispuesta longitudinalmente, la  cual tiene la  parte más 

próxima al extremo anterior formada en canal de sección angular 

(3 ) que desciende en v e rtic a l o con una inclinación adecuada; 

60. -  la. parte posterior de este ndoleo (1) llev a  una zona roscada (4)
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y su extremo ao3.be en forma, troncosónica (5) con un estrangula— 

miento anterior. Bn la ranura (2) se acopla una pieza mordaza 

de forma prismática (6) de longitud menor que la  ranura, con el 

fin  de que tenga espacio para au desplazamiento longitudinal,

65. -  cuyo extremo anterior (7) es v e rtica l o con la  misma inclinación 

que e l canal (2) y que encaja en e l mismo debido a que dicho ex­

tremo forma un diedro de igual ángulo que e l canal, estando la  

arista  truncada por otro canal cóncavo, de sección angular for­

mando dos aristas de contacto.

79. -  Bata pieza mordaza (6) lle v a  en la  parte superior e in fe­

rior unos rebajes (8) que encajan en un caequillo guia (9) cuyo j¡ 

contorno exterior enlaza con e l diámetro máximo del núcleo (1), 

e l  extremo posterior $10) del caequillo está roscado y la  pieza 

mordaza (6) se f i j a  al caequillo guia (9) por medio de un torni- 

73.- l io  (H ), todo este conjunto va envuelto en una funda anterior

de material aislante (12) cuyo exterior tiene un cierto grado de 

conicidad y una serie  de nervios (12*), dicha funda se f i j a  por 

medio de un to rn illo  (13) a l núcleo (1 ) por la  parte anterior, 

asi mismo, la  referida funda tiene practicados en la  parte sape­

e n -  rior e inferior, sendos taladros pasantes (14) sobre la  vertica l 

o según la  inclinación del canal (3) y del extremo de la  morda­

za (7) .

La parte central del núcleo (1 ) va envuelto en una pieza [
g

de mando (15) de material aislante con una nervadura exterior í

85.- (15*). hueca y con un rebaje in terior (16) en la  parte anterior, §
f

donde llev a  alojada solidariamente una tuerca (17) la  cual se 

acopla en la  zona roscada (10) del caequillo guía (9), este 

mando topa interiormente con e l núcleo (1) debido a un pequeho 

esealonamiento de su diámetro, con e l fin  de enclavar e l  núcleo

9P.- asi mismo las embocaduras de la  pieza de mando (15) montan sobre ,,
"
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las fundas envolventes; anterior (12) y posterior (20), y por 

tanto puede girar sobre so. eje.

En la  parte posterior, la  zona roscada (4) del núcleo (1) 

va fija d a  a una tueroa tope (18) situada en la  zona inmediata 

a la  pieza de mando (15)y y e l  otro extremo rosca en otra tuerca 

de unión cónica (19) para servir de enhorne junto con e l  extremo 

troncocónico del ndoleo (l)  para la conexión de la  pinza, todo 

este conjunto va envuelto en un mango (20) de material aislante 

que queda fijado a l núcleo (1) por medio de un to rn illo  (21) s i -  

100.- tuado entre las dos tuercas (18 y 19) , esta funda tiene exterior- 

mente un cierto  grado de conicidad y está nervada longitudinal­

mente (20*); interiormente, a l hueco cilin d rico  de la  misma se es  ̂

trangula en la  zona de 3a desembocadura.

El funcionamiento de esta pinza es como sigue; El núcleo 

(l) se conecta a la  red por medio d el extremo troncocónico (5) 

y la  tuerca de unión cónica (19) que aprisionan e l cable de co­

nexión que pasa a través del mango (20). Por la  parte anterior 

y a través délos taladros (14) se pasa a l extremo de la  v a r illa  

del electrodo (22), como indica la  f ig .  26, y hádenlo girar la  

pieza de mando (15)# 3a tuerca (16) actúa sobre 3a rosca (10) 

del caequillo gula (9) que empuja a 3a pieza mordaza (6), la  

cual aprisiona al electrodo por medio de las dos aristas del 

extremo (7) contra las paredes del canal (3) d el núcleo, con lo 

que e l electrodo recibe las cuatro líneas de contacto que assgu- 

l l p . -  ran la  mayor superficie posible.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento y su 

forma de realización práctica, únicamente cabe añadir que en 

éL conjunto y partes independientes constitutivas del todo son 

susceptibles modificaciones y cambios de materias, forma y d is- 

120-.- posición en cuanto estas alteraciones no desvirtúen al fundamen­

to esencial del mismo.
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16 ).-"PINZA PORTA-ELECTRODOS PERFECCIONADA" que ae caracte­

riza  por constar de un núcleo de conexión c ilin d rico , en cuya 

parte anterior tiene una ranura, pasante v e rtica l, dispuesta lon­

gitudinalmente, la  cual tiene la  parte más próxima a l  extremo 

anterior formada por un canal de sezción angular, v e rtica l o con 

una inclinación adecuada según su empleo, y porque en esta ranu­

ra se acopla una pieza mordaza de forma prismática de una longl-

tud menor que la  ranura, la  cual tiene e l borde anterior de sec­

ción angular de ta l forma que encaja en e l canal angular del nú­

cleo y cuya arista  está sustituida por otro canal angular cónca­

vo formando dos aristas de contacto; esta pieza mordaza tiene 

unos rebajes en los bordes superior e in ferior d nde encaja un 

caequillo guía fijado por medio de un to rn illo  a la mordaza, e l 

extremo posterior de este caequillo está roscado y se acopla en 

una tuerca so lidaria  a un mando de sección circular de material 

aislan te, situado en la  parte central del núcleo envolviéndolo; 

e l conjunto anteriqimente descrito va envuelto en una funda de 

materia aial&nte la  cual tiene practicados dos taladros pasantes 

en la  parte superior e in ferior, diametralmente opuesto o desfa­

sados según la  inclinación del canal del núcleo y borde anterior 

de la  pieza mordaza y porque la  parte posterior d el núcleo va 

envuelta con una funda de materia aislante que sirve de mango 

a través del cual pasa el cable de conexión que se emborna en

el núcleo.

26).-"PINZA PORTA-ELECTRODOS PERFECCIONADA" según la  r e í-  

vindicación anterior, caracterizada porque por los o rific io s de 

la  funda de la  parte anterior se introduce el extremo de la  va­

r i l la  del electrodo y a l girar e l mando situado en la  parte oen-
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tr a l del ndcléo la  tuerca so lidaria  a l  mismo actúa sobre e l  

casqaillo guia qua empuja a la  pieza mordaza presionando la  

v a r illa  por medio de las dos aristas de su borde anterior con­

tra  las dos paredes del canal angular del núcleo, con lo que e l  

155.-  electrodo recibe cuatro lineas continuas de contacto que asegu­

ran una mayor superficie.

3& ).-"PIN ZA  PORTA-ELECTRODOS PERFECCIONADA".
"  - - - - - 

L a  p r e s e n te  memoria d e s c r i p t i v a  c o n s t a  de s i e t e  h o ja s  f o ­

l i a d a s  y m e c a n o g ra fia d a s  p o r una s o l a  c a r a ,  com poniendo un t o ­

t a l  de c ie n t o  s e s e n t a
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