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Bl invento se refiere a miquinas au-
tomdticas de soplar vidrio, sobre todo para fabri-
S car recipientes huecos, por ejemplo, botellas,

Bn las maquinas conocidas pars fabri-

car vidrio hueco, especialmente botellas, no sutomé-
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ticas, sino de mano, era conocido el mododd aspirar
el vidrio y darle el primer soplo por medio de un
cilindro de mano, asi como el soplo definitive. Las
cantidades de aire empleadas dependian del arbitrio
o de la habilidad del operarie,

in la maquing del invento, el vidrio
8¢ aspira en el primer molde, y se Sopla primerc en
este molde con cantidades de aire ajustadas, que se
calculan cada vez antes de porner en juego la maquiw~
na, de modo que al funcionar ésta automiticamente,
tanto al aspirar como al primer soplo se emplsa
siempre la‘misx'na cantidad de aire apropiada_ a la
masa de vidrio y al volumen del objeto en fabrica~
cidn, Con esto se evita todo desperdicio de ener-
gia, y 6 elimina el riesgo de que la aspiracién o
el primer soplo sean excesivos,

Zl soplo definitivo se hace en el mol-

de final empleando una cantidad de aire que se ajus-

ta por si sola y procede de una provisidn o depésito.
Aqui ya no hace falta medir la cantidad de aire,
pues el molde estéd cerrado por todas partes,

La medicidn de la cantidad de aire
Para aspirar y soplar se efectua utilizando un ci-
lindro espscial de carrera éjustable; el aire final
se toma de un depdsito, por ejemplo, de la placa
de base de la miquine, hecha en forma de depdsito
de aire, ' _

En la mAquina del inventeo, el vidrio
se vierte en el molde previe autéméticamante, va~
liéndose de un alimentador, o 2 la méno, por un ope-

rario, en el caso de no disponer de alimentador. Pa-

ra facilitar sn este dltimo caso el cdlculo de la ma~




sa de vidrio adecuada, encima del molde previo se

dispone una cizalla automdtica.

| Para hacer mas sencillo el trabajo con
la méquina, los moldes previo y'f;nal se colocan,
como es corriente, uno encima de otro, y los mol=
des de vidrio que después de abrir el molde pre-
vio contienen el objeto de vidrio a medio soplar,
se disponen sobre una viga que oscila 180°, Segun
el invento, en dos ladog opuestos_de b&‘viga osci~
lante o balancip,se dispone un molde de gargantilla,
para que, mientras termina de soplarss el objeto
en el molde final, en el previo comience a soplar-
ge otro, Los cilindros de aspiracidn y soplo pre-
vio se colocan en el soporte oscilante de los mol-
des de gargantillas, zen objeto de reducir en lo po-~
sible la longitud de los conductos de aire, y de
ahorrar tuberias y uniones mdviles,

Bl mando de la miquina se efectia auto-
méticamente, conforme al invento, por ejemplo, mew~
diante un 4rbol de cabillas, que rige varias vélvu-
lae independientes. De cada vdlvula sale una tu-
beria a los diversos mecaniemos de la maquina, qus,
con ayuda de las vilvulas y tuberias se regulan
por aire comprimido. Para mover las valvulas _
junto al soporte oscilante de moldees de gargantilla sir-
ven unos cilindros de aire comprimido montados en
la armadura de la miquina., Las varillas de émbolo
de éstoe chlindros estédn fremte a unas varillas de
guia dispuestas en el soporte giratorio del molde
de gargantilla, y cada vez que oscilan 180° vuelven

a hallarse frente a los cilindros de mando,

Para poder regukar las diversas fases




operatorias durants el funcionamiento de la mé-

quina, el mando se dispone de modo quelos periodos
de apertura de las véalvulas durante la marcha sean
variables, Wsto pueds lograrse, por ejemplo, co=
locando las cabillas de mando sobre los cuerpos que
las soportan sesgadas con relecidén al sje del arbol
de cabillas, para poderlas desplazar en sentido axil
sobre el &rbol con ayuda de mecanismos apropiados.

~ Bn lugar del mando queluego se @eSu
cribe y expone, puede utilizarse otro sistema de
mando cualquiera. El mando por aire compri-

mido puede reemplazarse también por uno mecénico,.

Cuando convenga, el mando fqncionaré aut omAtdidame nw

. te y serd variable durante la marcha de la miquina,

Para abrir el molde de gargantilla,

montada en el soporte oscilante de la miquing sirven

unos trinquetes dispuestos en el patin para abrir y

cerrar el -molde fingl, y que se enganchan detrés de
unos topes de los patines del molde de gagmatilla ,
el cual se cierra mediante resortes,

Para contribuir a la rigidez y a la
distribucidn uniforme de la pella de vidrio, Sso=
bre todo cuando ésta es vertical, conforme al in-
vento el molde de garganpilla que contiene la pe~
1la sufffe una rotacidn alternativa, como los re-
cipientes de vidrio al soplar con la cefia, que se
hace girar en uno y otro sentido con las manos,

La rotacidén de la pella de vidrio en las miquinss
sopladoras es conocida en si,

Finalmemnte, para conseguif a marchsg

réapida de 1lg miquina un enfriamiento suficiente del

molde previo y del definitivo, se disponen en éstos,




paralelamente al eje, unos orificios derefrigera~

cidn,

. Bn el dibujo se representa un ejem-
ple de_ejecucién de una maquina segin el invento;
indicando:

_ La figura 1, la méquina an elevacidn
lateral, parte en seccidn, .

La figura 2, una proyeccidén ho«
rigontal de la cizalla para recortar el vidrio que
fluye de 1la cafia.

La figura 3, un pormenor de la trans~
misidn para mover los patines de los moldes previo
y definitivo,

La figura 4, una seccidn del sopor~
te del molde de gargant@lla, con el cilindro d= so-
plo previo y de asb@racién.

| La figura 5, una elevacidn lateral
del mando d2 une vdlvula de dirasccidn, i

La figura 6, una proyeccidén hori~
zontal de lg ahterior,

La figura 7, una seccidén de un me-
canismo auxiliar, para accionar 1la cizalla por en-
cima del agujero de carga con el pie o automidtica~
mente,

La figura 8, una seccidn por la linea
VIII-VIII de la figuras 7.

La figura 9, una seccidn por el en-
cuentro de la tuberia de soplo final con el 80poT-
te de gargantilla en la tuberia de aire.compriﬁidou

Las figuras 10 y 11, en proyeccién ver-
tical y horizontal, la disposicidén para hacer gi-~

rar la pella de vidrio, en eSquema.

En la placa de base 1 de la miquina se




disponen & ambos lados los montantes 2 y 3. Estos
montantes sirven de asiento 2 la viga oscilante 4,
con los moldes de gargantilla 5 y 6, y & los pati«~
nes Y parxa abrir y cerrar el molde previo 8, y a los
patiﬁes 9 apara abrir y cerrar el molde definiti-~

vo 10, Por dltimo, a lo largo de cada uno de ellos
ge extiende un Arbol 11, que mueven alternativamenw
te los patines 7 y 9 con ayuda de brazos 12, que, a
twavés de ranuras 13 de los montantes, entran en unos
huecos 14 de los pstines,

' Para hacer girar los 4rboles 11 gir~
ve un motor de aire comprimido 15, cuyo &rbol 16 co=
rre a lo largo de la placa de base 1 y estd unido
a los drboles 11 por medio de pares de ruedas cdniw
cas 17,

‘ . L La»viga 4 osgila mediante un motor
de airs comprimido 18, montado en el pie 2. Bn
eu interior lleva el cilindro de aspiracién 19 y el
cilindro de soplo previe 20. Los émbolos 21 y 22
de espos cilindros egtén unidos por varillas 23 ¥
24 a los émbolos 25 y 26 de los cilindros 27 y 28.
Ei cilindro 28 atraviesa el motor de aire comprimi-
do 18, y lleva por fuera unos émbolos 29 del motor,
Los cilindros 27 y 28 forman al moverse con la vigs
4 una sola piezé.

| Del cilindro de aspiracidn 19 condué
cen unos orificios 30, 31 a los moldes de gargant i~
lla 5 y 6. Cada orificio de éstos ticne una vil-
vula, no representada en el dibujo. En la figura
1 solo se ve la rueda dentada 32, mediante la cual
se hag§ girar una vélvula, Por detris de la viga

4 (figura 1) hay una rueda dentada igual para la otra
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valvula, Asimismo van unos cenales 33 y 34 del ci-

lindro de soplo previo a los moldes de gargantilla
5y 6, ¥y aqui también hay vdlvulas 5 y 6. En la fi=
éura 1 se ve asimismo una rueda denteda 35 para hacer
girar una de estas vilvulas. Las védlvulag que mue-
ven las ruedas dentadas 32 y 35 funcionan por medio
de los canales 30, 31, 33, 34 alternativamente, pa~
rs comunicar los moldes de gargantilla 65 y 6 con los
cilindros 19, 20 o éstos ultimos con el aire exte-
rior. TLas vdlvulas se indican solamente para no
hacer complicado el dibujo, Pero los expertos pue-
den e;tablecer sin dificultades las conexiones ne-
cesarias, y determinar conélactitud los pericdos de
mardo,

Ura tuberia 36 'sirve para introducir
aire comprimido en el molde final, Al otro ext remo
del molde final hay una tubuladurs 37 para el obje~
to terminado, que sirve a lga veé depiso al molde fi~
nal. |

La tubuladura puede bascular u osci-
lar en forma no representada.

Las mitades de lo= moldes de gargan-~
tilla 5 y 6 estaén unidasa paﬁines 38, Cada uno
de estos patines tiene una perills 39, » Estas pe~
rillas se encuentran en el molde de gargantilla si~
tuada abajo sobre el molde final, y que en el dibu~
Jjo es 1a 6, al alcance de trinquetes 40 del molde
final, Al epartarse este molde, los trinquetes 40
abren tambiép los moldes de gargantilla. Si el mol-
de se cierra, unos resortes no representados abren
antes el molde de gargantilla, Entonces, las ufias

41 de los trinquetes 40 se invierten en oposicidn a

-7 -




resortas 42, al cerrarse el molde final, pasando in~

activos pér debajo de las perillas 39 de los pati~
nes 38, 4

Los moldes de gargantilla 5, 6 osci-
lan sobre su propio eje, Para elle, como inddean
especialmente las figuras 10 y 11, los patines 38
llevan peguefios cilindros de aire comprimido, cuyos
émbolos 99 pueden moverse por aire comprimido en opo-
sicién a resortes 100. Las varillas de émbolo 101
se unen mediante varillas acopladas 102 a las mita-
des de molde de gargentilla 5 (0 6, por el lado
infsrior del soporte), de modo que al vaivén de
los émbolos 99, las mitades de molde 5 -o 6) giran
alternativamente.  En las tuberias de aire 103 se
disponen unas llavses de direccién 104, que se accio~
nan por medio de varillas 105. Las varillas 105
tienen un brazo 106 vuelto en sgntido vertical, que
entra en una ramurs 107 de las varillas de émbolo 101.
De este modo se invierten las 1llaves cuando los ém-
btolos llegan a2l final de su carrera, Bl acceso
de aire a los cilindros 100 tiene lugar del mismo
modo que la tuberia 36, y se describe mas adelante.

21 2rbol de cabillas 43 se mantiene
en constante rotacidn por medio de un electromoetor
44, #stéd a un lado de la placae de base 1 de la mé-
quina (figuras 1 y 5). TIleva tantas cabillas 45
como vélvulas de direccidn 46 se necesiten. De ca~
da vilvula 46 va una tuberia 47 a los diversos me-
canismos de la miquina, Bn el dibujo se represen-
tan tres de estas tuberias 47, vy el aire comprimido

entra directamente en la valvula desde la place hueca

de base 1. Los tubos 47 se dirigen, para mover las




vdlvulas 32, 35, a los cilindros 72, cuyas varillas

ds émbolo 73 quedan frentea varillas de direccién
74 montazdas en la wiga 4. Las varillas de direc~
cién tienen al otro extremo dientes 75, que engranan
en las ruedas dentadas de las valvulas 32, 35. Las
vélvulas llevan resortes 76 en una posicidn extrema.
Otros tubos 47 conducen avlos motores de aire compri-
mido 15, 18, etc. | X
' Pars acoplar el tubo 36 y admitir aire
para el sople final, con el depdsite de aire de la
Pi?Ba,de base 1 de la miquina, sirve ¢l mecanismo
representado especialmente en la figura 8. Bl tga
be correspondiente 47 va a un cilindr6 77, en el que
se desplaza por aire comprimido en sentido axil un
émbolo 78 con una tubuladura 79 salediza contra la
presidn de un resorte 80. Una espiga de rosca 81
entra en el orificic de la tubuladura 79, Por con-
siguiente, solo puede salir aire por la tubuladura
cuando el émbolo ha avanzado bastante. La espiga se
ajusta de modo gue quede francs la salida de aire
poco antes de la tubuladura 79 se apoye en el asien~
to 82 de la tuberia 36. Latubuladura rechaza enton-
ces una vélvula de reaccidn 83, que impide la salida
de aiye del tubo 36 antes del soplo previo, El
aire para el soplo final se conduce, pues, por la
védlvula correspondiente 46; tan pronto como comien-
za a circular al aire del soplo final, se produce
una unién automdtica del tubo 36 con el tubd co-
?reSpondiente)47 del mando 3, La cantidad de aire
final puede ajustarse exactamente con ayuda de la
espiga 81, Las vdlvulas con sus mandos forman uni-

dades idénticas. La vélvula propiamente dicha es




una vélvula de émbolo con resorte, cuyos pormenores

no interssan aqui. Debajo del husilio 47 de la
vilvula 47 se engancha una palanca doble'48, que
puede oséilap sobre un eje 49 montado en la arma-
zén de la maquina. Con el extremo libre de la pa-
lanca 48 coopera 1la cabilla 45; para desplazar és~
ta Ultima a lo largo del drbol 43 que sirve le dispo-
gicidn siguiente:

Junto a cada cabilla 45, que un resor-
te 50‘hace resbalar a lo largo del drbol, sin que
g;ré'con é¢1, hay una palanca 51 que puéde 08~
cilar sobre un eje fijo 52. La palanca 51 se en-
gancha consendos pernos 53 en una ranura plana 54 de
la cabilla 45 y otra oblicua 55 de un manguito 56.
g2 el extreﬁo del manguito 56 hay dispuesto un man-
go 57. Hay tantos manguitos 56 y mangos 57 co-

‘mo védlvulas hagan falta, 2n lugar del U1t ime man-
guito, puede el mismo Srbol 58 llevar un mange 57.
No es necesaria mas explicacidén para comprender jue
dando vuelta az los magngos 57, las cabillas 45 pue~-
den correrse alternatiyamenfe a}o lgrgo del eje de;
&rbol 43, Como la protuberancia de guia delas ca~
billaes, segin musst®a la figura 6, es obldcua, los
periodos de mande varian autg@éticamente. Si ee
quisiera poder variar el periodo durante el cual
permandce abierta la véalvula, la cabilla 47 habrie
de dividirse verticalmente al eje, como es caracte~
ristico,

La ciazalla 59 descansa en un pivote
60 dispuesto en una mitad del molde previo 8. Las

punt a6 replsgadas de la cizalla se articulan por

medio de dos palancas 61 con una pieza corrediza




©0 sector se mueve en una guia 63, montada asimismo
en el pivote de soporte de la cizalla, Un resor-
te 64 tiende a apartar las hojas de la cizalla de
la posicidn representada en 1la figura 2, para pro-
ducir el corte. Terminado el corte, se invierte la
posicidn reciproca de las hojas de la cizalla.

Una espiga 65 sntra en un agujero 66 de la guis 63,
y tan prento como 8¢ saca la espiga, la ciezalla,
atraida por la traccién del resorte 64, abandona

la posicidn de la figura 2 y corta. La esplga

s¢ saca por medio de un tirdrte Bowden 8%, que 1lle~
va a una palanca 68 de un Arbol 69, | Zste Arbol
descansa en un cazballete 84 de‘seécién U, que puede
‘mobt arse separado de la méquina, unido a ella sola~
mente por el tirante RBowden 87 y una manguera de
aire comprimide enchufeda a una llave 85.

41 4rbol 69 lleva dotc pcdales 86, 87,
que forman con brazos 86'; 87’ otras tantas palan~~
cas angulares, La palanca 68 tiene por ambos la~
dos unos apéndices 88, 89, @n que Se apoyan respec-
tivemente los brazos 86', 87'.

Las varillas.de.apoyo 90 y 91 se ar-
ticulan por un lado a la palanca de gobierno 92
de la Ilave 85, y atraviesgn libremente por el
otro lado los brazes de pala,ca 86', 877, Lievan
tuercas 90', 91' en sus sxtremos libreé, las cuales
sirven cémo tépes pera log trinquetes.  Detrés
de la llave 85 hay un c¢ilindro 93 con émbolo 94,
cuya varilla 95 sale al exterior y se apoya contra
el brazo €8, Un resorte 96 tiende a volver cons~

tentemente el émbolo 94 a la posicidn representada en

el dibujo.




Bn los brazos de palapca 86', 87' en-
ganchan sendos resortes de rsamccidn 97. Al pisar
el pedel 86, el tirante Bowden 67 se estira y se susl~
ta la cizalla; al mismo tiempo ee cierra la llave 85
quedandc el émbolo 94 inactivo. Al volver el pe-
dal 86, 86' g 1=a posicidn de reposo, la palanca de
gobierno'gz de lg 1lave 85 no migue el moyimientq,
pues la palanca 86*, al volver, no arrastra consi~
go la varills %0. Por consiguiente, 1la llave 85 per-
mznece cerrada, y la cizalla solo puede soltarse por
medio del pedal 86.

Si se depirme el pedal 8l, primero
-, 88 suelta la ciazalls lo mismo que al pisar el pedal
: 86, pero se zbre la llavs 85, que permanece sbiertg
mientras ne vuelvs e deprimirse el pedal 86, y mien~
tras tanio la méquing funciona automaticamsnte pues
la cizalla se naniobra, tambien desde el arbol 43, por
medic de una vélvula de direccidn 46,

Lz ciezalla se acciona con el pedal 86
hasta que la cabilla de guis 45 del cilindro 96 se
ajusta g la clase de‘crietal précisamente usada,

La cizalla se tiende después del
corte al pasar su extremo posterior por el tope 70
de la columna 2, Esto adelante ls pieza corredi-
za 62 hasta que la espiga 65 vuelve a entrar en el
agujero 66,

Los moldes previo y final estén stra-
vésados por agujeros de enfriamientos, por donde pa~
B8a 6l aire e“pontanﬂamente a caugsg del caldeo de los
moldes 0 por donde puede hacerse pasar aire compri-
do,

La méquing funcions del modo siguien~
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Para comenzar la operacidn, el meolde
previo 8 se cierra por encima del molde de gargan-
tilla 6, El operador vierte vidrio entre las ho-
jas de la cizalla, haciéndolo caer en el molde pre-
vio, Una vez vertido suficiente vidrio, certa el
chorro, pisando el pedal 86, o bien lo corta la ci-
zalla automiticamente. La masa de vidrio se in-
trqduce en ;eggida en el molde con ayuda del cilin-
dro de aspiracidn 19, ¥y una vez hecho esto se efec-
tia el sople previo, La aspiracidn ec autométi-~
ca, g#8i como el soplc previo y las operaciones ane-
jas. La sucesidn y duracidn de estas opsraciones
depende sencillsmente de la posicidn raciproca de
las cabillas y de su ajuste de precisién?

Terminado el soplo previo, s=e abre el
molde previo 8. La viga 4 se hace oscilar 180°
vy se cierran el molde previe 8 y el final 10.-- En
el molde finel ss efectla el soplo definitivo, mien-
tras se vierte una nue®s cargs en el molde previo,
Tan prorto como termina el soplo previo y el final
en ambos moldes, se vuelven a abrir éstos automdti-
camente, il objete terminado queda vertical en el
fondo 37 fijc en el centro del molde final, Foh R
operarid lo retira, e inmediatamente se hece oscilar
180° el objeto sometido a soplo previo, para repro-
ducir de rmevoe-1 proceso,

Le sucesién de las diversas operacio=
nes estd armopizada de moedo que cade vez quede tiem~
Po para verter o cargar el vidrio y retirar el objeto
terminado. Tembién pod?ian ejecutarse estas dos ope~

raciones automiticamente, siguiendo un procedimiento

- 13 -
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conocido y apropiado.

Beta solicitud, que corresponde a la
presarntada en Alemania, el 30 de juhio de 1928, hajo
¢l nimero G. 73.726 VI/32, se¢ acoge a los beneficios

del articulc 16 de la Ley ds Propiedad Industrial.
Qo NOT 4 -o-

Los puntos de invencidn propia y rue~
&a que se presentan para que sean objeto de asta Pa-
terte de VAINTZ afiog, son los siguientes:

7 12 -~ Una maquinz autoemética de so-
pler vidrio,eepecialmente para fsbricar vidrio hue-
co, por ejemplo, botellas, caracterizads por aspi-
rarse el viario en el molde previe, ¥y soplarse pre-
viamente en &1 mismo dosificando lg masa de vidrio;
mientras elAs¢plo final se hace en el molde defi-
nitive llevaendo al mismo tiempo sire de un depdsito.

29 = Una maquinas conforme se rei-
vindica en sl puﬁto 19, caracterizada por un cilindro
de aspiracidn (19) vy otre de soplo previe (20), asi
como por un meCaﬁismo para llevar eire a la pella
vy soplarla definitivamente, desds un dépésito.

39 = Ura méquina conforms se rei-
vindica en los pﬁntos 1¢ y 29, caracterizada vOTr MEn-
tarse el cilindro de asPiracién (19) y el de soplo pre-
vio (20) en una viga transversal (4), que soporta el
molds de gargantilla (5,6) y oecila en forma carac-
teristica entre los moldes previo y final, dispuestos’

uno encima de otro,
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42 - Una miquina conforme se reivin-

dica en los puntds 12 a 39, caracterizada por lle-
var el soporte (4) por»arfiba ¥y por sbajo uén mo;de
de gargantilla (5, 6) pars poder trabajar a la vez
en el moiste pfevie (8) v en el definitivo (10),

59 - Una miquina conforme se reivin~

dica en los puntos 19 a 49, caracterizada por un

4rbol (43) de cabililae (45) para el mando de valvu-

1las de éi:e conprimido (46) destinsdas sl servidio

de los diversos mecanismas de la maquina.

69 = Una miquing conforme se reivin~
dica en los puntés 19 a 49, cavacterizada por po-
derse regular el mando de las vélvﬁlqs (46) durante
la marcha de la miquina, disponiendo, por ejemplo,
lss cabillas (45) oblicuamente al eje del &rbol (43)
de modo caracteristico, para correrlas a lo large
del mismo, mediante curves oblicues (55), que se
hacen girar con syuda de msngo® o asideros157)_.

7¢ - Una méquina conforme se reivinw
dica en los puntos 12 a 69, caracterizada por inte-
rrumpirse las varillas (73, 74) de los cilindros de
aire comprimido (72) pare el mando de los mecanismos
(31, 35) en el soports(4), mortdndolas de modo que
los extremos oyuestos_de'lés varillas parciales (73,
74}, cuendo la viga ®se hella en su posicidn de tra-
ﬁajo (4), queden enfrente.,

| 82 ~ Una méquina conforme se reivindi-
ca en los puntos'le a 79, caracterizada por un cilin-
dro de aire comprimidov(VV) en la srmazdn, cuyo ém-~
bolo (78) tiene una tubuladure (79) salediza en el
sentudd dg% eje del cilindro, ¥y éﬁe, al entrar el

aire comprimido se asienta en un tubo (36) de 1a
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viga oscilante (4), para dar entrada al aire final,

9¢ - Una mdquina conforme se reivin-
dica en los punﬁds 12 a 8¢, caracterizada por una es-
piga de regulacidn (él), desplazable en sentido axil,
¥y que entra en el taladro de la tubuladuraf ¥9)

10?2 - Una mdquina conforme se reivin-
dica en los puntoé 1¢ a 99, caracterizada por dis-
ponerse en el patin (9) para abrir y cerrar el mol-
de definitive (10) unos trinquetes (40), que »l
abrirse el molde definitivo separan el molde de

gargantills (6) situado debajo, contra la presidn

de cierr> de resortes, sin estorbar la oscilecidn
del soporte (4).

119 - Una miquin~ conforme se rei-
vindica en los puntos 19 a 109, caracterizada por
tener los moldes unas aberturas de refrigeracidn
(77) que corren en sentido paralelo a su eje.

' 122 ~ Una méquina conforme se reivin-
dica en los puntdé 12 a 11?, caracterizada por una
cizalla (59)§inm64iaﬁa al molde previo (8), para
cortar el chorro o cordén de vidrio al cargar.

132 - Una maquina conforme se reivin-
dica en los puntoé 12 a 12?, caracterizadsa por mgn-
tene?se abierts la cizalla-por medio de una_eSpiga
{65), contra la traccidén de un resorte (64), y al
sacar la eSpiga_(es) la traccidn del resorte la hace
cortardelpronto, en tanto que se mantiene tendida
por medio de un tope (70) situado en ls armazdén de
la méquiba, al abrir el molde, (8).

142 - Una méquina conforme se reivin-

dica en los puntos 1¢ =z 139, caracterizada por un #o-




tor de aire comprimido (18) en el soporte (4) de

los moldes de gargantilla (5,6) que imprime al so~
porte un movimiento de vaivén,
152 = Una miquina conforme se reivin-

dica en los puntos 19 a 149, ceracterizada por un mo-
tor de_airecqmprimidé_(lsj; que hace oscilar alter~
nativamente unos cilindybs (16, 11) que por medio de
brazos (12) mueven los patines (7, 9) de los mel-

dee previé y final, '

169 - Una miquina conforme se reivin-
dica enlel punto 139,>caracterizada por utilizarse
un motor de aire compr;mido (93,94) o un pedal (86)
pars soltar la cizalla, ¥y otro pedal (87) para in-
vertir la vdlvula de aire comprimido (85), a fin de

solt ar sutométicamente la cizalla por‘ﬁedio del
motor de aire comprimide (93,94).

179 - Una méquina conforms se reivin-

dica en el punto.lée, caracterizada por actuar
la varilla (95) del_émbolo (94) del motor de aire
comprimiQO (95, 9), para_sgifar la ¢izslla, sobre
una_pala,ca.osciiénte (68) provista de topee (88,
89), a ambos lados, en 1é§ cuales ss apoyan los bra~
zés‘de trinquete (86% 87), de los pedales {86, 87),
que, a su vez, se acoplan mediante varillas de'a§o~
yo (90, 91) con la vélvula (85) del motor de aire
comprimitio (93, 94).

189 - Una miquina conforme se reivin~
dica en los puntos 1¢ a 17¢, caracterizada por poder~
8 hacer girer alterﬁabiva@ente los moldes de gargan-
tills (5, 6).

' 192 - Una méquina conforme se reivin-

dica en el punto 189, caracterizsda por montarse en




los patines (38) de los moldes de gargantilla unos
motores de aire comprimido (100), que por medio de

transmisiones pueden hacer oscilar dichos moldes

(5,6). .
A | 209 = Una még ina eut emat fca de seplar
vidries .
Tal y ceme se ha descrite en la memeria
Qe ant ecede, representade en les ditujes que se
acexpafian y cen les fines que se han especificadey
Esta Memoria censta de diez y echs hejas

escritas por una sela carse

o

Madrid, 28 de Junie de 1929.

Do As
Aty " Tt

ch/ . ~ 18 -




77

76

c-—/--——_-—‘--——_--—-..——

IE

—

L7

-t - -

36

:,L___-----_--

39 38

4
of o e e

-73

o]

PP IO TS

i
L

W

i

URN W

] = =] o fpnd

pnd— — - — = e

-
-

P PR

~ %5

/5 F Iy- 4.

25

23

ﬂ_zl,..e
7.

26

PA

P

T

it

gt




87’ g/)

.911
' W//// X

4

L

90 67 g6

Fig.9.

T TA TN

7aar: Nl

0
ATTETNR S

36 |

r‘“““ﬂ' NI/
L_Er ,,,,,,,,, SETONY, !
- . 7> 7 I AL LLL

I\ (C01!




}” r 2
| R -
N ———]
Yy A, /],b P{IEE—‘ i
38 38

CATIELRIEIEFIIIIS .

N

/07

100+ l
98 :




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



