
HtIMáRO 18,626

para sal icitar

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A ÍT A 

par VEINTE añas

par N Una máqu ina aut amát ica de saplar 

vidria %
A nambre deí

Olasfabr ikat ians-Aat anaten Gesellschaft 

m* b* H#

establecida en;

prager St ráese 16, Berlín,

A L E M A N I A *

El invento se refiere a máquinas au­

tomáticas de soplar vidrio, sobre todo para fa b r i ­

car recipientes huecos, por ejemplo, botellas.

En las máquinas conocidas para fa b r i ­

car vidrio hueco, especialmente botellas, no automá-



ticas, sino de mano, era conocido el mododé aspirar 

el vidrio y darle el primer soplo por medio de un 

cilindro de mano, así como el soplo definitivo* Las 

cantidades de aire empleadas dependían del arbitrio  

o de la  habilidad del operario,

f¡n la  máquina del invento,, el vidrio  

se aspira en el primer molde, y se sopla primero en 

este molde con cantidades de aire ajustadas, que se 

calculan cada vez antes de poner en juego la  máqui- 

na, de modo que al funcionar ésta automáticamente, 

tanto al aspirar como al primer soplo se emplea 

siempre la  misma cantidad de aire apropiada a la  

masa de vidrio y al volumen del objeto en fabrica*- 

ción. Con esto se evita todo desperdicio de ener­

gía, y se elimina el riesgo de que la  aspiración o 

el primer soplo sean excesivos,

SI soplo definitivo se hace en el mol­

de fina l empleando una cantidad de aire que se ajus- 

ta  por sí sola y procede de una provisión o depósito. 

Aquí ya no hace fa lta  medir la  cantidad de aire, 

pues el molde está cerrado por todas partes.

La medición de la  cantidad de aire 

para aspirar y soplar se efectúa utilizando un ci­

lindro especial de carrera ajustable; el aire f ina l  

se toma de un depósito, por ejemplo, de la  placa 

de base de la  máquina, hecha, en forma de depósito 

de a ire ,

3n la  máquina del invento, el vidrio  

se vierte en el molde previo automáticamente, va­

liéndose de un alimentador, o a la  mano, por un ope­

rario, en el caso de no disponer de alimentador, pa­

ra fa c i l i ta r  an este último caso el cálculo de i La, ma~
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sa da vidrio adecuada» encima del molde previo se 

dispone una c iza lla  automática*

Para hacer mas sencillo e l trabajo con 

la  máquina, los moldes previo y f in a l se colocan, 

como es corriente, uno encima de otro, y los mol­

des de vidrio que después de abrir e l molde pre­

vio contienen el objeto de vidrio a medio soplar, 

se disponen sobre una viga que oscila  180°, Según 

e l invento, en dos lados opuestos de iáuviga osci­

lante o balancín se dispone un molde de garganttila, 

para que» mientras termina da soplarse el objeto 

en el molde fina l,  en el previo comience a soplar­

se otro. Los cilindros de aspiración y soplo pre­

vio se colocan en el soporte oscilante de los mol­

des de gargantilla, con objeto de reducir en lo po­

sib le  la  longitud de los conductos de aire, y de 

ahorrar tuberías y uniones móviles»

Si mando de la  máquina se efectúa auto­

máticamente, conforme al invento, por ejemplo» me­

diante un árbol de cabillas, que rige varias válvu­

las independientes. Pe cada válvula sale una tu­

bería a los diversos mecanismos de la  máquina., que, 

con ayuda de las válvulas y tuberías se regulan 

por aire comprimido» Para mover las válvulas 

junto al soporte oscilante de moldes de gargantilla  s i r ­

ven unos cilindros de aire comprimido montados en 

la  armadura de la  máquina. Las va ril las  de émbolo 

de éstos cilindros están frente a unas varil las  de 

guía dispuestas en e l soporte giratorio del molde 

de gargantilla, y cada vez que oscilan 180° vuelven 

a hallarse frente a los cilindros de mando.

Para poder regular las diversas fases
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operatorias durante e l funcionamiento de l a  má- 

quina, el mando se dispone de modo quelos periodos 

de apertura de las válvulas durante la  marcha sean 

variables* Esto puede lograrse, por ejemplo, co« 

locando las cabillas de mando sobra los cuerpos que 

las soportan sesgadas con relación al eje del árbol 

de cabillas, para poderlas desplazar en sentido axil  

sobre el árbol con ayuda de mecanismos apropiados.

En lugar del mando queluego se des­

cribe y expone, puede utilizarse  otro sistema de 

mando cualquiera, El mando por aire compri­

mido puede reemplazarse también por uno mecánico. 

Cuando convenga, el mando funcionará automátd&amen* 

te y será variable durante la  marcha de la  máquina. 

Para abrir el molde de gargantilla, 

montada en el soporte oscilante de la  máquina sirven 

unos trinquetes dispuestos en e l  patín para abrir y 

cerrar el'molde final, y que se enganchan detrás de 

unos topes de los patines del molde de gaugjBBÉilla , 

el cual se cierra mediante resortes.

Para contribuir a la  rigidez y a la  

distribución uniforme de la  pella  de vidrio, so­

bre todo cuando ésta es vertical, conforme al in­

vento el molde de gargantilla que contiene la  pe­

l l a  suflre una rotación alternativa, como los re­

cipientes de vidrio al soplar con la  caña, que se 

hace girar en uno y otro sentido con las manos.

La rotación d.e la  pe lla  de vidrio en las máquinas 

sopladoras es conocida en sí*

finalmente, para conseguir a marcha 

rápida de la  máquina un enfriamiento suficiente del 

molde previo y del definitivo, se disponen en éstos,
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paralelamente al eje, unos orific ios derefrigera­

ción,

Bn el dibujo se representa un ejem­

plo de ejecución de una máquina según el invento, 

indicando;

La figura 1, la  máquina en elevación 

latera l, parte en sección»

La figura  2» una proyección ho­

rizontal de la  c iza lla  para recortar el vidrio que 

fluye de la  caña,

La figura 3, un pormenor de la  trans­

misión para mover los patines da los moldes previo 

y definitivo.

La figura 4, una sección del sopor­

te del molde de gargantilla, con el cilindro de so­

plo previo y de aspiración»

La figura 5, una elevación latera l  

del mando de una válvula de dirección.

La figura 6„ una proyección hori­

zontal de la  ahterior.

La figura 7» una sección de un me­

canismo auxiliar, para accionar la  c iza lla  por en­

cima del agujero de carga con el pie o automática­
mente»

La figura 8, una sección por la  línea  

VIII-V III  de la  figura 7.

La figura 9, una sección por e l en­

cuentro de la  tubería de soplo f in a l con el sopor­

te de gargantilla en la  tubería de aire comprimido*

Las figuras 10 y 11, en proyección ver­

t ic a l  y horizontal, la  disposición para hacer gi­
rar la  pella  de vidrio, en esquema,,

Bn la  placa de base 1 de la  máquina se



disponen a ambos lados los montantes 2 y 3. Estos 

montantes sirven de asiento a. l a  viga oscilante 4, 

con los moldes de gargantilla 5 y 6, y a  los pati­

nes 7 para abrir y cerrar el molde previo 8, y a los 

patines 9 apara abrir y cerrar el molde d e fin it i­

vo 10, Por último, a lo largo de cada uno de ellos  

se extiende un árbol 11, que mueven alternativamen­

te los patines 7 y 9 con ayuda de brazos 12, que, a 

través de ranuras 13 de los montantes, entran en unos 

huecos 14 de los patines.

Para hacer girar los árboles 11 s ir ­

ve un motor de aire comprimido 15, cuyo árbol 16 co­

rre a lo largo de la  placa de base 1 y está unido 

a los árboles 11 por medio de pares de ruedas cóni­

cas 17*

La viga 4 oscila  mediante un motor 

de aire comprimido 18, montado en el pie 2, En 

su interior lleva  el cilindro de aspiración 19 y el 

cilindro de soplo previo 20, Los émbolos 21 y 22 

de estos cilindros están unidos por varillas  23 y 

24 a los émbolos 25 y 26 de los cilindros 27 y 28.

'El cilindro 28 atraviesa el motor de aire comprimi­

do 18, y lleva  por fuera unos émbolos 29 del motor, 

Los cilindros 27 y 28 forman al moverse con la  viga 

4 una sola pieza.,

Del cilindro de aspiración 19 condu­

cen unos orific ios 30, 31 a los moldes de garganti­

l l a  5 y 6, Cada o r if ic io  de éstos tiene una vá l­

vula, no representada en el dibujo. En la  figura  

1 solo se ve la  rueda dentada 32, mediante la  cual 

se hace girar una válvula. Por detrás de la  viga 

4 (f igu ra  l )  hay una rueda dentada igual para la  otra
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válvula. Asimismo van unos canales 33 y 34 del c i-  

lindro de soplo previo a los moldes de gargantilla  

5 y 6, y aquí también hay válvulas 5 y 6, Bn la  f i -  

iá ra  1 se ve asimismo una rueda dentada 35 para hacer 

girar una de estas válvulas. Las válvulas que mue­

ven las ruedas dentadas 32 y 35 funcionan por medio 

de los canales 30, 31, 33, 34 alternativamente, pa- 

ra comunicar los moldes de gargantilla 5 y 6 con los 

cilindros 19, 20 o éstos últimos con el aire exte­

r io r ,  Las válvulas se indican solamente para no 

hacer complicado el dibujo, pero los expertos pue­

den establecer sin dificultades las conexiones ne­

cesarias, y determinar con«actitud los periodos de 

mando,

Una tubería 36'sirve para introducir 

aire comprimido en el molde f in a l .  Al otro extremo 

del molde fina l hay una tubuladura 37 para el obje­

to terminado, que sirve a la  vez depiso al molde f i ­

nal.

La tubuladura puede bascular u osci­

la r  en forma no representada.

Las mitades de los moldes de gargan­

t i l l a  5 y 6 están unidasa patines 38, Cada uno 

de estos patines tiene una p e r i l la  39. Estas pe­

r i l l a s  se encuentran en el molde de gargantilla s i ­

tuada abajo sobre el molde fina l, y que en el dibu­

jo es la  6, al alcance de trinquetes 40 del molde 

f in a l,  Al apartarse este molde, los trinquetes 40 

abren también los moldes de gargantilla. Si e l mol­

de se cierra, unos resortes no representados abren 

antes el molde de gargantilla,, Entonces, las uñas 

41 de los trinquetes 40 se invierten en oposición a
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resortes 42, al cerrarse el molde final, pasando in- 

activos por debajo de las perillas  39 de los pati­

nes 38*

> '1
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Los moldes de gargantilla 5, 6 osci- 

lan sobre su propio eje. Para ello , como indican 

especialmeittTS las figuras 10 y 11, los patines 38 

llevan pequeños cilindros de aire comprimido, cuyos 

émbolos 99 pueden moverse por aire comprimido en opo­

sición a resortes 100, Las varillas  de émbolo 101 

se unen mediante va r il la s  acopladas 102 a las mita­

des de molde da gargantilla 5 (o 6, por el lado 

in ferio r del soporte), de modo que al vaivén de 

los émbolos 99, las mitades de molde 5 -o 6) giran 

alternativamente, Sn las tuberías de aire. 103 se 

disponen unas llaves de dirección 104, que se accio­

nan por medio de varil las  105. Las varillas  105 

tienen un brazo 106 vuelto en sentido vertical, que 

entra en una ranura 107 de las va r il las  de émbolo 101, 

Le este modo se invierten las llaves cuando los ém­

bolos llegan al fina l de su carrera» 31 acceso 

de aire a los cilindros 100 tiene lugar del mismo 

modo que la  tubería 36, y se describe mas adelante,

31 árbol de cabillas 43 se mantiene 

en constante rotación por medio de un electromotor 

44» Está a un lado de la  placa de base 1 de la  má­

quina (figuras 1 y 5 ), Lleva tantas cabillas 45 

como válvulas de dirección 46 se necesiten. Le ca­

da válvula 46 va una tubería 47 a los diversos me­

canismos de la  máquina. En el dibujo se represen- 
/

tan tres de estas tuberías 47, y el aire comprimido 

entra directamente en la  válvula desde la  placa hueca 

de base 1. Los tubos 47 se dirigen, para mover las

8
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válvulas 32, 35, a los cilindros 72, cuyas varillas  

da émbolo 73 quedan frentea varillas  de dirección 

74 montadas en la  -giga4, Las varil las  de direc­

ción tienen al otro extremo dientes 75» que engranan 

en las ruedas dentadas de las válvula» 32, 35. Las 

válvulas llegan resortes 76 en una posición extrema* 

Otros tubos 47 conducen a los motores de. aire compri­

mido 15, 18, etc»

Para acoplar el tubo 36 y admitir aire 

para e l soplo fina l, con el depósito de aire de la  

placa de base 1 de la  máquina, sirve ol mecanismo 

representado especialmente en la  figura 8* 31 tu­

bo correspondiente 47 va a un cilindro 77, en el que 

se desplaza por aire comprimido en sentido axil un 

émbolo 78 con una tubuladura 79 salediza contra la  

presión de un resorte 80. Una espiga de rosca 81 

entra en el o r if ic io  de la  tubuladura 79* Por con­

siguiente, solo puede sa lir  aire por la  tubuladura 

cuando e l émbolo ha avanzado bastante. La espiga se 

ajusta de modo que quede franca la  salida de aire

poco antes de la  tubuladura 79 se apoye en el asien­

to 82 de la  tubería 36. Latubuladura rechaza enton­

ces una válvula de reacción 83» que impide la  salida  

de aiaSe del tubo 36 antes del soplo previo, 31 

aire para e l soplo fina l se conduce, pues, por la  

válvula correspondiente 46; tan pronto como comien­

za a circular al aire del soplo final, se produce 

una unión automática del tubo 36 con el tubo co­

rrespondiente 47 del mando 3, La cantidad de aire 

f ina l puede ajustarse exactamente con ayuda de la  

espiga 81. Las válvulas con sus mandos forman uni­

dades idénticas. La válvula propiamente dicha es

-  8 -
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una válvula de émbolo con resorte, cuyos pormenores 

no interesan aquí» Debajo del husillo 47 de la  

válvula 47 se engancha una palanca doble 48» que 

puede oscilar sobre un eje 49 montado en la  arma­

zón de la  máquina* Con el extremo lib re  de la  pa­

lanca 48 coopera la  cab illa  45; para desplazar és­

ta  última a lo largo del árbol 43 que sirve la  dispo 

sición siguiente:

Junto a cada cab illa  45» que un resor 

te Echaos resbalar a lo largo del árbol, sin que 

gire con él, hay una palanca 51 que puede os­

c i la r  sobre un eje f i jo  52, La palanca 51 se en­

gancha consendos pernos 53 ftn una ranura plana 54 de 

la  cab illa  45 y otra oblicua 55 de un manguito 56,

£¡n el extremo del manguito 56 hay dispuesto un man­

go 57. Hay tantos manguitos 56 y mangos 57 eo- 

"mo válvulas hagan fa lta , ün lugar del último man­

guito, puede el mismo árbol 58 llevar un mango 57.

No es necesaria mas explicación para comprender que 

dando vuelta a los mangos 57, las cabillas 45 pue­

den correrse alternativamente alo largo del eje del 

árbol 43. Como la  protuberancia de guía délas ca­

b i l la s ,  según muestra la  figura 6, es oblúcua, los 

periodos de mando varían automáticamente, Si se 

quisiera poder variar el periodo durante el cual 

permanaes abierta la  válvula» la  cab illa  47 habría 

de dividirse verticalmente al eje, como es caracte- 

ríst  ico»

La ci«,zalla 59 descansa en un pivote 

60 dispuesto en una mitad del molde previo 8» Las 

puntas replegadas de la  c iza lla  se articulan por 

medio de dos palancas 61 con una pieza corrediza

- lo
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o sector se mueve en una guía 63, montada asimismo 

en el pivote de soporte de la  c iza lla . Un resor- 

te 64 tiende a apartar las hojas de l a c iza lla  de 

l a  posición representada en la  figura 2, para pro­

ducir el corte. Terminado el corte, se invierte la  

posición recíproca de las hojas de la  c iza lla .

Una espiga 65 entra en un agujero 66 de la  guía 63, 

y tan pronto como se saca la  espiga, la  cisa-zalla, 

atraida por la  tracción del resorte 64, abandona 

l a  posición de la  figura 2 y corta. La espiga 

se saca por medio de un tirámta Bowden 67, que l l e ­

va a una palanca 68 de un árbol 69, Este árbol 

descansa en un caballete 84 de sección U, que pueda 

'mobtarse separado de la  máquina, unido a e l la  sola­

mente por el tirante Bowden 67 y una manguera de 

aire comprimido enchufada a una llave 85.

ül árbol 69 lleva  dos pedales 86, 87, 

que forman con brazos 86’ , 87’ otras tantas palan­

cas angulares, La palanca 68 tiene por ambos la ­

dos unos apéndices 88, 89, q.n que se apoyan respec­

tivamente los brazos 86’ , 87’ ,

Las varil las  de apoyo 90 y 91 se ar­

ticulan por un lado a la  palanca de gobierno 92 

de la  llave 85, y atraviesan libremente por el 

otro lado los brazos de pala, ca 86’ , 877, Llevan 

tuercas 90’ , 91’ en sus extremos libres, l as cuales 

sirven como topes para los trinquetes* Detrás 

de la  llave 85 hay un cilindro 93 con émbolo 94, 

cuya v a r i l la  95 sale al exterior y se apoya contra 

el brazo 68, Un resorte 96 tiende a volver cóns- 

tantemejite el embolo 94 a la  posición representada en 

el dibujo»

-  11 -
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en-3n los brazos de palapca 86*, 87’ 

gane han sendos resortes de re-acción 97* p í  pis 

el pedal 86, el tirante Eowden 67 se estira  y se euel 

ta  la  c iza lla ; al mismo tieppo ee cierra la  llave 85 

quedando el embolo 94 inactivo. Al volver el 

dal 86, 86’ a la  posición de reposo, la  palanca de

gobierno 92 de la  llave 85 no sigue el movimiento, 

pues l a  palanca 861, al volver, no arrastra conei- 

go l a  v a r i l la  90. por consiguiente, la  llave 85 per-' 

manece cerrada, y la  c iz a lla  solo puede soltarse por 

medio del pedal 86*

Si se depirme el pedal 81, primero 

s» suelta la  c iazalla  lo mismo que al pisar el pedal 

86, pero se abre la  llave 85, que permanece abierta  

mientras no vuelva a deprimirse el pedal 66, y mien­

tras tanto la  máquina funciona automáticamente, pues 

la  c iza lla  so maniobra también desde e l árbol 43, por 

medio de una válvula de dirección 46»

La cimzalla se acciona con el pedal 86 

hasta que la  cab illa  de guía 45 del cilindro 96 se 

ajusta a la  clase de crista l precisamente usada*

La c iza lla  se tiende después del 

corte al pasar su extremo posterior por e l tope 70 

de la  columna 2. jfisto alelante la  pieza corredi­

za 62 hasta que la  espiga 65 vuelve a entrar en el 
agujero 66.’

Los moldes previo y f ina l están ©tra­

vesados por agujeros de enfriamientos, por donde pa­

sa el aire espontáneamente a causa del caldeo de los

moldes, o por donde puede hacerse pasar aire compri- 
do,

La maquina funciona del modo siguien—

12
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Para comenzar la  operación, el molde 

previo 8 se cierra por encima ¿el molde de gargan­

t i l l a  6S El operador vierte vidrio entre las ho- 

jas de la  cizalla , haciéndolo caer en el molde pre­

vio* Una vez vertido suficiente vidrio, corta el 

chorro, pisando el pedal 86, o "bien lo corta la  c i­

zalla  automáticamente» La masa de vidrio se in­

troduce en seguida en el molde con ayuda del c i l in ­

dro de aspiración 19, y una vez hecho esto se efec­

túa e l soplo previo. La aspiración es automáti­

ca, „así como el soplo previo y las operaciones ane­

jas , La sucesión y duración de estas operaciones 

depende sencillamente de la  posición recíproca de 

las cabillas y de su ajuste de precisión»

Terminado el soplo previo, se abre e l  

molde previo 8. La viga 4 se hace oscilar 180° 

y se cierran el molde previo 8 y el f ina l 10,* ■ En 

e l molde fina l se efectúa el soplo definitivo, mien­

tras se vierte una nusfa carga en el molde previo.

Tan pronto como termina el soplo previo y el f ina l  

en ambos moldes, se vuelven a abrir éstos automáti­

camente, El objeto terminado queda vertical en el 

fondo 37 f i jo  en el centro del molde fina l* El 

operario lo retira , e inmediatamente se hace oscilar  

180° el objeto sometido a soplo previo, para repro­

ducir de nuevoe-1 proceso.

La sucesión de las diversas operacio­

nes está armonizada de modo que cada, vez quede tiem­

po para verter o cargar el vidrio y re tira r  e l objeto 

terminado* También podrían ejecutarse estas dos ope­

raciones automáticamente, siguiendo un procedimiento

13



conocido y apropiado.

Bsta solicitud, que corresponde a la  

presentada en A^anxania, el 30 de juílio de 1928, "bajo 

el número G. 73.726 Vl/32, se acoge a los beneficios 

del artículo 16 de la  Ley de propiedad Industrial.

-o - Jtf 0 T A -o

Los puntos de invención propia y nue- 

va que se presentan para, que sean objeto de esta Pa­

tente de VülUIT'iS años, son los siguientes:

1? -  Una máquina automática, de so­

plar vidrio, especiadme nt e para fabricar vidrio hue­

co, por ejemplo, botellas, caracterizada por aspi­

rarse el vidrio en el molde previo, y soplarse pre­

viamente en el mismo dosificando la  masa de vidrio, 

mientras el soplo finad se hace en el molde defi­

nitivo llevando al mismo tiempo adre de un depósito*

2? -  Una máquina conforme se re i­

vindica en el punto 1?, caracterizada por un cilindro 

de aspiración (19) y otro de soplo previo (20), así 

como por un mecanismo para llevar aire a la  pe lla  

y soplarla definitivamente, desde un depósito»

3? - Una máquina conforma se re i ­

vindica en los puntos 1? y 2?, caracterizada por mon­

tarse el cilindro de aspiración (19) y e l de soplo pre 

vio (í¿0) en una viga transversal (4),. que soporta el 

molde de gargantilla  (5,6) y oscila  en forma carac­

te r ís t ica  entre los moldes previo y final, dispuestos 

uno encima de otro.
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42 -  Una máquina conforme se re iv in ­

dica en los puntos 1? a 32, caracterizada por l l e ­

var el soporte (4) por arriba y por atajo molde 

de gargantilla  (5, 6) para poder trata jar a l a  vez 

en el molde previo (8) y en el definitivo (10),

52 - Una máquina conforme se reivin­

dica en los puntos 12 a 42, caracterizada por un 

ártol (43) de catillas  (45) para el mando de válvu­

las de aire comprimido (46) destinadas al servidlo 

de los diversos mecanismos de l a  máquina.

62 -  Una máquina conforme se reivin ­

dica en los puntos 1® a 42, o ara,eterizada por po­

derse regular e í mando de las válvulas (46) durante 

la  marcha de la  máquina, disponiendo, por ejemplo, 

las e st i l la s  (45.) otlicuamente al eje del ártol (4 3 ) 

de modo característico, para correrlas a lo largo 

del mismo, mediante curvas oblicuas (55), que se 

hacen girar con ayuda de mangos o asideros/ SV)

72 - Una máquina, conforme se reivin ­

dica e n los puntos 12 a 6?, caracterizada por inte­

rrumpirse las va r il las  (73, 74) de los cilindros de 

aire comprimido (72) para el mando de los mecanismos 

(31, 35) en e l soporte(4 ), moliéndolas de modo que 

los extremos opuestos de las va r il las  parciales (73, 

74), cuando la  viga se halla  en su posición de tra ­

bajo (4 ), queden enfrente,

82 - Una má,quina conforme se reivindi­

ca en los puntos 12 a 72, caracterizada por un c i l in ­

dro de aire comprimido (77) en la  armazón, cuyo ém­

bolo (78) tiene una tubuladura (79) salediza en el 

sentudo del eje del cilindro,, y que, al entrar el 

aire comprimido se asienta en un tuto (36) de la
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viga oscilante (4 ), para dar entrada al aire f in a l,

9? - Una máquina conforma se reivin­

dica en los puntos 1? a 8?, caracterizada por una es­

piga de regulación (8 l ) ,  desplazable en sentido axil, 

y que entra en el taladro de la  tubuladura! ¥*?)

10? - Una máquina conforme se reivin­

dica en los puntos 1? a 99, caracterizada por dis­

ponerse en el patín (9) para abrir y cerrar e l mol­

de definitivo (10) unos trinquetes (40), que al 

abrirse el molde definitivo separan el molde de 

gargantilla, (6) situado debajo, contra la  presión

fie cierra de resortes, sin estorbar la  oscilación  

del soporte ( 4 ) .

11? - Una máquin- conforme se re i­

vindica en los puntos 1? a 10?, caracterizada por 

tener los moldes unas aberturas de refrigeración  

(77) que corren en sentido paralelo a su eje,

12? -  Una máquina conforme se reivin ­

dica en los puntos 1? a 11?, caracterizada por una 

c iza lla  (59) inmediata, al molde previo (8 ), para 

cortar e l chorro o cordón de vidrio al cargar,

13? -  Una máquina conforme se reivin­

dica en los puntos 1? a 12?, caracterizada por man­

tenerse abierta la. c iza lla  por medio de ung, espiga 

(65), contra la  tracción de un resorte (64), y al 

sacar la  espiga (65) la  tracción del resorte la  hace 

cort arde ̂ pronto, en tanto que se mantiene tendida 

por medio de un tope (70) situado en la  armazón de 

l a  máquiha, al abrir el molde* (8 ).

14? - Una máquina conforme se reivin­

dica en los puntos 1? a 13?, caracterizada por un üio-
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tor de aire comprimido (18) en el soporte (4 ) de 

los moldes de gargantilla  (5,6) que imprime al so­

porte un movimiento de vaivén.

15? - Una máquina conforme se reivin­

dica en los puntos 1? a 14?, caracterizada por un mo­

tor de .ai re comprimido (15), que hace oscilar a lter­

nativamente unos cilindros (16, l l )  que por medio de 

trazos ( 1 2 ) mueven los pátinas ( 7 , 9) de los mol­

des previo y f ina l.

16? - Una máquina conforme se reivin­

dica en el punto 13?, caracterizada por utilizarse  

un motor de aire comprimido (93,94) o un pedal (86) 

para so ltar la  cizalla , y otro pedal (87) para in­

vertir la  válvula de aire comprimid^ (85), a f in  de 

soltar automáticamente la  c iza lla  por medio del 

motor de aire comprimido (93,94).

17? - Una máquina conforme se reivin­

dica en el punto 16?, caracterizada por actuar 

la  v a r i l la  (95) del émbolo (94) del motor de aire 

comprimido (93, 94), para so ltar la dizalla , sobre 

una pala, ca oscilante (68) provista de topee (88,

89), a ambos lados, en los cuales se apoyan los bra­

zos de trinquete (86’, 871), de los pedales (s6, 87), 

que, a su vez, se acoplan mediante varillas  de apo­

yo (90, 91) con la  válvula (85) del motor de aire 

comprimidlo (93, 94),

18? - Una máquina conforme se reivin­

dica en los puntos 1? a 17?, caracterizada por poder­

se hacer girar alternativamente los moldes de gargan­

t i l l a  (5, 6 ),

19? - Una máquina conforme se reivin­

dica en e l punto 18?, caracterizada por montarse en

17



los patines (38) de los moldes de gargantilla unos 

motores de aire comprimido (lOO), que por medio de 

transmisiones pueden hacer oscilar dichos moldes 

(516 ),

201 •  Una máqa ina aut emát ica de seplar

vidrie.

Tal y cerne ae ha descrita en la memeria 

que antecede» repreaentade ai les dibujes que se 

acempañan y cen les fines que se han especificada»

Ésta líeme ria^censt a de diez y eche he jas 

escritas per una sala cara*

Madrid, 28 de JUnie de 1929» 
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