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Bl presente invento se refiere a apa-
ratos para fabricar bolsas o receptdculos de un ma-
terial plegable, tal como papel glaseado, para con-
tener liquidos, como la leche, siendo su forms pre-

ferantemente la de un cono truncade con un cierre
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fijado al extremo mas ancho y con el extremo abier-
to hundido para asegurarle por medio de una tira de
sujecidén fijada al mismo.

El objeto esencial del invento consise
te en constituir un aparato pars fabricar boleas o
receptédculos de esta clase, en el cual una hoja o
trozo del material de la debida forma, es decir, en
forma tubular! es asegurado alrededor de un mandril
y_fijadé en condicidén de rotacidn a las partes mar-
ginagles longitudinales, combinéndose con semsjante
eparato medios por leos cuales un tubo es entregado
o alimentado desde el mandril para presentar éste a
otros medioes que corten un disco de papel y que 1le
rebvordeen, ,aplicédndole en forma de cierre a uno de
los extremos de dicho tubo pare producir un recep-
tédculo abierto por un sxtremo.

Otro objeto del invento conseistse en
constituir medios en dichs clase de aparato para ali-
mentarls uns hoja y moldearla en forma tubular al-
rededor de un mandril y medios perfeccionados para
cerrar ¥ asegurarla sobre el mandril déndola dichga
forma tubﬁlarg
| ) Otra finaliéad del invento es la de
crear un fijadoépara recibir un tubo desde el man~
dril y mientras queda sujeto presentarle sucesiva~
mente a unos medios para formar y aplicar un cie-
rre a dicho tubo y la de constituir medios para
esegurar el cierre en el tubo, fijarle en posicidn
¥y producir su desprandimiento del fijador,

Ctro objeto del invento consiste en
constituir medios perfeccionados pars formar y apli-

car un cierre g dicho tubo estampsndo un disco de pa-
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pel rebowdedndolo por su periferia, y aplicdnrdolo al
tubo al mizmo tiempo que es rebvordeado,

En los dibujos adjuntos:

La figura 1 es ung vista de plano del
aparato.

La figura 2 es una vieta en elevacidn
descubierta en parte.

La figura 3 es una vista en elevacidn
terminel de la parte izquierda de la figura 1,

La figura 4, es una vista seccional
tomada por la lineas 4-4 de la figura 1.//

La figura 5 es ung vista tomada por
la 1ines 5-5 de la figura 1 en la que se ilustra
por lineas de puntos medios pars conducir un recep~
técule a un aparate parafinador,

La figura 6 es una vista en elevacidn
terminal y en parte seccional en la que se iluestra la
parte derecha de la figura 1.

La figura 7 es una vista sn perspec~
tiva del receptéculo.

La figura 8 es una vista en detalle
de los medios para éstampar un disco de papel y
rebordearle por su periferia, ilustréndose 8l modo
de aplicar este disco rebordeado a uno de los ex-
tremos del tubo,

La figurs 9, es una vista de detalle
de los medios para levantar el borde o margen del
disco y el tubo y para fijar el disco a este Wltimo.

La figura 10 es una viesta seccional
de¥r3ceptéculo en la que se ilustran los medios de cie~
rre relativos a los bordes del tubo asegurados longi-

tudinalmente.
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La figura 11 es una vista en eleva-

cidn anterior de las cabezas recalcadoras para el
borde del disco y el tubo.

_ La figura 12, es ung vista secéional
del montaje de los medios que operan las cabezas
d8 recalcado,

La figura 13 es ung vista de detalle
referente a la‘parte izgquierda de la figura 4 2en
la que se ilustran los medios de arrollar wne hoja
o ldmina alrededor de un mandril,

- La figura 14, representa los medioes
para arrollar la hoja glrédgdor del mandril,

La figura 15,‘representa la hoja o 1lémi~
na arrollade alredsdor del mandril,

4 _ La figura 16, es una vista de plano
de los medios ilustradog en las figuras 14 y 156 y
por Ultimo, '

La figura'lV ilustrs los medios para
humedecer una superficie engomsda de un pavel spli-
cado a los bordes de la hoja arrollada alrededor del
mandril, |

£l mecanismo accionador va montade so-.
bre una base de soporte B y es operado por un Zrbol
de impulsidn de levas S; y accionado por un motor
eléctrico H, conecténdoge por un tornilleo sin fin al
érvol de dicho motor y por una rueda de tornille sin
fin 18; ésta va montada suelta o loca sobre el &r-
bol s, el cual esté conectado operativamente por
medio de un miembro de embrague que lleva la rueda
@e torn;llo gin fin y por otro miembro de embrague
a deslizamienta }9 que regbala sobre el 4rbol S ¥ gi~
ra al mismo tiempé con é1, siendo embragado y desem-
bragado por la palanca 20, como se rspregents en 21,

la cual es operable por la varilla 22,
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Una phencha 23 va montada en forma
ajustable sobre ka bass fera,soportar una pila
de hojas 24 cortadas en forma conveniente para
formar un tubo (en el presente caso de forma conico-
truncada) y fijada a la plencha por medio de los
postes 25. Las hcjas son alimentadas desde la
pils a un par de miembros fijos parslelos 26 que
soportan una hoja 27 (figura 13) con sus bordes de
apoyo en contacto con les calibres 28 sobre dichos
miembros y édsteniendo 1ls hoja por detajo de un man~
aril 29 de rorma truncada que s fija a la base ¥y
se extiende horizontalmente desde un bastidor 30;
alrededor de dicho mandril- es arrollada la hoja
27,

I.as hojas son separadzs o alimentadas
desde la pila 24 por medios de succidn que consisten
en un par de 6rganos que llevan dispuestas unas
copas tubulares de succidén 31 cuyos extremos van
carrados y montades s deslizsmiento entre kos rodi-
llos 32 esobre un carro 33 soportado a su vez a pivo-
te para su movimiento giratorio en 34 por medio de
los soportes 35 (figura 5).  Los miedbrés 31 van
conectados por medio de& un tubo flexible 36 z una
bomba de pistén con movimiento de vaiven 37 la cual
se conecta, a su vez, mediente una varilla 38 a una
leva 39 que es accionada sobre el abbol 6 y puesta
en movimiento de vaiven por una palanca 40 que contiene
un sector 41 con pieza de distribucidn 33, La pa-
lanca 40 e8 accionada por la leva 42 sobre el arbol
S al que se conecta por la varilla 43. Dicha piezs

de distribucién 33 es oscilada para mover las copas
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de succidén por separado y alimentar una hoja desde
la pila 24, péniéndolas fuera de contacto con la mis-
ma cuando es alimsntada ésta a2l soporte 26 por medio
de les palancas 44 provistas de una conexidén de sec-
tor 45 con pieza de distribucidn 33 y, girando por
una leva 46 sobrs el #rbol S por medio del brazo 47,
E1 mandril 29 1lleva pfacticadas las cavidades 29’

(figurae 2, 5, 13; 14 y 15) para el paso de los miem-
bros 31,

La plancha 23 es ajustable verti-
calmente por medio de un véstago rescado 48 montado
sobre una media tuerca 49 soportada por lé palanca
50 pivotada en 51 (figura 1) por dedajo de ls base
B ¥ colocada normelmente en posicidn por el muelle
52 para hacer entrar en contacto ¢l tope 53 con la
tuerca 40 que se introduce en la rosca del véstago

48, Para bajar la plancha, al gerle alimentada la

{ pila de hoja&, se mueve la palanca 50 para hacerls

S entrar en contacto con sl tope 55, sepsrindose asi

la tuerca 49 del véstago 48 y psrmitiendo que la plan~
cha suba o baje. Bsta Ultima es elevada dnter-
mitentemente, puesto que las hojae son alimentadas
desde: la misma por medio de una rueda de trinquete
56 en conexidn con el véstago 48 para hacer girar
la plancha con la rotacidn de la rueda de trinquete
y el movzgiento axial desligante de 1z micma,

La rueda de trinquete 56 gira sl mismo tiempo que

£€¢ pealiza la alimentacidn de las hojas ds la pi-
la, por medio del diente 6 ufia, de trinquete 5§57,
pivotado a la‘palapca 58 suspendida cobre el vaetago

48; esta palanca 1llavsa dispuesta una conexidn de pieza




de distribucidn 59 con un brazo giratorio 60 =1 cual
88 accionado por una leva 61 sebre el Zrbol S por
madio de la varilla 62, |

Al srrollar una hoja sobre el soporte
26 alrededor del mandril, se la sujeta primeramente
al mismo por medio de un “mbolo 63 deslizable en una
correders 63’ que corre por los planos de deslize=
miento 64 tijades dsbajo de la base y pivotado a
una palanca 65 (figura 5), siendo accionado dicho
émbelo por una parfs de leva 66 sobre la leva 87
sobre el £rbol S mediante un rodille que lléva la
varills 68, conectada a la palanca 65. Una vez
sujeta la hoja 4% mandril es arrollada alrededor
del mismo por los dedos 69 curvsdes en sentidc con-
trario y fijadoe a les érﬁoles 70 que se extienden
paralelos al mandril girando en lp corredera 63°,
Cada dedo 69 1lleva dispuesta una oreja 71, estando
conectadas lae de los dedos opuestos pof los muelles
72 para obligarlos a entrag en contacto'con los
topes por debajo del mandril ocupando la posicidn
representada en la tigura 13, Para arrollar la ho-
Ja a2lrededor del mandril se mueve hacia arriba la
corredera 63"’ haciendo gue los dedes 69 se apoderen
de la hoja sn los lsdos opuestos de la abrazadera 63,
moviendo la hoja hacia arriba y desplazéndose late-
ralmente los dedos en contacto con el mandril, mien-
tras gque los muelles 72 mantienen solidamente los
dedos en contacto con la hoja estiréndola y arrollén~
dols sobre el mandril, dste movimiento de 1z co-

rredera 63' continua hasta que los dedos hacen

entrar en contacto la parte superior de dicho man-
éril (figura 16) con los bordes longitudinsles de la
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hoja en relacidn de recubrimiento, como se repre-
eenta en 1lgz figurs 10. La corredera 63' eg acciona-
da por el érbol giratorio %3, el cual contiene una
bifurcacidn para recibir un pivete transversal dis-
puesto en aquélla, como pusde verse zn 74 (figuras 5,
13 y 14) conecténdose la palanca por medio de la va-
rilla éﬁ a la leva 67 por la que es operada.

La hoja queda sujeta por una ti-
ra, 42 papel, por ejemplo, =aplicada a los bordes de
la primera que es arrollada alredsdor del man-
dril con los dedos arrolladores sn la posicién repre-
véntsda on lg figura 15. 4sta tira es alimentada
desde un rollo de papel con-tinuo 76 (tigura 2) so-
portado por los hastidores 30 2lrededor del rodillo
77 para alimenter = los rodillos 78, estando el
rodillo inferior accionado intermitentemente por una
rueda, de trinquete 79 (figura 1) fijada sl 4rbol 80
Yy por un diente 81 paras cooperar con dicha rusda, el
cual va pivotado = un brazo 82 accionado por la le-

va 83 sobre el Zrbol 8. Bl 4drbol 80 va conectado

a los rodilles 78 por el pifidn cdédnico 84 gue engrana
en otro pifién cdnico 85. 31 papel es alimentado
por los rodillos 78 a un pistdn 88 en relacidn yux-
tapuesta con los bordes recubiertos de 1la hoja cobre
el manrdril y guiado hssta 21 pistdn por los extremos
" rebordeados de los dedos 87 pivotados a los lados
0pueétos del pistdn (figuras 5 y 17). Le su~
perficie del papel al ser este alimentado al pietdn,
estd engomada o bien se engoma previamente haciéndola
pasar sobre los rodillos mejeftoges 88 montados a ro~
tacidén dentro de un recipiente para contener un

liguido 89 con una parte dsl rodillo proyectads fuers
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del mismo para spoderarse dcl papel. dete para
entre lae hojss cortantaes 90, 91 instzladas entre

el pistén y los rodillos de alimentacidén, las cuales

.opsran para dividir el paspel de alimentacidn, Es-

ta7/hojas tienen unas partes dentadas 92 y operadas
por una leva 93 sobre érboles conect ados a las
hojas por la varilla 94 que lo es 2 su vez a la leva
93 ¥y al brazo 95 tijado al &rbol giratorio 96 yx por
un brazo Y7 sobre dicho arbol conectado poer una pieza
de distribucidén 98 a la hoja 91,

| La tira engomada y humedecida sopor-
tada por los dedoe 87 es aplicada a los bordes de
la hoja y a presidén sobre el mandril y es acciona-
da por el 4rbel 99. 3ste ultimo contiens un bﬁff//
zo acodado 100 que se conecta a la pieza de distribu-
cién y que girs por medio des una leva 101 sobre 21 &r-
pbol S conectado por la varilla 103 z la palanca 103
(figura 6) cen una conexidn articulada 104 con sl
4rbol 99. La cabezs del émbolo es calentada TOr un
aparato eléctrico montado en la misma,

Le cubeta o depdsito 80 va situado

dentro de le trayectoria del émbolo y parsa permitir
el movimiente de agplicacidn del émbolo la cubeta

se desplaza haciz ¢l émbolo y fuera del mismo an-

tre los dedos 87 ¢n sentido latersl » él, Para

permitir que el émbolo empuje la tira contra los
bordes de la hoja sobre el mandril, los dedos se
mueven lateralmente,

Una vez que el émbolo se ha separado
del mandril, el tubo de papel aparece surgiendo del

mismo en una de las series de soportese 105 de los
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que se representan cuatro los cuales estan puestos
en alineacién con el mandril; como se representa
en T, deslizéindose las varillas eysctoras 106 des~
lizables en unas perforaciones practicadas en el
bastidor 30 y 2n unae cavidades 106: a2 los lados
opuestos del mandril para hacer entrar an contacto
con el mismo el extremo A=l tubo. La® varillas
se conectan por medio de un travesafio de cabsza 104
a una palanca 108 desplazable sobre un eje vertic%l;
esta palanca esté curvada y lleva dispuesto un ro-
dillo 109 que se introduca en una ranura para la le-
va 110 fijada al Arbol S.

Los fijadores 106 van montados sobre
. un soporte giratorio para moverse =n una trayecto-
ria horizontal y giran intermitentemente para dgs—
plazar los fijadores sucesivemente desde la poei-
cién receptora del tubo a los medios para formar y
aplicar un cierre a uno de los extremos del mismo;
avanzando luzgo 2l fijedor hasta unos'medios para
poner verticalmante el material del cierre y el tubo

y asegurarlos entre si, y desplazando finalmente el

fijador a la posicidn conveniente para desprander sl
depdsito formado el fijador, Este ultimo comprende
unos brazoe que s8 extienden radislmente desde uns
cabeza 1062 (figura 1) montada sobre el soporte 107s
. 1ijada a la base para girar sobre un eje vertical

¥ providgta de una superficie curva inferior. Un
par de 1engﬂetas 107 de torma segmentaris sn su per-
til van conectadas en suspensién por sus bordes lon-
gitudinales 2z los lados 0pu§stos de los Ytrazos, Ce~

- § 2z
da una de esteas lengdetas contisne una con2xidn de

- 10 -~
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palancas articulada 1082 que hace entrar en contacto#
una ranura de leva 1102 en un miembro fijado sobre
el soporte, Bstas lenglletas cusndo estan cerradas
Torman un tubo cénico-truncado. La csbeza 106a gi-~
ra a intervaelos y en arcos de noventa grades por
medio de un diente 111 pivotado sobre un dbrazo 112
en cooperacidn con un indiceder 113 conectado a la
cabeza, siendo accionado el brazo 112 por uns leva
114 sobre el ZrPol § el cual V4 a su vez operati-
vamente conectado a dicho brazo por medio de la va-
rilla 115 pivotada sl brazo 116 dz un soporte bas-
culante el cual va soportado, a su vez, sobre un
poste fijado a la base y otro trazo de dicho sovorte
basculante pivotado al brazo qus lleva disgpuesto

8l diente o ufia (figuras 1, 2 y 4). Los fijadores
estén sucesivamente alineados con el mandril 29

para racibir un tubo que sale del mismo y desde esta
posicidn reflectora svanza sucesivamente hasta unos
medios para formar e insertar un disco rebordeado
como un cierre para uno de los extremos del tubo T
que lleva dispuesto el fijador en una parte proyec-~
tada fuera del mismo, como se representa en las ti-
guras 1, 2 v 4,

Los medios pars formar el cierre com=
prenden un punzén y el mecanismo soportado por el
bastidor 117 fijado a la base D para sstampar estos
discos de una tira continua de pap2l D por medio de
un punzén tubular 118 animado por un movimiento di//
valven en el bastidor 11%, cooperando con una abertu~
ra circular 119 en una cabeza de disco 120 ¥y en alineacidn

con el punzén 118, Hste punzén recibs movimiento
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de vaiven por los tambores de leva 121 que cooperan
con las levas 122 sobre el #érbol S consctado a los
mutiones 123 que se sxtienden laoteralmente desde el
punzén y a través de las ramuras practicadas en la
pared dal soports de este Bltimo, Una vez que el
disco es cortado en el papel es rebordsado po¥® su
periferia por el émbolo 124 que se desplaza con mo-
vimiento de vaiven en el punzdn 118 obligando al
disco a pzsar a tfavés de una parte de reducido
dismetro 125 en la cabeza 120, y operando también
diche émbolo 124 para insertar el disc¢o rebordeado
en el extremo del tubo T (figura 8). E1 émbolo
recibe_el movimiento de vaiven por un tambor 126 co~
nectado al émbolo 124 que coopera con una leva 127
sobre el Arbol girastorio. El papel D es alimentado
intermitentements entre la cabeza de la placa y el
punzdn por medio de los rodilles 128, 129, girando
este dltimo positivamente por el diente 130 en cQOpe—
racidn con la rueda de trinquste 181 que gira con di-
cho rodillo, siendo accionado el diente por la leva
132 =sobre el Arbol S conectado a aquél per un tam-
bor de.leva 133 (figura 4). ,

Una vez que el disco ha sido inser-
tado en el tubo, el fijador de éete ec girado para
tijarlo en condicién alineada o una de las series de
les cobezas verticales 124 que funcionmpsra girar
sobre las partes marginales del borde del disco y
del tubo formsnde un lecho pars fijar el primsro
dehtro del Gltimo, como pucde verse en 135 da la figu~

ra 9, Las cabezas 134 van ascguradas a los érboles

© 136 montados a2 rotacidn en un soporte 137 que gira

- 12 -
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fobre un manguito 138 en un cojinete 139 sobrs 1a

base B, Se dispone una serie de cabezas 124,

cuatro en el presente caso, que se mueven en una 6r-

bita pirededor del eje del soporte de la cabeza

137, haciéndola girar intermitentemsnte para poner-

la sucesivamente en alineacidn con los diferentes

fijadores 4= los tubos. 1 soporte de la cabeza 137

©8 puesto en rotacidn intermitente por medio del

diente 130, (figuras 1, 2 y 4), el cual va pivotado

a una palanca 141 que coopera con uns rueds de trin-

quete 142 sobre el Arbol S mediznte un tambor de le-

Va 144 conectado a la palanca. ¥l sopérte verti-

cal de la cabeza va cerrado en forma Separable

én su posicidén de avance por medio de un disnte 145

que 500psr§ ¢on unas ranuras practicadas s sspacios
equidistantes ¢n una cabeza indicadora 146 sobre el
manguito 138, 41 diente 145 es introducido y sacado

de entre las ranurss de dicha cabeza por medio de 1la

leva 147 sobre el 4rbol S a través de un tambor de

leva operativamente conectsdo al diente por una va-

rilla 148, El manguito va conectado al soporte 138,

como en'l49, para girar con el y tsner un movimient6

axial al soports con relacidén »1 ménéuito para des-

plazar las‘cabezas hacia los fijadores de ios tubos

Yy fuera de los mismos, Movimiento axial es trans-
mitido a2l soportevertical de la cabeza por la palancs o
150 que se desplazes sobre un eje vertical, y uno de
cuyos extremos contiene uns bifurcacidn 151 acondi-
cionsda por medio de pernos 152 para entrar en contac-
to por una ranura amlar practicada en el collarin 123,
2l otro extremo de la palanca 150 lleva dispuestos

medios para cooperar con una leva 154 fijada al &r-

bol S./

-15-;
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Las cabezas 134 son pusstas en rota~
cién independientemente del soporte 137 por medio
de un pifién 155 rijado sobre cada drbol 136 y en
engranaje con una rueda dentada 155 (figura 12)
asegurada al Arbol 157 y giratoria en soporte 137,

y de un brazo 158 del cojinete para diicho sdéporte,
siendo accionada dicha rueda dentada por un moter
eléctrico & el cual se conecta al 4rbol 157 me-
diante el pifién 159 qus engrana con la rueda den-
tada 160 fijada a2l arbol 157, Unra vez que el
cierre haya quedado asegurado en un tubo se ha forma~
¢o ya un receptsculo, como se representa en la fi-
gura 7.

Una guia curvada 161 (figura 1) coope~
ra con un tubo en el fijsdor al movimiento de este
Ultimo desde estos Ultimos a los medios enderezadores
para prevsnir un desplazamiento_accidental del tubo
desde el fijador durante el movimiento de este Wltimo

en sus posiciones sucesivas, Una vez gue 21 cierre

14, haya sido assgursdo al tubo, el soporte dzl fijador

:Ees dssplazafo para colocar dicho fijador y dicho

tubo en sentido diametralmente opuestoc 5 los medios
de apliczcidn del cierre, Al acercarse @l fijador
a esta posicidén, en virtud de la operacidén de los
tambores de leva 10%a que entran en contacto con la
ranura de leva 110a y de la conexidn articulads 108a
con las lengletas del fijador, estas Yltimas son dss-
plazadas'hacia afuera desde la posicidén representada
en la figura 4 a las de las figuras 1 vy 2 soltando el

receptiaculo del fijador, entregéindolo a un transpor-

tador 170 y desde este a un segundo trancportador 171 -

que lo conduce s una instalacidn especial en la que
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. L 4 ég parafinado; 8l transportador ﬁltimamente mencionado
“ es accionado por una leva sobre el 4rbol S como s

representa por lineas de puntos en la figura 4.

Los dedos 87 que sirven para guiar la
.tira engomada van pivotados al émbolo y para separar-
los de este cuando la tira es aplicada a los bordes
de la hoja sobre los brazos del mandril 175 contie~
ne unz conexidn de pivote y ranura 176 cpﬁ el sopor-
te del émbolo pivotado por medio de los brazos 175 a
los dedos 87, Cuando el émbolo sé mueve hacia el
mandril, los brazos 175 se mueven con el miemo, debi-
do a2 la conexidn de pivote y ranura con ellso?ifﬁg//
del émbolo, hasta que el movimiento de dichos bra-
zoe es detenido por los extremos de las ranuras que
hacen entrar én contacto los pivotes tuando los ex~
tremos conectados a los dedos son desplazados ha-
cia fuera, seperindose asi los dedos y los brazos,

£l recipiente o cubeta 89 durante la alimentacidn
, -

tada en forma ajustable para ser desplazada hacia el

émbolo y fuera del mismo. A este fin la cubets va

sujetada por una corredera 177 morntada sobre un so-

porte 178 que va pivotado sobre el bastidor 30 (fi-

gura 5) siendo accionada dicha corredera por una pa-

| ® lanca pivotada 179 a la.que se conecta la mencionada
corredera, mientras que dicha palanca lleva dispuesto
un tambor de levas para cooperar con una leva so-

bre el Arbol S.

- 15 -
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Los puntos de invencidn propia, no nmue -
va, pero no establecida ni practicada en Espafia que
se presentan pars que sean objeto de esta Patente de
CINCO afios, son los siguientes:

\ ‘ 192 - fn un aparato para fabricar bol~
sas o recipientes de\papel, medios para dar a una
hoja de papel la forma tubular alredador de un man-
dril y para fijar dicha hoja por sus paredes margi-
nales longitudingles, y medios en virtud de los cuaf
les es entregado el tubo formado sobre el mandril pars
presentmrel tubo a otros medios que cortan un disco
de una tita continua de papel, la rcbordean y aplican
el disco rebordsado como cierre s uno de los extremos
del tubo,

29 - Un aparato, segin lo reivindi=
cado en el punto 19, en el cual el mandril es de
forma cénico-truncada y le hoja tiene la configu-
racién debvida para formar un cuerpo de bolsa o re-
ceptéculo de forma cénico-truncada, aﬁlicéndose el
disco rebordeado al extzgmo de dicho cuerpo de ma-
yor didmetro.

39 = Un aparato segin lo reivindi~
cado en los punbos 12 y 29, en el cual la hojg es fi-
Jada en forma tubular sobre el mandril mediante una
tira aplicada sobre las partes msrginsles longitudi-

nales de 1s hoja,

4% - Un aparato segin lo reivindicado
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en los puntos 12 o 32, en el cual la hoja es arrolla~
da alrededor del mandril con sug bordes en relacidn-
de recubrimiento, alimenténdose una tira engomada de
cierre desde un rodille en longitudes predetermina-
das con relacidn a los bordes de la hoja arrollada
alrededor del mandril, cortada y aplicada a los bor-
des de recubrimiento de la hoja para asegurarla en
condicidén de arrollamiento, , (

- 82 ~ Un aparato, segin loreivindicado
en los puntos 12, 29, 32 o0 42, en el cual la tira de
cierre es aplicada a la hoja arrollada alrededor del
mandril por medio de un émbolo caliente y bajo pre-
sién, siendo alimentads la tira y soportada junto a
la superficie del émbolo para fijarla con relacidn
a los bordes de la hoja sobre el mandril, con me-
dios para dejar en libertad los drganos de soporte
4e la referida tira cuando el émbolo se desplaza ha-
Egcia el mandril para splicarla a la hoja.

6¢ - Un aparato, segin lo reivindi-

cincyoyi|: cado en los puntos le, 29, 39, 42 o 52, en el cual

0! la hoja es alimentada desde una pila & un soporte
debajo del mandril, disponiéndose medios para en-
trar en contacto la hoja con el soporte y fijarla
substancialmente al mandril a2 1la mited del cami-
no entre los ejes longitudingles de la hoja; y de=
dosvpara hacer emtrar eén contacto la hoja por los
lados opuestos de los medios de sujecidén y arrollér—
la alrededor del mandril manteniéndols sélidamente
en esa posicidn durante la aplicacién de la tira
de cierre,

© 79 - Un aparato, segin lo reivindicado

en los puntos 19 35 69, en el cual las hojas se apilan
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sobre una plancha ajustable, disponiéndose medios

Para cortar y entregar una hoja de la pila al gopor-
te debajo del mandril y medios para splicar autowd=
ticamente la plancha cuando lag hojas son alimenta-~
das desde la pila.

89 - Un aparate gegin lo reivindicade
en los puntos~19,,29,‘39, 492 o 52, en el que se
disponen medios para hacer =alir un tubo formado

del mandril y unr. fijador para recibirlo, el cual es

- de menor longituc que el tubo, por lo cual ests ¥Gl-

timo se proyecta fuera del mismo.

92 - Un aparato, segin lo reivindicado
en el punto 62, en el cuasl los medios para sujetar
una hoja y arrollarla alrsdedor del mandril com-
prenden un miembro asegurador dispuesto axialmente
por debajo del mandril y con movimiento de vaiven
que le acerca y seépara del mismo, una barra con mo-
vVimiento de vaiven en parslelismo con el miembro su~
jeﬁfgor ¥ provista de dos= seriesde dedos pivotalmen~
te seportados sobre dicho miembro para tener movi-
miento sobre un eje parslelo al del mandril y ser
elésticemente impulsados unés contra otros y hacisa
dicho mandril, disponiéndose unos topes para limi-
tar dicho movimiento,

102 - Un aparato segin lo reivindicado
en el punto 9§, en el cual el miembro.sujefador es
soportado por un émbolo y los dedos arrolladores de
la hojs por un émbolo que lleva dispuesto &z desli-
zamiento el miembro del émbolo sujetador, siendo di-
chios iedoé poeitivamente curvos, entrando en contac~
to con la hoja por los lados opuestos del miembro su-

Jetador y arrolldndolo bajo tensidn alrededor del man-

= 18 =
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11¢ - Un aparate segin lo reivindica~
do en el punto 89, an el cual el fijador con el tu-
bo dentro recibido del mandril funciona pars pre-
sentar el tubo a los medios para formarle y apli-
carle un disco de cierre por el extremo que s& pro-
yecta fuera del‘fijador,‘//

129 - Un aparato, segin lo reivindi-
cado en los puntos 192, 8?9 u 119, en 8l cual el fi-
Jador rresénta sucesivamente el tubo que sostiens
a unos medios para estampar un discc de papel, re-
bordearle g insertarle en el extreme del disco que
se proyecta fuera de diche fijador ¥y después a otros
medios para fijar al tubo el disco rebordeado,

" 139 - Un aparato, segun lo reivindi-
cado en el punto 129, en el cual el disco rebordeado
ve fijado al tubo por medios en virtud de los cua~
les el borde yuxtapuesto del disco y elAtubo s€ arro-
1lan conjuntamente mientras permanscen en el fijador.

142 - Un aparatc segin lo reivindica~-
do en los puntos 19, 89, 1192, 129 o 1392, en el cual

el fijador del tubo comprende unassecciones extensiw

bles, disponiéndose medios para hacer que esas sec-
ciones dejen salir un tubo del fijador, a cuyos me~
dios es presentado este Ultimo una vez que el cierre
hé 81d0 asegurado al extremo del mismo.

' _ 152 ~ Un aparato, segun lo reivindi-
cado en los puntos 11¢ a 149, en el cusl el fijador
comprende, unse secciones pivotadas longitudinglﬁ
mente para soportar sl tubo en formg separable, estan-
do montado dicho fijador sobrs un soporte ajusta-

ble y medios para accionar intermitentemente el sopor-
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te para ir colocando el fijador en posiciones suce-
sivas con relacidén al mandril y recibir un tubo del
mismo, medios para estémpar un disco en el papel re-
bordeéndolo & inserténdelo en el extremo del tubo,
medios para asegurar 21 disco al tuvo y medios pa~
ra accionar las secciones del fijador y desprender
del mismo la bolsa o receptéiculo formado.

1692 - Un aparato segin lo reivindica-
do en los puntos 82 y 112 a 159, en el cual una '
serie de fijadores'van previstos y dispuestos sobre
el soporte funcionarmio ese soporte intermitentemen-~
te para ir colocando sucesivamente en posicidn los fi-
jadores‘conralacién al mandril, disponiéndose igual-
merte medios para formar y zplicar el disco de cierre,
medios para asegurar este Ultimo y medioe para sol-
tar el fijador,

17¢ - Un apasrato segin lo reivindica~
do en los puntos 159 o 1692, en el cual el SOporté
dgl fijador d2l tubo tiene la forma de una torre-
¢illa giratoria sobre un eje vertical y en la cual
las secciones del fijador son desplazadas a la po-
sicidn conveniente para soltar un receptéculo vy a la
posicidn de cierre y mantenidas en esta Wltima posi-
cién para recibir un tubo en las mismas por medio
deuna leva sobre el soporte del fijador y unos tam-
bores de thevas conectados a lags secciones del miemo
para cooperar con la leveg al movimiento de exten~
8idn y contraccidn de dichas secciones.

182 - Un aparato, segun lo reivindi-
cado en el punto 139, en el cual se disponan medios
para arrollar conjuntamente el borde dé&l disco y las

rartes yuxtapusstas del tubo, medios que comprenden



4\%" “.3 una cabeza giratoria 134 movible longitudinalmente 6’0
hacia el fijador del tubo y fuera del mismo y en

posicidn relativa con respecto al mismo.

' 1992 - Un aparato segin lo reivindi-
. cade en los puntos 139 o 179, en el cual una serie
de cabezas 134 van montadas sobre un soporte para
recibir un movimiento individual giratorio y exial
Yy para tener dicho soporte un movimiento que permi-
ta desplazar las cabezas sobre una 4rbita alradedor
del eje ds dicho soporte para ir colocando sucesiva-~
ment e en.posicién las mencionadas cabezas con rela-
cién a los correspondientes fijadores de los tu~
bos,
202 ~ Un aparato, segin lo rsivindi-
a “ cado en ¢l punto 199, en el cual las cabazasS scn puesw
tas irdividualmente en rotacidn por un 4rbol 157
"montado en el soporte principal y provisto de una rus-
da dentadae 156 sobre el mismo la cual engrana con un

pifién 155 que gira en unidn de las cabezas vertica~

les,

219 - Un aparato para fabricar bol-

8as o recepticulos del material plegatle,.

Tal y como se ha descrito en la Me-
moria que antecede, representado en los dibujos
que se acompsgiian y con los fines que se han espe-
cificado. j

. Esta Memoria consta de veintiuna

hojas escritas por una sola carsa.
_ - .

¥adrid, 28 de junie de 1920,

p _
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