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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para ana patente de invención por veinte años por "EROCEDIMIEK- 

TO Y APARATO PARA LA SIR TESIS CATALITICA M  PASE GASEOSA" ( cuar­

to grupo, olase 40) a favor de Union Chimique Belga S.A ., re s i­

dente en Bm xelles (B élg ica), 61 Avenue Louise.

Los progresos realizados en la purificaoión de los gases 

destinados a la  síntesis oatalítioá así oomo la fabricación y 

modo de empleo de catalizadores han permitido mejorar e l coefi­

ciente de conversión y de aumentar e l desprendimiento de calor 

por unidad de masa de la mezcla gaseosa, hasta ta l punto, que 

en la marcha normal se puede suprimir en e l aparato todo caldeo 

a r t i f ic ia l*  En este caso no se puede, pues, contar ya con los 

medios de caldeo para regalar la  temperatura del regimen, sino 

que esta regulación debe realizarse no haciendo participar mas 

que una parte regulable de los gases a tratar en el cambio de 

calor con los productos de la reacción y mezclándolos con el 

resto de los gases no calentados antes de introducirlos en la  

cámara de ca tá lis is .

E l presente invento tiene por objeto un procedimiento y un 

aparato que permiten efectuar este modo de regla je  de una mane­

ra  particularmente ventajosa y evitando toda posibilidad de so­

brecalentamiento del tubo de presión que constituye la envoltura 

exterior del aparato.

Conforme a este invento, la parte de los gases que debe ser



sustraída a l cambio de oalor oon los gases catalizados no es tomada 

hasta después que la totalidad de los gases frescos haya circulado 

entre el tubo de presión y el cambiador de temperatura* La oir aula- 

oión de los gases fresóos en contacto con áL tubo de presión ha sido 

ya realizada en diferentes aparatos de catá lis is  a f in  de proteger 

el tubo contra e l  calor in te rio r; pero 3a totalidad de esos gases 

era entonces enviada al cambiador de temperatura o a la cámara de 

catá lis is , mientras que según el invento la corriente gaseosa que 

ha bañado la pared interior del tubo de presión es dividida en dos 

corrientes reglab les, una de las cuales atraviesa e l cambiador de 

temperatura y la otra le rodea. De esta suerte se obtiene una pro­

tección eficaz del tubo de presión, cualquiera que sea la cantidad 

de gas sustraído a l cambio de oalar en vista del reg la je  de la tem­

peratura de reacción.

El aparato, oonforme a l invento, lleva  dispuesta «n» cámara de 

admisión anular situada entre e l  cambiador de temperatura y e l tubo 

de presión y ooneotada a una compuerta reglable, de 3a que parten 

dos conductos, uno de los cuales está düigido a la  cámara de catá­

l i s i s ,  mientras que e l  otro pasa por e l cambiador de oalor y se jun­

ta con e l  primero antes de entrar en la cámara de oataliB is, Las 

paredes de 3a cámara de admisión pueden estar ventajosamente guarne­

cidas de un material calorífugo para reducir aun más 3a radiación  

del oalor hacia afuera,

& t ítu lo  de ejemplo en e l  dibujo adjunto se representa esquemá­

ticamente y en corte vertioa l un aparato según el invento, apropiado 

para la  sín tesis del amoniaco,

En el dibujo, 1 representa e l tubo de presión que vá provisto de 

fondos o tapas JE, ¡3 y esta dividido en una serie  de cámaras anulares 

á.» Ü» §.* !.* §,» por los tabiques tubulares 9, 10. 31 . 1 2 ,

La camama central 4, en 3a cual va colocada una resistencia eléc­

trica 13 para e l encebado de la reacción, comunica directamente oon



la  oámara inmediata í5 que contiene el catalizador, y que, a su vez, 

comunica directamente con la oamara €> del cambiador de calor. Este 

comprende las cámaras 6, 7. separadas en toda su altura por e l tab i­

que conductor 11. El tabique 12. que rodea de preferencia a l cambia­

dor de calor va de preferencia provisto de un aislador térmico y se­

para la  cámara 7. de la  cámara exterior 8¿ cuya pared exterior, que 

puede ser también vaat ajos amente oalorifugada, está constituida por 

e l tubo de presión JL.

La mezcla del gas a tratar es conducida por el tubo 14 a la  

oámara exterior 8. de la cual sale por el conducto 15, que va a pa­

rar a una compuerta regla ble 16 de dos- salidas» Una de estas comu­

nica por e l  tubo 17 oon la  cámara 7. del cambiador de calor, e l cual, 

por e l conducto 18. está conectado a la  cima del calor central 4. 

Por e l contrario, la  otra salida  de la  compuerta 16 oomunioa direo- 

t a malte oon la  oámara 4 para e l tubo 19 prolongado por el conducto 

go.
Reunidas en la  oamara central 4, las corrientes gaseosas 

procedentes de los conductos 18. y 20 pasan a la  oámara de catá lis is  

5., y después a la  cámara £ del cambiador de calor y salen de l apa­

rato por 21. La compuerta 1¿ permite^regular fácilmente los consu­

mos de los gases calentados en la  oámara 7 y de los gases frescos 

conducidos directamente por el tubo 19. mientras que la  transmisión 

del calor desde e l in terior del aparato hacia e l tubo de presión 

es reducida en lo  posible y hecha independiente del consumo del 

cambiador de calor por el hecho de que la  totalidad de la  mezcla 

fresca es siempre obligada a pasar por la cgmara exterior 8.

Claro está que pueden introducirse modificaciones de cons­

trucción en el aparato descrito sin sa lirse  por e llo  del marco del 

invento.

Esta solicitud se acoge a los beneficios del artículo 16 

de la  vigente Ley de Propiedad Industrial por corresponder a la



presentada en Bélgica Bajo e l N2 355*738 en fecha 13 de Noviem­

bre de 1928*

N 0 3? A

Se declaran de novedad y de propia invención las siguientes

R e i v i n d i c a c i o n e s  
*** ***** *********= **************

1*- Procedimiento para la sin tesis oatalítioa en fase ga­

seosa , según el cual una parte regla  ble de los gases a tratar es 

enviada a la cámara de catá lis is  sin ser sometida a un cambio de 

calor oon los productos de la  ca tá lis is , caracterizado por e l heoho 

de hacerse circular entre e l tubo de presión y e l  cambiador de tem­

peratura la  totalidad de los gases frescos a tratar, antes de tomar 

o separar la  parte que no deba participar en e l cambio de calor*

2. -  Un aparato para la sintesis cata lítica  en fase gaseosa, 

que permite el reg la je  de la  temperatura de régimen de la  catá li­

s is  sin intervención de caldeo a r t i f ic ia l ,  caracterizado por el 

hecho de que la admisión de los gases a tratar se hace por una 

cámara anular situada entre e l cambiador de temperatura y e l tubo 

de presión y coneotada a una compuerta reglable de dos salidas que 

oomunican con la  cámara de ca tá lis is , una de e llas directamente y 

la  otra por mediación del cambiador de calor situado entre la cá­

mara de catá lis is  y la cámara de admisión*

3 . -  Aparato según la reivindicación 2, caracterizado por 

e l heoho de que las paredes de la cámara de admisión van calor ifu ­

gadas*
4*- Prooedimiaxto y aparato para la  sintesis oatalítioa  

en fase gaseosa, ta l y como queda sustancialmente descrito en la  

presente memoria e ilustrado en e l dibujo que se acompaña*

La patente cuyo priv ilegio  de invención se so lic ita  por
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re inte años para España y sus dominios deberá reoaer por "PROCEDI- 

MIEHTO Y APARATO PARA LA SMTESIS CATALITICA W  PASE GASEOSAw 

(cuarto grupo, clase 40).

Madrid 26 de Junio 1929. 

pp¡ Union Chimique Belge S*Á.



- i


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



