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MEMORIA DESOCRIFTIVA.

de la PAIEETE EE INTRGDEGGIOK, par 5 aﬁﬁs, aallcitada & tawnr ém
1a Bazdn SQQLait vidlard y Cia., residente m ?&rrauag para "UN
‘PROGEEIMIENTO‘FABA'EL APRESY A 3&-33D§A$.¥ CALOETINE3™,

La Patente ds Intréduceidn a qué 3¢ refiere la presents memoy
ria desoriptive estd ;dén't;ma: a garantizar la explotaeidn exolue
sive de uﬂ pr$¢@d1mi¢nt@_pgza~e1 aprestado @é,mgdiaa»y caloetines,
praééaimiiniﬁ que ¢aaneiéi y agliéa&b e el extraﬂaera no 1o ha
~ 81do hasta el prepents ¢n nues tre pafs, &8 que BA recurrente va
a astableaerlep o L

- OB aprestada de referencis se 11%?& a eabo en 1a aatﬁa&ﬁd&d
| éitpenleud@ las medias y calgetines en moldes generalments matir
iicos por euyo. interior se dispone un sistema conveniente de ealqw
facoidn, ya sea. por aire o agua ealxeﬁtay, wupar o electricidad.

Esta forma de proceder @reaentn serios ineonvenientes tanto
en ul aepaeto téanino dﬁl apxaatadn come desde e) punto de vista
Ceqnamict v _

En primer términe; los moldes emplesdos ¢on &@s 9raaeaim1un9
tos de refarenoia han de ser sumamenté gruesos y de eanetruec&én.'
¢aras ya que 108 des tinados & eiraulaei&n de aguns aire o vapor
Han de ir proviatat de los vorr¢3pnnéient¢s racords, en ﬁantu que
108 caldeados por m&diﬂ-do ia claa%xieidad han de ir pravintqa de
resistenciae y de ausntos otros eiamsn%aa que les son 9rapiau; A~
denids ex loe primsrqu o5 swmanente asefesd obtener Juntas perfec-
- tamente nstananab nds aﬁn twaﬁﬁnﬂaso de elementos que se han de



-

agoplar y desacopley ¢on.gran frecuericia ¥y en cuanto & los segundos, &

. pabido o8 la limitada dnr&mién de lag resistencias dea que van pro-

Cviwtos y del material aixlante eh gue van alojadas aqﬁallan. por &e
que su inutilizacién es sumamente réwida..fi

_nadas prendas se lieva'a cabo son los procedimientos apuntados ds

Ademds, las operaciomes que comprende el apresto de las mencioe

una nanera deficiente é irregular que perjudica la pr:aseaﬁawiz y F-
aqahado de las prapias prendal R - 3

L g;e;z_g t‘rmxm que las tres aparaaiom‘ que iates;ran- 61- 9'1’3.'“*'1‘?- ds M;’" '2

medias y calcetines; que son las de fﬁ;m&m&iéﬁ\e humo;eté.aiéﬁ: de

las prendas, secado . alta temperatura y—imumanw répido, 80 e~
van a cabe de una manera regular y unifcm, sin pérdidas de oalor y
en igunaldad de uiraunntanci&ﬂ ¥ sondleibnesds para todas ellﬁl, ;

a8y como por el interipr de los mo:.dan que al efecto se u- :

pleast no ha de verificarse tapgraaién algunas .puedm aquellon aloane 1
78y eppesores sumsmenie reducidos hasta de dos miiime@ros, con grtm .;
vantaja para las propias mediag y salcetines. asi tratades, ya que éa, 5
esta forms no se ha de llevar a @a‘ﬁafea 108 mismos operaeidn alguns .
caak_memanﬁri;. | | o
Al propio tiempo este procedimiente pemue 1a adopeidn de i
elementos maquinales aém@nhﬁ%ﬂ en forma qﬁé s surseptidble de a‘ﬁﬁ g
i

tenerse grandes pmduaeiomu on las msares aom&iciams de pcrfow&én
i

?
Al

ds tmbaja y wémmia,
Bn su esaneialiéad consimte ¢) procedimiento de que =e hiabla,.
en muta.t las medias y ocalcetines de qua s5e t.ratt en mcldas gemm- ‘

<
13

mente metdlicos qué en forma y mumero convenisntes se dimponen en |
una odmara serrada en la que en primer Mmum se inyecta npom con

16 que se conmigus ia huheotaoidn de laa mediaa ¥ calostines diapmm-»

!
to8 en la propias edmra ¥ aagnié.amsnh se 4£ paso al vaper a través |
de un sistemz de rads.auién de scalor dimpueuta en la p:‘op,la. eémnrs o
por ol que rapidaments se comsigue a alta temperaturs ¢l secado de

{

€



R

diahaa prendas tarminado el Gual se retiran dﬂ ia prnpia odmara ¥y
a 1& salida de la nisma reeibﬁn iz aeaién de una fuarte ecrw!entn du

aire friv por la que rapidamente se eufrism aqnallau ¥ con ello qun-“h
da terminado el «.pms*he de lag misxnam ‘ ,
~ La forma de llevar a cabo &l prweedimienﬁe aasaritu pﬂaﬂe ser
sumamente V&rldb10§ ef dewir, en cuanio se refiera e la méqnina eon |
que el mismo se realice. Sin ambarga para la major c@mprenﬁién del
eitado preeadimientg ae aacmyaﬁan 105 dibujea de 1a hoja adguntt en
1os que a tftulo tam sclo de ejempie ¥y en Yorma esquematie& L rvn?dv

sentan dos formas diatintaa de mdquinas propias para la‘xealizapidg

' de eote procedimiento.

, En el caso de la Figura 3, ia mfquina eamprende ung odmaya de

forms puralolapipédiaa 'S N abierta por unt de sus exiremos y en la

que es susceptible &e alojarse un earro ~a*, provisto de unom ung@&*

tes «3e, para ia sustentacidn de un numers conveniente de moldes

. w4e, en 103 que se mmntaﬂ 1lc¢s correspoﬁ&ientes mediag o caleetinaau

~ouerpo

El ecarro .2«, en sus dos extremaa presenta anos tabiqueﬁ 5=y *‘
por 10 que se oanaxgun que tanﬁn euande as hallas cumpletamanto nlajan
d¢ en el euerpo =14, como cuaadn esta retirada del miame yara la car~

'gaiy deacarga de losm moldaa, qu&de perfeatamcntc cerrado el rtf&riﬁ& .

Poz dﬁb&éﬂ del eprro w$~, va dispueato en el rupat;da a,w£55

“ie, an sistema e ca&bfaoeiﬁm por vapor, sonstituide por unos taha;
de aletau =8=, en nmumerc y de earac#ar!atiﬁaﬁ sonvenientes, an t&ntﬂ

que por engima dé los moldes <4e,, quedan sstablecideos los gpnéueteﬁ,
=T»y que comstituyen el vaporizador. Aﬁamis el techp de la cdmara '«'-»5@-,
estd formade por uma deble parad dando lugar a la formaaidu de wni

‘segunda cémara «8~ en 1a que van dispueaﬁaa unos tubow =9«, de ocalafae.
_ gi&n,aara,evitar‘asi la eandenagg;én'dtl vapor sobre el propio teshe

¥y el que saigan gotas de nguaeaoﬁﬁenxa&gé sobrs las prendas gna,gg-ﬁrnﬁ
Comprende ademds la propie miquism wn vemtiladsr <30+, cuye tube

}



‘wez colocados todos 103 noldes se aleja dicho carro én ei mznnionaﬁe

o

de salida ~11b.term1na R un eistama de bequillas ﬁzan, estableeid&t
por debajo del carro wao,.; a la salida dal cuerpn «lay - .
‘Con 2& méquina descritis ex.praaodimientu se lleva a eab@ msntan~,

do las medias o ealeetih@t da que se trate, en los m@lﬂes «4*, qne se

solocan en el carro a@*, e1 ¢usl se ha retiraan del ouerpo “1*; ﬂna

cuevpa wle, ¥ ge ﬂﬁ salida al vapor por los sonductos “Tw, gon lo que

guedan las prendas’ dahidamanta humectadas y seguldamente sa_eata%lpgw‘

lla'aircn&aciéa de vﬁﬁar-pér log tubos asw;-pra&ueiéndaat el swgadﬁ

répido de aqusllas a una alta temperatura, daapﬁés de lo cual se sage
a1 earre que recidbe a tcéa Yo largo la acazdn del aire procedents de !
1a8 boquillas »lgw; enfridndose rapidamente en’ esta forma las referie

- das Frﬁmﬁ; .

En el caso dﬂ 3a Fig. 2y en gque la mdquina es de funaianamiemta

continug, los moldes ué-, van c¢olocados tranavarsalmente sobre unos

‘sopories «13-, montados cada uno de estos, an una eaaena sin tln *14»,

' qQuE pasa por’ unas ruedag -18e, dispuestas en debida forma en la parie

externa del cuerpo ~l=, cuys comsiruesidn es andloga a la antes dagcrim
a. - | , — . »;

- Adenmds, entre cade don separtes w3, consaauti?os va fiaadn an
las cadenas «idw, un tab&qua *15~, dispuesto en forma tal qat a&rﬁt P
ve lo obturceiln de Sme cherturas practiu&daa en el cuerpo “k=s ABi

miamg la salida de aire fria para el enfriamiento de 1oz moldes se

verifica por un conducto ~17=, dispuesto por debajo de la aaaena iy

a la salida de la mdquinag.
8in embarge ha de entenderse que cuanto se refiers a la cons trug~
c¢idn de &as‘mgncionaéas‘méuinaa serd vari&bie, ya‘qﬁa en nads afaaﬁa

& la esencialidad del praeeﬂimﬁenta deseritn, pueste gue este ee iﬂ&& ”

‘pendiente en &hsaluta de guante se relaclane conn los medies de ujleaaf

oucidn del mismo.

Tambien serd wvariable ocuanto se refiera a los moldes quéen edde ITo



‘ prnﬂ»dim&énto se empleen y en gancraa en todo. 1@ que 1y alherﬁ; ﬁamhia
" mpditiquﬁ la asenaialid&d a; 1a ?atente d@aarita.'

LTSN X JF — |
Esta Patente se refiors s *Un procedimiento para el ayfestado de
‘:msdiat ¥ calcetines® Grupo 58 Clame #38, debiendo recasr sabra la sigu-
" dente REIVINDICACION en la que se’ determina su- meneionads objetos
REIVINDICA la Sociedad Recurrente la explotaoidn exclusiva del men-
clonado procedimients que. sssnaialments eunaieta en dimpcner las medias
0 caloetines de que se trate en molde de cuaiquicr material y espeson,
en alojar e} reforide molde o un mumero de moldes andlogon convaniente,
en una cdmara cerrada en la que se inyeota vapor que ss eondanaa hymi-
fivands en esta forma ias prandas ae'gﬁe“sa trate y seguidamente ss se-
oat a alta temperatura por un sistema de calefaceidm comvenients, por
-ejemplo mediante radisdores per los que Qiﬁﬁﬁla'?apmr ¥ una vex seeas
y callentes en esta forma las medias ¥y caleetines de que 8¢ trats se re-
tiran de la meneionada cdmara somstiendolas 2 1a ageidn de una gerrismte
~de aire fris por la que aquellas se enfriag rapidamente, guedando en
eata forms &pmestaﬁhs, tal y oomo se detalla‘en la descripeidn qQue ante-
aade y se representa en los dibujos de 1a hoja adjunts. ,
Consta la presente m@mwrié éeaar1p$$13.ﬁe cingo hnjas*thliaagg
- edeyitan por una sola cara.

Baroelona X9 ds Junfo des 1989 .
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