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de la' Pí&BM ES IHTHOBUCClOlí» pe# # 'aSeS# solicitad a fayer de 
la Sajada Soelali Villard y tÉn*, residente en f*rr*sa# para*tJJT
2RDC1&I1I M G  TARA EL ÁPKESlÁBe 2>t S&DlAS t CALGETIIE3*. -

La Patente de Introducción a que te refiere la presente memo# 
ria deseripÜYa está destinada, a garantizar la explotación exclu- 
sim de un procedimiento para el aprestado de medias y calcetines» 
pteeediialeate que aplicado e» el extranjero no.,le ha
sido- hasta el presente en nuestro país» i*, que 11 recurrente Ya 
a establecerlo*, , i ’

■ .SI' aprestado de referencia se lleta a «abo m  la actualidad 
disponiendo las pedias y calcetines en moldes generalmente metá- 
lites por cuyo interior se dispone un sistema eenYeniente do tale* 
fneciés*» ya sea. pon alte a agua calientes, mm*. o electricidad*

Sata forma dé. proceder presenta serioeinCcnYenienisS tanto? • ‘
en el aspecto técnico del aprestado como:, desde #1. punto de yieta, i
económica

in primer término» lo» moldes empleados con los prooedimiene 
toa .de'reféreaeln han m  ser- sumamente gruesos y de construcción 
eara, ya ame-lea destinados a _ .eircmlaciét de..agua# aire e tapet 
han. de ir prerlSts* de .les correspondientes records, en tanto que 
lee caldeados pos medio de la electricidad han 'de ir provistos de 
resistencias y de cuantos otros elementos que les son propios. A- 
demás- .en los primeros es sumamente .difícil obtener ¿untas perfec­
tamente estancas» máe'ndn tratándose de. elementos que se han df



acoplar y desacopla* con gran freoaeaoia'y o» c uaato a los segundos, a 
satiád© es la limitada dursoián de las: resistencia» de que tan pro­
vistos y delmaterial aislante en que Vanaloiadas aquella», por lo 
■ que su iáut&ltsaeiln es; sumamente rápida* ■'• !

Además, lar operaciones ene comprendo el apresto de la» meaelo- j 
nadas prenda» se lleta'a-cal© con los procedimiento» apuntado» d» i 
una manera deficiente 4 irregular que per|iidioa- la presentación y 
acabado- de lar .propia»' prénda»*- I
.r ' "Oon el procedimiento otojeto de esta latente se consigue en prt- i 
mer término que -las. ■tres operaciones que integran el/ apresé é» las I 
medias y calcetines, que »on la», de vsporizaeión© humectación de 
las prendas, .secado a,alta temperatura yenfriamient© rápido-, se lie-: 
tan a cabo de una m»eya;. regular y unlf orms, sin. pérdidas de calor y ■ 
en igualdad de circunstancia» y condi©iones pare todas ellas*
. ■ Además, como por el interior df:lós moldes que al. efecto «# me*-\

pisan no na de verificarse operación -alguna., .pueden aquello» alean- ■
. . !sar espesores, sumamente reducidos 'hasta: de dos milímetros, con gran i 

Tentaba para 'las propias media» y oaleetines asi tratados, -ya que en j 
esta 'forma no se ha de lleTar- a cabo en loe mis»©.» operación alguna | 
o oitpleme atar la*

Al .propio tiempo' este procedimiento permite la adopción de 
elementos maquinales convenientes m  .forma que es susoeptibí# de oh- j 
tenerse grandes producciones en las mejores condición©* ds perfección! 
de trabajó y economía, !

i

m  su esencialidad consiste el procedimiento de que se hkbla ; 
«n montar las- medias y calcetines d» que se trate m  moldss general- ¡ 
.mente metálico»'que en forma y numero ©©nteaieni#» se 'disponen en ¡ 
'una cámara cerrad»', en .ía-' que e» primer término se inyecta vapor con 
1# que- se ■ ©©asigne la humectación de la» jodias y calcetines dispues-i 
tos, m  la propia cámara y seguidamente se dá paso al vapor a *r*fá* i. i
de un ■sistema de radiación de calor dispuesto en la propia cámara 
por el que rápidamente s» consigme a alta temperatura el secad© de

i



dichas prendas terminado el cual so retiran de la propia cámara y 
a la salida de la misma recibe» laaeoiánde una, fuer te corriente »•£! 
aire trie por la que. rápidamente se. enfrian aquellas y con elle qtte';,:, 
da terminado el apreste de las .mismas». . .

la forma, de llorar & emite él procedimiento descrito puede ser .
. sumamente variable* es deoir# en cnanto, se refiera a la . máquina con 
que el iaismo se realice* Sin: embargo para la mejor comprensián del 
citado procedimiento se acompasan los dibujos de la ño j»‘adjunté en 
|©s que a titulo tan, arlo de ejemplo, y en forma esquematice se repti* 
sentón dos formas distintas de.máquinas propia» para la reallsació» 
de' este procedimientos

%  el caso de la Figura 1*. la máquina .emprende una cámara d#.- 
I'crraa paralelepipádiea *-!•, abierta por uno de sus extremos ■ y en la 
que ea susceptible de alojarse un carro **1»* provisto de uno» «opor*. 
te# •3-* para la sustentación de un numeró conveniente de moldes 

.,. ̂ 4*» en los que se montan los correspondientes medias o. calca tiñes*
SI carro -2-f en sus dos extremos presenta irnos, tabique# ■•»•* ' 

por lo que se consigue que . tanta cuando se baila completamente alejé* 
do en el cuerpo. -3>» como .cuando está’ retirado del mismo, .para -la.. ###*

. Sé. y descarga de le.# molde»-*' quede perfectamente cerrado el ,referid»-'v.. 
;i. cuerpo

Por debajo, d#l carro *$*, ya dispuesto en el repetido cuerpo 
■*1*» un sistema de oalefacciáji por vapor* constituido por. une», tubo# ■

,. 4# aleta# *d** en numero y de características conveniente», en tanto 
que por ensárne d# lo#, molde* »#**, qUedai*eitablsoidos lo» eonduetO# :. 
■»?*►* que constituyen el vaporizador. Además el tedie de la cámara ~l-t 
está formad# por uña doble .pared dando lugar a la formacló» de, m $: 

t. segunda cámara #$» en la que Tan dispuestos unos tubo» *9*,de ealefae* 
, clán para, evite asi la. condensación del vapor sobré el .propio, techo 
y *«• caigan gota# o# agua oondensadas sote las prendas que se tra. 
baja».

Comprende además 3#. propia máquina uO VentiiadQr *10* * -cuyo, te»



dé eáiida *11»* termina, en un/sistema de boquillas *!^, establecida* 
por debajo :d*l barro •»#»* y a la' salida del cuerpo *!»*;■

■ Coa la .imCquiíus,' descrita el procedimiento se' llera a ©abo montan*
' de las medias o calcetiñe* de tue se traten es:l©s;moldes' *4»# que se ;¡’ .V . t
colocan en: el- carro el cual se ira retirado del cuerpo *!**. Una 
■ te* ̂ colocados todos los molde* se alóla dicho carro, en el mencionado ;! 
cuerpo *4~, y se dá salida-ai vapor por los conductos *?», con lo que 
quedan las prendas debidamente humectadas y seguidamente sé establece ' 
.■la: eireulaoid» d# vapor■ por los- tubos »6»* produciéndose el secado 
rápido de aquella* a una alta temperatura* después de lo Cual se *&c* ¡ 
*1 carro que recibe a todo 1© largo la acolín del aire procedente de ■’ 
lar 'boquillas- »1S»# enfriándose rápidamente en'esta forma la* referí» ; 
das prendas* .J f “* «fWWr *

Sn el Caso dé ,1a 2‘ig,* %. en que la- máquina «o de funcíonamlento • 1 
continúo,* loé moldes »4*t van colocados transversalmente sobré uno* - 
•soporté* *l«S»i( untado* cada uno de este** ©a una cadena sin fin *14*é 
qu*. pasa por1 unas ruedas *11»,. dispuestas en debida forma m  la .porte ; 
externa del cuerpo »!»* cuya eonetrúceiln es análoga a la antes descri­
ta*

■ Además, entré cada do* Soporté» *1S», consecutivos va filado éht : 
las cadenas *l*»f un tabiqué »!€»* dispuesto en ■ forma' tal qií* sí*** f*B 
ra la obturación de las aberturas practicadas en el cuerpo *1** Asi 
mismo la salida de aire'frío para el enfriamiento de loa moldes se 
verifica por un conducto. -17-* dispuesto por débalo de la cadena 
a la' salida de' la máquina*

Sin' .-ombargo ha de en tenderse que cuanto se refiera, a la cenatruc» 
ella de las mencionada*: máuina* será variable* ya' que en nada afecta : 
a :1a eseneialidad del procedimiento descrito, puesto que 'este es ind*»'1 
pendiente en absoluto -de cuanto se relacione. con ios medios de ejeou- 
oncién dé! mismo,

también será variable cuanto ee refiera a les «Idea queen este, pro
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proéedimáiato m  m & á m  y gen®**! m  todo . lo  que m  'alteré* cambie 
o modifique la eseneialidad de la Pateóte descrita*

« * » g 0 f A
Beta Patente aerefiare a *tto procedimiento para ai aprestado de 

medias y calcetines* Grupo 5® Clase <3*, debiendo recaer sobre la siga*
' leste BSlTiroiCACIOfif es la que, se-determina su mencionado objete*

REIVIHBlCA la Sociedad Be cúrrente la explotación exclusiva mea* 
oiosado procedimiento que esencialmente consiste en disponer las atedias 
;o calce tiñes de que' se trate en aolde.de cualquier material y espesor, 
es alelar el. referid® molde o .un numero de moldes análogos eonreaieate* • 
en una cámara cerróla en la que se inyecta rapor que se condensa bumi- 
ficando en esta forma las prenda» de que se trate y seguí dsuseat* se se* 
oaŝ a. alta temperatura per un sistema de c&lefacoióa conveniente* pey.. 
ej empío medíante radiadores por los que circula vapor y una res secas ' 
y calientes en esta forma las medias y calcetines de que. se traté,, se re* 
tiran de la mencionada: cámara sometiéndolas a la acción de una. corriente 
de. aire frío por la- que aquellas se enfrias rápidamente* quedando.es • 
esta forina aprestadas* tal y como se detallaren la.-deseflpclóa que ante- 
cede y se representa en los dibujes de la hoja adjunta..

Consta la presento memoria deaorlptiva de cinco Cojas foliadas 
escritas por una sola cara# -

Barcelona lt de dual,® d# 1925
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