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(Grupo 3%, Clase 26)

PATENTE DE INVENCION

a favor de
STEMENS SCHUCKERTWERKE Aktiengesellschaft, domiciliada en Berlin -
Siemensstadt (Alemania)
por ”
”Disposicién de calderas tubulares con Vérios tubos paralelos”.
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Memorzxria descri p tiv a.
rLas calderas de vapor constituidés unicamente por un siste-
ma de tubos de caldeo son muy sensibles a la accidn de las aguas de
.alimentacién impuras. Si durante su funcionamiento se depositan en
[ : los tubos gran cantidad de sedimentos se interrumpe la circulacibn
dei 1liquido, Iés tubos no se enfrian ya lo suficiente, se calientan
" por tanto mas de lo conveniente y pueden destruirse ya gue no estin
ya en condiciones de resistir los esfuerzos que sufr?n. En esta
clase de calderas no es por tanto suficiente, interrumpir a grandes
intervalos su funcionamiento y someter la caldera a una limpieza
sino que es necesario disponer un gistéma de limpieza de manera

tal que'cada elemento de la caldera pueda ser librado del sedimento
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independientemente de los demas y aun durante el funoionamiento

de caldera. Para este objeto pueden acoplarse los diferentes tubos

a una tuberia de salida del sedimento por medio de vélvulas. Con
ello se produce una gran caida de présién y la velocidad de circula-
cidn aumenta en los tubos qué deben ser limpiados; Por 1la intensa |

circulacidn del liquido las particulas de sedimento son arrastradas.

Tas tuberies que conducen &l tubo de salida del sedimento pueden

d13ponerée en el extemo de entrada o en el extremo de salida de

los diferentes tubos paralelos. Cuando se encuentran en el extremo
de salida, se conserva durante la limpieza la misma direccidn de
circulacidn en los tubos paralelos. Si las tuberias de acoplamien—
to se encuentran por el contrario en e1~extremo de entrada de los
tubos paralelos, se producira en el tubo que se limpia una circula~
cién en sentido contrario al normal a cohsecuenoia de la intensa
presidn existente enkl recipiente colector en el cual desembocan
los diferentes tubos paralelos.

Las circunstancias se presentan especialmente dificiles
cuando los diferentes tubos paralelos estéan unidos entre si por re-
cipientes especiales de compensacién o mezcla en 1os cuales se mez—~
elan las diferentes corrientes de liguido y desde los cuales se
reparten de nuevo por los diferentes tubos. Estos recipientes tienen
por objeto favorecer la obtencidn de vapor con igual presién y tem-
peratura en los diferentes tubos paralelos. En la forma descrita es
unicamente pOsible limpiar, o bien las partes situadas entes del

recipiente de mezcla o bien las partes situadas despues de él pero

no smbas a la vez a no ser que se disponga de medios por los cuales

puedan conectarse ambas partes sin pasar por dichos recipientes de
mezcla. ,

Las difficultades existenteé se eliminan con el objeto de

esta. invencidn el cual consiste en disponer de tal manera el sis-

tema de limpieza que para todos los tubos paralelos exista unica-
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mente un Srgano de cambio o combinacidén con cuya ayuda pueda acoplar
se cada tubo a la tdberia-de salida del sgedimento, sin que se inte—
rrumpa la mezcla para los demds tubos. Si los tubos que deben ser
limpiados se hacen desembocar en el fondo del recipiente de mezcla,
construido en forma cilindrica, puede disponerse por encima del fon-
do del mismo un disco giratorio provisto de aberturas 'y que qontiene
un canal de comunicacidn con la tuberia de salida del sedimeﬁto. Pa-
ra que el canal de cdmunicaciéh se encuentre exactamente encima de
la abertura de salida del tubo gque debe limpigrse puede montarse
una disposicién indicadora..De esta manera cada vez que ha termina-
do 1avlimpieza dé un tubo debe hacerse girar el disco en‘la'propor—
cidn suficiente para qué la abertura de la tuberia de comunicacién
quede exactamente por delante de la abertura de salida del tubd si~-
guiente., Cuando no debe procederse a la limpieza se hace subir el
disco por.medio de un véstago. Es necesario cerrar previamente la
fuberia de salida del sedimento por medio de uns vélvula.

.En los planos adjuﬁtos se répresenta una forma de ejecucidn
del objeto de esta patente. o

-1 1a figura 1 se representa una caldera tubular cilindri=-
ca con reclpientes de mezcla_en el sistema de tubos, para explicar
como funciona la disposicidn ae limpieza segln esta paﬁente.

~1- representa el eépacio de radiacidén de una caldera tubu-
lar cilindrica, en el cual se encuentran los fubos generadores de
vapor y que se calienta por 1lags fubérias 0 mecheros -2~. E1 agua
de alimentacidn llega por la tuberisa ?3- & un distribuidor'f4- des—-
de el cual es conducida a los diferentes tubos -5~. Por las ramas
descendentes de los tubos =5 el agua llega al espacio de radiacidn
~-l- ¥y por las ramas ascendentes de los tubos —-5- llega al recipien-
te de mezcla -6~ sea en estado liguido sea en el de vapor y desde es
te recipienﬁe de mezcla una vez conseguido el equilibridmpasa a los

tubos -7=—. Déspues que el fluido ha gtravesado por segunda vez el
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espacio de radiacidn circulando por los tubos.—-7— y habiendose ter—

ninado la formacidén de vapor, llega a un colector —8- desde el eusl
' se conduce por la tuberia -9- al recalentador o0 a.los -aparatos con-

" sumidores. Del espacio de mezcla —~6—- sale una tuberia de salida de

sedimento -10- gue desemboca al aire libre y con 1la cuél pueden aco=
plaise las diferentes series de tubds.'En lalcémara dé mezcla se
disbone.conforme.oon esta invencidn un disco distribuidor'giratOIio
-11l- que puede acoplar cada tqbo con ei_tubo de salida del sedimento

=10~ por medio de una canal o tuberia -12-., Los tubos restantes que

no son conectados & la tuberia de salida de sedimento permanecen en

comnunicacidén con sl(recipiénte de mezcla por medio de los tubos
-15- de manera que independientemente de si se limpia algun tubo el
contenido de los tubosurestantes puedé ser mezclado.

Bn la disposiciénrrepreséntada, la porcidn -7- de los tubos
paralelos sé'liﬁpia de manera que el liquido circula en ios:fubos'
en direccidn contraria a la normal.

Para la porcién -5—’ée monta en el repartidor —4- una dis—
posicidn espeoiai‘por'medio de la cuszl es posible la comunicacidn
entre dicha porcién y la tuberia de salida de éedimenfo —13;. Esta
disposicidén podria tambien recibir una forma tél.que el liguido
durante el procedo de 1impieza circulara por el tubo Quevdebe lim—
piarse, eén la misma direccién:que durante su funcionamiento. En
este caso la tuberia de salida de sedimento para la porcién -5- de-
beria conectarse con el recipiente de mezcla y la de la porbién ==
con el colector -8,

.En las figuras 2 y % se representa una formaAespecial de
ejecucidén del recipiente de mezcla conéd disco distfibuidor; para
lag mismas partes se han emﬁléa@o nymeros de referencia iguales que

en la figura l. En el recipiente de mezcla -6~ se encuentra una cuer

po en forma de disco -1l- que presenta una abertura -12- por medio

de la cual puede obtenerse una comunicacidn entre uno de los tubos
b

=7- y la tuberia de salida de sedimento -10-. Ademds en el disco
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distribuidor'se.encuentra_un,nﬁmero de aberturas -15- correspon—

‘diente al nlmero de tubos que desembocan en el recipiente de mezcla.

Las aberturas -15- bermiten que el vapor procedente de los tﬁbos
-5- se mezcle en el reéipiente ;lé- Yy se distribuya a los tubos
paralelos sin qﬁe sea necesario tener en cuenta si en aquel momento
se,liﬁpia uno de estos tubos. Cuando la limpieza de un tubo ha ter-
minado se hacé.girar él cuerpo —1l~ hasta que se pone en comunica~
cidn el tubo siguiente con la tuberia de salida de sedimento. Para
éoloéar exactamente la tﬁberia_de comunicacidn ~12- sobre la sali-

da del tubo que debevlimpiarse sirve un disco indicador -19- con

‘aberturas =20~ en las que encgjan las eépigas ~21-. Para hacer girar

el disco -11- y el disco ~19= existe un volante =22-., El disco -11-
eS-sostenidoﬁpor un vastago ;17f que puede ser levantado por medio
de un volante -18- en caso que no.sea necesario proceder a la lim—
pieza.‘ |

En la fiéura 2 se representa un tubo =7- durante la Iimpie~
za. BEn este caso la valvula -23—Ven la tuberia de salida del sedig
mento debe estar abierta. .

La_figura 3 representa lé disposicidn de 1impieza en posi-

cibén levantada en la cusl todos los tubos comunican entre si por el

“recipiente de mezcla. En esta posicidn la valvula —23- estd cerrada.

N 0 T A

Se reivindica como objeto de esta patente:
1) Digsposicidn en calderas tubulares con varios tubos pa-

ralelos con recipientes de mezcla'y de compensacidn caracterizada

porque al recipiente de mezcla esté directamente acoplads una tube-

riia de salida de sedimento ¥y porque en el interior del recipiente:
de mezcla se encuentra un érgano de cambio o conmutacidn con- ayuda
del cual ﬁuede'conectarSe'a la tuberia dé salida del sedimento éual—
quier serie de tubos gque se quiera.

2) Disposicién segin ls reivindicacidn 1 caracterizads por-
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un cuerpo distribuidor (11) que sirve de brgeno de conmutacidn por
medio del cual pueden conectarse a voluntad los diferentes tubos
paralelos con la tuberiazs de salids del sedimento (10).

%) Disposicidn segln las reivindicaciones 1 & 2 caracteri-
zada porqﬁe los tubos que deben ser limpiados desembocan én el fon-
do de un recipiente cilindrico (6) y que por encima del fondo del
mismo se encuentra un disco (11) giratoriohprovisto de aberturas
(12,13) que contiene una canal o tuberia de comunicacién (12) con
la tuberia de salida del sedimento (10). |

4) Disposicidbn segin la reivindicacidn 3 caracgerizada
porque el'disco'(ll} puede colocarse debidamente en coincidencia
con la tuberia que debe limpiarse por medio de una diSpoSicién in=-
dicadora (19,20,21).

5) Disposicidén segln las reivindicaciones 3 & 4 caracteri-
zada porque el disco (11l) puede ser ¥evantado por ejemplo por medio
de un véstago (17). '

6) Dispoéioién en calderas tubulares con varios tubos pa-

ralelos.

Barcelona 17 de Junio de 1929.
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