NUMERO 18,610

&
®

N

"

MIUMORIA DICCRIPTIVA
rara solicitar
PAT L NT 3 s INVESXCION
en
»
IS5 PANA

por V3IINTE afios
por "Mejorass en la fabricacidn de
"nitrato d2 sodio",
A nombre de
Anglo=Chilegan Consclidated Nitrate .
Corporation,
astablecida ep
120, Eroadway, Nueva York,
35T ADCS UNIDOS Ds AMIRICA
YLV LIRS N LS SN PSS ES A ENES LS LN AR YRS ES I F o By oy B

aste invento se refisre al tratamiene
to de nitratec de sodio comercial, y tiene por obja=
to 1a proviesidn de un método perfeccionado y un apa=
rato por medio del cusl puedan daree al nitrato de
sodio formas sdecuadas para reducir al minimum sus

tendencias 2 sndurscerse. sl iwemko se propons



asimiemo la produccidén de un nitrato de sodio muevo
y mejorado, particularmente apropiado para uso en
ngricultura y en las industrias quimicas,

. De conformided con el procedimiento del
invento, sa derrite nitrato de =sodio comercial, y el
matsrial derretido se esparce en una atmésfera de en-
friamiento, adoptando medidas para retirar ciertas
impurezas que habitualmente contienen las materias
del comercio, Como resultado del tratamiento
que comprende la fusién y difusién y la eliminae
cién de impurezas, ¢ obtienen productos d4n forma
de particular esférioms uniformemente secas, do=
tadas de cualidades quimicas y propiedades fisie

cat acracemntadase,

%1 nitrato de sodio se usa émplia=
mexte en agricultura, como sbono, y en las induse
trias quimicas, para diversos fines, COmo es
bien sabido, el nitrato de modioc es higrosecépico,

y tiens cierta tendencia a endurecerse y formar
terrones cuando esti almacenasdo, asta propiedad

0 tendencia del nitrato de sodio hace dificil su
manejo en las industrias, y especialmente en agrie
cultura, psrticularmente por lc que se refiere al
nitrato de sodio comercial en cristales de forma
irregular y en grano fino, en que hsy contacto
completo entre las superficies de los cristales o
particulss, Muchos productos de nitrato de sodio
comercisl contiensn camntidades relativamente granw
des de impurezas en forma de composiciones de magne=
sio, silice, polvo, etc. que lo hacen inadecuado
para uso en industrias que requieren productos relae

tivamente puros,



Bl presente invento se propens la
preparscién de un producto de nitrato de sodio ade=
cuado para fines agricolas, y que por su forma per=
feccionadia y cualidades quimicas sirva para usar-
se en industrias en que las formas corrientee de ni=-
trato de sodio comercisl no pueden aplicarss con los
me Jores resultados]

Cuando se usa nitrato sddico ordina-
rio del comercio en agricultura, se ha visto que,
como resultedo de las tendencias a aglomerarse, la
distribucién por medio de los asgentes habitusles
es dificil e irregular, y da origen a una concen=

tracién excesiva del abono en la proximidad de cierw

tas plamtas, de donde resulta que la germinacidn se
retraca o impide, mierntras otras plantas puede ques=
dar insuficientemente abonadas para alcanzar los
resultados mejores, %1 efecto de un abono depens
de no sdlo de s=u composicidn, sino también del moe=
do de aplicarle, Como resultado de muchos experi-
mentos, se ha determinado que la distrdbucién més
#rregular se produce cuando el material eestd himedo
y finamente molido, y que se distribuye con la mixis
ma uniformidad en estado esco y granulado en partie
culas esféricas dé?amaﬁo uniforme, entre 1C y 40

de malls, \

%1 producto de nitrato sédico del
presente invento puede obtenerse en forma de parti-
culas esféricas de tamafio sensidlemente uniforms,
entre 10 y 40 de malla, con un contenido aproximado
de 99 % de nitrato de sodio. 4ste producto es in=
dudablemente adecuado para fineiagricolas, y tiene

muchat aplicacionss en las industrias quimicas,



21 procedimisnto da2l presevte invento
se aplica al tratamiento da nitrate sddico del comer=
¢io compuesto de cristales de forma irregular,y de ni-
trato =4dico en grano fino, y puede aplicarse eepew
cialmente al tratamiento del preoducto descrito en 1
vetente de los 3. U. de A. num. I5I6550 del 24—14T — 24.

Da conformidad con lp préctica prefee
rida del presente invermto, se calienta nitrato sde
dico del comercio,, @an 1la forms qua mejor convengs,
por medio de cualqguier medio de caldeo adecuado, a
uns, temparstura aproximada de 350° ¢, algo supe=
rior a su temparatura de fusidén, que es ds unos 308°C
Yy 8¢ lleva a un distribuidor de chorro, a unatempes=
raturs comprendids entre el punto de fusidn y 350°C,
41 producto fundido se hace pasar por una criba de
ralla apropiada 0 setrata de otro modo, por ejemplo,
filtrdndolo a través de lana mineral u otro material
poroso, con el fin d¢ eliminar los sdlidos gue cone
tenga., A un@temparatura 8lgo superior sl punto de
fusién del nitrsto de sodio, la mayoria de las impu=
rezas ususalmente contenidaes en el producto comercial
no &89 derriten y sci poco 0 nada solubles en el ni=-
trato fundido, De este modo a8 posible, calentgne
do 8l producto comercial a uns temperatura alge mayor
que ¢l punto de fueidn del nitrato de sodio, y cri-
bando la substancia fluida que de ello resulta, consee
gair una complets sliminacidn de todas lae impurezas,
Un nitrato derretido a baja temperatura favorsce
t ambién la rociada, Si el nitrato se calienta solo
lo suficiente pars obtener un producto de la fluidag
conveniente, el liquido rociado contndré una propor-
cién winima de calor, resultando que el calor del

liquido puede disiparse rédpidamente, solidificéndo=



sc caei al punto las particulas que comprande la ro-
ciade, 4n consacusncia, en lz préctica preferida
del invento, 3l producto derretido se mantiens e la
temperatura m#és baja que coneients 1z fluidez matee-
rial suficisnte psra poder criver o filtrar y efece
tusr lusgo la rociada. Hemos visto qua conviene
calermtar el material a unos 350°C en las cubas de
fueidén, y tomar medidas para refrigersr o1 material
derratido @r puntos comprondidos antra lss cubsze

de fusidn y los distribuidores de rociar. s8ta
préctica permits rsgulsr muy bien la temperatura
del material derretido gl emtrar en el distribui-
dor, ¥y eirve para obtener un producto uniforme,

Como es natural, 21 matarial puede
celentaree ep las cubss defusidn a tempersturae supe-
riores e inferiorss & 350°C, perc hemos comprobado
que psra todo fin préctico ssta temparatura es pro-
bablemente la mis satisfactoria. Lae temperstu=
ras mis bajae no suelan ser esuficievtes si el mata-
risl derretido ha de racorrer una distencia consie
derable de las cubas de fuesidn a loe distribuidow=
res de rociar, L1 ca%0f® Qr qud npueds a2xistir el
riesgo de que el matarial 32 congele en los conductos
que van a los pulverizadores, 4n una instalacidn
bian trazada, las temparaturae superiores a 350°C
producen desperdicio y no son necesnrias, 31 calor
contenido en el raterisl a una temperaturs dea 350°C
aproximaedamante bssta pars covpeénsar las pérdidas
naturalas de la conduccidn del matariasl derretido
de lem cubss de fusidn e lor pulverizadoras, a mas
de un exceso que pusde disiparse irmediatamemnte ane

tee de sntrar el moterial en slloe pera reguler la



temperatura,

51 producto fluido cribado o filtrado
te 1leva de la cuba d2 fusidén a un pelverizador provise
to de tobaras de taladro spropiade, y ss proyecta
violantamente a través de las toberae en una atmés~
feres refrigerante, Le forna y tamesfio de las bo=
quillas son de bastente importancis, y sungwe pueden
usarse muchae formas difarentes do tobaras, hew
mos visto que lss infundibdliformes de secciones ci-
lindricas y cdnica, con los cercos de las secciones
cdnicas redondaasdos, son las que majores resultados

dan, iste tipo de tobera imprime al material de=

--. rretido uns velocided lents en el extremo de entra=

da, y rapida en 21 de salida. 41 nitrato detretido
cge impele msjor n través de 1las tobernss en virtud

de su altura hidrostética, pero puede aplicarse pre-
#idn del modo que mejor convengs,

31 nitrato pueds rociasrse en una cé=
mers de enfriamiento de un tipo apropiado, pudisnde
utilizarse medios apropiados p=ra Alejar calor de la
rocindn y para templar les particulas, Sin embare
go, &6 obtienen resultados muy buenos dirigiendo un
soplo de cuslquier ges de refrigsracidén adecusdo,
como =aire, contra 21 chorro o en la direccidn del mis=
mo, &n tales casoe, las particules gque componen
le rocisda pueden templarse o colidificarse casi inse
tanténasmente, 3n este sentido puede advertirse que
una temperature relativemente baja del nitrato derre=-
tido fsvorece tsmbién la parte refrigaresnte del pro-
cedimiente, Comp, de ecenformided-cor la prictics
preferida del invento, el nitrato se caslienta sdlo

lo Ytsstante pars obtener un producto de la debida



fluidesz, el liquido rocisdo contendré una proporcién
minima ds calor, siendo rslativamente ssncilla la die
sipacidén del calor, in efecto, on alguncs ensayos,
e ha obsarvado qus la temperatura de nitrsto en los
pulverizadores ers algunos grados iafarior al punto
normal ds solidificacidn, 1o qua indica un ligero
axcero da rafrigaracidn,

Puede disponerse debidamente un racep-
téculo npropisdo para recibir las part{culas solidifi-
cadas, y el meterisl rocogido pu2ds ambalarse y ame
barcarese d2l modo corriants, Paro es prsferible usar
uns cimara a8 rafrigeracidn bien cerrada y provista
de un fondo de tolva paras racibir 21 m-terial granu-
iado,

31 aparato preferido del invento come
prende una cuba o racipiante ds fuzidn de material
apropiado, que pueds calsutarse como major convenga,
Le cuba ds fusidn se prefiere de hierro fundido,
mont 28 en una baee de tiro inferior, con medios
pars introducir 9l material en la cuba por arriba,
Como r2sultado ds esta disposicidn, =1 material se
introduce an 1a regién mfs calisnts dAl aparato de
fueidn, v los gages m's frios atraviasen 1»2 salida,
artableciando asi el difarencial de terperatura minig
ma amtre 21 mzierial que eale y loe gases de gscape,
Prra ratirar subetanciass sdlides del mrterial dew
rretideo, pusde colocerse una cribda de meslla apropiasda
dentro y a pocs distancie por encims del fonde d2 1la
cuba de fusidn,

Junte »1 aparato da fusidn se dispone
unz cémars de refrigaracidn, y un pulverizador an

@l interior de la eémara de enfriamisnto, a ser po-



sible a nivel inferior al normal de material darre=
tido que contenga 1a cuba, pera que el material dee
rretido que se 1leva por un tubo apropiado el pulve=
rizador ssa impelide a través de sus tebsras bajo

#u presién hidrostdtica, Las toberas del pul-
verizedor se disponen won preferencis do modo que
sus 2jes formen un angulo sproximado 43 78° con la
horizontal, para qus 1ls rociada tenga su vuclo mie
ximo, con tendencia a volver al pulverizador y otras
partes dsl aparato,

Para anfrinr y solidificar las partie
culas que comprende la rociada, &8 coloca un tubo
dentro ds la cfmnra de enfrismiento de modo gque puada
dirigirse un soplo de gas de refrigeracidn a lo large

de la rociada, entre el pulverizador y 21 4pics

ds la misma,

31 pulvarizador llava las toberas new=
cesarias para responder a la capecidad gque haga faltsa;
puaden emplescrse con buen resultado toberss de verias
formas,

31 invento se comprenderd mejor cone
giderando la descripcidén siguiente del aparsio, res
lacionada con los dibujos adjuntos, en los cuales inp-.
dicsan:

L~ figurs 1, uns alevecidn en seccidn
d2 un- dieponicidn d= loe divarcos elswentos del spa=
rato,

Ln figura 2, una elevacidn lateral del
pulverizsdor, con una parte rota para dsjar al dess
cubierto las toberss,

La figurs 3, una seccidn tomada =sencigle



mente por ls linea 3=3 de las figura 2,

La figura 4, uns planta del pulverie
zador, con la disposiciédn de tobaras; y

L~ figur= 5, uns seccidn smplinda
de una forma preferide de tobzra,

Loe dibujoe muestran formas praferidas
de los apardtos, y una dispoeicidn elegida de los
divarsoe slemsntos del eparato comnplato,

A 'mhos lados y junto a 1a tapa de
una cémafa de rafrigeracidn 11 se disponen unae cu=-
bas de fumidén 10, montadss dontro da cimarag de cale
deo 12, soparadas 42 laa paredsee latarales y dsl fon-
4o 42 1las mismes, 4n las cubas da fusidén, g con=
vaniente distancia de esu fondo, s2 disponen unas
cribas 18, que en una cuba d= 10 pises de profundiw-
ded sproximada puadsn 2siar muy bien 3 unes custro
plas de dicho fondo, Junto s 18 c¢4maras ds cal=
deo zo dieponen lés cémaras de combueiidn 13, con
macheroe de acelite 14, Los conductos 15 astablow
¢en comunicacidn entre le2 cémeras de combustidn ¥y
las zonss sltse de lae cémaras da calieo, y permiten
introducir games calientes dscombustidn en las ca=
mar=6 de caldeon, Unos agujeros de salida 16 cerca
del fondo de la cémars de cald?o sirven para desalo=
jar low gases consumidos. S& los orificiee 16, los=
gases consumidoes €2 llevan & un conducto o chimenea
spropiade (suprimida en el dibujo).

Las paredes nltas o~ ls cfimara de cal-
deo comprendszn unns plecae desmontadbleo 17 que sirven
también de tapesSpara im cuba de fusidn, utilizéndow

B¢ no 861lo prra confinar o encerrar los gages de calw
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deo en la cémsra correepondiente, por arriba, eine
también pare proteger sl contanido de 1la cuba Y ene
cerrar 81 csler gue haya ¢n la misma,

41 metsrial en tratumientio se 1lle=
¥3, por medio de trarsportazdurss ds tornillo sin fin
20, de dapdsitos (a0 ditujedos) = puntos situados
imadiatamente encima d9 lae cubas de fusidn, de
donda ue trerlndns nor medin de transportaderas de errase
tre 28 a tubos 21 que coxunican con sl interior de
18 cubas de fusidn, por sterturas de las tapas 17,

41 tuto 22 corunica con las partee
bnjas de las cubae de fusifn, y sirven para conducir
el material derrstido a pulvarizodeenmcs 23 montados
on la c¢dmara de enfrismiento 11, préximos al corow
remiento y a los lados d¢ la micina. Como indican
lrg figurae £ a 4, les parsdes altas de los pulverie
zedorse llevan variss aberiuraz o toberas por 1las
Cualae puede expulesrse sl material dzrretido,

Los pulverizadorer ven majer moniadoe ¢n lg cée
mara ds enfrisamiente de modo que los ¢jes de las tow=
beras quaden a un #ngulo eproxim-do 4z 75° con la
horizontal, con el fin ds obtener 2l iapeo miximo

de vuslo d2 los particulas doesde 1as toberas sin

que 21 mnterisl derratido o 2nfriséo wvuczlva 2 casr
vobre los pulverizedoree, Unoe conductos 24
¢omunican con el interior de los pulverizsdores y
permiten insertar termimatros en el material que sa=
la, peora comprobar y razulsr su tamparatura,

%1 distribuidor 23 1l2va prsferente-
mSale 2n un axtramo una pestefia atiarta 26, y 838 una

R

por modio de pernos cénicos 26 a otra postafia 27 de

absrtura snfloga del codo 30 monisdo sn sl tubo 22,

e 10 =



81 dietribuidor comprende un cuerpc con uns extremi-
dad pequefia de admisidén y otra relativamente grande
de sa2lida, rodeada dz una pestsfia de unidén 31, Una
placa do toberas 32 se sujeta con pernos a la pestaw
fia 31, y constituye una pared final del distribuidor
o pulverizador, Tante el cusrpo de ésts como la
placa da toberas puaden haceree de cuslquier motew
rial apropiado, pero preferimos usar scero o slue
minio,

La figura 5 muestra una forma muy
sutisfactoria de tobors en figura de embudo, Las
toburas de este tipo se prefieren de las siguientes
dimensiones: diémstro de entrada -(-d-) de la seccidn
oénica, por lo menos 0,125 pulgadas; profundidad (=b})
de la seccidn cdnica, 7/32" Aaproximadsmante; didmee
tre (=c~) de 1a seccién cilindrica, 0,020 de pulgada,
poco més o menos; y longitud (-a-) de la seccidn cie
lindrica, 1/22"., &1 borde o cerco del extremo de
entrada do la seccidn ¢dnica de cada tobera debe=
ré redondearse, Le tobera en embudo puede hacerse
perforando un agjsre de talndro uniforme, y es-
cariando luego una parte dsl conducto asi formado,
c¢on una herramienta de forma y tasmefio apropiados,
para terminar pulimentando 8l interior del aguje-
ro cilindrico,

Conviens qua los ejesvds las toberas
8¢ extiendan en Zngulo racto con la superficis de la
placa 32, Cunndo el pulverizador ocupa su poricidn
activa, los bordes longitudinales de la plnaca de to=
bera avadsn harizent-les, y lom trensyersslee an fne

gulo con 2llos, Al disponsr asi 1a placa de tobew

-11.
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ras, homos considsrsdo conveniente colocar las toe
beras ae modo gque en sentido transversal no haya nune
€2 dos de 2llas on linea. Uns dispoeicién preferida
dé toberas sc expona en la figura &¢ por ls cusl es
poeible evitar que el metarial que g2l ga por unn to=
bera més 2lta tin apartarss de la placa al galir,
puzda fluir por oncima de otra tobera mde baja ¥
astorba? su funcion=miento,

Debajo de los pulverizadores, dentre
de 1l» torrs ds refrigaracidén 11, sc disponen unos
tubos 43 nire o gss refrigerante, Cada uno ds es-
tos tubos se coloca de mode que les gnees de enfria-
misnto que salan dé 81llos 82 esparzan a lo largo de
una rocinzda on igual direccidn y chequen con alla
en un punto priximo =l Zpiea por 21 lado de=1 vuele
secendente,

Tos conductoe de fluido derretido
22 1leven un=zs sletze o mambrones de metal 41 en
puntos sdynscentee a los pulverizodores, y unos conduce
tos 42 rirvon pers diriir ges rafrigersante contrs
dichas »letas, pere contriltuir s dieipar 21 caler del
fluido derretido sntes d= qua entrs an los pulverie
zadores, Las partes supsrioves 42 loe conductos
42 ss ansanchan rodesndo las »latas, y unas vélvuleas
de mariposa o amortigu-dores 43, por encims de estas
ultimse, regulan la circulscidn de gas por los cone
ductos 42, Puadid uearse un madio ~propiado, por
eJemplo, aceite, pars refrigerar 2l fluido en los cone
ductoe 22, pero hemos visto jue el aira rosulta ecow
némico y satisfactorio, Cuanio se emplaa un soplo

de aire para templar 1la rociada, conviene en general
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usar aira para enfriar el fluide darretide, puee eos
fécil dieponaer de €1,

La ¢fmara d2 oenfri-mianto tiene un fone
do de tolva, con un agujaro c¢antral d2 descarga 34.
Un transportador da tornillo sin fin 35 ee dispone
dabajo 42l agujere de descarga, y pusde servir una
vataria do cémaras de rofrigeracidén para llevar mate-
Tial dm las mismas a olro tresnsporiador de tornille
£in fin 36, gus lleva a un transportador de cube=
tag 37, Cste conduce el material s un eneacedor 38,
Una inctelacién apropiada p=zra llevar a afecto el
invanto pue@e ccntehcr los accesorios ncostumbrados,
por ejemple, una gris zérea 40, para retirar y colo-
car las tapat 17, las cubas de fusién y los demés elew
mentoe superiores,

Al mehiobrar el sparasto con el fin de
yener en préctice sl procedimiento y obtener el pro-
cucto del irvento, el nitrato eddico comarcial en
trotsmiernto e colcce eu l1e6 cubae ds fusidn 10 y
£e caolienrts o unz temperaturs de 350°C, a la cual
es funde el contenido d21 productec asn nitrato de
ecdio. 51 material furdido se lleva por los tubes
22 o los pulwverizmdores 2%, =e rafrigeran s unas teme
veratura préximc -1 purto de solidificacidn, por medio
de un sonle de sire gua ~ctis sobre les mletas 41,
s1 haca falta, y ©8 impels por las toberas de las
plnzas 32 en virtud d¢ su presidn hidreetdtica, Hew
moc comprobads que¢ si e¢ amplean cubss de fusidn de
unoe diez piss de prefundidad y las placas da toberas
g colocan nproximadnmante o nivel del fondo ds las

mismas, ®a produc2n unac rociasdaes setisfactoriag, mane



teniendo ol nivel del material derretido préximo
lae tapam de las cubses,

Los materiales sdlides suspsndidos
en el calde se depositan en las oribae 18 al cesr
s través de elloa el materisl Qderretide para pasar
2 los pulvaerizsdores por los tubos =2, Las rociadas
guben varies pies, y forman unos arcos rslativae
mente pronunciades, como se indican con lineas de
puntos en los dibujos, cayendo al fondo de 1n cémara
de refrigeracién, hacia el centro de 1a miema, Los
coplos de eire o de gos refrigersantae e eslan de
los tubos 33 templan y solidifican 1»s particulas
de 1a rociada cnei en el acto, Lns particulas
solidificadas csen a travée de 1la cimara de refrigae
recidén en el fondo de tolva, de donda pueden llavare
¢ como convenga, por medio de los transportadores
de tornillo sin fin 35 y 36 y el alavador de cubat as
37, 2l ensacador 38,

dn cierta® condiciones, no es nsces
sario dirigir un soplo de gas refrigarante contra
la rociada para selidificar las perticulas; que come
ponen ls misma, 51 el material derretido se roois
2 una temperatura prdéxima a su punto de solidifi-
cacién, con una presidén hidrostitics de diez pies
aproximadomente, y a través de toberas o sperturas
de 0,020 pulgadas de difmatro, las particulas de 1la
rociada #e solidificarén bastante durante una cafda
de veinte ples, a tomperaturas stmosférices ordinarias.

41 procedimisento se prafiere continuo,
suministrando nitrsto de sodio comercial fresco a las
cubas d3 fueidn conforme se pulveriza 21 material de=

rratido, D2 este modo pusde mantensres una prae

~14.



5i6n o altura hidrosetética qus -=ezura la obtencidn
de un producto uniforme,

#1 productc obtenido tisna la forma
de particules sensiblemente esféricas da nitrato sd=
dico anhidro. i1 material de las particulas puede
ser relativamente puro y no higroscdpico, como cone
secusnoia de 12 eliminacidn de los compusstos de mage
nesio y otras impurezes, Varios ensasyos han indie
cado que de cantidades de nitrato da sodio del comer= _
cio con un contenido medie de nitrato de sodio de 97,53%,
e obtiene un producto con un contenido en nitrato de
sodio de 994,

Lns particulas esféricas tienen su=
verficies lisns y dures, y ecuficiente rasistencia

pera poderss manajar, oambalsr y embarcer sin gquebrane

tarse, Al embalar, lge particulas paean por rese
talederas ¥ plnnos_inclinados, qu9 comprenden salw
tos de vnrios pies, y =1 psrecer resisten satisfac-
torismente dicko tratamiento y consarvan su forma es-
férica,

Lag perticules se mueven libremente
Yy 8e niepten muy hien psara rocisr productos sagrico=
las, Min conservasndo rlguna humedad no pierden
sus propiedadss de penetrscidn, Comc las par=
ticules son esféricms, preeenta un &rea superficial
minima 2 la humeddd de 12 stmésfera, Adends, eien-
do ssféricae, ¢l 2roam de contacto antre 2llas se
raduce zl minimum, y tambidn, per coneiguiente, su
tendarcia » spelotorarse, Una masa de particu-
las compranie uns gran proporcidn de huscos, 10 que
n820uTn urs penstracidn eficaz cuendo el producto

#¢ uee en inductvrize :u que convenges ilmuergicrleo sn



liquido,

81 siguiente andlisis ds eriba indica
1se proporciones relatives ds loc divarsos t amarios
de particulas que comprends ur products madio que

Hemos a2ncontradn My proric para recisr en agricule

tura,
¥alla & 8 Proporcidn 00,00%
- + 10 - 16,00
- <+ 14 - 66,90
- + 20 - 12,00
- + 23 - 2,50
- + £8 - 1.80

Da conformidad con la préctica pre=-
ferida del procedimicnto del invanio, se¢ obtiesne un

preducto que comprende particules esencislmente es-

féricer de tamafe uniforme entre 10 y 40 4ds malla,
;j Pero puedsn obtenerse productos do varios t Amafios,
81 #¢ quiere, vrrisndo les temparatura o la presidn
d8 rocinda, ¢ lor tawafice o formss de las tobsras
4e pulverizacidn,

deta solicitud, que corresponds a la
presentada 2n les ystados Unides de América, el 10
de julio dz 1922, bajo el mimaro 291,640, se acogs
2 loe baneficios del articule 16 da 1s Lay de Propie-
dad Industrinl,

0~ YOTA «0e

Los puntos de invencidn propia y nue=-
Va que 88 presentan pare qus sean objoto de esta pa-
tente de vairNy afios, son los siguiantes:

19, - Un preducto perfsccionade de
nitrato de scdie, que comprande particulus aesenciele
menta eeféricas d2 msterial anhidre, con superficiss
lisas y duras,

2%, - Un producto perfaccionado de

- 16 =



nitrato de sodio, cue comprcnds partivulas sensibles
mente esféricas de tamafio uniforms sutre 10 y 40 de
malla,

3%, = Un producto perteccionsdo de Nnie
trato de sodio, an forms ds particules firmee, durss
y ragulsree, eeenci-lmente esfdrices, de tamafio sene
giblsmente uniforme antre 10 Yy 40 de malla,

4°. - Un proaucto parfeccionsdo d= ni=-
trato de efodio, #n formam dz particulae substanciale
ramte esféricas de material fundido, de tamsfic uni-
Torme antre 10 y 40 de malla,

5°, = Un producto mejornde de nitrato
de rodio, en forme de particulas substanciamlmente
esféricas de tamafio sensiblemente uriforms entre

10 y 4C de malla, con un cemienido en nitrato sddi=

co de 99% aproximadsmente,

6%, « Un producio mejorade de nitrato
de sodio, qua comprendu particulzs substancislmente
esféricaw de material derrstide ds tsmafic esenciale
meute uniforma antre 10 y 40 de mAlla, con un cone
tenido e¢n nitrato «Jdice de 99%, relativamenta ro
higroscdnico,

7°, - Un products ns jorado de nitrato
d2 codio, hecho dorritizndo nitrato eddicoe del co=
mereio y pulvoriseade 21 vroducte derretido A& TTae
vée de absrturas angosto o estrachedas ap una atmése
fera de anfriamiants,

89, - Un producto m:jernio de nitrato
de sodis hacho darritiendn nitrato 83dice dal comercio,
quitanda 1-z impurezas 58)Y1das ds1 materlal derratido,
y esparciende 0 rocizndo 23l materisl restante an uua
atmdsfars refrigarante,

9%, = Mejorns =n 1p fabricacidn de=



nitrato de sodio,

Tal ¥ como 84 ha dascrito en la Me=
moria qus anteceds, reprasantads ar loz dibujos gque
52 ncowmafien, v cnan los finszs qus £3 han especifice-
do,

jste Vemoria consta da diez y ocle
hojas escritas por una 20ls cara,

¥odrid, 24 de junio de 1929,

b. A
R ) F 47
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