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Este invento se refiere  al tratamian- 

to de nitrato de sodio comercial, y tiene por obje­

to la  provisión de un método perfeccionado y un apa­

rato por medio del cual puedan darse al nitrato de 

sodio formas adecuadas para reducir al mínimum sus 

tendencias a endurecerse. iál inve ribo se propone



&b imieiBQ la  producción do un nitrato de eodio nuevo 

y mejorado, particularmente apropiado para ueo en 

agricultura y en laa industrias químicas.

De conformidad con e l procedimiento del 

invento, ee derrite nitrato de sodio comercial, y el 

material derretido se esparce en una atmósfera de en­

friamiento, adoptando medidas para re tira r ciertas 

impurezas que haMtualmente contienen las materias 

del comercio. Como resultado del tratamiento

que comprende la  fusión y difusión y la  elimina** 

ción de impurezas, se obtienen productos én forma 

de partículas esféricas uniformemente secas, do­

tadas de cualidades químicas y propiedades f í s i ­

cas acrecentadas»

Ül nitrato de eodio se usa éraplia- 

mei&e en agricultura, como abono, y en las indus­

trias  químicas, para diversos fines, COmo es 

bien sabido, el nitrato de eodio es higroscópico, 

y tiene cierta  tendencia a endurecerse y formar 

terrones cuando está almacenado, íSsta propiedad 

o tendencia del nitrato de sodio hace d i f íc i l  su 

manejo en las industrias, y especialmente en agri­

cultura, p art i cul arme nt e por lo que se refiere  al 

nitrato de eodio comercial en crista les de forma 

irregular y en grano fino, en que hay contacto 

completo entre las superficies de los cristales o 

partículas, Muchos productos de nitrato de sodio 

comercial contienen cantidades relativamente gran­

des de impurezas en forma de composiciones de magne­

sio, s ílic e , polvo, etc, que lo hacen inadecuado 

para uso en industrias que requieren productos re la­

tivamente puros.
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£1 presente invento se propone 1», 

preparación de un producto de nitrato de sodio ade­

cuado para fines agrícolas, y que por su forma per­

feccionada y cualidades químicas sirva para usar­

se en industrias en que las formas corrientes de ni­

trato de sodio comercial no pueden aplicarse con los 

mejores resultados!

Cuando se usa nitrato sódico ordina­

rio  del comercio en agricultura, se ha visto que, 

como resultado de las tendencias a aglomerarse, la  

distribución por medio de los agentes habituales 

es d i f íc i l  a irregular, y da origen a una concen­

tración excesiva del abono en la  proximidad de c ier­

tas plantas, de donde resu lta que la  germinación se 

retrasa o impide, mientras otras plantas pueda que­

dar insuficientemente abonadas para alcanzar los 

resultados mejores. Jál efecto de un abono depen­

da no sólo de su composición, sino también del mo­

do da aplicarlo . Como resultado de muchos experi­

mentos, se ha determinado que la  distribución más 

irregu lar se produce cuando el material está húmedo 

y finamente molido, y que se distribuye con la  máxi­

ma uniformidad en estado seco y granulado en partí­

culas esféricas detamafio uniforme, entre 10 y 40■»
de malla. '

151 producto de nitrato sódico del 

presente Invento puede obtenerse en forma de partí­

culas esféricas de tamaño sensiblemente uniforme, 

entre 10 y 40 de malla, con un contenido aproximado 

de 99 % de nitrato de sodio. iáste producto es in­

dudablemente adecuado para fínesagrícolas, y tiene 

muchas aplicaciones en las industrias químicas.
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iál procedimiento del presente invento 

se aplica al tratamiento de nitrato sódico del comer­

cio compuesto da cristales de forma irregu lar,y  de ni­

trato sódico en grano fino, y puede aplicarse espe­

cialmente al tratamiento del producto descrito en i a 
patente de los 3. U. ae A. num. IéI655o del 2 4 - ^  —  24.

Da conformidad con la  práctica prefe­

rida del presente invento, se calienta nitrato sá­

dico del comercio,, en 1« forme que mejor convenga, 

por medio de cualquier medio de caldeo adecuado, a 

una temperatura aproximada de 350° C, algo supe­

rio r a su temperatura da fusión, que es da unos 308°C 

y se lleva  a un distribuidor de chorro, a unatempe- 

ratura comprendida entre el punto de fusión y 350°C,

31 producto fundido se hace pasar por una criba de 

malla apropiada o setrata de otro modo, por ejemplo, 

filtrándolo  a través de lana mineral u otro material 

poroso, con e l f in  de eliminar los sólidos que con­

tenga. A unat emper atura algo superior al punto de 

fusión del nitrato de sodio, la  mayoría de las impu­

rezas usualmente contenidas en el producto comercial 

no se derriten y son poco o nada solubles en el ni­

trato fundido. De este modo ea posible, calentan­

do el producto comercial a una temperatura algo mayor 

que el punto de fusión del nitrato de sodio, y cri­

bando la  substancia flu ida  que de e llo  resulta, conse­

guir una completa eliminación de todas las impurezas.

Un nitrato derretido a baja temperatura favorece 

también la  rociada. Si el nitrato se calienta solo 

lo suficiente para obtener un producto de la  flu idez  

conveniente, el líquido rociado contendrá una propor­

ción mínima de calor, resultando que e l calor del 

líquido puede disiparse rápidamente, solidificándo-
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83 casi al punto las partículas que comprende la  ro­

ciada, ián consecuencia, en la  práctica preferida  

del invento, al producto derretido se mantiene a la  

temperatura más "baja que consienta la  flu idez mate­

r ia l  suficiente para poder cribar o f i l t r a r  y efec­

tuar luego la  rociada. Hemos visto que conviene 

calentar el material a unos 350°C en las cubas de 

fusión, y tomar medidas para re frigerar el material 

derretido en puntos comprendidos entre las cubas 

de fusión y los distribuidores de rociar. iBta 

práctica permite regular muy bien la  temperatura 

del material derretido al entrar en el d istribu i­

dor, y sirve para obtener un producto uniforme.

Como ae natural, e l material puede 

calentarse ep las cubos defusión a temperaturas supe­

riores e inferioras & 350°C, pero hemos comprobado 

que para todo f in  práctico esta temperatura es pro­

bablemente la  más satisfactoria . Las temperatu­

ras más bajas no suelen ser suficientes si e l mate­

r ia l  derretido ha de recorrer una distancia consi­

derable de las cubas de fusión a loe  distribuido­

res de rociar. ¿n casos qn que pueda ex ist ir  e l 

riesgo de que el material ae congele en los conductos 

que van a los pulverizadores. tn una instalación  

bien trazada, las temperaturas superiores a 350°C 

producen desperdicio y no son necesarias. í¡1 calor 

contenido en el material a una temperatura de 350°C 

aproximadamente basta para compensar las pérdidas 

naturales de la  conducción del material derretido 

de las cubas de fusión a los pulverizadores, a mas 

de un exceso que puede disiparse inmediatamente an­

tas da entrar el material en e llos pera regular la
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temperatura.

¿31 producto fluido cribado o filtrado  

ee llev a  de la  cuba de fusión a un pelverizador provis­

to de tobaras da taladro apropiado, y ea proyecta 

violentamente a través de las toberas en una atmós­

fera  refrigerante, La fo n a  y tamaño de las bo­

quillas son de bastante importancia, y aunque pueden 

usarse muchas formas diferentes de toberas, he­

mos visto que las inüundibdliformoB de secciones c i­

lindricas y cónica, con los cercos de las secciones 

cónicas redondeados, son las que mejores resultados 

dan* Jete tipo de tobera imprime a l material de­

rretido uns velocidad lenta, en el extremo de entra­

da, y rápida en el de sa lida, i l  nitrato derretido 

se impele mejor a través de las toberas en virtud  

de su altura hidrostática, pero pueda aplicarse pre­

sión del modo que mejor convenga,

j)l nitrato puede rociarse en una cá­

mara de enfriamiento de un tipo apropiado, pudiendo 

u tilizarse  medios apropiados para a le jar calor de la  

rociada y para templar las partículas. Sin embar­

go, se obtienen resultados muy buenos dirigiendo un 

soplo de cualquier gas de refrigeración adecuado, 

como aire, contra el chorro o en la  dirección del mis­

mo, Jün tales caeos, las partículas que componen 

la  rociada pueden templarse o so lid ificarse  casi ins- 

tantánasmente, ¿5n este sentido puede advertirse que

una temperatura relativamente baja del nitrato derre­

tido favorece también la  parte refrigerante del pro­

cedimiento. Como, de conformidad -cor la. practica 

preferida del invento, el nitrato se calienta sólo 

lo bastante para obtener un producto de la  debida
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flu idez, e l líquido rociado contendrá una proporción 

mínima de calor, siendo relativamente sencilla  la  d i­

sipación del calor, ün efecto, en algunos ensajros, 

se ha observado que la  temperatura de nitrato en los 

pulverizadores ara algunos grados in ferio r al punto 

normal de so lid if  ioación, lo que indica un ligero  

exceso da refrigeración.

Pueda disponerse debidamente un recep­

táculo apropiado para rec ib ir  las partículas s o l id i f i ­

cadas, y el m«terial recogido puede embalarse y em­

barcarse del modo corriente, Pero es preferib le  usar 

una cámara da refrigeración bien carrada y provista  

de un fondo de tolva para rec ib ir e l material granu- 

1 ado,

31 aparato preferido del invento com­

prende una cuba o recipiente de fusión de material 

apropiado, que puede calentarse como mejor convenga.

La cuba de fusión se prefiere de hierro fundido, 

montada en una base de tiro  in ferior, con medios 

para introducir a l material en la  cuba por arriba.

Como resultado de esta disposición, el material se 

introduce en la  región más caliente del aparato de 

fusión, y los gasee "y''S frioe  atraviesan la  salida, 

estableciendo así el d iferencial de temperatura mínijí 

ma entre el material que sale y loe gasee de escape. 

Para re tira r  substancias sólidas del material de­

rretido, puede colocarse una criba de malla apropiada 

dentro y a poca distancie por encima del fondo de la  

cuba da fusión.

Junto al aparato da fusión ee dispone 

una cámara de refrigeración, y un pulverizador en 

el in terior de la  cámara de enfriamiento, a ser po-
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s it ie  a nivel in ferior al normal de material derre­

tido que contenga le  cuta, para que el material de­

rretido que se lleva  per un tuto apropiado el pulve­

rizador sea impelido a. través de sus toberas bajo 

su presión hidrostátíca. Las totoras del pul­

verizador se disponen «ton preferencia do modo que 

sus ejes formen un ángulo aproximado de 75° con la  

horizontal, para que la  rociada tenga su vuelo má­

ximo, con tendencia a volver al pulverizador y otras 

partes del aparato.

Para en friar y so lid ific a r  las partí­

culas que comprende la  rociada, se coloca, un tuto 

dentro de la  crmnra de enfriamiento de modo que pueda 

d irig irse  un soplo de gas da refrigeración a lo largo 

de la  rociada, entre el pulverizador y el ápice 

de la  misma.

di pulverizador llev a  las toberas ne­

cesarias para responder a la  capacidad que haga fa lta ; 

puedan emplearse con buen resultado tobaras da varias 

formas.

di invento se comprenderá mejor con­

siderando la  descripción siguiente del aparato, re­

lacionada con loe dibujos adjuntos, en los cuales in-. 

dican:

L* figura 1, una elevación en sección 

de un® disposición de loa diversos elementos del apa­

rato.

La figura 2, una elevación la tera l del 

pulverizador, con una parte rota para dejar al des­

cubierto las toberas,

La figura 3, una sección tomada esencial­
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mente por la  línea 3-3 da las figura 2.

La figura 4» una planta del pulveri­

zador, con la  disposición de toberas; y

Lr» figura 5, una sección ampliada 

de una forma preferida de tobera.

Loe dibujos muestran formas preferidas 

de los aparatos, y una disposición elegida de loa 

diversos elementos del aparato completo.

A arabos lados y junto a la  tapa de 

una c¿ma*a de refrigeración 11 se disponen una» cu­

bas de fusión 10, montadas dentro de cámaras de ca l­

deo 12, separadas de las paredes laterales y del fon­

do de las mismas» din las cubas de fusión, q con­

veniente distancia de eu fondo, se disponen unas 

cribas 18* que en una cuba da 10 pies de profundi­

dad aproximada pueden estar muy bien a unos cuatro 

pies de dicho fondo» Junto a las cámaras da cal­

deo se disponen las cámaras de combuetión 13, con 

mecheros de aceite 14, Loa conductos 15 estable­

cen comunicación entra las enmaras de combustión y 

las zonas altas de las cámaras de caldeo, y permiten 

introducir gases calientes dscombustión en las cá­

maras de caldeo» Unos agujeros de salida 16 cerca 

del fondo de la  cámara de caldeo sirven para desalo­

ja r  los gases consumidos. Se los o rific io s  16, los 

gases consumidos ee llevan «, un conducto o chimenea 

apropiada (suprimida en 8l d ibujo).

Las paredes altas de la  cámara de cal­

deo comprenden unas placas desmontables 17 que sirven 

también de tiapaspara la  cuba de fusión, utilizándo­

se no sólo para confinar o encerrar loe gases de ca l-
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de© en la  cámara correspondiente, por arriba, sino 

también para proteger el contenido de la  cuba y en­

cerrar el calor que haya en la  misma.

o*

^1 material en tratamiento se l l e ­

va, por medio da transportadores da to rn illo  sin fin  

¿0, de depósitos (no dibujados) a puntos situados 

inmediatamente encima de las cubas da fusión, de 

donde se traslada por medio de transportadores de arras­

tro 28 a tubo© 21 que comunican con e l interior de 

las cubas de fusión, por aberturas de las tapas 17,

-!»1 tubo 22 comunica con las partes 

bajas de las cubas de fusión, y ¿irven para conducir 

*1 « n o r ia l  derretido a pulverizad**»-s 23 montados 

en la  enmara de enfriamiento 11, próximos al coro­

namiento y a les l*doí$ de la  misma. Gomo indican 

lrB ^Stirae 2 a 4, las paredes altas de los pulveri­

zador®*? llevan, varias aberturas o toberas por las 

cuales puede expulsarse el material derretido.

Los pulverizadores van mejor montados un la  cá­

mara de enfriamiento de modo que los ejes da las to­

baras queden n un ángulo aproximado de 75° con la  

horizontal, con el fin  da obtener el lapso máximo 

d© vu*lo de lea partículas desdo las toberas sin 

que el material derretido o enfriado vuelva a caer 

sobre los pulverizadores. Unos conductos 24 

comunican con el interior de loe pulverizadores y 

permiten insertar termómetros en el material que sa­

le, para comprobar y regular cu temperatura.

SI d istribuidor 23 lleva, praferante- 

mente en un extremo una pestaña abierta 25, y so une 

por medio de pernos cónicos 26 a otra pestaña 27 da 

abertura a na. loga dol codo 30 montado en el tubo 22.
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SI distribuidor comprando un cueree con un? extremi­

dad pequeña de admisión y otra relativamente grande 

de 6 al ida, rodeada de una pestaña de unión 31. Una 

placa de toberas 32 se sujeta con pernos a la  pesta­

ña 31, y constituye una pared fin a l dal d istribuidor 

o pulverizador. Tanto el cuerpo de éste como la  

placa de tobaras pueden hacerse da cualquier mate­

r ia l  apropiado, pero preferimos usar acero o alu­

minio»

La figura  5 muestra una forma muy 

satis factoria  de tobera en figura de embudo. Las 

tobaras de este tipo se prefieren de las siguientes 

dimensiones; diámetro de entrada - ( -d - ) da 1» sección 

cónica, por lo menos 0,125 pulgadas; profundidad ( - b )  

de la  sección cónica, 7/32" aproximadamente; diáme­

tro ( - C - )  de la  sección c ilindrica, 0,020 de pulgada, 

poco más o menos; y longitud ( - a - )  de la  sección c i­

lindrica, 1/32", í¿1 borde o cerco del extremo de

entrada de la  sección cónica de cada tobera debe­

ré redondearse. La tobera en embudo puede hacerse 

parí orando un a lija ro  de taladro uniforme, y es­

cariando luego una parte del conducto así formado, 

con una herramienta de forma y tamaño apropiados, 

para terminar pulimantando el interior del aguje­

ro c ilindrico .

Conviene que loe ejes de las toberas 

se extiendan en ángulo recto con la  superficie de la  

placa 32, Cuando el pulverizador ocupa su posición 

activa, los bordes longitudinales de la  placa de to­

bera quedan horizontelea, y los transversales Yu­

gulo con ellos* Al disponer así la  placa de tobe-



raB* hemos considerado conveniente colocar las to­

beras ae modo que en sentido transversal no haya nun­

ca dos da e llas an linea. Una. disposición preferida  

de toberas se expone en la  figura %¿ por la  cual es 

posible evitar que el material que salga poruña to­

bera més alta, sin apartarse de la  placa, al sa lir , 

pueda f lu ir  por encima de otra tobera más baja y 

estorbar su funcionamiento.

Debajo de los pulverizadores, dentro 

de la  torro da refrigaración 11, se disponen unos 

tubos de aire o gas refrigerante, üada uno de es­

tos tubos se coloca de modo que les gases de enfria­

miento que salen de e llos se esparzan a. lo largo de 

una rociada en igual dirección y choquen con e lla  

en un punto próximo al ¿pica por el lado da-1 vuelo 

as ce nde nt e,

Los conductoe de fluido derretido 

<!2 llevan unas aletas o Tnoíbbranas da metal 41 an 

puntos adyacentes a loe pulverizadores, y unos conduc­

tos 42 Firvnn p «r» d ir ig ir  gaa refrigerante contr» 

dichas aletas, para contrituir a disipar al calor del 

flu ido derretido antes do que entre an los pulveri­

zadores, Las partas superiores da loe conductos 

42 se ensanchan rode.aédo las aletas, y unas válvulas 

de mariposa o amortiguadores 43, por encima de estas 

ultimas, regulan la  circulación de gas ñor los con­

ductos 42. Puedo usarse un medio apropiado, por 

ejemplo, aceite, para refrigerar- el flu ido en los con­

ductos 22, pero hemos visto que e l aire rosulta eco­

nómico y satisfactorio . Guando oe empica un soplo 

de aire para templar la  rociada, conviene en general
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usar aire para enfriar al fluid© derretido, pues as 

fá c il diBponar da é l,

La cámara da anfr i amianto tiene un fon­

do da tolva, con un agujero central da descarga 34.

Un transportador da to rn illo  sin fin  35 ee dispone 

debajo del agujero da descarga, y puado serv ir una 

batería do cámaras da refrigeración para llevar mate­

r ia l de la » mismas a otro transportador de to rn illo  

sin fin  36, qus lleva  a un transportador da cube­

tas 37; ésta conduce ol material s. un eneaoador 38*

Una instalación apropiada para llevar a afecto el 

invento puede contener los accesorios acostumbrados, 

por ejemplo, uno grúa aérea 40, para re tira r y colo­

car las tapas 17, las cubas de fusión y los demás ele­

mento c superiores.

Al mohiobror el aparato con e l fin  de 

poner en práctica el procedimiento y obtener ol pro- 

cu ct o del invento, el nitrato sódico comercial en 

tratamiento ee coloca en las cubas de fusión 10 y 

ee calienta a una temperatura de 35C°C, a la  cual 

ee funde el contenido del producto en nitrato de 

sodio. iíl material fundido se lleva  por los tubos 

22 s. los pulverizadores 2.'5, se refrigeran a una tem­

peratura próximo ol punto da so lid ificación , por medio 

de un soplo da atra que actúa sobre las aletas 41, 

s i hace fa lta , y ee impele por las toberas de la »  

plazas 32 en virtud de su presión hidroetátioa. He­

mos comprobado que si ee emplean cubas de fusión do 

unos diez pies de profundidad y las placa» da tobera» 

se colocan aproximadamente n nivel del fondo da la »  

mi «mas, oa producán unas rociada» satisfactorias, man-
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teniendo el nivel del material derretido próximo a 

lae tapa» da las cubas.

■M’

Los materiales sólidos suspendidos 

en el caldo se depositan en las oribas 18 al caer 

a través de e llo »  el material derretido para pasar 

a los pulverizadores por los tubos ?2, Las rociadas 

suben varios pies, y forman unos arcos re lativa ­

mente pronunciados, como se indioan con líneas de 

puntos en los dibujos, cayendo al fondo de la  cámara 

de refrigeración, hacia el centro da la  misma. Los 

soplos de aire o de gas refrigerante r¡ue salan de 

los tubos 33 templan y so lid ifican  las partículas 

de la  rociada casi en el acto. Las partículas 

so lid ificadas caen a través de la  cámara de re frige ­

ración en el fondo de tolva, de donde pueden llevar­

se como convenga, por medio de los transportadores 

de to rn illo  sin fin  35 y 36 y el elevador de cubetas 

37, al ensacador 38,

ün ciertas condiciones, no es nece­

sario d ir ig ir  un soplo de gas refrigerante contra 

la  rociada para so lid ific a r  las partícula»;que coa» 

ponan la  misma, fc»i el material derretido se roola 

a una temperatura próxima a su punto de s o l id i f i ­

cación, con una presión hidrostática da diez pies 

aproximadamente, y a través de tobera# o aperturas 

de 0,020 pulgadas de diámetro, las partículas de la  

rociada se so lid ificarán  bastante durante una caída

de veinte pies, a temperaturas atmosféricas ordinarias, 

jál procedimiento se prefiere continuo, 

suministrando nitrato de sodio comercial fresco a las  

cubas de fusión conforme se pulveriza el material de­

rretido. De este modo puede mantenerse una pre-
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Va­
ca

eián o altura hidroBtática qua asegura la  obtención 

de un producto uniforme,

iál producto obtenido tiene la  forma 

de partículas sensiblemente esféricas de nitrato sá­

dico anhidro, á l material de las partículas puede 

ser relativamente puro y no higroscópico, como con­

secuencia de la  eliminación da los compuestos de mag­

nesio y otras impurezas. Varios ensayos han indi­

cado que de cantidades de nitrato da 30dio del comer­

cio con un contenido medio de nitrato de sodio de 97,5$, 

se obtiene un producto con un contenido en nitrato de 

sodio de 99#»

Las partículas esféricas tienen su­

perfic ies lisa s  y duras, y suficiente resistencia  

psra poderse manejar, embalar y embarcar sin quebran­

tarse, Al embalar, las partículas pae&n por res­

baladeras y planos inclinados, que comprenden sa l­

tos de varios pies, y »1 parecer resisten satisfac­

toriamente dicho tratamiento y conservan su forma es­

férica.

Las partículas se mueven libremente 

y se adaptan muy bien par» rociar productos agríco­

las* Aún conservando alguna humedad no pierden 

sus propiedades de penetración. Como las par­

tícula® son esféricas, presenta un área superficial 

mínima a la  humedéd de la  atmósfera. Además, eien- 

do esféricas, el área de contacto entre e llas  se 

reduce si mínimum, y también, per consiguiente, su 

tendencia r apelotonarse. Una masa de partícu­

las comprende una gran proporción de huecos, lo que 

asegura una penetración eficaz cuando el producto 

se us© en industrias en que convenga inmergirlo en
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líquido,

131 siguiente análisis de criba indica 

las proporciones re lativas ds los diversos tamaños 

de partículas que comprende un producto medio que 

ñemos encontrado 2iuy propio pera rociar en agricul­
tura.

Malla 4 8 
4- 10 
4- 14
4 20
*  28 

* ib 28

Proporción 00,00% 
16.00 
66.90 
12,00 
2,50 
1.80

Dr, conformidad con la  práctica pre­

ferida  del procedirnicjnto del invento, se obtiene un 

producto que comprende partículas esencialmente es- 

íericas de t.amaño uniforme entre 10 y 40 de malla. 

Paro pueden obtenerse productos de varios tamaños, 

si se quiere, variando la  temperatura o la  presión 

ae rociada, c los tamaños o formas de las toberas

de pulverización.

.deta solicitud, que corresponde a la  

presentada an los listados Unidos de América, el 10 

de ju lio  da 1928., bajo el número 291.640, se acoge 

a loe beneficios del articulo 16 da la Ley de Propie­
dad Industrial.

o - F O T A  - o -

Loe puntos de invención propia y nue­

va que se presentan pare qua sean objeto de esta Pa­

tente de VilRTi años, son los siguientes:

1°. - Un producto perfeccionado de 

nitrato de sodio, que comprende partículas esencial­

mente esféricas da material anhidro, con superficies 

lisa s  y duras,

2®, -  Un producto perfeccionado de

16 -
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nitrato de sodio, que comprendo partícula* sensible- 

mente esféricas de tamaño uniforma entre 10 y 40 de 

malla.

3o, - Un producto perfeccionado de ni­

trato da sodio, en íorms de partículas firmes, duras 

y regulares, esencialmente esféricas, da tamaño sen­

siblemente uniforme entre 10 y 40 de malla,

4®. - Un producto perfeccionado de ni­

trato de sodio, an forma, de partícula* substancial­

mente esféricas de material fundido, de tamaño uni­

forme entre 10 y 40 de malla.

* Un producto mejorado de nitrato  

de sodio, en forma de partículas substancialaente 

esféricas de tamaño sensiblemente uniformo entre 

10 y 40 de malla, con un contenido en nitrato sádi­

co de 99$ aproximadlent e ,

6a, -  Un producto mejorado de nitrato 

de sodio, que comprendo partículas eubstanoialmanta 

esféricas de material derretido de tamaño esencial* 

mente uniforma entre 10 y 40 de malla, con un con­

tenido en nitrato e-ódico de 99$, relativamente no 

higroscópico.

7®. - Un producto mejorado de nitrato 

de sodio, hecho derritiendo nitrato sódico del co­

mercio y pulverizando al producto derretido a tra ­

vés de aberturas angosto o estrechadas en una atmós­

fera de enfriamiento,

8°. - Tin producto mejorado de nitrato 

de sodio hecho derritiendo nitrato sódico del comercio 

quitando 1*3 impurezas cálidas del material derretido, 

y esparciendo o roe i sudo el material restanto en una 

atmosfer© refrigerante,

9®, -  Mejoras en l a fabricación de-
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nitrato da sodio.

Tal y como se ha descrito an la  Me*

mor

s s

ir» que antecede, reprssent ado er. los dibujos que 

ncomoaRon, y cor lo? f inas que se han especifica­

do .

Seta Memoria consta da diez y ocfco

hojn.8 escritas por una sola cara,

Iladrid, 24 de junio de 1929.

~T*
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