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para solicitar

Q‘ PATENTE DE INVENGCION
en
ESPARNA

por VEINTE afios
por "Wejoras en la fsbricacién de te-
: ' “las de materias minerales fibro-

"sas".
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A noubre de:_

william Henry Irving Neville y Conrad

Carnes

N

‘domiciliados en:
12 ILime Grove, Shepherd’s Bush, Londres
%iii 2 ~ y 49 St. Michaels Lane, Headingley, Leads,
respectivamente, ambbe en
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Este invento se refiereya la fabricacidn
de telas de materias minerales fibrosas, como, por &jem-

nlo, asbesto o amlanto y tiene por objeto proporcionar
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un procedimiento perfeccionado para este fin,

Actualmente, las telas hechas de asbesgsto se
fabrican deshBaciendo primero una materia prima apropiadsa,
y abriendo, cardando e hilando el material para hacer
un hilado o hebra que se teje por Ultimo. Se ha proba-
do aque ag esencial para este objeto emplsesar materia
prima de fibra apropiada gue, no es solo costosa y ase-
quible de un nimero limitado de depdsitos de mineral,
sino que requiere un procedimiento de hilatura y tex-
tura también caro y de produccion lenta, sn comparacidn
conn la de otros géneros de la industria textil.

El presente imvehto perﬁite utilizar ma-.
teria prima incapaz de ser hilada, que puede obtenerse
més profusg y barata, y por eliminacidn completa de la
carda, hilatura y textura de este material, el coste de
produccidn de la tela final se reduce considerablemente,
a la vez que se aumenta mucho la rapidez de fabricacidn,

| Tl materigl empleado conforme al procedi-
miento perfeccionado del invento es abbesto u otro ma-
terisl mineral fibroso, previamente deshecho y abierto,

sin cortar, clasificer, cardar ni peinar el producto
abierto.

De conformidad con el presente invento,
el material, en esta forma, se humedece primero prefe-
riblemente con agua u otro ligquido apropiado, que lo
convierte en uua mass o velldén enredado, y en este esta-
do puede extenderse o laminarse fidcilmente para hacer
de 41 una laminas o capa de espesor arbitrario. Esta
lamina se pasa con preferencia por unos rodillos, para
que despida el exceso de liguido humedecedor y luego |
ge consolida, comprime y refuerza por medio de lineas
de costura rsctas o curvas relativamente densas, que

pusden disponerse en gentido longitudinal, transversal
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u otro con relscién al largo d=1 producto terminado.

%l hilo de coser empleadc con este objeto
puede ser una hebra hilada de asbesto u otre fibra mine-
ral obtenida del modo ordinario, o en algunos casos un
hilo d= mstal u otro material apropiaco.

Tl producto asil obtenlido puede someterse
s ulterior tratamiento mecédnico o quimico, o mixto,
para darle la Ultims mano o determinsdas caracteristi-
cas fisicas.

La costura antedicha puede seguir una sola
direccidn, por ejemplo, longitudinal, o dos o més incli-
nadas que formen adngulo entre si, segdn la naturaleza
del producto final gue se quiera obitensr o 21 objeto
a que haya de aplicarss.

Para que el cardcter del invanto pueda
comprenderse bien, se describe a centinuacién un proce-
dimlento preferido conforme al invento, a ti{tule de
ejemplo, aplicado 2 la fabricacidn de tela de asbesto.

El asbesto crudo, extraido en piledra, se
tritura primero, abriendo sus fibras, para lo cual se ha-
ce pasar el mineral por una miguina apropiada cualquie-
ra, de la gue se conocen bien varios tipos.

71 material fibroso sbiesrto, se llava luse-
go a una miquina gue distribuye las fibras en forma de
cana suelta o velldn cuyo espesor transversal depende
del grueso gue hsya de tener la tela terminads. La
distribucidén de las fibras de ssbesto se hece sin dispo-
ner previaments las mismas en cuanto a uniformidad de
direccibn, esto es, sin cardarlaslni peinarlas, y las
fibras esvarcidas quedan formando una masa aglomerads
suelta, compussta de fibras individuales de longitudes
miltioles, segin salen de la trituracidén y apertura,

v sit.adas de modo indiferente en cuanto a sus direccio-

nes relativas.



ILs capa o vellén asi constituido se adapta
con nreferencia a una correa transportedora en movimiento
o su ejuivalente, con la gue se hace nasar por dszbajo
de un rociador que humedece la capa uniformemente,

Como liquido humedecsdor se prefier= agus,
pero adimismo puede emplearse otrb cuglquiera a proné-
gito.

La capa o velldn humedecido se hace nasar -
luesgo, aprovechando el movimliento de la correa iranspor-
tadora, por entre rodillos apropiados, que expelen ls
humedad sobrante, sin secar el material, y a la vez
comprimém, extienden y nivelan las fibres, produciendo
una esterilla o fieltro himedo, liso y sensiblemente
uniforme, que pasa entonces a la mdquina de coser,

Debe observarse que, por la indole pecu-
liar de las fibras mineralss, quei, en oposicidn =z las
vegetales, parecen estar desprovistas de propiedades de
travadura o enfieltrado, en la préctica'ha resultado
esenciagl un tratsmiento previo como el descrito para
efectuar debidamente la costura consecutiva. La méquina
de coser pusde ser de cualguier tipo adecuado, y las
lineas de costura se espacian como mzjor coavenga zl
cbjeto a que se destine la tela, ¥n general, el espacia-
do dependerd de la resistencia a la tensién que deba
noseer la tele, y la deneidad de las lineas aumenta es-
ta resistencia. Cuando se trate de telas de asbesto
o amianto ordinario, gque no sirvsan para hilar, l=s 1i-
neas de costura irdn separadas por espacios de 1/16 a 1/4
de pulgada para hacer tela minersl.

%]l hilo d= coser empleadc es asbesto u otro
material fibroso hilado pufo, cuando el producto ter-
minado haya de tener enteramente compnsicidn mineral,

Una vez coside, la tela ge hace ragar
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vor rodilles caldeados a una temperatura conveniente
vara gbsorver la humedad, ¥ a la vez comprimir y =sti-
rar la tela, dando a su superficie la lisura o brillo
que convenga,

La tela terminada puede impregnarse lue-
go de un material apropiado cualqulera, para fines dster-
aminados. ‘

Una caracteristica - muy importante del in-
vento es la produccién de tela a pruebe de fuego y lla-
ma, indiferente por completo y de odo permanente a
cualgulera teuperatura inferior al punto de fusidn d=1
mineral de que se compone, Comparado con una tela te-
jida, 21 producto del invento es, ademds, sun tratindo-
se de telas delgadaé, onaco a2 la luz, y telativamente
penetrable a los gases y liquidos.

También rssulta claro que cuands el hi-
lo de coser sea de asbesto u otro minerai fibroso, =ste
hilo, nue pueile obtsnerse vor los procsdimientos actuasl-
mente en uso, forma sbélo una penueia fraceidn de la me-
sa total de la tela terminada, y como la mayor parte
de este producto se compone de substancia mineral rele-
tivvamente barasta, el coste de la tela fatricada de con-
formidad con el invento es notablemente inferior al de
telas andlogas »roducidas por los procédimientos actua~
les, estande dotada en cambib de casi todas sus zarac-
teristicas y ventajas.

Se compr=nde que, adzmés de la produccidn
de tela en hoja o cana, como queda descrito, al proced:i-
miento del invehto puede avlicarse también a la vinduc-
cién des un producto tubular continue, =2sto es, sin junture
longitudinal dando forma al material antes de cogerlo,
como es natural.

Tl procedimiento perfaccionado del inven-
to pemnite utilizar subbtanciés fibrosas minsrales de

fibra ruy corta e incavaces, nor tanto, de ger hila-
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das, eliminando, con relacion a los materiales de fibra
relativamente larga, las operaciones de corte, clasirfi-
cacidn y carda de las fibras, esencimles como previas

a la hilatura.

Resulta, pues, evidente gue el invento
permite utilizar substancias fibrosas minerales, que por
la longitud de su fibra ¢ por otra causa no puedan hilar-
se, p#ra fabricar una tela, y por ests causa el invento
proporciona una notavle reduccidn en 2l coste de fabri-
cacién de estas telas, al hacer posible el empleo de
substancias minerales consideradas hasta ahora como des-~
perdicios, Ademéds, comparado con la fabricacidn de
tejidos, el procedimiento del invento da lugser en todas
sus fases a pérdidas por dssechos sumemente reducidas,

Tl invento no se limita a ningln aparato
o mecanismo determinado para desarrollar el procedimien-
to, pudiendo introducirse modi ficaciones en este y
otros respectos sin traspasar los limites del invento.

Esta solicitud, que corresponde a la pre-
gsentada en Inglaterra el 5 de Setiembre de 1928, se aco-
ge a los beneficios del articulo 16 de la Ley de Pro-

piedad Industrial,
-0-0~0- N O T A - 0= 0-0-

Los puntos de invencidén propia y nueva,
que se presentan para que s2an objeto de esta Patente
de VEINTE afios, son los siguientes:

12, - Un procedimiento de fabricacidn
de telas de substanciass minerales fibrosas, como el
asbesto o amianto y sus andlogos, que consiste en tri-
turar y abrir la materia prima, humedecer el material

abierto sin cardar, con agua u otre liquido apropiado,
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v consolidar el meterial humedecido en forma de cava, nor
medio de lineas de costura relativamente densas, para
el fin explicado.

20, - Un procedimiento conforme se rei-

"vindica en el punto 19, en -que el minersl crudo, des-

pués de triturado y =tierto, se esperce o distribuye

en forma de capa de ecpeser esencialmente uniforme, que
se humedece y se hace pasar por rodllleos para exprimir la
humedad sobrante, para cossrlo luego v pasarlo por Hltimo
por unes rodillos caldeados, para el fin expuesto.

32, - Un procedimiento conforme se rei-
vindica sn el punto 12, en que @l material fibroso em
de tal indole que no puede hilarse, y el hilo ds coser
es de asbaesto u otro minsral fibrosc hilado, para el
fin expuesto,

49, - Un procedimiento cofiforme se rei-
vindica en el punto 12, en gue el hilo de coser emplea-
do es de hilo metélicq.

5e. - Un procedimiento conferme se rei-
vindica en el punto 12, =n que las lineas de costura
se espa=cian entre si conforme convenga a la resistemcia
a la tensidn cue deba ofrecer la tela terminada.

62, - Un procedimiento conforme se rei-
vindica en el punto 12, en gue la tele se hace en forma
de tubo continuo, esto es, gin junturs longitudinal, en
lo esencial como aueda descrito.

72, = Un procadimiento de fabricacién
de t=las de substancias minarales fibrosas, como asbes-
to o amianto, sin cardar, peinar, hilar ni tejer, en lo
egencial como quada descrito.

8e. - MejorasS en la fapricacidn de te-
las de materias minerales fiorosas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
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que antecede y con los fines que se han esrecificado.

> wsta Memoria consta de ocho hojas escri-
tas por una sola cara.
*.\ ' : ‘ ladeid, 24 do junio de 1929.
Pc AO
Ajberto aemm‘@%
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