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Este invento se refiere a una balfosa de pavimento de hormigén, &
gseme jante materia, endurecida, provista de una capa de desgaste metd
lica, sobre la superficie del pavimento; y a un procedimiento para la
fabricacién de pavimemt os con supsrficie de desgaste metdlica.

Son ya conocidos los blogues de pavimento de cemento, de argamassa,
§ de hormigdém, provistos de una superficie de desgaste, congistente
en una placa metélica. Se utilizan ademfs, en algunas de éatas cons-
trucciones ya conocidas, algunos sistemss, tales como hilos o barras
gque forman prominemcias ocomgtitwuidas sobre las planchas o placas y
encorvadas o dobladas para oubrir los angulos de los blogques como me-
dios de ancoraje o sujeccién para lasd placas sobre dstos bdlogues, miem

tras gue en otras construcciomes la placa metdlica revigste la forma de

enlatado imprimido o apretade sobre los blogues, de tal manera, Qque el




cement 0 salga por las rajas o perforaciones en el enlatado, para po=

nerse al nivel con la superficie superior ds éste ultimo.

Segun la presente invencién, la baldosa de pavimento de hormigén
o semejante mataria endurecida, tiene una guperficie de desgaste
congtituida por una chapa o placa metdbida, cuyos bordes encorvados
rodean completa o parcialmente la baldosa, 4stando aquella sujeta o
anclada al material de la baldosa mediante una parte o labio d= 1los
citados bordes encorvalos hacia a dentro,

PBra formar un pavimento de material emdurecido se extiende por el
suelo, como fondo de soporte, una capa de hormigén o semejarte ma-
teria y luego se gobreponen las chapa@ cuyos bordes encorvados ro-
dean completa o parcialmente la baldosa., Estas chapas estan provie-
tag de labios compietamante encorvados hacia adentro e imprimidos
en la referida chapa de manera gque las chapas vayan sujetas sobre
la citada tapa de fondo o sopeorte,

Los labios encorvados interiormente pueden segun la presente inven
cién estar conetituidos por listones planos, perpendiculares a la par
te plans de la chapa.

Bn dste caso, se obtiene una ventaja que consiste en que el mete-
rial de hormigén pueds ser apisonado y apretado sin que sea necesa-
rio hacer intervenir los susodichos ligtones de sujecoién, siendo
ademds 1a adherencia a la ohaps, mucho mejor gue la que podrfa obte
nerse si el hormigén fuera vertido en un recipiente o molde cuya
ohapa o placa de sncubrimiento formara un tabigue.

Exigte otro porcedimiento para aumentar el efecto, el cual consis-
te en gue en la placa se practiguen perforaciones o se dispongan la-
bios encorvados hacia afuera las cuasles tambien en el plano central
gumentan la adherencia entre el material de la baldosa y la chapa
placa de encubrimiento,

La presente invencién se desoribe més adelante con referencia a 108 |
dibujos adjuntos, a titulo de ejemplo, en los ouales:

|
|
|
\
La figura 12 es una vista en plano de una placa de encubrimiento ‘
$
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antea de la perforacidén,

La figura 23, Representa una vigsta en perspectiva de una baldossa
tal como estd combinada con la placa de la figura num 1.

La figura 3%, es una vista parcial plana de otra placa.

La figura 43. indloa la misma placa encorvada en la forms reguerida

La figura 53. e8 una vista interior en perspectiva de una tercera
forma.

En la forma que se indica en las giguras 12 y 28 hay una placa pla-
na (1) con las necesarias insisiones en los angulos (2-2) y en los
bordes (3=3). Luego @e pliegan las partes a lo largo de las lineas
de puntos (2«2) con respecto a los bordes enteros y a lo largo de
(3~4) con respecto a los labios en dichos bordes.

Rgte procedimiento dd lugar a un gistema de encubrimiento o tapa
que s e puede disponer en direcciones distintas y luego puede rellenar
se con hormigén, Despues del endurecimiento de éste ultimo se obtiene
uns baldosa tal como queda representada en la figura 23, Los labios
de los angulos (3-3) van dirigidos hacia el interior de sujeccién pa-
ra las placas. La posiocidn vertical de los labios (véase figura 53)
agsegura en primer lugar suficiente libertad de movimiento al hormi-
gén durante su compresién, apisonado o rellenado.

Las figuras 3% y 49, del dibdujo, representan un embutido de una pla
ca en la cual, las incisiones (3=3) en toda la linea de doblez (2«2)
de la placa. Por aeonsiguiente y como puede apreciarse bien en lg fi-
gura 4% &gta placa no presenta un dngulo continuamente redondo alre-
dedor de la baldosa. Las anclas en forma de labios (5) estan aquf
dobladas, forma, que, naturalmente, pueden tambien usarse en la bal
dosa, segun la figura 23,

Las baldosas protegidas de ésta manera cuando estdn puestas una
junto a la otra no pueden desmoronarse en sus puntos de unién 6 jun-
turas como consecuencia del efecto de la circulacién ds vehiculos.
Bn dste respecto, la placa segun la figura 28, conviene mejor a los

fines propuestos, que una baldosa protegida por una capa o placa
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segin se representa en la figura 43,

Claro esté; que, las baldosas fabricadas de &sta manera presentan
aun algunos inconvenientes. Un pavimento compuesto de baldosas cuya
cara superior est4 constituida por placas planas serd por lo general
demasiado 1liso para el trédfico. Este inconveniente puede suprimirse
por el empleo de placas o losas rizadas o provistas de nervaduras.
Otra solucién de éste problema consiste en perforar la cara superior
de la placa, Mediante el apisonalo o compresién &sl hormigén viene
dste a rellenar las perforaciones de tal manera que despues del en-
durecimiento se formardn sobre la superficie puntos £speros. Sin em-
bargo, dichas perforaciones permiten utilizar hormigén mas hémedo,
1o que sumenta la adhesidén entre el metal y el hormigén. La humedad
puede evaporarse gracias al aire gue penetra por diohas perforacio-
nes, Finalmente, éstas perforaciones permiten insgpeccionar el mate-
rial ya terminado, y obtemer la seguridad de que la baldosa estd
bien gentada en su base.

Pueden hacerse tambien, incisiones mas largas en la cara superior
de 1a baldosa, pudiendo los labios (6) (figura 52) formdos de és-
ta manera ser encorvados hacia adentro en angulo recto. De éste mo-
do, los labios constituyen un medio de unién entre el plano central
y el hormigén.

Sin embargo, las perforaciones largas gque pueden efectuarse en va-
riag direcciones (figura 52) permiten al metal de la baldosa de en-
cubkimiento, extenderse o expsmsionarse por efecto del tréfico. En
éste caso, es menos probable gue la baldosa se afloje durante el
uso bajo el efecto de la circulacién.

Naturalmente gque puede variar la forma de las perforaciones ae
1o labios sncorvados hacis afuera. Eh la figura 5% de los dibujos
ge indican algunos ejemplos.

En ésta figura 12 representa la porcién plana de la baldosa de
encubrimiento (7) los bordes encorvados de la baldosa (5) los la~

bios de sujeccidén en forma de »U» (8), los labios simples de su-

jeccién encorvados hacia fuera de los bordes. Variog labios de
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sujeccifn encorvados hacia arriba, desde la superficie plana se de-

signan por (6), (9), y (10).

] Adenés, para la fabricacién de baldosas, las placas de encubri--
miento pueden emplearse tambf{en, gsegun los casos,para pavimentacion
contimia., Las placas metdlicas pueden adentrarse mediente pregién en
una ocapea de hormigon o argamasa, que se extiende scbre un nuevo o
viejo pavimento de hormigén.

Para éste fin, no eghaturalmente necesario que las placas esten
todas provistas de bordes, Los medios de sujeccion de las perforacio-
nes sonservan sin embargo su importancia.

Segén el fin a que se destinen las placas, pueden utilizarse ve-
rios metaleg. Ordinariamente se utiliza una hoja o chapa de acero

de uno a dos y medio milfmetros,

- .N.O‘T.A. 03
- En resumen: La patente recaerd sobre las reivindicaciones gsiguientes:
18,~ Perfecoionamientos imtroducidos en baldosas para pavimentar
caracterizados por una baldosa de hormigén o semejante material endu-
recido, cuya superficie de desgaste est€ formada por una placa de en-
cubrimiento met4{lioca, con bhordes que entera o parcialmente rodean o
sujetan la baldosa anclada o enclavada sn el cuerpo de 1a baldosa
mediante labios o parte de labios encorvados hacia adentro de dichos
bordos.A
28,- Parfeccionamientos introducidos en baldosas para pavimentar
caracterizados por una placa de encubrimiemto metdlico para baldosas |
gegdn la reiviniicacién 18 que comsiste en una plaoa plana ocuyos bor i
de® eatén plegados en angule recto de tal mamera gue 8¢ constit uya
un cuerpo en forma de tapa mientras que parte de los bordes en for- ‘

ma de labios estan encorvados hacia adentro perpendicularmente a la

-

. parte central plana de la placa para su sujeccién al material de 1a
baldosa.

38,~ Perfeccionamientos introducidos en baldosas para pavimen




tar segun la reivindicacién 28y que ge caracterizsa por una placa de
encubrimiento ocuya parte central plana estd provista de aberturas
oblongas proferentemanto/que go obtienen mediante incigiones, de
manera que formen labios ensorvados hacia a dentro perpendicularss o
casi perpendiculares a la superficie de la placa.

4%,~ Perfecocionamientos introducidos en baldosas para pavimentar que
se caracteriza por um procedimiento para pavimentar con hormigén o se
mejante material endurecido, valiendose de una superficie metdlica

de desgaste, la cual se constituye mediante una capa de hormigén o se
mejante material que se extiende como fondo o0 soperte y valiendose ade
més de placas met£licags de encubrimiento gque ss sdentran mediante
presién en é3ts capa que sirve des soporte, estando dichas placas pro-
vistas de ganochos y aberturas correspondientes a las placas de encubri
miento, segdn 28 y 33,

58,- Se reivindioca por ultimo, como objeto, sobre el cual ha de re=-
caer la patente de INTRODUCCION gue se solicita por cinco aflos en Espa
fia por: i

» PERFECCIONAMIENT(OS INTRODUCIDOS EN BALDOSAS PARA PAVIMENTAR »

Todo conformq queds descrito en la predente memoria que consta de seisi

hojas esoritas a maguina por una sola cara y planos gue la acompafian,

Madrid 22 de Junio de 1929
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