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Este invento se refiere al moldeo de los
tubos de hormigdn vy otros similares y més carticular-
mente al moldeo de tales tubos por el procedimiento
centrifugo o de trenzado.

Eeg bien sabido en esta rama de la indus-

tria que poniendo en rotacidn los moldes a una veloci-
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dad adecuada los materiales se hacen muy compadtos for-
mandc asi un espeso hormigén imparmeables a los 1iquidos
o gases a bajas presiones; sin embargo, se ha observa-
do que &g presgiones més altas los tubos construides confor-
me a ese nrocedimiento conocido pierden la citada imper-
mesbilidad particularmente los de largo didmetro.

Ahora bien el objeto del presente invento
consiste en perfeccionar el procedimiento centrifugo o
de trenzado de tal menera que los tubos puedan perma-
necer ﬁmpeimeables a presiones relativamente altas.

En el procedimiento perfeccionado confor-
me al presente invento, el metal, tal como el hierro
o el acero, se introduce‘en pequefias particulas en los
moldes con el hormigdn v como el mztal tiene un peso
especifico considerablemente major que el de los res-
tantes materiales la energia dindmica de las particu-
las de metal bajo la fuerza centrifuga durante la accidn
del trenzado cera relativamente mayor que la de las
otras partfculas y por consiguiente hallarédn su cami-
no hasta los poros del hormigén y formarin con la chrres-
nondiente parte de este una éapa de una masa muy den-
ga v de una fuerza tensora e impermeabilidad comside-
rablarente aumentadas. Semejente capa puede ser for-

mada ad libitum sobre laz superficie exterior o inte-

rior del tubo o en cualquier otro lugar en el centro
del espesor de la pared del tubo, lo cual dependera
del metal que se introduzca en el molde en la primera
capga u otra consecutiva del material de hormigén.
Habiendo ya descrito y detallado la ma-
turaleza de mi invento asi como la manera de llevarlo
a cabo en la prictica, debo hacer constar que lo que

reivindico es
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Los puntos de invencién propia y nueva,
gue se'preséntan para que sean objeto de esta Patente
de VEINTE afies, son los siguientes:

l1es - Un procedimiento para el moldeo
de tubos de hormigdén o sus similares por la fuerza cen-
trifuga, en el cual el metal en pequefias varticulas
egs introducido en el molde y debido 21 alto peso espe-
cifico del mismo forma bajo la fuerza centrifuga con
una parte del materizl de hormigén una espssa capa de
fuerza = impermeabilidad aumentadas, dentro de la pa-
red del tubo. ’

20, - TUn procedimiento, segin lo reivin-
dicado en el punto 19, paré el revestimiento de los
tubos por la fuerza centrifuga de una capa impermeable
de hormigén.

30, - Mejoras en el moldeo de tubos de
hormigén y otros similares, |

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede y con los fines gue se han especificado.

Teta Memoria consta de tres hojas escri-
tas por una sola cara. o . _._ |

Madrid, 20 deo jumie de 1929
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