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MEMORIA DESCRIPTIVA Y DIBUJOS =
de 1a PATENTE DE INTR CDUCCION que se svlicite s favor de

Dn. Weriso Galindo Jimenez Boutron, residente en Barcelona

(Bspatfia).
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PATENTE DE INTRODUCCION
pdr "UN ?EOCEDIMIEﬂTO EARA L& WABRICACICN DE CAMARAS DE AIRE PARA
- NEUMATICOS DE RUEDAS DE VEHICULOS" a favor de'Dﬁ. Mariamo Galindo
Jimemez Boutron, residente en Barcelona (Espaia) Celle Trinquete,
’, mimero 6.

La fabiicacién de cdmaras de aire para neumdticos de ruedas
de vehiculos se lleva a cabo actuaslmente en nuestro‘pais formando .
un tubo de goma 4 caucho debidamente vuleénizado, de dimensiones
convenientes'y gue luego se enchufa'por sus dos extremos verificén-
dose la unién de ambas partes, mediante una solucién cualquiera con
veniente y quedando en esta forma cdnstituido el cuerpo en forma de
aro que afectan lss referidas cdmaras.

Esta forma de fabricacidn presenta el grave inGOﬂveniente'de
que dificilmente puede obtenerse uma‘unién-perfecta de los extremos
que se enchufan, apafte de gue , en todos los casos, la cdmara asi
formada queda un tanto forzada con tendencia a la fomacidbn de arru
gas por su parte interna § de menor didmetro y sometida a una ten-
gién inicial por su parte contraria 6 exterior.

Para solventar estos inconvenientes, en el extranjero se fa-

e’ brican las mencionadas cémarss por un procedimiento caracterizado

- por el hecho de gue no presentsn unién ni junta de ningunae especie,
y estableciendo el recurrente dicho procedimiento en nuestro peais,
es por lc que sl smparo de 1é vigente Ley de Propiedad Industrial
golicita se le garantice la explotacidn exclusiva del mismo median-
te la paténte de intfoduocién, a que se refiere la presente memoria
déscriptiva.

Por el procedimiento de que se habla se foma ls cédmara de gque

trata, de la manera corriente y conocida, pero cerrada y uns vez

obtenida aquella, se diépone en el sparato de calefaccién corres-

pondiente con manantial calorifico eléctrico. Dicho aparato presen-
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- ta una cémara anular que afecta la foma exterior de la cdmara -que

se ha de vulcsnizar y en 1& que ésta se diépoﬁe; y seguidamente, se-
inyecta aire § carbonato améniéo en el interior de la pfépia cémafa
que 53 va provista de la correspondiente védlvula para qwe, hinchdndose,
‘quede aplicada'eontra las paredés de la referida cdmars y en ésta for-
ma se procede a su vulcanizacién{. |

Para la me jor COﬁﬁrénsién del procedimiento de que se habla se
acompaflan los dibu jos de la hoja adjunta en lcs gue, & titulé de ejém—

plo, se represents unc de lcs diversos tipos de aparatos en que se

‘1leva 4 cabo la vulcanizacidén de las cémaras fabricadas de scuerdo con

este procedimiento,
Elvmemcionado aparato se fepresenta en la fig. 1, en proyeccién
horizontal v abiefta y en 1la fig. 2, en seccidn vertical y cerrado.
Como’ se répresenta en los dibujos el apafato comprende un cuer-
5

po formado‘pdridos mitades superpuestas 1 y 2. Dicho cuerpo puede ex-

teriormente afectar una forma cualquiera conveniente pero en todos los

casos ha de formar interiormente una cédmera anular 1° de seccién cir-

cular correspon&iente a las dimensiones de la cémara de aire que se ha-
ye de faﬁricar. Las dos‘partes 1.y 2 qﬁedan articuladas por la charne-
la 3, ¥ van unidas por lcs cierres dispuestos en'4, Ademds en las pro-
pias'piezas ly 2, van establecidés de ura manera conveniente y adecua-
da los elemen tos necesarioslﬁ, de oalefaccién eléctrica;'variables en 8
su.sistemé.'nﬁmero, caraétéristicas y‘disposicién.

Sin embargo, ha de entenderse que cuande se refiera a la clage,
tipo y sistema de estos aparatos, podrd séf variable, por tfatarse de
circunstancias accesorias al proce¢1mlerto de gue se habla.

También serd variable cuanto afecte a la calidad y clase de ‘los

materisles empleados en la formacién de estas oémaras de sistema de v4l

‘vulas que en las mismas figuren y en general en todo lo gue nc altere,

cambie 6 modifique la esencialidad de la patente descrita.
4 N 0 T & |
Bsta paterte se refiere ‘a "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABR ICACION
DE CANARAS DE A IRE PARA NEUMATICOS DE TU&DAQ DE VEHILULOS" deblendo re-

caer gobre la 31gulente RBIVINDICACIOh en la que se determina su men-
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.cionado objeto:
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REIVINDICA el recurrente la explotacibn exclusive del mencio

nado procedimiente que, esenctha lmente consiste, en formar la cédma-

ra con'hojas, tiras 6 bandas de goma cruda en la forma conocida ¥y

éorriente, perc dejando dichafpémafa cerra?a Yy en proceder luego
a su vulcanizacibn en aparétos‘con calefacqidn eléctrica, formando
dicho aparato une cémars anular de seccidn circular y del tamario
de la cdmara delaire que se fabrique, en euyé cdmara del aparato

se dispone la cdmara de goma.obtenida de la manera dicha provista

- de su correspondiente vdlvula por la que se inyects aire y en esta

forma se hincha y se aplica contra las péredes de la repetida cd-
mara del aparato procediéndose asi a su Vulcanizacién, tal y como
se detalla en la descripcidn que sntecede y se representa en los
dibu jos de la hoja sdjunta.

Sean cualeS"fuereﬁ las c¢ircunstancias gque concurran con la
esencialidad de la Patente‘deszrita.-

Consta la presente memoria de 3 hojas mecanografiadas por

una sols cara.

Barcelona 13 de Junio de 1929,
P. A.
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