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El presente invento se refiere a los procedimien-
tos empleados para trabajar la seda, el terciopelo, el
pefio u otro material textil, o similar, con el fin de
producir sobre este materisl um dibujo en alto o bajo
relieve, gue aparece como uns aplicaci5n 0 una pieza de
Yelido sobre-puecta que evideutemente puede consistir ae
una figurs seunciila, de un simbolo, ae un contorno o de
un dibvujo, o que pucde constitiuirse de varias figuras se-
me Jentes o diferentes o anélogas.

En Yaorma general, el procedimlento empleado para
repujar un dibujo, couforme con ¢l invento, consiste en
dar sl material el relieve requerido, sometiéndolo a una
presidn e impregnindolo de vapor producido por medio del
calor aplicado sobre una banda humedecids gue se coloca
en contacto con €l material,

(uando se trabajsn materiales gruesos, tales como
el fieltro o el terciopelo, el material puede colocarse
sobre un molde, cuya superficie posée en relieve el con-
torno requsrido, aplicando ensegulda una superficie caliente,
bado una presi5n, sobr« una banda humedecida flexible, como
por ejemplo, une plancha de fieltro mojada, la cual se colo=
ca en contactc con el material por trabajar. E1 vapor
producido peretra en la banda humedecida por trabajar ayu-
dando a moldearla conforne con el relieve requerido.

Para trabajar la seda u otros materiamles relativamen-
te delgados, @8 mejor emplear ademas un molde-hembra o matriz
provisto de ranuras o c¢aled@os correspondiendo con los

salientes o rellieves del molae-macho, el espesor de la

matriz siendo sensiblemeéente igual a la altura de los relieves

La matriz se splics sobre el molae=-macho, el material por

trabtajar estande colocado entre las superficies del molde
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y de la matriz correspondiente, se aplica entonces la

banda humedecida en contacto con las partes del material
colocadss en los calados de la matriz’ Esta operacion
produce el alargamiento ael materigl en "las paredes”

del ditujo y el vepor penetrando en dichas paredes tiende
a moldear el dibujo. El término "psred" del aibujo de-
signe, en este caso, la parte del dibujo en relieve si=-
tuada trasversalmente con relacion al plano normal del
material.

Se obtiene un resultado atn mejor eliminando
el calor y el dispositivo reteneaor de le humedad, despu€s
de haber hecho pasar el vapor a traves de las paredes del
dibujo, produciendo enseguida un vacio parcial en el sitio
antes ocupado por el dispositivo retenedor de la humedad,
lo que sirve a extraser el vapor y la humedad del nmaterial
y & activar asi el moldeado del dibujo, del mismo modo que
a sobrelevantar el material de tal manéra que se aumenta
el relieve del dibujo tirando aun mas sus paredes.

Si el molde tieme tambien la forma de una matriz
provista de calados, se puede inyectar aire caliente
n@&uﬂm&axnﬁxmnnﬁxmnmgmnxmxxnixmmmnﬂﬁnmxzmo frio a traves
de las matrices que se corresponden, el material por tra-
ba jar encontrandose colocado entre dichas matrices,

En los dibujos, adjuntos se han representado
esqueméticamente, como ejemplo, algunas formas de eJecuci6n
del invento,

la figura 1 es una Vvista lateral mostrando el
aparato durante el trabajo de una pleza de material delgado,

1a figura & es una vista en plano del dispositivo
de la figura 1, en la cual no se muestra ni la plancha de
calentamiento ni el dispositivo retenedor de la humedad.

la figura ¢ es un corte segin la linea 3-3 de

ls tigora 2.




la figura & es una vista paroial, & escala

mayor, del extremo izguierdo de la figura 3.

la.figura 5 es una vista correspondiente a la
figura ¢ mostrancao un detalle descrito a continuacion,

Las figuras 6 y 7 son visvas parciales en plano
correspondientes a la figura £, las cuales muesiran
tarmbien detalles descritos s continuacion,

Las tiguras 8 ¥y 9 sou vistas en plano y en corte ,
las cusles muestren otro detalle del trabajo de los
materiales delgados,

Las figuras 10 y 11 son vistas parciales en plano
y en corte, las cuales muestran otro detalle.

Las figuras 12 y 13 son vistas parciales en plano
y en corte, las cuales muestran atn otro detalle,

1a figura 14 muestra una variante del procedi-
miento cuenéo se trabajan materiales relativamente gruesos,

Los mismos signos de referencis se refieren a
los misnos érganos en ias Jyiferentes figuras,

Las figuras 1 a ¢ representen un molde-macho 15 colo
cado sobre un Lloque liso, mesa u otra base 16, la cara
moldeada 0 en relleve 17 encontreéncose dispuesta hacia
arriba, y ung wabtriz o molde-hembra iB dispuesto de modo que|
los huecos o calas@os 19 ce este molde 18 estén construidcs
y dispuestoe €n tal forma que reciban exactamente las
'partes er. relieve 17 comstituyendo la superficle moldeadora
¢el molce 16, la profundidad o espesor de la matriz siendo
sensiblemerte igual a la altura de los relleves o sallentes
17, Lls sede u otro material 20 por trabajar se colocsa
entre los dos moldes colocados listos para la Operacian, o] 2
niendo sobre el lado posterior del patron un material 21
que retenga la humedaa, (como por e jemplo, una o variaes
capes de fieliro u otro material adecuado gque haya sido

convenientemente humedeciéo) splicando enseguida el calor,




por ejemplo, por medio de un bloque caliente o de una

plancha eléctrica 22 u otro dispositivo similar, sotre

la cara exterior del cispositivo 21 reteneda de la

humedad. En los relieves 17 cel molde 15, el material

por trabajar se estira, (o mas bien dicho, los pliegues

del materisl cesaparecepn, pues el material corriente

posée una superficie mas 0 menos arrugada) notandose que

la aplicacidn del calor suficiente, sobre la cara exterior

del dispositivo retenedor de ls humedad, produce el vapor

que peretra en el material que s€¢ encuentra colocado

sobre la cars de los relieves 17 haciendo encogerse dicho

material, y ademas, haciendo penetrar répidamente el

vapor en el materisl formando asl las paredes 23 del di-

bujo y terdiendo a figar dichas paredes. La penetracion

bruscea del vapor en lss paredes parece facllitar en

forms especiglmente ventajosa la fiJscidn de estas

paredes. Ademas, por medio Ge la cisposicidm descrita,

ge puede impedir que el vapor penetre mas allé de las

puredes y que llegw hasta el cuerpo principal del material,
En los casos en que el dibujo es relativamente grande,

se puede establecer el molde-hembra de tal modo gue los

calados de este molde 80lo coincidan sensiblemente con

los bordes de los relieves ¢el molde-macho. 1os sslientes

formados asi sl interior de los calados se unep al molde=

Lembra por medio de sostenes o soportes cu as dimensiones

gon lo bestarte reducides pers evitar que impiden el paso

fécil del vapor en toda la pared del dibujo,

En ciertos casos, los moldes 16 y 18 pueden estar
formados cono matrices, provistes de aberturas como se ha
deserito anterior nentes @plicando el calor sobre disposi-
tivos retenedores de la humedad colocados entre los dos
moldes, sobre las caras exteriores o lado posterior de

dichos moldes,




El espesor o la calidad del dispositivo retenedor
de 1a humedad y el grado de humedad de dicho dispositivo
oueden ser regulados sefun las necesidades de los dife-

rentes espesores y cuamlidaGes de los materiales por

trabajar.

Uno de los moldes puede estar constituido por
una materla my flexible, como ser: el caucho, 0 el fiel-
tro, el otro molde estando constituldo por una materia mas
rigida, como ser: el cuero o el linoleo,

Los dispositivos de repujado descritos anterior-
mente pueden splicarse a telidos unidos o analogos, a
géneros bordsdos, o a tejidos y similares que deben ser
0 han sido plegados o trabsajados de otro modo.

51 s3e corta el foco &e calor despues de haberlo
aplicadc y se e€limina el dispositivo retenedor de la
humedad, aplicando ertonces un dispositivo aspirador so-
bre la cara superior cel psatron 18, las paredes del dibu=-
Jo se estiraran aun mas, sobrelevantando el dibujo repuga-
do & uns mayor alturs como consecuencia del nuevo aplastia-
miento de las paredes del dibujo, tal como se muestirs
en la figurs 4, E1 dispositivo aspirador sirve a extraer
¢l vapor y la humedsd contenidos en el material.

Ademas, las partes vivas de los moldes pueden tener
uns inclinacién menor de 90® con relacion a las caras
principales de los moldes, de tel modo que el dibujo en
relieve presente una ligera ertalledura en su bage, como
se indica en la figura 5. El aspecto de plegados o alfor-
zados en el material puede obtenerse ya sea por medio de
un alembre 24 {(figura 6) u Grgano equivalente, colocado
a treves de unsg parte del materisl, el cual puede estar

en contacto con el dispositivo 21 retencedor de la humedad,

va sen por medio de una ranura angoste £5 dispuesta en la




matriz 18, para la cusl no se provée un saliente corres-

pondiente en la superfifie 17 del molde-macho, esta 0l-
tima variante siendo principslmente aplicable solo en el
caso del perfeccionamientd descriio a continuaci6n, es
decir, cuando ¢l materiel es aspirado sobre la ranura por
medio cde un vacio parcial.

Puede someterse la misma pieza de material a ope-
reciones sucesivas en moldes ulferentes, en dicho caso las
paredes del primer dibujo s¢ €ncuentran pas O menos
atenuadas en las parties donde se cortan con las paredes de.
segundo dibujo, pudiénaose obtener de esua manera un dibujo
que tenge clertas partes en mus allo relieve que otras par-
tes., Ce puede obtener ¢l mismo resultado introduciendo
plezss de forme conveniente 26 (figura 7) sobre las partes
del material expuestas & iraves de los calados de la ma-
triz 18, las caviacades correspondientes estando dispuestas
en la superficie en relieve 17 del molde 15, trabajando:
entonces el materisl por el vapor como ya se ha descrito.

En vez de¢ un dibujo sencillo formado por los moldes

machos y nembras trabajando ¢onjuntumente, como se ha
descrito anteriormente, se puede establecer el dibujo en
reileve sobre un tablero en bajo u alto relieve, (como

ge indica er le figurs §) cubriendo ia natriz con una
envolture ¢ cubieria, empleando con este objeto un molde-~
muacho 15 (figura @, hecha a escale mayor) trabajando con-
Juntamente cor unag matriz 18 y un molde plano auxiliar 27
provisto ue un sbertura rectangular u otra 28 destinada a
recibir toaa la matriz, el molde auziliar estando colocadod
gsobre la parte del contorno £9, desprovista de relieve, del
molde 15 dispuesia alrededor de la matriz. E1 molde auxi-
liar puede ser aolidario del molde 15, Una vez que se apli-

. 14
ca el vapor; con o sin chorro de amire o aspiraaion, se ob-




tiene un tablero sobrelevantado con el dibujo en bajo
relieve en el tmblero, si se mira de uno de los lados
del material.

Se puede dar al ¢ibujo de la figura 10 elturas
variables, por ejemplo, tailsndo la cara del molde &0
(figure 11) y e¢r eete capso, e puece emplear una silla
31, tallada en forma correspendiente y encajandose al
comprinir, contra la parte exterior éel cispositivo 21
retenedor de la humecdad, pars aplicar el calor a este dis-
positivo con el 2in de hacer pasar el vapor e€n el material
20, la silla calenténdose por medio de un dispositivo cléc-
trico u oivro que no se "uegtra en la figura .

Con €1 fin de deorle sl ¢ibujo un aspecto sombreado,
como se indica eén ls figurz 1L, se provéen cavidades bise-
ladas 32 (figuras 12) cerca &c las orillas de la superficie
en relieve 17 del molde 15, y cuanco €l material por tra-
bajar se coloca entre los moldes corresponiientes, se inser-
tan los 6rganos consisuientes 33 en forma de cufias para
comprimir el material por trabajar en les cavidades
tiseleadas, diches 5rganos 33 manteniéndose en sus sitios
por medio de la plsntills humedecide 21 cada vez que se
aplica la plancha de calentamiento.

Ademas, sc¢ puede cubrir una u otra de las su-
perficies de los meldes, trebsjando conjuntemente, o estas
dos superficies por medio de un généro u btro material
que puede sbsorber rapidamente todo exceso de Mmmedad
mientres se hece pasar el vapor a htreves (e las paredes
del d¢ibujo. En esie ceso, ¢l aolde-macho 1O puede estar
constituido por un pstin ée caucho, fieltro o material

similer, estardo provisto de relieves o sallientes 17

(por ejemplo, piezas convenientemente hechas de metal, car-




ton, lindleo o cuero) los cuales se fijan a dicho patin
por medio de remaches u 6rganos sere Jantes con el fin de
producir el c¢ibujo er relieve,

En una varliante de loe disposiitivos descritos
anteriorments, la cual esta representada en la figura 14,
se emplea unicamente un molde-mecho 15 o fnicamente un
molde-gatiron 18, pero nn los &8 o la vez. Los materiales
qQue mas convienen & ser irabajadcs por este procedimiento

especial son los materizles relativemernte gruesos tales
como el terciwntlo por ejemplo. %e colcea el molde 15

0 18 sobre €l materianl 7C, ur peho o sille humedecida 21 es-
tando colocado delajo ¢el materisl, splicandc enseguida

el calor soure el pefio 0 sillu humedecico,ejercienéo al
mismo tiempo una presior sdecuada por intermedic de 1cs
bloques 2Z y 34, el bloque inferior sirviendo de plancha
calentsdorsa.,

Mercel e estos Cispoaltivos, el molde no necesita
ser calentado, pues como puede observarse, el calor se
aplics Independientemente de la bzanda uw hoJ)a humecida pro-
duciendo el vapor que nenetrs on el material por trabajar,
¥y por esto, el precio de log moldes es por consiguiente
reduciéec. Fr el cssd> de ur melde-macho 15, el material se
comprise y aplaete, en los sitios del molde en relieve
17, y ex los sitios de las superficies del molde-macho
desprovistas de relieve, el material estirandose ligera-
mente, Lz operscidn es sensiblemente la misma si se emplea
un nolde-hembra 18, Las paredes del dibtujo, aun cuando
no se presentan totalmente tar bien pronunciadus y tan
profundas como cuando se emples aos moldes trabajando
conjuntamenie, aparecern cip embargo en forma muy satis-
factoris. Se puede griter el blogue Z4 y colocar en su

luger un spersto cspirador, siempre que el molde presente




culudos y aespues de efectuar la operacion vaporizadora,

Naturalmente, el costo de fabricacibn de un solo
molGe es mucho menor Que ¢l de un par de moldes tra-
baJundo conjuntamente, ademas, se simplifica en cierto
modo el procedimiento de produccidonm del dibujo en

relieve sobre el material por trabsjar.

“sta solicitud, que cosresponde a lu patente presen-
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tade er Inglaterra el 19 dq junio dw 1928, bajo el nimerc
17744, agregada de 1a amplimcidn del 21 de sept iemdre de
1928, Yajo el mimero 2715 y del 1°. de noviembre de 1928,
dajo 61 nimero 31790, se acoge a 1o0s bemeficios dey art {-
cai1lo 16 de 1a lay de Propledad Industedsd .

eo0o»w NOTA =0 =

Yos puntos de invencién propia y mieva que
se p:?cnntan para que sean objeto de esta Patente de
VEINTR afios, son los siguientesg ’

l.= Un progedimiento empleadc para repujar un Gibujo
en tajo o alto reliove sobre uu tejiéo o materiel analogo,
carscterizaco por el hecho ue que se le da al material el
relieve requeride, sometidnéonlo a ung presién Yy haciendo
passr vepor er ticho meterial por medio &e la aplicaciOn
de calcr eotre une tanda huriecita puesta en contacto con
el material,

%.~ Un procedimiento oonforme con la reivindicacion
1°, caracterizads p»or el hecho de que se le da al mate-
risl el relleve reguerido colocando una de sus caras con-
tra una superficie rresentendo ¢l relieve deseado y
aplicando bajo une presién una superficie calentada sobre
ure btards flexible hurededids puesta en contacto con la

otra caras del meteriel, de tal modo gue el vapor, asi

producido en la banda, pase a traves del materisal.




3.~ Un procedimiento conforme con la reivindicacibn
l°, caracterizedo por el hecho de gue despues que el
maverial ha sido trabajado con el relieve requerido, se

hace pasar el vapor 80lo en ls parte del materigl compren-

dida en las paredes del relieve,

4.- Un procedimiento conforme con la reivindicacidn
1°, caracterizado por el hecho de que despues de haber
hecho pasar el vapor en ¢l materiel, se aplica sobre
dicho material un aparato aspirador con el fin de sobre- |
levantar aun mas el dibujo o para moldGearlo mejor, o bien
se inyecta un choxro Ge sire callente o frio a traves
del material mientras este material permanece atun en el
molde,

€.~ Un dispositivo empleado para aplicar el proce-
dimiento conforme con la reivindicacion le, caracterizado
por el hecho de que dicho dispositivo esta constituido
por una plancha caliente u 6rgano equivalente colocado
contra un 6rgano retenedor de la humedad, y por un
aparato de moldeado en €1 cual puede introducirse el
material, el 6rgano retenedor de ls humedad pudiendo
estar en contacto con las partes Gel material comprendi-
das en las paredes del relieve.

6.- ¥n dispositivo conforme con la reivindicacidn 5e,
caracterizado por el hecho de gue el aparato de mole
deado consiste de un molde-macho y de un molde- hembra
trabajando, conjuntamente, uno de estos moldes o los dos
moldes estando provistos de aberturas y los dispositivos
de calentamiento aplicéndose sobre un 6rgano retenedar
de la humedad colocaco sobre una de las caras del o de los

noldes provistos de aberturas,

7e= Perfeccionamient os introducidos en les procedimien-~
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tos y disposit ivos empleados para producir un diujoe re-
pajado sobre tejidos o materiales andlogos,

Tal y come se ha descrito en 1a memoria que artl;:eodo,
representado en los dilu jos que se acompafian y con 1os
fines que se han especificade,

Brta Memoria censta de once hojas, escritas por una

s0la cara,
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Madrid, 19 de Junioc de 1929,
P. A,

Albertc 22 Poatmrg
Pos Fodax
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