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El invento gse refiere a uma prensa de 66
tampar, con tacos ¢ tipos ajustables trensversalmente
y correﬂizos>en hilerae a 1o largb de un cilindro kua- .'
‘co, por dentro del mismo, para 1mprimir por grupos
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- compuestos a lo menos de dos tipos de lu misma hile-

ra., Segfn el invento, los tipos de un grupo se apar-
tan y pueden ajustarse, y para ajuster a 1la vez los

dos tipos que han de imprimirse juntoe, se dispomen

‘pof 1o menee dos levas fijas frente a guias longi-

tudipeles de las hileras de tipos, las cuales do-
minan‘cenjuntamente una de dichas hileras;

En el dibujo representan:

1a figura 1, un ejemplc de ejeqﬁcién_da
una‘prensa'de estampar, qué gbmpren&e la parte del ci-
1indro huecd pecesaria pars comprender el invento. .

La figura z,luna édccién trangversal
por la lfnes II-II de la figurs 1,

la f1gura %, un pormanor (guia trane-
vers&lvdé»lus tipas}, visto'por arriba.

- Las figuras 4 & 9, en eaquema, atroa

tantos grupoa de tipos.

El cilindro hﬁécb hoiizontal l'éqntieﬁe'
cuatro pares (que puedieran ser mas ¢ menoe) de va--—
rillase altas y pianae de guia 2, de movimiento lon-
gitudinal, éaravcaaa’ hilera de tipos 3. El cilindro

hueco 1 116Va en su periferia una placa de eatamyar

: 4 provista de dos aberturag 5 eapaciadas para sen-

d0s tipos. Los tipos, que an_eus extremos llgvan

una cabeza u bso éaaé uho, tienenien su frente 1nfe-;w
rior un nﬁmero cada un., »iendo igual la cifra de o
da doe tipos. Fstos doe tipos que constitnyen caﬁa
grupo ectan separados‘en el ejemplo de la figura 1

por un intervalo equivalente al espesor de dos de

ellos. Para aprovechar el espacio intermedic entre
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los tiposg de cada grupoﬁse'eolocan'en é1 dos tipos

. de otros dos grupos aucesivos, exceptuandese de eet&

regls los doe grupos finsles de c¢da hilera, entre

- cuyos tipos solo hay uno de otro grupo. mas un tipo

ciego o sin nfmero.  Ios numeras de cada tipo se

1ndican en la figurz l.  Por esta traﬁaz on de lcs

grupcs de tipos. se consigue reducir en lo posible
la longitud del eilindro hueeo.

Loe tipes de un miamo grupe ge 1mpri~;,

men & la vez, y para ello 56 iﬁtraduaen en las aber-

turas b de la plaoa de estampar 4.. Eara.ello, por

| enc;m& de 1&8 aberturas 6, entre las varillas de gufa

2, correspondiantes doe a dos a cade pareja ee fijan
on lasg varillag dos levas o tringuetes 7, que en al
sgempla eXpueato const*tuysn una sola pieza. Caﬁa
tipo puede deaplazarse 0 agustarae con indepanden-

cia del compaﬁero. Para coniunoir los tipos trans-

varsalmente a las varillaq 2, ¥y pars corrsrlas & 1&

Vez a lo larpo de ellas, sirven cuatro pares da va-_
rillae planas lavantadas '8, 9. Las Varillaa 8 tie-
nen por arriba y por abajo doblados lateralmente ha~-

cia la rasPectiva‘yarilla 9, unos apenﬁiees'lo, 6D~

tre los'cuales’suben y'bajan'los tipos. Ias vari-

1las 8 y 9 pueden llevar también estos apéndices

sélo por arrida o por abujo. Para correr las hi-

leras de tiposg a lo largo._lgs pares de varillas

8, 9 se aséguran PoT §ue exbremos a un apéndice 11

de un patin as ajuste comin 12, del cual penden enﬁre’
las resyaotivas varillas de gufa 24 gads patin o
carro de ajuste 12 tiene en su borde superior diez
entalladurae_iz, y atraviesa la placa de estampar 4




entre dos platinus 14 que se fijen & las respecti-

vas #arillas 2. '?or.entre'las platinas se ehgﬁnch&

‘un trinque%e 15, por 1a sccién de un resorts 16, en

une de Ias miescas 13 y detiene el patfn respec-

tivo en la posjcion correspondientes Fn el ex-
tigmo poatério:, gue es8 alvaeieeho én la figura 1,
de eada‘patin de:ajuste,_se-dispone_eobre up eje
concéntrico 17 una ufie de £ijacidn 18,’Qﬂg-egcila
Iaterﬁlménte, y_sé introduce con su extremidad ii-,
bre en una ranura longitudinal 6 del cilindro hue-
bo 1. Para correr toda la hilera de tipos- cen asuda
de lu uﬁa correspondientc 18 a 10 largoe del cilinp-

dro huece, las verilles 2 se trusladan de la posi-

cidn sefialads en .sazos llenos & la que marcan las

1ineas de puntog, maslaita. Parsg gllb. las vari.
llas 2.pueden sublr y bajar oscilande por'eus‘extrea
mida@es‘delanteras sobre un aja-horizqntai én la
paredhanterior 1a aql éilind:e_hueca, ¥y ee-&rticﬁ;"
I#ﬁ por los extremos posteriores a‘upos apéndiéeé'.

adelantados 19 de un carro 20 comin, desplazable

| en la pared posterior‘lb'&elrcilindro_hueco,.hga;a»

arridba y hacia abajo, E1 carro 20 esti rigida.

mente unido a8 un m&ngo hueco 21 qus atravisss l1a paé

| red delantera 1a, y gue, sl ap:imir hacia aaentro

un boton de cierre 22 del mango, pasa de la,p031cion

infarior a la superior, o & 1a inversa. Do ests mo=-

do se subs o0 bajs todo el Jjuego de varillas eon to-

dos los tipos. ”En la posicidn supefiorllug'tipcs

-gituados debajo de lac levas 7 se extraen ds las

aberturas Sfde'ia placa de egstampar, para gue no
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estorben el desplazamiento de las hilerss de tipos.

‘fijaaién 18 Qué'sobresale éel_cilin&ro hueco, y las '

‘desviarse hacla arriba.

pos on una hilers puede ger distinta. En 1s fi-

| 'gura.é"
tre 1cs tipos de cada grupo . hay otro &el grupo

‘siguiente. Los nfimercs de los tipoe ae indicen

en una hilera inferior, Fu 1a f;la de aumeros 80=

la desviacidn de la hilera de tipos de un~grﬁpo:de,

presenta un PSBO de3 sspesor de un tipo ¥ da los

: imparas»a los pares loa pasos équtvalen al éahla.'

2in la figurs 5, los grupos sucésivas‘se dicponen

Eetas 86 corren con la manc por medio de la ufia de

aiversas posiciones del carro se determinan por me-

. dio de una esoala prevista junto a cada ?anu:a'ﬁ'

dg1~cilindro hueco, en cerresponéencia}can las mueé- :
cas 13+ Al correr los tipos, pasan sucesivamente

con,sus_cabaéas bieeladaeigor»&mbos lades por debajg,

ds la leva 7e ‘Si se baja todo el juega de tipos,

1os situados encima de las aberturae 5 entran en ellas.

sujetandelss al1f las levac 7 para que no ratro.
cedan durante la impresidn. Los demas tlpoe

encuentran la pared del cilindro hueco, y pueden

. lse figuras 4 & 9, westran en eéqua-iﬂ,

mae qnella disposicidn feiativa'dé las‘grupes‘de ti-

_oe pipos de oada uno de los ﬁiez grupos

ectén dasplaza&ua el gruesc Ge uno 4de elloa y 1350

parior 86 Ve que para fijar los valores sucesivos,

némeroe & otro es de ai¢erﬁnte-magn1tuﬁ. je log

numeroe p&res -8 193.-m@area, ol desplaaam anto- ren.; "

- BEn la agrupacién de los mimeros se-




une_juéto’a otro. Entre los tipos de cada grnpo

queda un hueco equivalente al espesor de un ti-

‘po; Por eonsiguiente. toda la hilera ae tipos tie- o

ne une longitna qus supera & la de la fignra 4 en

'vla suma de todes los. espacios vac{oe 1o gue re-

gulere un - cilindro-tamblen‘mas 1arge. La dist&ncié‘
entré las lineas de la escala de ajuste'eé'regular_
G Omo iudioa le fila éuperiér défnﬁmeros" Los g~
pacios hueeea pudieran ser tambian m&yores o mena-r
res que 1& anchura de un tipe. 4

| Ea 1la figura 6, los grupos de céatro,
numeros estan trabados. Entre‘los tipos de los di-

versos grapos, salve en el extremo poeterior &e 1a

' fila, no - ‘hay huecea por lo que la filsa es relativa-

mente certa. Ls escals de ajuste (fila de numeras

-8uperior) es irregular.

1a figura 7 mﬁéstra los tipoe de cada

‘grupo corridos el espesor de tres de sllos, y 1lus

grupos consecutivos caen en un némerc mae alto. Bor

‘eensiguiente, en les grupos: de numeros las qneaa '

un 1ntervalo del espesor de un tipo, y en loa grie

pos 0y 9 el intqrv&la es de doble espesore Id es-

cala de ajnste &8 regular.

Ia figura 8 presenta una dispoeieion aez

© los O‘1'79.;::08 ae ndmeros por 1la cual 1ce tipos de cada

Zrupo se’ cerreeponden ¢om una diferencia de cuatra

espeeorea. La eacala ds @ajuste comprenae GOe grupoai.

decinco rayae cads uno. Gomo no queda ningln s~

pacio vaeio entre l.g tipos de cada grnpo la hiler&

en su conjunto resulta eorta.

Por ‘ultimo, la figurs 9 expons el

e 6o




'modo &e obtener un ajnéta'regalar &un ousrdo se
_suparpongan v&fios gruboé sucesivos. °ero_asto
’éa'cénsigte & expensas de la brevedad de ia hile~
Lra de tipee pues on cada unc de los grupoa axu‘

 fremos quedan dos huecos,

Ee%a £0l? *itnd, que ecrresponde Ia

- presentaﬁa en Suiza el 27 de Junio- e 1928 bajo el

ntmero 57.676, se acoge & los beneficios del articu- :

1o 16 de la Ley de PTOpieu&d Industrial.
.»----_._-..-.vﬁ"d.o ».m 0 T }, Vo-o-.u_-"‘.-.-v---. ,'

 Los puntas de 1nVencién propia jnne-

va qne se present&n para que sean objeto de esta

]Patgnte de.VEIRTEVaﬁoa, son 103‘siguientes;f~'

1¢.. Unas premsa de estampar épﬁ ci-
lindro hueeo a lo largo &el cual se deeplazan por
hileras y se ajugtan transveraalmenﬁe nnoe tipcs, in-
primiendoee a la vez un grupo compueata por 10 mo- |
nos de dos tipos de la misma filg: earactarizaaa por
apartarse lce tlpcs pertenecientes a un ZTupo y po-
derse agustar por separado, ¥ por 1llevar, para al
ajuste simultaneo de lus tipas que se imprimen 8 la

vez, por. lo menos dos levag £ijas eituaéae frente

& gulae longitudinales de las filas de tipcs, ¥ que

eonjuntamenu rigen uns de dichae filas.
- 29,_ ﬁnn'prenaa'de estampar éonformo se
raivindica en el punto 1e,, oaracteriza&a POT 0O=

rrasponderse superpueetoa los grupos suceeivos &e

-tip@s:

39,- Una prensa de estampar conforme

- 8e reivindica en lus puntos 1l¢ y 2e., caracterizada
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por la exlstanel4 de eégpacios huecos del espesor de -
un tipo, por lo menos salvo cuando menosg en un tipo
de oada unoe de log sigulentes grupos.

4 2.~ Una prenga de estampzr conforme
se relvindica en low puntos 12 g 32., garacterizada

por*conducirse 1oe-t;po ds cada *11& entre dae Va~

| rillas planas altaa, de las cuales por. lo menos una

lleva apenaicea que avanzan lateralmente hacia 1a

atra entrando eeparsdamente ey 6] 1ntervalo log ti-

posg, provistcs de cabeza u ojo en sus extremos.

. 5% Una prensa de estam@ar confcrme sa
reivindica en los puntos 19 & 42‘, caracteriza&& per
sugpenderse 1las varillas que sirven para guiar l.s
tipoe sueltos. por eus extremcs ¥ por meais de apen~
dices que pasan por- engre varillas de gnla para los

tipOs. de un carro o patiﬁ que se dirgliza sobre.las

' meneianaaas varillas de gufa, movzenaase con estas

varillas en la direecioa de lsa pista do deaplazamien4
to . lateral de cada tipo, mientras con el aarre pue-
de eorrersa a lo larhovla correspcndiente hilera dg
t;pos. —

€2, - Una prensa de eatampar conforme
ge reivindica an les puntos 12 g §e., caracteriz&da
por tener cada uno de lo& patinee qne corre a )
lurgo de 1ss varillas de gu{a ds las hileras de tipcs
una ufia que nabitualmente penetra en una ranura 1on~
giuudinal del cilindrs ;lueeo y oscila 1atera1mente

la cual despaas de a;ustar bien las varillas de gﬁia

ven senti&o transversal a la lonﬁitud del cilindro huaf

¢6, sobresale de “este ultimo, pudiendo accionarse
entonces para correr la fila respectiva de tipos a
lo largo de una escala de ajuste.’
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7%.< Uns prensa de es%ampar conforme

) reivindica en‘lae puntos l¢ a 68, earacterizaﬁa

por tener cada patin vnas entalladuras distribuidas
en correspondencia con la respectiva eseala de ajus- |
te del cilindro hheca, ¥y en las cualse al daepla~
zaree el pat;n pueds euganehaaae un trinque%e ac-
ciopado por rsearte pars fijar el pat{n en las ‘po-
siclenea-determinadao per dicha eecala de aﬁuste. .
“' | ‘ 89~ Una prensa de eetanpar con tacos
o tipos aiustableg tranaversa]mente ¥ corredizos en
hilergs a lo largo de un cilindre hueceo.

Tal y cemo se ha deserito 8n la Me-

'morid que antaceue represeutade en los dibujos que

88 acomPanan y cor los fines que se han eéspecificedq,

Betu memoria coasta de nueve hojaa as-,

eritag por una sola cara.

Hadrid19 ds junio de 1928
P A

Alberto e Risgbury




I'lv;

..Jlrw..f/”//;

I 277777 .’, I
zp’/l" l" | - l o !

& LI s i, |

—

&







	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



