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,para solicitar
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por VE IR TE a2os
por "Una prensa de estampar, con 

"tacos o tipos alustablos 
,Ttránsverealmente y corre­
dizos ©n hileras a lo lar- 
'go dé un cilindro hueco"

A nombre dé;
Hasler A. O, vormals Telegraphenwerfcstatte 
ron G* Hasler 

establecida en:
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11 invento s© refiere a una prensa de es­
tampar, con tacos o tipos ajustábles transversalmente 
y corredizos en hileras a lo largo de un cilindro hue­
co, por dentro del mismo, para imprimir por grupos
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compuestos a lo menos de dos tipos de la misma hile­
ra* Según el invento, los tipos de un grupo se apar­
tan y pueden ajustarse, y para ajustar a la vez los 
dos tipos que han de imprimirse juntos, se disponen 
por lo menos dos levas fijas frente a guías longi­
tudinales de las hileras de tipos, las cuales do­
minan conjuntamente una de dichas hileras.

En el dibujo representan:
La figura 1, un ejemplo de ejecución de» 

una prensa de estampar, que comprende la parte del ci­
lindro hueco necesaria para comprender el invento..

ha figura 2, una sección transversal 
por la línea II-II de la figura 1,

La figura 3, un pormenor (guía trans­
versal de los tipos), visto por arriba.

Las figuras 4 a 9, en esquema, otros 
tantos grupos de tipos.

El cilindro hueco horizontal 1 contiene 
cuatro pares (que puedieran ser mas © menos) de va-- 
rillas altas y planas de guía 2, de movimiento lon­
gitudinal, para caña hilera de tipos 3. El cilindro 
hueco 1 lleva en su periferia una placa de estampar 
4, provista de dos aberturas 5 espaciadas para sen­
dos tipos, Los tipos, que en sus extremos llevan 
una cabeza u ojo cada uno, tienen en su frente infe­
rior un número cada uc~, hiendo igual la cifra de caí­
da dos tipos, Estos dos tipos que constituyen cada 
grupo están separados en el ejemplo de la figura 1 
por un intervalo equivalente al espesor de dos de 
ellos. Para aprovechar el espacio intermedio entre,
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loa tipos de-cada grupo se colocan en él dos tipos 
de otros dos grupos sucesivos, exceptuándose de esta 
regla los dos grupos finales de c^da hilera, entre 
cuyos tipos solo hay ojudo de otro grupo, mas un tipo 
ciego o sin número® los números de cada tipo se 
indican en la figura 1. por esta trabas'on de los 
grupee de tipos, se consigue reducir en lo posible 
la longitud del cilindro hueco.

los tipos de un mismo grupo se impri­
men a la vea, y para ello se introducen en las aber­
turas B de la plaoa de estampar 4* para ello, por 
encima de las aberturas 6, entre las varillas de guía 
2, correspondientes dos a dos a cada pareja, se fijan 
en las varillas dos levas o trinquetes 7, que en el 
ejemplo expuesto constituyen una sola pieza. Cada 
tipo puede desplazarse o ajustarse con independen­
cia del compañero. Para conducir los tipos trans­
versalmente a las varillas 2, y para correrlos a la 
vez a lo largo de ellas, sirven cuatro pares de va­
rillas planas levantadas 8, 9* las varillas 8 tie­
nen por arriba y por abajo doblados lateralmente ha­
cia la respectiva varilla 9, unos aplMlces 10, en­
tre los cuales suben y bajan los tipos. las vari­
llas 8 y 9 pueden llevar también estos apéndices 
sólo por arriba o por abajo* Para correr las hi­
leras de tipos a lo largo» los pares de varillas 
8, 9 se aseguran por su<¿ extremos a un apéndice 11 
dé un patín ea ajuste común 12, del cual penden entre 
las respectivas varillas de guía 2. Cada patín o 
carro de ajuste 12 tiene en su borde superior diez 
entalladuras 13, y atraviesa la placa de estampar 4
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'"Y entre dos platinas 14 que se fijan a las respecti­
vas varillas 2# Por entre las platinas se engancha 
un trinquete 15, por la acción de un resorte 16, en 
ana de las muescas 12, y detiene el patín respec­
tivo en la posición correspondiente* En el ex­
tremo posterior, que es el derecho en la figura 1, 
de cada patín de ajuste, se dispone sobre un eje 
concéntrico 17 una tifia de fijación 18, que oscila 
lateralmente, y se introduce con su extremidad li­
bre en una ranura longitudinal 6 del cilindro hue- 
oo 1. Para correr toda la hilera de tipos con ayudat 
de la uña correspondiente 18 a lo largo fiel cilin­
dro hueco, las varillas Z se trasladan de la posl- 
oisn señalada en -rasos llenos a la que marcan las 
líneas de puntos, mas alta» Para ello, las vari­
llas Z pueden subir y bajar oscilando por sus extre-*
midades delanteras sobre Tin e Jehorisontal en la* .

pared anterior 1 del cilindro hueco, y se articu­
lan por los extremos posteriores a unos apéndices 
adelantados 19 de un carro 2© ccmón, desplazable 
en la pared posterior l*3 del cilindro hueco, hacia 
arriba y hacia abajo. El carro 20 está rígida­
mente unido a un mango hueco 21 que atraviesa la pa4 
red delantera Ia, y que, al oprimir hacia adentro 
un botón de cierre 22 del mango, pasa de la posiciónY-.
inferior a la superior, o a la Inversa. E© este mo­
do se sube o baja todo el Juego de varillas con to­
dos los tipos. En la posición superior lus tipos 
situados debajo dé las levas 7 se extraen de la® 
aberturas 5 de la placa de estampar, para que no
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estorben el desplazamiento de las hileras de tipos. 
Satas se corren con la mano por medio de la afta de 
fijación 18 que sobresale del cilindro hueco, y las 
diversas posiciones del carro se determinan por me­
dió de una escala prevista ¿unto a cada ranura 6 
del cilindro hueco, en correspondencia con las mues­
cas 13* Al correr los tipos, pasan sucesivamente 
con sus cabeaas biseladas por ambos lados por debajo 
de la leva 7* SÍ se baja todo el ¿usgo de tipos, 
los situados encima de las aberturas 5 entran en ellas 
sujetándolos allí las levas 7 para que no retro­
cedan durante la Impresión» los demas tipos 

®  encuentran la pared del cilindro hueco, y pueden
desviarse hacia arriba»

las figuras 4 a f, mnestran en esque­
ma que la disposición relativa de los grupos de ti­
pos es Un§ pilera puede ser distinta. Sn la £i- 
gura 4, los pipos de cada'uno de los diez grupos 
están desplazados el grueso de uno de ellos, y en­
tre los tipos de cada grupo hay otro del grupo 
siguiente. Los números de los tipos se indican 
en una hilera inferior, Eb la fila de números su­
perior se ve que para fijar los valores sucesivos, 
la desviación de la hilera de tipos de un grupo de 
números a otro es de aitórente.magnitud» . Be los 
números pares a los . imparesel d;espl&za®ientó fe- 
presenta un paso del espesor de un tipo, y de los 
impares a los paree los pasos equivalen al doble.

Í3n la agrupación de los números se­
gún la figura '§, loa grupos sucesivos se disponen

e



*

mn© ¿noto a otro. Sntre los tipos de cada grupo 
queda un hueco equivalente al espesor de un ti. 
po. Por oonsiguiente, toda la hilera de tipos tie­
ne una longitud que supere a la de la figura 4 en 
la suma de todos los espacios vacíos, lo que re­
quiere un cilindro también mas largo. La distancia 
entre las líneas de la escala de ajuste es regular, 
como Indica la' fila superior de números# Los es­
pacios huecos pudieran ser también mayores o meno­
res que la anchura de un tipo.

Su la figura 6, los grupos de cuatro 
números están trabados, Satre los tipos de los di­
versos grupos, salvo en el extremo posterior de la 
fila, no hay huecos, por lo que la fila es relativa­
mente corta# La escala de ajuste (fila de números 
superior) es irregular.

La figura ? muestra los tipos de cada 
grupo corridos el espesor de tres de ellos, y lus 
grupos consecutivos caen en un número mas alto* Por 
consiguiente, en los grupos de números 1 a i  queda 
un intervalo del espesor de un tipo, y en los gru­
pos O y 9 el intervalo es de doble espesor. La es-

los grupos de números por la cual los tipos de cada 
grupo se corresponden o m  una diferencia de cuatro 
espesores* La escala de ajugue comprende dos grupos 
delinco rayas cada uno* 0omo no queda ningún es­
pacio vacío entre los tipos de cada grupo, la hilera 
en su conjunto resulta oorta.

Por 'ultimo, la figura 9 expone el 
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modo de obtener tic ajuste regular aun cuándo se 
superpongan varios grupos sucesivos* ^ero esto 
ée consigue & expensas de la brevedad de la hile­
ra de tipos, pues en cada uno de los grupos ex­
tremos puedan dos huecos»

Se.ta £0lí?itud, que corresponde a la 
presentada es Suiza, el 27 de Junio de 1U2&, bajo el 
numero 57.676, se acoge a los beneficios delartícu­
lo 16 de la ley de Propiedad Industrial*

—  p 8 <3 f i o—-*--—-——

los puntos de inveneion propia ^nue­
va que se presentan para que sean objetó de esta 
Patente de V2IKIS aííos, son los siguientes:

Ia*-' Una prensa de estampar con ci­
lindro hueco a lo largo del cual se desplazan por 
hileras y se ajustan transversalmente unos tipos, im- 
primiendose a la vez un grupo compuesto por lo me­
nos de dos tipos de la misma fila; caracterizada por 
apartarse loe tipos pertenecientes a un grupo y po­
derse ajustar por separado, y por llevar, para «1 
ajuste simultaneo de los tipos que se imprimen a la 
vez, por lo menos dos levas fijas situadas frente 
a guías longitudinales de las filas de tipos, y que 
conjuntamente rigen tosa.de dichas filas.

ge.- lU-n prensa de estampar conformé se 
reivindica en el punto le., caracterizada por co­
rresponderse superpuestos los grupos sucesivos de 
tipos*

3fi*- Una prensa de estampar conforme 
se reivindica en los puntos l£ y £■«.., caracterizada
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por la exi8tgnei-¿ de espacios huecos del espesor de 
un tipo, por lo menos, salvo cuando menos en un tipo 
de cada uno de los siguientes grupos.

4:2.-. Una prensa da estampar conforme 
se reivindica en los puntos ls a 3a., caracterizada 
por conducirse los J*ipo de cada fila entre dos va­
rillas planas altas, de las cuales por lo menos una 
lleva apéndices que avanzan lateralmente hacia la 
otra, entrando separadamente en el intervalo los ti­
pos, provistos de cabeza u ojo en sus extremos.

- 52.- Una prensa de estampar, conforme se 
reivindica en los puntos lo a 42., caracterizada por 
suspenderse las varillas tus sirven para guiar l,s 
tipos sueltos, por sus extremos y por medio de apén­
dices que pasan por entre varillas de guía para los 
tipos, de un carro o patín que se desliza- sobre las 
mencionadas varillas de guía, moviéndose con estas 
varillas en la dirección de la pista dedeaplazamient 
to lateral de cada tipo, mientras con el carro pue­
de correrá» a lo largo la correspondiente hilera de 
tipos*

Una prensa de estampar, conforme 
se reivindica en los puntos 1c a 5s., caracterizada 
por tener cada uno de los patines que corre a lo 
largo de las varillas de guía de las hileras de tipo#, 
una uña que nabitualmente penetra en una ranura lon­
gitudinal del cilindro aueeo y oscila lateralmente, 
la cual, después de ajustar bien las varillas de guía 
en sentido transversal a la longitud del cilindro hue* 
co, sobresale de 'este último, pudienáo accionarse 
entonces para correr la fila respectiva de tipos a 
lo largo de una escala de ajuste.



Vi

/s,-. Urna promea «i© estampar c ©afora© 
se reivindica en los puntos le a 6s., caracteriza 
per tener cada patín unan entalladuras distribuidas

WVefc * « wjwevi y j. v«* u«
»e del enmaro hueco, y ea las cuales, al despla- 
reree el patín, puede ^.«mohanes nn trinquete ac­
cionado por resorte para fijar el patín en las po­
d o  loaos determinadas por dicha escala de ajuste.

8?.- una prensa de estampar, con tacos 
o tipos ^«atables transversamente y corredizos en 
hileras a lo largo de nn cilindro hueco.

fal y como 8© ha descrito en la Me- 
ooria que antecede, representado en los dibujos que 
se acompasan y con los fines que se han especificado

Ésta Memoria consta de nueve hojas, es-
eritae por urna sola cara*

ISñdri(ii9 d© ¿uaio de 192® 

P. A.
Alberto tic igjaafefliyi)
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