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MEMORIA  DESCRIPTIVA
que se acompaiia a la
solicitud de una patente de invencién por
veinte atos én Espaiia
« por |
~ nProcedimiento para la fabricacidén de una masa de
‘fundiéiénvmuy fusible y de rédpidoe fraguado, que se colo-
rea eutomdticamente durante el temple preliminar».
~ a favor de la )
razén social Chemie & Technik J. M. S. G.m.b.H, Waldemar
Steffen, residentes en Hamburg (Alemania),Holzdamm, 47.
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, Es ya conocido en la fabricacidn de masas de re-
sina artificial el tratamiento de fenoles con formaldehi-
do, 4cido sulfdrico y varios otros productos como perga-

monato amoniaco y anédlogos.
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Tembien es notorio combinar diversos productos
desperdidiales con fenoles por tratamiento correspondien-
te,_de modo que €l producto terminado representa une ma-

'sa que se presta a la fabricacidn de objetos de la mas -

diversa indole.

Los inconvenientes de estos procedlmlentos cono~
cidos consisten en que el proceso para obtener una masa
de esta clase requiere mucho tiempo y que se forma una
gran parte de desecho debido a que por la influemcia de
los distintos ingredientes las masas tienden a producir
frecuentes burbujas.

- Aun otro inconveniente en los procedlmientos co-
nocidos consiste en que resulta sumamente dificil el
conseguir una coloracién uniforme puesto que por el va-
riado calentamiento los colores cambian su tono y por
lo tento no penetran uniformemente en la masa. Sin em-
bargo, si en algunos casos fuese posible conseguirlo,
el proceso del temple como tambien la prepafacidn de la
masa y su coloracidn requiere un tiempo y cuidado tales
que, el producto terminado resultaria demasiado caro pa-
ra el mercado.’ ‘

El procedimiento caracterizado por el obaeto
del presente invento se distingue de los proced imientos
va conocidos en que, en vez de emplear el dcido fénico
crudo, sin purifiéar, qwe como es sabido, despues de su
coccidén deja dos capas a saber, una verde clara y acuosa
y otra parda negra aceitosa pesada, se emplea dcido fé-
nico quimicamente puro ( que en su aspecto se parece al

"alabastro blanco ) al que se aflade una mezcla pulveru-

lenta de 1:20 de carbonato sddico, carbonato aménico y
bicarbonato sédico (bicarbonato de sosa).
A la cantidad de dcido fénico Jjuntamemte con 1a
mezcla pulverulenta de sasa se anade en la misma propor-
ci6n una solucidén de formalina de 40% (formaldehldo téc-
nico) y de formaldehido de 35%. )
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£1 carbonato aménico y el bicarbonato sddico pro-
ducen la mezcla intima del 4cido fénico con el formalde-
hido y coagulan al propio tiempo el dcido fénico, de mo-
do que»este no se evapore en el proceso de condensacidn,
sino que se separe dnicamente el agua destilada gue ser-
via para diluir la solucidén de formaldehido.

Se consigue ademds que por la adiciln de la mez-
cla pulverulenta sédica el procest de reacc;dn acelera .
1a disolucién del 4cido fénico de tal modo que dicho pro-
ceso de condensacién quede terminado ya despues de uhos
24 - 25 minutos, siendo evitada la formacién de espuuma,
es decir, de desperdicios. Por ello se consigue la venta-
ja de quedar la masa completamente pura, €s decir que
sea totalmente eliminada la formacién de burbujas que
hasta el presente precisamente se producia por los des-
perdiclos al verter la masa en un molde.

Despues de terminado el proceso de condensacidn,
la mesa poses una consistencia tal que hasta a tempera— .
turas bastante elevadas ya no puede producirse una sobre-
calefaccidn de aquella, sino que la masa se presta a ser
recocida en cualquier espesor deseado.

~ Con objeto de volver a ser fécilmente fusible el

producto terminado recocldo que tiende a ceagularse ré-
pidamente y, ademis para eliminar el viso de color rosa
que presenta el 4cido fénico quimicamente puro, es decir
para consegulr un producto claro, y, finalmente, para
asegurar un reparto uniforme de los colores preparados
en un extracto especial y afiadidos a la masa en 1l0s si-
tios donde hayan sido aplicados, se afiade al producto
terminado &cido acético en la proporcién de 1:16 remo -
viendo continuamente.

E1l coloreado de la masa solo es factlble cuando
la masa ya completamente coagulada es recocida nuevamen- -
te conaceite de huesos o glicerina en la proporcién de

-



2:1 disolviendola y afiadiendo despues de la recoccidén ba-
Jo removido continuo la cantidad de los colores necesaria
para golorear toda la masa.

Este preparado de masa coloreada sirve de base -
madre_para.la coloracién completa que despues es llevada
a cabo en que el producto de tintura desleido con la ma-
sa fundamental, en primsr lugar es vertido en la propor-
cién de 1:20 en el molde destinado a recibir el material
que haya de ser formado, siendo despues vertido sobre la ~
dichg masa fundamental,la masa caliente incolora. El co-
loreado no se efectua acto seguido, sino se inicia solo
cuando el molde haya sido llevado a un horno para templar
que tenga una temperaﬁura de 80 - 1002 C. '

La coloracién completa e. intima del material a )
formar se lleva a cabo de forma que el dcido acético afia-
dido a la masa principal lleva a la disolucidn 153 mate-

‘rias colorantes durante el proceso del temple 10 que S8

logra recociendo nuevamente la masa, separandose por ello
en parte el 4cido acético que ha sido anadido a la masa
para favorecer su disolucién.

Unsa vez llevado a cabo la coloracién el material
a formar es, en primer término, sometido & un temple pre-
liminar hasta que pueda ser facilmente fresado, cepillado
o torneado sin desgastar las herramientas. El producto
fresado es despues llevado nuevamente al horno en el mis-
mo molde. Bl temple depende ahora del fin a que se desti-
na el producto, pudiendo ser graduado correspondientemen-
te

" Dpescrito suficientemente el presente invento, lo
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que se declara como de nueva y propia invencidén de los
peticionarios son las siguientes reivindicaciones:
12,- Un procedimiento para la preparacidén de dna
masa de fundicién que en su parte principal consta de
dcido fénico quimicamente puro tratado con formaldehldo
. caracterizado por mezclarse intimamente dcido fénico qui—
micamente puro con ung mezcla pulverulenta conmuesta.por
una parte de carbonato sédico y por otra parte de bicar-
bonato sbédico, recociendolo en una solucidn preparada de
formalina y formaldehido hasta formar una masa espesa a
la cual se afiade 4cido acético en la proporcién de 1:16 ,
bajo removido continuo con objeto de purificarla y cla-
rificarla, asl como para eliminar el viso de color rosa
que presenta el 4cido fénico quimicamente puro, y final-
mente para volver la masa a su estado f4cilmente fusible.
22 - Un procedimiento para la preparacién de una
masa de fundicién, segin la reivindicacién 12, caracte-
rizado porque para la coloracidén completa de la mase
obtenida, segin queda antes expuesto, se vuelve a reco-
cer una masa ya coagulada con aceite de huesos 0 glice-
rina hasta formar un extracto de gran fluidez al que se
afiaden, bajo removido continuo, materias colorantes que
luego son vertidos en la proporcidn de aproximadamenﬁe
1:10 a la materia de moldeo aplicandose despues la masa
caliente diluida con dcido acético que produce la diso-
lucidén de las materias colorantes que han sido desleidés
concentradamente en la masa fundamental durante la fun-
dicién, de forma que dichas materias se reparten nubi e
uniformemente en el material de moldeo penetrandolo in-
timemente cuando la masa de fundicién, en un_horno'para
$emplar, es llevada a una temperatura de 80 - 100¢ C,
disolviendose al propio tiempo mas répidanénte el dcido
acético contenido aun en dicho material y separandose
poco a poco de este Wltimo. |
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za, - Procedimiento para la fabricacién de una ma-

sa de fundicidn muy fusible y de répido fraguado, que se
 golorea sutomaticaméente durante el temple preliminarn

Todo segin queda expuesto en esta memoria que

consta de seis hojas escritas a mdquina por una sola ca-

ra. | : : - -

- Madrid diez y ocho de Junio de mil novecientos

veintinueve, ' |

RAINUNDO DE BALMAU DORYG0
P.P.
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