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Constituye el objeto del presente invento una caja

de vapor para' recalentadores, compuesta de dos partes separadas.

Ssta clase de caja? de. vapor tiene la ventaja de que pueden”

construirse fácilmente como piezas sencillas de fundición o * , *
de cualquier otro piodo apropiado, con lo cual.se evitan tensiones

en la xundicion y en el desprendimiento delcalo'r, impidiéndose

animismo que se produzca un cambio térmico entre la. c.ám'ará

de vapor caliente y. la camara -de vapor húmedo. .

■̂a ceja -de vapor, 'conforme ai 'presente invento,

ofrece ademas aventajan esenciales1 por su forma.especial de
construcción, puesto que puede emplearse, tanto como

recalentadores tubulares de gran tamaño, como con otros

recalentadores de tamaño más reducido.' ■ ■

Tratándose de los primeros, especialmente de

aquel-ios yue contienen una división al tresbolillo de los

tubos de caldeo que reciben los elementos del recálentador,
* , .

euendó. el diámetro interior .de dichos .tubos es muy grande,

-‘•es imposible colocar los extremos de los elementos unos junto 

a Otros, del modo usual y.corriente, en la caja de vapor, 

puesto que con éste diámetro interior-considerable de los 

tubos1 grandes,, el espacio entre las séries de tubos próximos 
entre sí ya no es•suficiente para la instalación de las bridas 
de fijación.

■ ■ Tratándose de recalentadores tubulares más pequeños,

especialmente para, aquellos para calderas tubulares de caldeo de 

gran rendimiento, las cuales van Parabién ..provistas de un gran 

número de tubos decaldeo, debe cuidarse de constituir los 

elementos de la manera, mas s.encilla y ligera, asi como reducir 

en lo posible el número de las juntas y medios de fijación., 

puesto que la instalación de una gran série de extremos de 

los elementos del r.ecalentador en las cajas de’vapor ofrece
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.algunas dificultades. .Dele procurarse también que en el- gran', 

número' de extremos a fijar de los' elementos del-recalentador • 

las dimensiones de la caja de vapor, no excedan de la medida usual 

pata no. tener’.necesidad de aumentar ya el diámetro de la caja de 

humos o la longitud'de la misma.

listas dificultades se remedian con el empleo de' una 

caja de. vapor conforme ,al presente invento y-precisamente por el 

hecho .de contener dicha caja uiia ■cámara-media y dos. cámaras 

separadas de. l a .primera a la cual rodean-por los lados», 

comunicando entre si -las cámaras últimamente mencionadas. . La 

comunicación entre estas cámaras, laterales "puede realizarse 

por medio de piezas de paso o de puentes.- que formen úna sola 

pieza con las cámaras laterales o se constituyen por separado 

y conectándolas ulteriormente a las cámaras. .La cámara media es 

asi rodeada por la caja en forma de- U compuesta por las dos cámaras 
laterales con el puente de unión.

Conforme a una de las formas de ejecución del

invento las 

forman una. 

partes a la

cámaras laterales ván constituidas de tal modo que ' 

caja semejante a un, bastidor la cual rodea por todas 

-cámara media. Lando está forma a la parte exterior

de la caja se obtiene,, además, la posibilidad de apoyar la. caja 

interior sobre la exterior da una manera muy-sencilla en el 

bastidor de la caja dispuesto en la cámara de humos, por medio . 

de una brida sujeta por cufias o tornillos de fijación a las 

paredes de las cámaras que tocan entre sí.

La forma de la caja de vapor conforme al invento

ofrece la posibilidad en l os,recalentadores tubulares de gran, 

tamaño especialmente .en aquellos con división, desplazadle de. 

los tubos de caldeo, .de conectar a- l a .caja de tal manera los extre­

mos para el vapor húmedo, y caliente de los elementos del recalenta?- 

aor, conservando éstos'su sencilla forma extendida en un solo tubo.

T



de caldeo, que en cada elemento dichos extremos vistas en la 

dirección diel eje- longitudinal de. la caldera, quedan, colocados 

en la caja de ésta'última'«no- delante del otro. ■ De éste modo 

se .evitan las dificultades qué ofrece la colocación en dicha caja 

de los extremos de los elementos del recalentador. ■

En los • reealentadores tubulares más pequeños •: 

pueden agruparse los elementos del recalentador pertenecientes 

■ a-cada una de .las. series. de tubos de caldeo en dos grupos indepen- 

dientes por.'si mismos que .vayan colocados sobre, un'plano uno . 

delante de otro, conectando de.tal manera los extremos de estos 

grupos a .la parte inferior de la caja de vapor, que en cada grupo 

los extremos para el* vapor húmedo y  el vapor caliente y sus - 

lugares de. conexión con la caja de vapor queden colocados uno. 

delante de■ otro . sobre ■ un mismo plano, de tal suerte,' que. 

dos extremos semejantes de elementos queden colocados .en el 

centro., he éste modo se obtiene además- de una forma, de 

construcción reducida, y de una. longitud más., pequeña dé la caja, . . 

la. ventaja de -qüe los medios de sujeción solamente tienen 

qué apretar‘extremos semejantes de conexión en la caja.de 

vapor, por lo cual no pueden prodLucirse faltas de hermeticidad 

a consecuencia de -una extensión, irregular de dichos 

extremos... . ■

. En el dibujo adjunto- se representan por vía de 

ejemplo, algunas 'formas de ejecución del objeto del presente 

invento, a saberí .

ias. Pigs. 1 a la 3. representan una caja de vapor 

empleada con un recalentador tubular pe rueño. La Pig. 1 

representa el recaleñtador en su vista anterior desde la . ■ 

cámara de humos, y la Pig. 2 es un corte longitudinal 

de la anterior por la linea1-1- de la misma.' La Pig. 3 representa 

■vista de conjunto. Las Pigs. 4 a 6 representan respectivamente'
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otra forma de ejecución de la caja de vapor aplicada a un 

.recalentador tubular de gran tamaño. Mientras que los dos •. 

primeros ejemplos de forma de ejecución representan. una ca^a 

de vapor con puente -.de unión entre las cámaras laterales, en las 

Figs.7 a 11 se ilustra una caja de bastidor, por decirlo asi; 

las Figs. 7 a 9 corresponden a las. vistas de las ‘Figs. 4 a 6 
en un recalentador tubular de gran tamaño, mientras une las 

Figs, 10 y 11 ilustran otra forma de ejecución de esta caja, la 

Fig... 12 representa él sistema de apoyo de .la ;cámara media sobre
"”7 ■- . ' - •Jí-, . *

la cámara exterior del bastidor;

En el ejemplo de. formár de 'ejecución representado, 

en las Figs. 1 a* 3, todos_ los tubos de -caldeo 1 están 

ocupados, pñxr elementos de recalentador i los cuales van 

•dispuestos'de tal manera que los elementos pertenecientes a 

cada una do las séries verticales de tubos de caldeo forma 

dos grupos A y B, uñó- delante'"de otro en \el'plano de la 

correspondiente 'serie de tubos de caldeo. _ Cada tres extremos 

para el vapor caliente y húmedo van unidos por medio de 

cámaras intermedias 3 las cuales se conectan a la parte 

inferior de la caja de -vapor 4 por medio de un estribo 5 y 

de un tornillo central 6, dU tal suerte, que en cada grupo 

de elementos los extremos, para el, vapor hiímedo y caliente 

y sus lugares de conexión o. medios de fijación queden colocados 

sobre un plano mío delante de 'otro. Un estribo común 5' 
tendrá* púós, solamente y en t.odos los'casos elementos de la misma 

naturaleza,, es.decir, que.contendrá.exclusivamente extremos 

para el. vapor húmedo ó' para el vapor • caliénte., la caja, de 

vapor 4 contiene una cámara central para-el vapor caliente 7, 

la cual vá rodeada por la cámara para el vapor húmedo en forma ■. 

de ü. Esta última contiene dos cámaras laterales'8 unidas 
entre -Si. por. medio de un. arco de. paso 9. la conducción del



5

vapor húmedo se realiza a través de una tubuladura 10 y la 
conducción del vapor recalentado a la máquina por la tubuladura 

11. La cámara central 7 de la caja de vapor 4 puede ser 

constituida por si misma, asi como las cámaras laterales 8 , mientra 
4,ue el arco de unión 9 puede hacerse de una sola pieza con 
dichas cámaras o ser colocado posteriormente.

Las ventajas de' la caja de vapor conforme al 

invento sitúen siendo las mismas,aún cuando dicha caja no se

dispone como en el ejemplo de forma de ejecución representado

en la parte superior de la cámara de humos, sino por 

ejemplo a los lados o en la parte inferior del mismo. También 

podría conducirse el vajoor húmedo a la cámara central 7 en cuyo 

caso las cámaras exteriores 8 formarán las cámaras del
vapor caliente.

En el ejemplo de ejecución representada, los 

tornillos de fijación 6 están formados como tornillos de 

pernos «¿ue se atornillan en los paredes inferieres de las 

cámaras de vapor.

El' ejemplo de forma de ejecución representado en 

les Figs. 4 a 6 Ilustra una variante de la caja de vapor 

aplicada a un recalentador tubular de gran tamaño, en la cual 

los tornillos de fijación 6 son tornillos perforantes. A éste 

fin las cámaras laterales y la interior, para poder introducir 

fácilmente los tornillos 6, se disponen a mayor distancia 

entre si y ván provistas en las paredes longitudinales de 

unas superficies de sustentación para las tuercas de dichos 

tornillos 6. Cada extremo para el vapor húmedo y para el 

vapor caliente 13 14 es cogido por una brida 3 la cual vá 

fijada por medio del perno roscado central 6 a la caja de vapor. 
El escape del vapor caliente tiene lugar por dos tubos laterales: 

11. Por lo demás, la disposición es la misma que en el primer



ejemplo de forma de:' ejecución.. le .nuevo ocurre ̂

'caso Jue la caja de vapor permite la libre colocación de 

los extremos de conexión y de- los medios de fijación de 

los elementos del. recalentador sin que la caja-haya de ser 

demasiado larga.en sentido longitudinal d e  la cámara de 

humos.. ■ • -. .
‘ Bn la caja de vapor,- según las -Bigs. 7 a .'12
las cámaras'laterales 8 están-.constituidas de. tal manera que.

■- ' v .
forman una caja a modo de bastidor la cual rodea por todas 

partes la cámara central 7 (véanse las Bigs. 9,10). las 

B-igs 7 a 9 representan el empleo de' la caja en un recalentador 

tubular de gran tamaño en*el cual la cámara central 7 es la 

cámara de vapor húmedo, mientras que en la forma de ejecución 

representada en las .Bigs.’IO y.ll.la cámara interior 7 representa 

a-la cámara de vapor caliente, .-la cámara exterior de - 

bastidor -8 va montada coíi las bridas 15 sobre los ángulos 16 
.en la cámara de humos y la cámara interior 7, sé apoya sobre la 

cámara de bastidor 8. A éste fin, ambas cámaras ván provistas por 

sus paredes limítrofes de.unas-bridas dirigidas hacia arriba 17 las 

cuales se conectan entre si por medio' de una cufia intercalada 

18 con tornillos de ajuste 19. • '

' /. .■ 11 0 1 . .  A .  , .  : ‘ ■ ■. - .: -

Habiendo ya descrito y detallado con toda amplitud 
la naturaleza, -de nuestro invento,' asi como .la manera de

4 Í • *•

llevarlo a cabo en la práctica debemos hacer constar que 

las disposiciones" anteriormente descritas"son susceptibles 

de ligeras modificaciones.en sus dimensiones, y detalles, sin 

que por ello se alte-re el principio -fundamental del invento 

■y lo que constituye la esencia del mismo y por lo que 

solicitamos patente de invención, por veinte años.en España



es port ■ "Una caja, de vapo-r para recaleutadores compuesta 

de dos partes separadas"'; caracterizándose por ló .

siguiente i . , . t ' . .
12.- . Por el hecho, de contener lú ó aja de vapor una

cámara media 7 y.dos cámaras laterales separadas de la primera 
a la cual rodean, y en comynlcación 'entre-si.

* •. 22.- Una-c a ja.''de vapor, según la reivindicación I-, •

caracterizada por eÍ*hecho_de que las cámaras laterales 8 ván 
unidas por medio de; u n a ' o más piezas de paso-o puente 9 a una 

caja en forma de-TT que rodea la cámara media 7 (Fig-. 1“6).

• 32.,- Una forma de ejecución* de la caja de vapor según

la reivindicación 2S* caracterizada por el hecho de que las 

cámaras laterales 8 se constituyen por.si*mismas, uniéndose 

ulteriormente entre-si par medio de uña- o más piezas de paso.
■42.“ Una.forma de ejecución de la caja de vapor,según 

la reivindicación 2' 2-' caracterizada por el hecho -de que las 
cámaras laterales 8 forinan una sola pieza con el puente o- . 
puentes de unión 9. • .'ó

5?..- .Una caja.de vapor según, la reivindicación 12,- 
caracterizada por el hecho de' que las cámaras laterales 8 
están constituidas de tal manera que forman una' caja a no-do 

de bastidor, la Cual rodea la cámara 7 (Figs. 7 a 12).
62.- ■ Una forma de ejecución de la caja de vapor, 

según la reivindicación 5a, . caracterizada por el hecho de v¡ue la 

cámara interior 7 se'apoya .sobre ia caja exterior en forma . 
de bastidor 8 (Fig. 12*), 'mediante .la brida 17 dispuesta en 

las paredes contiguas y en contacto de las cámaras por medio 

de.cuñas 18 y tornillos de ajuste 19.

"Una caja de vaporeara recalentadores compuesta de 

dos .partes separadas"^ tal y corno queda, substancialmente descrito 

en la presente memoria y se ■ ilustra en-los dibujos que se 

acompañan* - •



KEsta memoria consta de ocho hojas escritas por uña sola
cara

Madrid, 17 de Junio de 1929. 
Schmidt’sche Heissdampf G-esellschaf t m.h.H.
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