
P a t e n t e de I n v e n c i ó n

que^por vemué anos, se solicita de la propia y nueva invención a 
favor de D. Isidro Rico laralles, domiciliado en Onil (Alicante), 
por " IÍUEYO PROCEDII.UMíf 0 PARA LA FABRICACION DE M E C O S  Y líüífSCAS 
LE TOLAS CLASES (Clase 60a).-- ----------■------- i----------
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Memoria Descriptiva,

En la industria de fabricación de muñecos, se llevaba a cabo 
por procedimientos que pudiéramos llamar primitivos para la obten­
ción de las diferentes partes (piernas, troncos, etc,), y ello mo­
vió al industrial que solicita esta Patente á hacer determinados 
trabajos en el sentido de que sirvieran para evitar numero de ope­
raciones y un mejor troquelado de los mismos.

Después de bastantes trabajos en este sentido llegaron a la 
construcción de un dispositivo, que oonforme se detalla en el plano 
adjunto, consta de las siguientes partes: Dibujo mím. 1-el cual pu­
diéramos llamar hembra, formado por una plancha de hierro de forma 
rectangular, en la cual en forma cóncava quedara la figura del ele­
mento que se troquela, (en el plano aparece la de una pierna) 'a gui­
sa de ejemplo, con bastante profundidad para facilitar’el corte y 
con dos o cuatro varillas, que se apoyan en resortes que quedan den­
tro de la caja rectangular también de hierro en que aquella plancha 
va colocada, por medio de seis tomillos, y con cuatro orificios, 
para acoplarlo a la mesa o tablero,

iuii el dibujo ne 2, formado por otra plancha de hierro mas pe­
queña, pero de una sola pieza, se colocara el macho, construido por 
la figura del elemento troquelado pero de forma claro es convena,su­
jeta mediante dos tornillos, y unos chavos, también con cuatro agu­
jeros, para poderlo acoplar a 1a. prensa.

Una vez tenidos ambos elementos que para mayor facilidad lia—



(segunda)
jaremos macho y hembra, se necesitará, dejar bien copiado según se 
indica el primero a la prensa y el segundo al tablero, con lo que 
haciendo funcionar aquella, y puesto un trozo dé cartón del espesor 
que sea conveniente, se hace bajar el macho, y a presión ío miará el 
molde, y soltada la palanca, al separarse de la hembra, los resortes 
i señalados con la letra a) , dejaran automáticamente el cartón ya ira 
bajado, y hasta cón un orificio (hecho por los punzones,, b) a los fi 
nes de que sirvan para las articulaciones. •

Con ello se consigue un acabado perfecto, simplificar en una 
sol* operación el molde, el recorte del mismo pues sale totalmente 
cortado, (vease figura tercera), y saliendo inmediatamente el tro­
quel sin necesidad de tomarlo,con pinzas o agujas*

De necesitar construir otras partes del cuerpo, (brazos, cuer­
po del muñeco o muñeca), se hará la misma operación,' con sus corres-; 
pondientes moldes y tratándose de la cabete por ser la parte debía 
cara diferente siempre del cráneo, se hará preciso doble operación, 
una para cada uno de ellos,

los tamaños pueden .ser varios, asi como espesores, pero la no­
vedad consiste.en que con estos dispositivos se ahorra tiempo, nume­
ro de operaciones y se consigue un perfecto troquelado, y por tanto
del producto manufacturado.

lo que antecede es copia fiel de lo que se pretende patentar 
y sus términos deben tomarse con oaracter amplio y minea 'limitativo, 
siempre que se refieran al mencionado objeto, reservándose el peti­
cionario el derecho de obtener los oportunos Certificados de Adición 
de las mejoras y perfeccionamientos, que le vaya aconsejando, la prac­
tica.- - - - - - -. - - _ —  _ _ _
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J O T A .  D E  R E  I Y I N D .1 C A C I O I S S,

Se reivindica como de la propia y nueva invención a fatror- de 
D. Isidro Rico Iliralles, por lo siguiente:

PRIEERO.- En una plancha sujetada a-'la caja también de hierro 
y de forma rectangular por seis tomillos (todo ello es conforme es 
de apreciar en el dibujo Ia), constituida por un tróquelaje del es-



- (tercera)
pesor que fuere conveniente el cual tiene er su interior unas vari­
llas, puestas encima de unos resortes (a,y dos pringones, h) partee 
que actúa como "hembra", y el troquelare, y de una pieza de metal, 
hierro o acero o combinación de ambos, que lleva en su parte central 
la figura del troquelado en forma convena, ooincidente con la conva­
ca que lleva el anterior elemento, del dispositivo, y cuyo sencillo 
funciQíaiiento consiste en que puesta la hembra en el tablero y el 
"macho", en lá prensa, y entre ambos una hoja de cartán de la clase 
que fuere, al establecer contacto y presión entreambos, queda corta­
do y formado el trozo de muñeco o muñeca, que son representados en 
el troquel, y quitada la presión por medio de dejar libre la palanca 
las varillas, por el resorte sueltan automáticamente dicho trozos,y 
hasta agujereados para sus articulaciones, no siendo preciso ya otra 
operación 3Íno encolarlos entre si, pues por su parte superior que­
dan sujetos, por no haber habido corte alguno. Para piernas, troncos 
o brazos, esta es la operación (variando claro está el troquel) y 
para las cabezas, se necesitaratfaacer en una vez la cara y en otra 
el cráneo y luego unir ambos.

SEGUKDO.- En unos dispositivos cuya pricipal novedad consis­
te en que de un solo golpe queda marcada jr copiada la pieza £ parte 
de muñeca o muñeco que se este fabricando",

Egta Memoria consta de tres hojas mecanografiadas por una so­
is cara, a la que se une un plano para la mejor comprensión del In­
vento.

Madrid, a trece de Junio de mil novecientos veintinueve.
P. A .
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