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11 invento se re fie ra  al tratamiento 
da substancias carbonosas de diversas clases con 

hidrógeno o con gases que 3o contengan o lo  euminis- 
tren  en las condiciones d® reacción, convirtiéndose 
las materias primas, por hidratación, reducción o d i­
v isión , o en su caso por varías de estas operaciones, 
en productos valiosos, líq u id os en su mayoría.



Como materias primas se consideran, per ejemplo: 
combu stib les  fó s i le s ,  como bu lla , lig n ito , madera, 
turba, e t c , ;  productos obtenido» por destilación , 
extracción , hidrat ación, cuarteo, d iv is ión  (descom­

posición ) y otros tratamientos de lo s  mismos o de 
sus componentes, como lo s  productos de la  carboni­

zación de madera, aceites de alquitrán, aceites de 
alquitrán de l ig n ito ; y lo s  productos de transfor­
mación obtenidos además, por ejemplo, mediante hidra- 

tación  o cuarteo. ©trae materias primas son' tam­
bién aceites minerales y  betunes de las clases 
mae diversas, coa» aceites de t ie rra , da esquisto, 
a s fa lto , cera f ó s i l ,  celu losa, materia» ce lu lós ica s , 

lign in ífera s  y sus análogos, asá como los  productos 
de e lla s  recuperados.

tfn tratamiento por hidrat ación de ta­
le s  matérias primas ee efectáaugeneralmente boy ©o- 
aetléndofea» a la  acción del hidrógeno o de méselas 
gaseosas hidrogenadas, »  presión ordinaria o aumen­

tada y temperatura a lta , en presencia o en ausencia 
de cata lizadores. S i azufre y ciertas asociaciones 

sulfurosa» se consideran hoy bajo este aspecto ©orno 
tóx icos  catalizadores molestos, por con sigu ien te ,_ 
ha habido que someter las  materia® primas sulfurad as, 
como lo s  aceites de alquitrán, por ejampio, antes de 

hidratarlas, a una da sulfuración  muy eempiieéda y 
costosa, ©tros trabajos han tendido a eliminar los  
e fectos  nocivos del azufre y sus asociaciones medían­
te  e l hallazgo de catalizadores B©ulfóestables*,

Minuciosos ensayo» han proporcionado 
ahora la  sorpresa de que usando en proporciones ade­
cuadas ciertas asociaciones sulfurosa», con la  eeepe«
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radián* de ©tros determinados catalizad oras, piada 
in flu irse  muy favorableme nte la  hiárat ación des­

tructora, trabajando a altaspreG lones y temperaturas 
aumentando y coa exceso de hidrógeno o con gases que 
lo  contengan o  lo  suministren en exceso en las con* 
ti idón ea  de reacción. Como cat a lia  ador es en e l sen­
tid o  del presente invento se han considerad© e l 
hidrógeno sulfurado o materias sulfurosas que en l as 
condiciones dada» de reacción  puedan formarlo. Tales 
son, entre otras, las asociaciones de azufre f á c i l -  

mente descomponibles en las condiciones dadas de tr&* 

haáo, por ejemplo, eulfuros a lca linos o al cal i nóte­
n o so s  y substaneias igualmente de f á c i l  descompo­
s ic ión , que contengan azufre en combinación organloa, 
como e l tiofeno» asi coa© e l fu l furo de carbono, 
y además, en primer lugar, e l m is», azufre.

Si e l  tratamiento de las materias p ri­
mas de las clases mencionadas por e l  hidrógeno se 
efectúa •en presencia de cantidades apropiadas de 
hidrógeno sulfurado o de materias que lo proporcio­
nen, así como en la  de catalizadores como e l molib* 
deno, e l wolframio © sus aso clac iones, se consiguen 
ventajas imposibles de obtener con lo s  catalizadores 
conocidos, por ejemplo, asociaciones de «olibden©
© wolframio Bolamente, ta les  combinaciones de 
catalizadores permiten aumentar e l rendimiento potad, 
o e l de determinados productos, como lo s  hidrocarburos 
de f á c i l  eb u llic ión , u obtener productos de reducida, 
proporción de hidrocarburos nocivod no saturados, o 
impedir © disminuir considerablemente trastornos como 
la  elim inación de carbono, la  formación de resino, o 
reducir cent inuamente a hidrocarburos lo s  fenoles



que pueda haber presente©, SBpecialmente se ha v is to  
que es posib le  producir mezclas de hidrocarburo* té c ­
nicamente puras, susceptibles de inmediato empleo, 

esto es, sdn u lte r io r  refin o , como combustibles para 
motores, lu b rifican tes , d isolventes, materias prima* 

perú la  industria orgánica, etc* Tale© produc­
tos, susceptible© de obtener p o r -e l .presente pro­

cedimiento, deben su# apreciables propiedades a la  

circunstancia de estar compuesto© casi por completo 
■■ áe hidrocarburos ©aturados a lifá t  ieos, aromáticos e

hidroaromátiees, y  préet leaiaente libre©  de aso­
ciaciones oxigenadas, sulfurosa» y nitrogenadas, a '

la  ves que solo contienen en cantidad©© muy peque»

has hidrocarburos no ©aturados,
‘ Para e l  éxito es esencial disponer 

de azufre durante la  reacción en forma de hidrogeno
sulfurado, Se ha v is to , por ejemplo, que la  com­

binación del azufre con metale© pesados, como los 
del grdpo del h ierro, en forma de lo© sulfuro# resul­

tantes en las condiciones de reacción, y aun la  com­
binación completa del azufre con e l mismo molibdeno, 
en forma de sulfuro de molibdeno,- frustra  e l  éxito 

ca ta lítico - buscado* dn consecuencia, «d se .em­
plean como catalizadores molibdeno y azufre sismen- 
t a l , ' para lograr un e fecto  favorable hay que emplear 
más azufre del necesario para combinar la  asociación
lSoS.B, Si se trabaja en recipientes de reacción nue- 0*
vos, por ejemplo, de hierro» cuyas paredes pueden 
aún combinar cantidades apreciables de a zu fre ,. han 
de tenerse en cuenta esto© particu lares y se agrego** 
rá un suplemento de azufré o de asociaciones su lfu -
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roses.
Para alcanzar e l éxito no basta, d in

embargo* que ésté presente al hidrógeno sulfurado en 
una proporción cualquiera; por e l contrario, ep 
cada caso deberá ajustarse la  cantidad de hidrógeno

tu aparición y la  reacción  se desarrolle  en las con* 

d ioiones de trabajo convenientes cada vez. Las 

proporciones favorables a la  reacción dependen, entre 
otras cepa*, de la  naturaleza, especialmente del 
carácter químico del material en tratamiento, y de 
la  clase y cantidad de loa  sataliizadoreB empleados con 

je l hidrógeno sulfurado. Sn general, estas prop©se­
i ­

se emplean, por ejemplo, 2 partes de ácido molibden© 
por 100 de materia prima, resu lta  en general ventajo­
so u t i liz a r  1 a 6 partes de hidrógeno sulfurado. la s  
proporciones mejores deben mantenerse dentro de estos 

lím ites , ajustadas a cada materia prima. f o r  ejem­
p lo , para e l  aceite de alquitrán de madera de haya# 
ha dado buen resultado la  presencia de d% de hidró­
geno sulfurad© durante la  reacción, y para un aceite 
de alquitrán de generador de l ig n ito , e l e fecto  bus­
cado se obtuvo con la 'p resen cia  de 1, i>% de hidróge­
no sulfurado. Guando se traspasan por defecto p por 
exceso ta les  valores, loe  resultados obtenidos son me­

nos sa tis fa c to r io s .

como, por ejemplo, aceites de alquitrán, e l azufre 
combinado orgánicamente, que en las condiciones dadas 
puede proporcionar hidrógeno sulfurado, debe te -

sulfurado de manera qué la  acción c a ta lít ic a  haga

Si se tratan materias primas sulfuradas



ñeros en cuenta, consecuencia, en estos caeos
deberé medirse é l supiera ante de azufre-, por ejemplo, 
de manera que la  cantidad to ta l del hidrógeno sulfura» 
¿o disponible durante la  reacción caiga dentro áe loe 
lím ites en'que se comprenden loe  .efectos que más fa ­
vorecen la  reacción. bu casos determinados, coma en 
e l tratamiento de materias prisas .que sean por s í  mis­
mas asociaciones sulfurosas productoras de hidrógeno 

sulfurado en ventajosa proporción, puede prescindir­
se de suplemento esp ecia l, Guando se tratan ma­
terias  prima» muy ricas en azufre, la  cantidad de 

'azufro máó1 ventajosa puede obtenerse también,- por • 
ejemplo, mediante mezcla con una materia prima pobre 
en azufre,

I I  efecto  favorable del hidrógeno sul­
furado consiste, entre otras cosas, según se ha com­
probado, en que favorece la  deposición de nitrógeno 
tanto en o le fin a s  como ©n hidrocarburos c íc l ic o s  no 
saturados, & la  vez que la  d iv is ión  de loe  hidro­

carburos saturados que a© formad, lo to  contribuyo 
a la  formación de producto s val losos , principalmant«  
líquidos dé baja eb u llic ión , y e© opone a, lo s  proce­
sos d® descomposición indeseados, «pie dan lugar a .la 

formación de gas y a la  separación de cok, por ejem­
p lo , La acción peculiar del hidrógeno sulfurado se 
produce especialmente de manera ventajosa al hidra­
tar pez y aceites de alquitrán, como e l de madera 
de haya o do l ig n it o .  Si se hidratan tale© materias 
primas utilizando lo s  catalizadores habituales hasta 
ahora, ios productos de la  hidroxidaeión siguen con?» 
teniendo cantidades mas o menos considerables de aso­
ciaciones oxigenadas, nitrogenadas o sulfurada©, lo



g.u® llev a  a co le g ir  que ciertos  componentes de estes 
materias primas d ificu lta n  la  acción reductora pro­
p ia  de los  catalisadores» Si se emplea en combina­
ción hidrógeno sulfurado con c iertos  ©troi ca ta li-  
sadores, por ejemplo, asociaciones d-e molibden© y 
de wolframio, la  reducción dé lo s  fen oles, por ejercí© , 
en virtud de la  presencie* del hidrógeno sulfurado, 
se activa  sobremanera, por e l contrario, permitiendo 
obtener productos prácticamente limpios de oxigeno, 
nitrógeno y azufre.

Como ya se ha dicho, lo s  mejores e fe c ­
tos del hidrógeno sulfurado se producen dentre de c ie r ­
tos lím ites dependientes de las materias primas y de 
las condiciones de trabajo, €uando estos lim ites 
se traspasan, te les  afectos retroceden, y pueden ' 

surgir ciertos procesos inconvenientes, por ejemplo, 
e fectos  áe polim erización. También deben e v it a s e  
cantidades excesivas de hidrógeno sulfurado, porque, 
aparte los efectos de polim erización y sus .análogos, 
pueden presentarse otros inconvenientes, por ejemplo,

en cuanto, ala desulfuración dal gas fin a l y l a 're-
generación del hidrógeno sulfurado.

Ya se ha propuesto varias veces, l l e ­
var ta les reacciones en presencia de diversos cata- 
iisa d crss , yero la  cuestión no consiste solamente 

n e l  empleo Varios catalizadores ú tile s  combi­
nados entra s í ,  para cohseguir desde luego un eu|isnto 
do e fica c ia , por ejemplo, una combinación de aso- 
c la c io  neo de moiibdeno con asociaciones de a itróge- 
m, como el «moniacó, es desfavorable, en tanto que 
combinando asociaciones de molibdeno con hidrógeno 
sulfurado-, siempre que este último se empleo en 'pro-

m ?



porciones apropiadas* se consiguen crecidos aumentos 

d© e fica c ia , a lo© que puede llegarse en d istin tas 
d irecciones,

©tros ensayos lian protado que los  
e fectos  catalizadores del hidrógeno sulfurado o 

de asociaciones que 1© suministren, en combinación 
con mollMeno, wolframio o sus asociaciones, como 
e l ácido mollbdeno, m olitdatos, ácido wolfrámico, 
w olfram ios, e t c ,  pueden aumentarse aún más por la  
coopesacién de catalizadores auxiliares (activadores). 
Gomo ta les pueden citarse e l ácido Perico y asociacio­

nes del mismo, por ejemplo, boratos, así como ciertas 
asociaciones del cromo, ccmo e l óxido de cromo, ha 
e fica c ia ' de lo s  catalizadores auxiliares dependep 
entre otras cosas, da la  clase de las materias p r i­
mas y de la  índole y cantidad de lo s  catalizadores 
u tiliza d os ,

lo s  catalizadores o activadores pueden 
también aplicarse ventajosamente vehículos o sopor­
tes de material apropiado#

Al poner en práctica  ©1 invento puede 
precederse, por ejea$>lo, en trabajo intermitente 
calentando a presión la  materia prima con un exceso 
de hidrógeno o de gases hidrogenados, así como los  
catalizadores, en un aparato apropiado, que puede 
ser un autoclave de agitación  o g ira to r io . Las 
temperaturas de reacción  más conveniente están s i­
tuadas generalmente entre lo s  250 y loe 700°G, y coa 
pref erencia entre 350 y 550°, y las presiones de tra­
bajo por encima de 5© atmósferas, y con preferencia 
entre 100 y 500; la  reacción  suele terminar antes de 
una hora, s i  hidrógeno, © la  mezcla gaseosa re- 
ductora, debe u tiliza rse  con bastante exceso, para
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gue haya siempre hidrogeno en cantidad®» dobles o 
tr ip le s  que las consumida» por la  hidratación des­
tructora .

Las proporciones de cantidad pueden 
f i ja r s e  raedor mediante ensayos previos. Coas? regla  
general diremos que l*e  temperaturas elevadas de

(í j:

trabajo requiere» grandes cantidades de hidrógeno, 
para contener la  deshidpatación, por lo  demás, las
condiciones, y en espinal las relaciones cuantitati­
vas han de calcularse de modo que la  presión máxima 
durante la  reacción no seo in fe r io r  a 100 atmósferas. 
Durante e l encendimiento, la  presión in terior  sube 
a un lím ite máximo (máxima presión), que duele co in c i­

d ir  con e l acceso- a la  temperatura máxima. ■ Se- 

guidamente desciende otra  ves la  presión, ffiantenién- 
doee la  misma temperatura, la  presión máxima, segdn 
se ha v is to , es un signo ca ra cterístico  do lamarifea 
de la  reacción. Terminada ésta, se dejan escapar 
los gases y vaporee, y en su caso se condensan en 
diversas fracciones.

In .trabajo continuo, las materias 
primas se pasan por un autoclave llano del catalisador 
Sólido y calentado a la  temperatura de reacción, 
astas materias primas pueden tener forma de gases, 
vapores, líqu idos, o só lidos y líquidos pulverizados, 
o bien la  de mezclas de substancias solidas y líqu i*  
das, como, por ejemplo, pastas, y se emplean con 

cantidades apropiadas de hidrógeno o gases hidrogena­
dos, hidrógeno sulfurado o materia® qp# lo  suatimis- 

tren , y  principalmente azufre elemental, se reco­
mió ndaen general una presión  de loo  a 300 atmósferas, 
In  este caso hay que advertir que la  proporción de
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matarla prima, hldrégieno e hidrógeno sulfurado duran- 
te  la  reacción, así como la  velocidad de c ir cu í acida 
de toda la  meada dé gas y vapor permanece constante 
en toda la  cámara de r  sácele», y  que e l contenido 
en hidrógeno sulfurad© se mant iene durante e l pro» 
ceso dentro de lo s  lím ites favorables a la  reacción*

,4Í3ÍS»10S.

I0. -  300 gramos de una fra cción  de aceite 
da alquitrán de haya que hierva entre 180 y 23’?®., de 
la  cual un 60 $ se disuelven en una l e j í a  de sosa 

al 14$, se calientan en un autoclave g iratorio  de 4 
l i t r o s  de capacidad con 12 gramos (4$) de azufre, © 
la  cantidad equivalente de sulfuro de carbono, y 
con 6 grataos ( 2: ) de ácido m oliM énico, a 450®,, du­

rante una hora, siendo la  presión in ic ia l  de I2§ atmós­
fera s . : como presión  máxima se establece a 335o la  
de 250 atmósferas, y  como presión fin a l 238 átadsfe* 

raa. y  S6 después de en friar . 31 producto qm queda 
en e l autoclave después de enfpiar y dar sa lida  al 
gas se compone de 210 gramos de aceite, y 56 gramos 
de agua, que forman dos capas. 31 aceite tiene un 
peso e sp ecífico  de 9,789, y no da con fe g l3 ninguna 
reacción  de fen o l, la  una le j ía  al 14$ se disuelve 
0 ,5$ . i l  producto contiene 2,8$ de asociaciones no 
saturadas. Al d e stila r  pasan a ISO0 88,2$, y a 300«„ 
96,2$, 11 aceite es claro como e l agua, y sao se
a ltera  aun en reposo#

La superioridad de la  combinación 
de catalizadores hidrógeno sulfurado y molibdeno, 
fren te a l mol i Me no como catalizador tínico resulta  
evidente de un ensayo comparat ivo eon 300 gramos del 
mismo aceite , con adición  de 6 gramos (2$) de ácido

- 10 *



^  molIMen© sin  azufre, siendo la® demás condiciones
de la  prueba iguales, Sn este caso, después de l l e ­
gar a una presión máxima de 292 atmósferas a 410° y 

a una presión fin a l de 270 atmósferas, y de 73 des­

pués de en friar, sé obtiene, coa 51 gramos de agua»
218'.gramos de un aceite .cerdos©,, de un peso e s p e c if i ­
co da 0,858, del que se disuelve un 18,5$ en una le*  
Jía al 14$. 11 aceite  contiene 8, 3$ ,de asociaciones
no saturadas y da a l d estila r  a 150® 52,2$, y a 200® 
89,2$, Al poco tiempo se oscurece mucho,

2o . -  IJn alquitrán prim itivo de l i g ­
nito húngaro (de-Bereate), con un contenido de 272$ 
de azufre, da, en las condiciones arriba mencionadas 
de ensayo, y en presencia da i$  de azufre, 2$ de 
ácido melibdénico y 0,5$ de ácido bórico, sin  se­
paración apreciadla de colé, un rendimiento de aceite 

da 78,8$.
Empleando como catalizador, en iguales

condiciones de epeayo, por lo  demás, 2$ de ácido mo- 
XiMénico y 0,5$ de ácido bórico (s in  adición de azu­

f r e ) ,  se obtiene un rendimiento de aceite de 63, 0$ 
tan só lo , con intensa separación dé eofe.

3o . -  300 gramos de un aceite  de a l­
quitrán de generador de lig n ito  (peso esp ecífico  
0,964; contenido en azufre 1, 86$ ; 16$ so lu M lliad  
en l e j í a  al 14$) se calientan con 3 gramos (1$) de 

azufre y 6 gramos (2$) de ácddo melibdénico con hi­
drógeno, durante una hora, a 480®. Presión in i­
c ia l  125 atmósfera#, máxima 274, a 400® presión fin a l 
246 atmósferas, después de en friar 66 atmósferas.
Se obtienen 18 gramos de agua con 217 gramos de un

- 11



-aeoit© «lar© coa© e l agua, con un peí© e sp e c ífico  
de 0,813* H© hay partí culac soluble© en leJ ía  
cié ©osa. A 200®, pasa por d estila ción  79$,

4o . -  Un alquitrán prím itívo de l ig n i ­
to  húngaro, con 2,92$ de azufre, se hidrata a 440°, 

durante una hora, como ya se ha d escrito , con 2$ de 
ácido aoliM én ico  y 0,5$ de ácido ‘bórico. Be ob- 
tiene un producto claro como e l agua, de un peso 
e sp ecífico  de' 8,79$, « ín  partícula» soluble© en le ­
j ía ,  y con un contenido de 45$ de hidrocarburos 
aromáticos. Al d estila r  pasa un 63,2$ a ISO*, 84,7$
a 200°,

5®, -  tratando el alquitrán prim itivo
j del ejemplo 4*,, en presencia de 2$ de ácido molib- 
> dánico y  0, 6$ de ácido bórico , a 40#* durante una

hora con hidrógeno, se obtiene como .producto fin a l 
una masa blanca que contiena 8,6$ de psrafinap que 
puede a islarse desde luego exprimiendo. Be este 

producto hferv© ua IB, 6$ a 150*. 31,3$ a 800*,
6*. -  Un alquitrán quemad© de lig n ito , 

con 1,08$ de ©sufre, se trata  con hidrógeno, durante 

una hora, a 460*, en presencia de 5$ de ácido mol ib* 
dánico y 2$ de ácido welfrámico, agre gando 2% de
azufre. Al hidratar se emplearon 2250 l it r o s  de h i­
drógeno por 1000 gramos de materia prima, y se con­
sumieron 700 l i t r o s  por 1000 gramos. 31 producto 
es un aceite de G,787 de peso e sp ecífico , lim pio de 
fenoles, y que da una fra cción  de 52,0$ a 150*,

7®. -  SI miéis© alquitrán se calen­
tó con 2$ dé ácido m oliM énico, 14$ d© azufre y 4$ de 
hidróxido de eróme, a 400®c., durante una hora, en



unión dé 1700 l i t r o s  de hidrógeno por 1000 gramos de 
materia prima. . Se obtiene una masa verdosa, que 

contiene 17$ de paraf ína y da a ISO® una fracción  de 
%»&$* Be la  masa puede obtenerse exprimiendo una 
par «fin a  blanca y lim pia.

' 8o. ■ üna parafina cruda de alquitrán 
de lig n ito  se trató a 400* o» presencia de 2$ de 
ácido isolibdénioo y 4$ de asufre, con 4$ de hldró-ici- 
do de cromo, con 1500 l i t r o s  de hidrógeno por 1000 
gramo», .31 producto- es-una- p ar af ina blanca, con 
un rendimiento de Ió©$,

8®* -  250 gramos de tr ic r e s o l técn ico , 
con 0,87$ de azufre, se ca lien ta» con 0$ de ácido 
wolfráffiico y 2$ de azufre durante una hora a éso*», 
con hidrógeno. Se obtienen así 40 gramos da agua 
y '208 gramos da un aceite  claro come e l «gn*, da 
peso esp ecífico  0,852, del que ee d e s t ila  un 94$ a 
160°.

1®*. -  Un aceité de alquitrán que­
mad© de lig n ito  inglés, dé un peso p a c ífico  de 0,960, 
y del cual ee disuelve un 60,4$ en l e j í a  al 14$, 

se trata  durante una hora a 450* con hidrógeno, en ‘ 
presencia de 2$ de ácido raoübdénlco y 2$ de azufre, 
31 producto es un a ce ite  claro como el agua, de 0,811 
da peso e sp ecífico , con un g¡5,0$ de -hidrocarburos ñro* 
máticos, y  que a 150*0 de una fra cción  de 76,5$.

11®. -  0n aceite crudo mexicano (a ce ite  
de panuco), que a 200® de una. fracción  de 8,6$, se 
tra ta  con hidrógeno a 400*0.., en presencia de .2$ de 
acido m olíbienico, 2$ de azufre y 2$ de ácido wol- 
frámneo. 31 producto1 de una- t róce ió »  de 02,5$ a
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^ 150°., ?  d® 4 9,6# a 2GG°.
Ya es conocido e l emplee de asociacio ­

nes de molibdeno y wolframio, a vece* mezclad©* con 
©tres catalizadores, por ejemplo, Hl©**©, cobalto, 
etc*, para la  práctica  de ta le* procedimientos. Se- 
tas masa* de contacto, por lo  que se lia dicho de e lla » , 
acusan una notable irotunidad a lo s  venenos c a t a l í t i ­
cos, especialmente al azufre. SI presente invento 
descansa, por e l contrario, en e l nuevo hallazgo de 
que empleando cantidades apropiadas de hidrogene 
sulfurado y materias que lo  suministren, espeeíalmen- 
te  azufre en eeB&inación con molí M e no, wolframio 
y su* asociaciones, pueden obtenerse ventajas ®UY 

apreciables.
m  Sabido además'que a© emplean més­

elas gaseosas hidrogenadas para efectuar estos pro- 
íp  -

ce&imíentos, lo s  cuales, además de hidrógeno, con?» 
tienen también substancias como hidrógeno, oxido de 

carbono, bióxido de carbono, hidrógeno sulfurado, 
vapor de agua, metano, e t c . ,  constituyendo e l hidró­
geno sulfurado un equivalente de los gases inertes, 
como e l nitrógeno y e l bióxido de carbol», o de ga­
seo muy nocivos, como e l manóxldo de carbono. La 
posib ilidad  de obtener e fectos  especiales por e l  
empleo combinado de c ierta s cantidades de hidrógeno 
sulfurado con una proporción también de otros esta - 
M lizadores, coa» son las asociaciones de mclibden© 
y de wolframio, se deducía tanto menos del recono- 
c imiento de la  u tilid ad  de mezclas gaseosa» h idro- 
sulfuradas cuanto que e l azufre y ciertas asociacio ­
nes sulfuradas se tienen por tóxidos csta iisadores„

- 14 -



pow lodem ác, e l éxito del presente Invento se conei- 
gu eón lca  y exclusivamente por e l empleo de cantidadee 
determinadaia de hidrógeno sulfurado, ajustada® a cada 
«aso particular.

También ae ha propuesto usar como cata- 
■ tinador e l azufre en combinación. Gomo ajenólos 

de e llo  se han citada solamente los  fu lfuroa de me­

ta les  pesados, especialmente los de metales del gru­
po del h ierro, esto es precisamente, las asociaciones 
del asufre este en las condiciones de reacción no 

desarrollan  hidrógeno sulfurado. También se ha a tr i-  
■fcuido r setas masas de contacto sulfuradas una gran 
resisten cia  al azufre y o tres  tóxidos cat -alisado rea,

presente invento se base, p®r e l  - 
contrario, en e l reconocimiento'.de que precisaban®' 
te  e l hidrogeno sulfurado y los  productos que lo  

formen, especialmente a l adufre en cantidades ade­
cuadas an unión del rao1ibdeno o e l wolframio y sus 
acor lacio  «es, representan combinaciones cat a lisa ­
dores muy va liosas.

Por ultimo, también es conocido iit 
eaplep de asociaciones nitrogenadas, especialmente 
amoniaco, a veces an combinación con otros ca ta li­
zadores cualesquiera, en su caso sirviéndose de le s

♦

asociaciones nitrogenadas en estado sólido como ni- 
truro o sulfuro de amoniaco. De esta proposición  
tampoco se han podido desprender las ventajas es- ■ 

pecinies que ofrezcan determinadas cantidades de 
hidrógeno sulfurado en combinación con ciertos  otros 
oai aliñadores, como molibdatoB y nolframiátoó*

- 15 -
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Los puntos de invención propia y nue­
ve -que'- se presentan para que seas objeto de esta í>a- '• 
tente, de ?üíST£- «Ros, son los siguientes:

1®. -  ün procedimiento de re f ino de susfe 

tañóla® carie nos a®, como Garlones de toda» olases» 
alquitranes» aceites, pez, e t c ,,  con hidrógeno © 
gasea hidrogenados, earacterizad© por hacer actuar 
sobre la  materia prima e l exce&o de hidrogeno, a tea -

>

rf®

par aturas .aumentadas y presiones altas, en pre­

sencia de cantidades de hidrógeno, sulfurado o dosubs­
tancias que lo  produzcan en las condiciones de reac­

ción, cu sceo tlile s  de favorecer la  transformación 

cá ta lit le a  de la s ' «atería®, con la  cooperación de
mol i Meno, wolframio © su» aeoc raciones,

2®, « f a  procedimiento conforme se  re i­
vindica en al punto 1 ° ., car acta rizado por mante­
ner durante la  reacción en presencia, de 1 a 12$ {con 
preferencia de 1 a 6%) de hidrógeno sulfurado l l l r a ,  
empleando dentro de «atoa lim ites' la® cantidades de 
hidrógeno sulfurado más adecuadas para la  materia 
prima tratada en cada caso,

5®, -  ffn procedimiento conforme se r e i­
v indica  en feos puntos 1 ° ,, y 2°„, caractorlaado por 
tenerse en cuenta, al tratar- materias primas sul­
furadas, su contenido en componentes productor®» de 
hidrógeno sulfurado, añadiendo justamente la » canti­
dades de hidrógeno sulfurado o materia» que lo  pro­
duzcan, su ficien tes para con stitu ir  la  proporción 
óptima necesaria,

4®, -  tía procedimiento conforme se r e i­

vindica en lo s  puntos 1®,, a 3 » ,,  caracterizad© por



«

introducirse an la  cámara de reacción» como suteet anota 
productora de hidrógeno sulfurad©, azufre elemen- 
t u l .

5o» «, Un procedimiento conforme se r e i ­
v ind ica  en les  puntee l e . r 4« ,,  caracterizado' por 
emplearse adémate de hidrógeno sulfurado o substancias 
que lo  produzcan y catalizadores, como asociaciones 
de ¡aoliteden© y wolframio, otros oat-alizádores auxi­
lia res , cosa© el ácido teórico o e l hidra xi&o de cromo.

Sfl. • Un procedimiento de refin o de
sptestanclas carteónosas»

f al y como se tea descrito en 1® Me­
moria que antecede, y con loe  fines que sé Man espe­
c ifica d o .

Seta Memoria consta de diez y s ie te  
tedias escritas por uña Mola cara.

Madrid, 1i  de junio de 19S9.
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