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MODELO DE UTILIDAD 

por 20 años

por "UNA LLAVE DE AJUSTE", a favor de Inmuebles Comer­

c ia le s  e In d u stria le s,S .A . ( I .C .I .S .A .) ,  de n acion ali­

dad espadóla) dom iciliada en Barcelona, Bailón# 2.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Se re fie re  e l  presente Modelo de u tilid a d  a una 

nueva herramienta, consistente en una llav e  de a ju ste  de 

la s  que se aplican  a l  roscado y desenroscado de tuercas, 

to m il lo s  y sim ila re s, a s i  como a l a  f i ja c ió n  de tubos, 

e t c . ,  que viene a aportar notables y sen sib les mejoras, 

de orden funcional, constructivo y p rác tico , sobre la s  

diversas realizacion es de lla v e s  de t a l  tipo e jecu ta­

das hasta  e l momento.

En e fecto , es sabido qpe desde tiempo inmemorial#



$

l a s  herramientas u tiliz ad as en la s  mentadas operaciones 

han sido la s  denominadas lla v e s  in g le sa s , consistentes en 

un mango rematado en un cabezal portador de un to rn illo  

s in  f in  y de una mordaza con una guia por l a  que d e sliza  

5. o tra  mordaza, a l efectuarse e l  engrane entre e l  mentado 

to m il lo  y l a  crem allera que comporta e sta  últim a mofdar- 

za.

Ahora bien, e s ta  herramienta presenta algunos incon­
venientes, entre lo s que pueden c ita r se  e l hecho de que 

10. cuando lle v a  un tiempo en serv ic io  coge juego y permite

que se"escapen" la s  cabezas de lo s  to m il lo s  de l a  boca de 

l a  l la v e , a s i  como su costoso mecanizado por e l  número y 

c a ra c te r ís t ic a s  de la s  piezas que comporta, lo  que supone 

un coste más elevado y una mayor p o sib ilid ad  de averias. 

15. Por o tra  p arte , otro inconveniente con e l  que se en­

cuentran dichas herramientas, es que hay que efectuar unas 

laboras previas de a ju ste  hasta  co locarla  en posición de 

se rv ic io , lo  que supone una pérdida de tiempo p e r ju d ic ia l.

E l actual Modelo da a conocer un nuevo tip o  de llav e  

20. de a ju ste  que elimina dichos inconvenientes, puesto que

en primer lu gar, posee menos elementos, es decir que re­

su lta  más f á c i l  de mecanizar y puede manufacturarse a un 

precio de coste más bajo que la s  actuales y tiene menos 

p o sib ilid ad  de av erias . Además, no n ecesita  para su a ju s-  

25. te  ninguna labor previa puesto que directamente se acopla 

a l  elemento sobre e l que hay que operar, y por dltimo,de­

bido a que cuando e s tá  actuando e l esfuerzo se re a liz a  en 

e l  sentido de apriete de la s  mordazas, re su lta  imposible 
e l  desajuste oon e l propio elemento antes mentado, a d i-  

30. ferenoia de l a s  lla v e s  in g le sa s , en la s  que e l  esfuerzo 

toma e l sentido de ab rir  la s  mordazas.



Para su mejor comprensión, nos referiremos a un d i­

bujo que ee adjunta y que representa, a t i tu lo  de ejem­

p lo , una lla v e  de a ju ste , rea lizad a  según e l  presente Mo­
delo .

En dicho dibu jo , l a  fig u ra  1 es una v is t a  en perspec­
t iv a  de l a  llav e  en cuestión en posición v e r t ic a l.

La fig u ra  2 se corresponde con una sección longitu­

dinal de l a  propia l la v e , por l a  zona de su cabezal a c t i­
vo.

La fig u ra  3 muestra o tra  sección longitudinal de l a  

misma lla v e , también por su cabezal activo , pero perpen­

dicu lar a l a  an terior, por e l plano de corte A-A concre­

tamente.

Según ta le s  f ig u ra s , l a  lla v e  de a ju ste  objeto del 

presente Modelo, e s tá  con stitu ida por un mango usual -1- 

con su o r if ic io  -2- para f a c i l i t a r  su colgado, con cuyo 

mango a r tic u la  por un pasador tran sversa l -3 - , un cabe­

zal -4- portador de una mordaza -5- con un dentado -6- 

en su zona actuante, y de una a le ta  longitudinal -7- de 

guia de una tercera  p ieza -8- portadora de l a  o tra  morda­

za -9 -  ̂ también con dentado -10- y de una regata  longitu­

dinal -11- por donde se efectúa e l  guiado re fe rid o .
Es esencial en e l actual Modelo que dicha p ieza -8- 

lle v e  una crem allera in ferio r -12- de paso ancho, d e sti­

nada a engranar con e l  sector dentado -13-, existente en 

e l  extremo superior del mango -1 - .
Con e s ta  disposición  se  lo g ra  que e l esfuerzo re a liza ­

do a l  apretar un elemento se  traduzca en una reacción de 

aquél en e l sentido de acercar más aún la s  mordazas -5- y 

-9- con lo  que consigue un mayor apriete de dicho elemen­

to .

Todo cuanto no afecte , a lte re , cambie o modifique l a
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esen cia  de l a  lla v e  d e scrita , se rá  variab le a  lo s  efectos 

del actual Modelo.

N O T A .
Se reiv in d ica como objeto de este  reg istro  por Mo­

delo de u tilid a d :

1 .  -  Una llav e  de a ju ste , caracterizada esencialmente por 

e s ta r  constitu ida por un mango, articulado por un pasador 

tran sv ersa l, con un cabezal, portador de una mordaza con 

un dentado en su zona actuante, y de una a le ta  longitudi­

n a l da guiado de l a  regata de una tercera  p ieza , portadoria 

de l a  o tra  mordaza, también con un dentado, a s i  como de 

una cremallera in ferio r  de paso ancho que engrana con e l  

sector dentado existente en e l extremo superior del mango 

mencionado, consiguiéndose con e llo  que e l  esfuerzo r e a l i­

zado en e l a ju ste  de un elemento se  traduzca en una reac­

ción en a l  sentido de apriete de la s  re ferid as mordazas.
Sean cuales fueren la s  circunstancias que concurran 

en l a  esencialidad  del Modelo de u tilid a d  definido en l a  

anterior reivindicación , cuyo objeto e s :

2 .  -  "UNA LLAVE DE AJUSTE".

Consta l a  presente memoria de cuatro hojas fo liad a s , 

mecanografiadas por una so la  cara y de loa  dibujos unidos 

a l a  misma.
Barcelona, 2 7 ABR 1965
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