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MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se acompana
8 la golicitud de
una patente de introduccion por cinco afios en Espaia

8 favor de:

La Sociedad FOBER Y PALM domiciliada en el 7 rue d’Assaut
BRUSELAS (Belgica).

por:

UN PROCEDIMIENTG DE FABRICACION DE UN ENLUCIDO
DECORATIVQ.
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La presente patente tiene por objeto un nuevo enlucida
decorativo economieo v suscepntible de revestir todos log
colores gque ouede aplimarse a todos los materiales de
construccion.

51 nuevo enlucido se caracteriza ademas por el hecho
de que puede emplearse en cualgquiermomento y que se pregta
ventajosamente a las aplicaciones mas variadas. El en-
lucido e constituye de manera que forme une pastad semi-
liquida, pudiendo aplicarse y adherirse a todos los ma-
teriales de construccicn, tales como ladrillo, yeso, calg.

artesonado, madera, cemento, el hierro y todos los metales

tal que puede resistir a la humedad eventual de su sovonte
asl como a las eflorescencias gue tiendsn a producirse.

Al mismo tiempo, el aglomerado, que se forma principal-

mente de silicato de potasa, se insolubiliza y por consi

guiente, se estabiliza debido 2 la adicion de oxido de
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plomo, o de una sustancia equivalente.

La coloracion del enlucidc puede hacerse pOr mezcla
intima de pigmentos pulverizados o puede efectuarse
espolvereando el enlucido, inmediatamente despues de su
aplicacion, de colores en polvo o liguidos, finamente
pulverizadog. En este ultimo caso, estos coclores se im-
pregnan en la mase, sun fresca, del enlucido deforativo
formando cuerpo con el mismo.

Segun el modo de aplicacion, los efectos decorativos
realizables pueden variarse considersblemente, vudiendo
realizarse de una manera general mediente todos los utiles
0 herramientas de deco;acion usuales. Por ejemplo,
pueden utilizarse rodillés unidos o bien rodillos que
presentan, en hueco o en relieve, el dibujo gque se quiere
reproducir en el enlucido decorativo. Si antes de este
trabajo se ha espolvoreado el enlucido, por ejemplo, de
un colordante suplememtario, éste se funde en la masa
y permite la obtencion de nuevos efectos decorativos.

Despues de su endurecimiento, el enlucido, por otra
parte, es susceptible de pintarse con un color cualquier
barnizarse o encerarse, lo que permite su utilizacion
ventajosa comc intermediario notablemente para la pintura
sobre los cuerposS en los euales-se adhieren dificilmente
los colores corrientes.

Ademas, el nuevo enlucido es muy secativo y su endurek-
cimiento se verifica, por termino medio, & las 24 horas,
aunque este veriodo de tiempo pueda regularse a voluntad
segun las provnorciones dadas a la mezecla. Con el fin de
dar une idea clara, se indica, a continuacion, a titulo
de ejemplo indicativo y no limitativo, una composicion

ventajosa del enlucido bruto, no coloreado:-




55% de sulfato de barita.
10% de carbonato de barita.
15% de silicato de potese.
5% de oxido de plomo

15% de agua.

Estos cuerpos finamente pulverizados e intimemente mez-
clados, forman una pasta semiliquida que se conserva inA
definidamente en recipientes éerradOS, permaneciendo asi
constantemente dispueéto a emplearse.

El papel esencial de 1los componentes es como sigue:

El carbonato de barita tiene por objeto neutralizar
el efecto de las eflorescencias de salitre en el casgo
en que se destine el enjucido & superficies humedad o

salitrosas. El silicato de potasa es el aglomersdo

propiamente dicho, pero ccmo es susceptible, con el tiemr

de perder dicha gualidad, nor absorcion de scido carboni
O por una disolucion lenta debida a la humedad del aire
ambiente, se le hace insoluble y estable mediante le adi
cicn de oxido de plomo o de una sustancia equivalente;
puede citarse como tal, la celulosa que realiza notable-
mente el mismo efecto.

Otro modo de ejecucicn del enlucido decorativo consis
en poder sustituir el sulfato de barita, que constituye

materia fundamental de carga, por otros productos miners
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en polvo, entre los cuales se encuentran mas espe cialmente

el cuarzo, el Lénzin, la serrentina, ete. Asi migmo

el silicato de sosa puede reemplazar al silicato de potasga

bero esta sustitucion puede, en ciertos casos, disminuir

la duracion del enlucido.

Queda bien entendido que las proporcicnes precitadas




“

& voluntad sesun las circunstancias particulasres de la

aplicacion y las calidades gue se quiera dar al enlucidg.
El1 nuevo enlucido decorativeo se distingue por la economia

de su preparacion y por su facilidad de aplicacion puesto

gue esta siempre dispuesto a utilizarse y que €s suscep-
tible de ser trabajado sin dificultad segun muy diversos
procedimientos, permitiendo de esta manera la obtencion

de todos los efectos decorativos que s€ deseen.
N:O T A.

Ls presente patente de introduccion recaera socbre las
reivindicaciones siguientes:

1. Un procedimientd de fabricacicn de un enlucido decor
tivo caracterizado vor el hecho de que el enlucido,
constituide por la mezcla intima de sulfato de barita o
de minerales equivalentes, de carbonato de barita, de
silicato de rotasa o de sosa, de oxido de plomk y de agu
cuyo conjuntc forma una pasta semi-liguida, se aplica =
scbre un sgororte de cualquier naturaleza, y ruede colore
arse antes o durante la aplicacion, en el cueso de la cu
puede recibir un trabajo de deccraciocn en relieve o en
hueco.

2. Un procediriento de fabricacion de un eniueido decon
tivo que comrrende una pasta para un énlucido decorativo
Sfegun la reivindicecion 1, caracterizada por el hecho de
que corprende una mezcla intima, y en las proporciones
aproviadas, de sulfato de barita, de carbonsto de barita
de silicato de potssa, del oxido de plomo y del agua.
3. Un procedimiento de fabricacion de un enlucido decor
tivo que comprende, como producto- industrial nveve, una

paste para el enlucido decorativo segun las reivindicseid
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1 v 2 caracterizada ~cr el hecho de cque los rrcductos
minerales rulverizadcs arroniados tales como el cuarko
el Lenzin, la serrentina, etc. se substituyen al sulfato
de barita comc materia de carga.

4. Un trccedimientk de fabricacion de un enlucido de-
cocrativo que ccnirende, como nuevo rroductoc industrisl,
uns rasta rars el ealucido decorativo secun las reivin-
dicaciones 1 .a 3, caracterizada ror el hecho de que el
oxido de nlcmo queda reemplazado nor la celulosa o
materie ecuivalente.

5. Un rrocediriectc de fabricacion de un enlucido de-
corstivo que comprende, como nuvevo rroducto industrial,
una nasta vara el enlucido deccrativo, segun las reivin-
dicacicnes 1 a 4, caracterizada vor el hecho de que el
silicato de sosa queda sustituido wcr el silicato de
rotasa.

6. Un vrccedimientc de febricscicn de un enlucido de-
ccrativo gue conrreude, comc nuevo producto industrisal,
una pasta para el enlucido decopative constituida vor un
55% de sulfatode barita; 10% de carbonato de barita; 15%
de silicato de potesa o de sose; 5% de oxido de plomo o
de celulcsa; 15% de =gua.

7. Se reivindica ror ultimo, ccmo ciujeto sobre el que
e de recaer la patente de introduccicn que se solicita

por cincc afcs en Espafia:

UN PRCGCEDIMIENTO DE FACDRICACION DE UN ENLUCIDG DECORATIVO.

Todo cenferme queda expresado en la presente memoria
que consta de cinco hojas escritas a maguina vor una sol

cara y sin dibujos que le acompahan.
Madria 11 de Junio 192%
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