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El invento se re fie re  a un procedimiento 

de fabricación de objetos tales como botones, h e b illa s .

fichas, e t c .,  de proteiñas como la caseina, proteina ve*» 

ge ta l , e tc ,, y agentes endurecedores como la formalina 

que con aquellas materias da lugar a un producto semejan-



te al asta*
Según el invento, la proteina se mezcla cor: 

agua caliente a la que se añade un colorante. la masa 
se prensa luego en fr ió  para hacer placas. Estas placas 
se dejan secar al aire hasta que pierdan la humedad, y 
luego se comprimen en una prensa hidráulica hasta darles 
el espesor correspondiente al objeto que se quiere fa­
bricar; luego pueden cortarse las placas en tirasde dimen­
siones adecuadas para seguir la fabricación. Las piezas 
formadas se obtienen por estampación de las placas o 
tiras preparadas, y se someten luego a otras operacio­
nes (compresión, perforación, etc») para producir obje­
tos que correspondan en forma y tamaño a los objetos 
que fran de fabricarse. Las piezas moldeadas se secan, 
a ser posible sin calor, y en nna corriente de aire, 
hasta que queden completamente secas a la atmósfera y 
endurecidas» las piezas moldeadas y secas se convier­
ten en asta a r t if ic ia l sometiéndolas a la acción de un 
agente endurecedor; por ejemplo, se colocan en depó­
sitos por los cuales se haga pasar con regularidad una 
corriente de formalina. los productos obtenidos puedem 
luego limpiarse y pulimentarse como de costumbre*

El procedimiento puede aplicarse, por 
ejemplo, como sigue:

Se agita easeina con agua a una tempe­
ratura de 80Q a 100e C y un tinte, del que se añade lo 
que haga fa lta  para el color fundamental buscado. Si 
se quieran obtener diferentes colores en el producto 
terminado puede verterse en la pasta obtenida uno o 
varios tintes mas, sin mezclarlos por toda la masa y 
de este modo se obtiene un.efecto local de colorido, 
la pasta obtenida se comprime luego en placas a la tem­
peratura ordinaria; estas placas se exponen al aire pa­
ra dejarlas secar durante algdn tiempo, según el con-
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X tenido en humedad de la atmósfera. La desecación puede 
acelerarse haciendo pasar una corriente de aire por 
encima de las placas, y debe llevarse lo  mas le jos po­
sible para lograr una masa desecada hasta el punto má­
ximo accesible.

Luego se comprimen las placas en una 
prensa hidráulica caldeada, hasta darles el espesor 
que se quiera, según los objetos que hayan de fabricar­
se* Si, por ejemplo, se quiere hacer botones, el espe­
sor deberá corresponder próximamente al de los bo­
tones terminados*

Las placas así obtenidas se dividen en­
tonces en tiras de tamaño apropiado para pasarlas a la 
estampadora, que recorta en ellas objetos cuya forma y 
tamaño se asemeja en lo posible a las de los »bjetos que 
se quiere fabricar, aunque, naturalmente, todavía pre­
sentan una superficie lisa* Para fabricar botones, se 
estamparán primero, por consiguiente, pequeños discos 
redondos*

Las piezas recortadas reciben luego la 
forma conveniente, valiéndose para e llo  de otras operacio­
nes, como compresión, perforación, e tc ., y se secan de 
nuevo, también sin calor, y a ser posible en una corrien­
te de aire natural o a r t if ic ia l , hasta dejarlas completa­
mente secas y endurecidas* Las formas así preparadas 
se colocan en tanques por donde pasa con regularidad 
formalina, que las convierte en asta a r t if ic ia l . Pue­
den usarse depósitos f i jo s ,  o también móviles, por ejem­
plo, oscilantes o basculantes* La formalina entra fá ­
cilmente en los objetos estampados, relativamente pe­
queños, de modo que el endurecimiento es rápido y com­
pleto.
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X los objetos quedan así terminados y no ne­
cesitan mas que lavarse y pulimentarse para aeabar su 
fabricación*

Para hacer objetos de asta a rt ific ia l pro­
ducida por la acción de ctierpos endurecedores, como la 
formalina, sobre proteínas tales como la caseína, el 
procedimiento hasta aquí seguido era hacer primero el 
asta a r t if ic ia l en placas, de las cuales se hac'ian lue­
go los objetos que interesaban* De las placas o elemen­
tos análogos se hacían los objetos valiéndose de dife­
rentes operaciones mecánicas, y así se hacían botones 
torneando, del mismo modo que si fueran de asta natural» 

Por el procedimiento del invento se con­
siguen muchas e importantes ventajas.

Como los objetos, por ejemplo, botones, 
se estampan ya de la caseína original, no hay desper­
d icio , piies esta masa de caseína se hincha de nuevo con 
agua caliente y puede batirse para formar una pasta que 
sirve para fabriear otras placas de caseína* Por el 
contrario, con el antiguo procedimiento resultaban gran­
des cantidades de residuos de asta a rt ific ia l endureci­
da, que solo con gran dificultad podí- an aprovecharse 
en operaciones subsiguientes#

Otra ventaja importante del nuevo pro­
cedimiento es la de que el endurecimiento de los ob­
jetos formados es mucho mas rápido y fá c il que el de 
placas grandes comprimidas como las que antes se usaban. 
Comprimiendo las placas, la superficie se hace muy den­
sa, la formalina penetra en ellas con dificultad, y su 
endurecimiento requiere mucho tiempo# En cambio, en 
los objetos estampados la formalina puede también pe­

netrar por los costados, y por las perforaciones, lo
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que acelera considerablemente el endurecimiento »

Á Esta solicitud , que corresponde a la

presentada en Holanda el 8 de Junio de 1928, se 

acoge a loe beneficios del artículo 16 dá̂ .a Ley de 

Propiedad Industrial»

— o — N O T A — o —

Los puntos de invención propia y nue- 

v a que se presentan para que sean objeto de esta Pa» 

tente de VEINTE años, son lo s  siguientes;

1®» -  Un procedimiento de fabricación
t

de objetos de proteína y agentes endurecedores, con 

Ion cuales dá lugar a un producto semejante al asta , ca­

racterizado por mezclarse la proteína, por ejemplo, ca­

seína, con agua caliente a la  que se puede agregar un 

tin te , procediendo luego a la s  siguientes operaciones; 

la  pasta traída o sin teñir se prensa en placas, que 

se dejan secar a l aire y se comprimen luego en una pren­

sa hidráulica para darles un espesor correspondiente a l 

de lo s  objetos que interesan; luego se recortan piezas 

de las placas, si se quiere, dividiéndolas antes en 

tira s  de tamaño apropiado; las piezas recortadas se traba­

jan luego para x^cer objetos que en forma y tamaño corres­

pondan a lo s  d efin itiv os, y después se dejan secar, con 

preferencia sin  calentar y en una corriente de a ire , hasta 

dejarlas bien desecadas y duras; lo s  objetos ya formados 

y secos se convierten en asta a r t i f ic ia l  por la accéón de 

un agente endurecedor, por ejemplo, formalina,

2°* « El procedimiento perfeccionado de 

fabricación de objetos de asta a r t i f ic ia l  en lo esencial 

como queda descrito»

3°* -  Un procedimiento para la fabricación  

de objetos de asta a r t i f i c ia l .

Tal y coipe se ha descrito en la  Memoria
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que antecede y con los fines que se han especificado.

Bata Memoria consta de seis hojas, escri 

tas por una sola cara.

Madrid, 7 de Junio de 19M9* 

P. A.
jyherto ¿e HsdbWl 

poc^oder
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