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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de un
MODELO DE UTILIDAD

por:

"CAJA ARMABLE, PARTICULARMENTE APTA PARA ZL TRANS—
PORTE DE PEQUENOS ANIMALES VIVOSY

Cuyo registro se soliocita por VEINTE A0S, para todo
el territorio nacional, a nombre y fa#or de La Papelers Es-
pafiola, S.A., firma de nacionalidad espafiola, domiciliada
en Madrid, calle liejia Lequerica, n¢ 8.

Le caja objeto del presente modelo, apte para la con-
tencidn y transporte de pequefios animsles vivos, estd espe-
cialmente disefiada y concebida para el acarreo de pollitos
y otras eves de corral.

Construida en cartén ondulado, y concebide de forma que
nk posee ningin cosido, p:eéenta las ventajas conocidas de
este tipo de enveses, tales como su fdcil slmacenaje en for-
ms, de plancha, ubicando escesc lugar, extremada sencillez en

su montaje y armado, eficaz distribucidn en los orificlos de

rventilacidn, que pueden diesponerse e incluso improvisarse en
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la forma méds conveniente para cada ocasidn, su manejabili-
dad y reducidos peso y costo.

Estas ventajas comunes g gran parte de los envases de
cartdn, se ven incrementadas con las que se derivan del es-
pecial disefio y estructura de la caja que nos ocupa. Hemos
de sefialar su acertada divisidn interior en cuatro compar-
timentos, iguales y aireados entre si, cuyos tabiques de
separacidn fortalecen el envase y protegen a los pollitos
durante el transporte. Asimlismo, los salientes o pestafias
de fijecidn de las propias divisiones internas de la caja,
a través de las paredes de la misma, dan lugar & que, uns
vez colocedes las cajas en estibe, no se toquen o acoplen
las paredes de unas con las de otras, originando unos espa-
cios separedores que fgcilitan la circulacidén de aire entre
cajas, tanto lateralmente como en sentido horizontal entre
las unidades apiladas.

También ofrece el modelo singulares ventajas en drden
sl aprovechesmiento de la plancha de cartdn de gque se parte
para formar la caja, pudiendo los accesorios, al ser inde-
pendientes, comblinar igualmente entre ellos pars sscer las
minimes mermas en el periodo de fabricacidn.

Pars facilitar la comprensidén de la descripcidn que
gseguidamente vamos a hacer, se acompafian Ho jas de dibujos
adjuntas en las que se representant

En la fig. 12 una planta general del cuerpo-envase de-—
sarrolledo.

En la fig. 28 una planta o desarrollo de las piezas con
las que. se determinardn los tabiques o separaciones inter-
nes de la caja.

En la fig. 32 una vista de la caja parcialmente armade

y con uns de sus separaciones interiores también parcialmen~

te colocada.
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En la fig.-4ﬂ una vista de la caja totalmente armada
y en su posieidn abierta.

En la fig. 52 otra vista de la propia caja en su posi-
cidn cerrade.

Fundamentalmente, el modelo se earacteriza por compren-
der un cuerpo de forma prismditico-cuadrangular, constituido
por la caja~envese y su tapse formando cuerpo rebatible sobre i
aquella, todo lo cual se logra de uns misma planchs o lémi~
na de cartdn sobre la que se troquela la plantilla y en la
que se destacan dos sectores basicos de conformacidn cuadra-
da que, respectivamente, constituyen el fondo (1) y la tapa
(2) del envase, dispuestos alimeados y seperados entre si
por un tercer sector rectangular (3) que habrd de determi-
nar ls pared posterior de la caja, mientras que la pared an- i
terior se obtiene por un sector rectangular andlogo (4) que
es prolongacidn del fondo (1) en la misma alineacidn y en
sentido contrario.

Tanto le pered posterior (3) como la antero-frontal (4)
del envese, se prolongan por sus extremos en unas porciones
de forme general cuadrads (5) que, en la fase de montaje,
se pliegan en dngulo recto con respecto & las piezas de que
emergen pars quedar envuelites en la doble pared gue forma-
rén los costados del envase,

Los costados del envase estédn también constitufdos

por prolongaciones de la misme planchs bdsica que se inicilan

|a. embos lados del cumdrado (1) que hace de fondo, cuyas

prolongaciones estdn provistas de una linea transversal (8)

de doblez en su centro para permitir su plegado‘y determinar
uns doble pared. Mediante la citada 1ineas de doblez (8), las
zonas de cogtado quedan divididas en dos partes, de las cua-
les lg mda exterior (9) en la plantilla bdsica es precisamen—

te la que ha de constituir la cara interna del respectivo
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costado del envase, mientras que su parte inmediate (10)
formard la care exterior del propio costado de la caja.

la primera de estas partes (9), es decir, lu que serd ?
cara interior del costado, es ligeramente mds largs que la :
otra y en sus extremos, truncando la linea de doblez (8),

y mediante cortes (11) practicados al efecto, se la dota de
layor altura, adentréndose en la superficie de su parte in- |
mediata (10) de la que emerge pars dar luger a la formacidn
en ambos lados de unos suplementos de forma rectangular {
(12) que, en la fase de armado del envase, al doblarse los
costados por la linea de doblez (8), se ecoplan en bisel
cubriendo interiormente el dngulo de las aristas del enva-
se, emerglendo ligeramente en altura del resto del mismo y
afirméndose la formacidn del envase y sujecidn de estos cos-é
tados mediante unas pestafies rectangulares (13) que, pre-
vistas en los suplementos o biseles (12) se introducen por
cortes (14) realizados al efecto en las caras frontal (4)

y posterior (3) del cuerpo del envase.

Del sector cuadrado (2), que oficiard como tape del
envase, emerge frontalmente una banda rectangular (15) que,
al plegarse en éngulo‘recto, constituird la pestafia frontal
de cierre y ajuste del envase, pestafia que estd dotada en
anbos extremos ‘de sendas lengiietas (16) destinadas a ser
envusltas por la doble pared de los costados de dicha tapa,
costados que no son mas que otras prolongaciones laterales
(17) del propio mector cuadrado (2) o tape provistas de una
1fnea de doblez (18) en su parte media para permitir la for- i
macidn en doble pared que, a la vez envuelve s las lengie=-
tas (16) de la banda frontal, afirme el armado de la tapa
y ajuste de cierre del envase.

En le superficie de la tapa (2), y en las inmediacio-

 nes de sus cuatro vértices, se han previsto cuatro ranuras
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con orientacidn diagonal parae paso & su trevés de los extre-i
mos emergentes en altura de los suplementos (12) de los |
costedos de le caja, siendo de conformscidn recta las dos

renures (19) mds préximes a la parte delantera o frontal del

envase, mientras que las dos opuestas o prdximas a la parte

posterior (20) adoptan una configuracidn triangular para
hacer posible el paso de los citados suplementos (12) en el
giro o sbatimiento de la tapa.

Para la formecidn de compartimentos interiores, se pre-
veen unes piezas, reslizadas también en plancha de caridn, ,
que tienen forma general rectangular (fig. 28) y que estén
provistas en sus dos extremos de sendas pestailias también
rectangulares (21) para realizar su fijacidn en las paredes
del envase & través de unas ranuras (22) practicadas en aqueQ
llas. Egtas piezas formaedoras de compartimentos estén divi-
didas por lineas de doblez transversales (23) en cinco sec-
tores, de los cuales los dos extremos y el central (24) son
enteramente rectangulares y de altura colincidente con la delT
interior del envese, mientras que, intercalados entre ellos,
se establecen otros dos sectores (25) ligeramente mds an-
chos y con aeltura que coincide con la de los suplementos 7
(12) establecidos en bisel en los angulos de la caja, habién~
dose dispuesto los vértices superiores de estos sectores
mds altos cortados también en bisel pars facilitar su paso,
al cerrarse la caja, a través de cuatro ranuras (26) esta~-
blecidas en cruz sobre la superficie cuadrada (2) de la ta-
pe de la caja.

Cade una de estas plezas se acomodm en el interior del
envase introduciendo sus pestafias extremss (21) por las ra-
nuras (22) de dos caras adyacentes, precisamente las ranuras ;
mds prdximaes & la arista comin de dichas cares adyacentes,

quedando dispuestas de tal suerte que sus sectores de mayor



140

145

150

155

160

165

170

113397

amplitud y altura (25) se superponen y apoyen sobre lgs CO- é
rrespondientes de las piezas inmediatas, determinando sus |
extremos superiocres une disposicidn en cruz que pasa & tra-
vés de la tapa por las ranuras tambidneen cruz (26) y que-
dando el resto de la superficie de la tape apoyada en los
cantos de loes sectores de menor altura (24) de las propias
piezas de separacidn interior.

Complementan el envase series de taladrow distribuidas
de menera conveniente, tanto en ls superficie de las piezas
internas de separacidn como en las paredes laterales y su-
perficie de la tapa, 0 sea por toda la extensidn del envase
con excepeidn del fondo, cuyos taladros tienen y cumplen
la exclusiva funcidn de proveer a la ventilacidn o airea-
c¢ién de la caja armada.

Une vez construida la caje y cerrada, como se aprecia
en la fig. 52, el conjunto de pestatias (13) de formacidn de
los costados y (21) sustentadoras de los tabiques intermos
de meperacidn impiden el acoplamiento lateral entre las mis-§
mes, mientras Que las porciones emergentes por la parte supe-
rior de la tapa, tanto de los suplementos de los costados de:
le oaje como de los tablques de separacidn interior, a tra- °
vés de las ranuras (19), (20) y (26), practicadas al efec~
to, impiden el acoplamiento de cada caja sobre la inmediata
superior, determinando la existencia de camaras de ventila-
cidn.

Cuanto queda expuesto constituye un fiel reflejo del
objeto de este registro, debiendo considerarse en sentido
amplio, nunce en forma limitative, diendo indiferentes las
condiciones en que el objeto me realice, en cuanto se refie-;
re & tamafios, formas, colores, proporciones y materiales

empleados, siempre y cuando no se alteren ni modifiquen las

ceracter{sticas fundamentsles que le tipificen y de las que,;
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a continuacidn, se hace especial y expresa reivindicacidn.
NOTA.

Se reivindicen a favor de Le Papelera Espafiola, S.A.,
firms de nacionslidaed espafiola, los términos siguientes:

1.~ Caje armable, particulermente apta pars el trans—
porte de pequefios enimales vivos, que se carascteriza por
comprender un cuerpo prismético-rectangular, constituido
por la caje y.su taps formando cuerpo rebatible sobre ague-
lla, cuyo conjunto se logra de una misma y unica plancha de
cartén sobre la que se troquele la plantilla y en la que
destecen dos sectores bdsicos de forma cuadrada que deter-
minan el fondo y cubierta del envase, los cuales se dispo-
nen alineados y separados entre s{ por un tercer sector que
constituye la pared posterior de la caja, mientras que la
pared anterior se obtiene mediante un sector rectangular
andlogo que es prolongacidn del fondo en la misma alinea-
cidn y en sentido contrario.

2.— Caja ¢ .armable, segin el punto 1, caracterizade
porque, tanto la pared posterior del envaese como la antero-
frontal, se prolongan por sus extremos en unas porciones de
configuracidn general cuadrade que, en la fase de montaje,
se pliegan en dngulo recto con respecto a las piezas de las

que emergen pars quedar envueltas en la doble pared gque han

de former los costados del envase, los cuales se hallan tam-

bién constituidos por prolongsciones de la propia plancha
bédsioca que se inician a ambos lados del cuadrado que oficia
de fondo y cuyae prolongaciones estdn dotadas en su centro

de una linea transversal de doblez que permiten su plegado,

hebiéndose previsto, mediante la citada linea de doblez, que ;

| las zonss de costado aparezcan divididas en dos partes, de

i

les ocuales la mds exterior en la plantilla es la que consti-
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tuye le cara interns del costado respectivo, mientras que
la parte inmedieta forma la cara externs del propilo costa-
do.

3.~ Caja ermable, segin puntos anteriores, caracteriza-
da porque la cers interna de cada costado es ligeramente o
mds lerga que su complementarie y estd dotada en sus extre-
mos de mayor altura mediante cortes practicados al efecto
y que truncan le linea de doblez, adentréndose en la super-
ficie de su perte immediata, de la que emerge pers dar lu-
gar & la formacidn en ambos lados de unos suplementos de
estructura rectangular que, en la fase de armado del enva=-
se, y al doblarse los costados por la repetida linea de do~
blez, se acoplan en bisel para cubrir interiormente el én-
gulo de las aristes del envase, sobresaliendo ligeramente
en altura del resto del envase y afirméndose la formacidn
de este Wltimo, as{ como la sujecién de los costados, por
medio de unas pestafias también rectangulares que, previstas
en losssuplementos o biseles, se introducen por cortes idd-
neos realizedos en las caras frontel y posterior del cuer-—
po general del envease,

4.~ Caja armeble, segin precedentes puntos, ocaracteri-
zada porque del sector cuadrado que oficis de tapa emerge
frontalmente una banda rectangular que, al plegarse en &n~
gulo recto, constituye la pestaﬁé frontal de cierre y ajus-
te del envase, halléndose dotada esta pestafia en ambos ex-
tremos de sendas lenglletas previstas para ser envueltas por
la doble pared que determinan las paredes laterales de la
tapa las cuales no son sino prolongaciones también latera-
les del sector cuadrado en funeidn de tapa que se hallan
provistes en su parte media de una linsa de doblez para de-

terminar le susodicha doble pared y que, ademés de envolver

a las lenglietas de la banda frontal, coadyuven a efirmar
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el armedo de la tape y verifican el ajuste para el cerrado f
total del envase. '

5.~ Caja armeble, segin puntos que preceden, caracteri-
zada porque en la superficie de la tapa, y en puntos inmedia-
tos & sus cuatro vértices, se han previsto otras tantas ra-
nuras con orientacién dlagonsl para permitir el paso & su
trevés de los extremog emergentes en altura que correspon=-
den & losg suplementos de los costados de le caja, siendo de
conformacidn recta las dos mas prdximas a la parte antero-
frontal del envase y adoptando las cercunas a la parte pos— %
terior una configuracidn triengular que hace factible el |
desplazamiento de los suplementos en el giro o asbatimiento
de la tapa.

5.~ Caja ermable, segin anteriores puntos, ceracteriza-
de por que pare la formascidn de compartimentos interiores se '
establecen unas piezas que, partiendo igualmente de una plan-~
che. bdasica, presentan forma general rectangular y estdn pro- i
vistas en sus extremos de sendaa pestafias, taubién rectan~
gulares, con las que realizan su fijecidn en lag paredes
del envase & través de unas ranuras practicadas en estas
dltimas, helldndose estas piezas formadoras de compartimen-
tos dividides por lfneas transverseles de doblez en cinco
sectores, los dos extremos y el central enteramente rectan-
gulares y de sltura coincidente, con la interior del enva-
se, mientras que los otros dos sectores, intercelados entre
los primeros, son algo mds anchos y su altura coincide con
la de los suplementos en bisel establecidos en los vértices
de la caja, habidndose dispuesto los vértices superiores de
los sectores mds altos también cortados en bisel para paso
& través de cuatro renurass en cruz estaeblecidas en correspon—;
dencia sobre la superficie de la tapa.

7.~ Caja armable, segin puntos del 1 al 6, ceracteriza-
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de porque cada une de las piezas formadoras de compartimen—
tos se acomoda en el interior del envase mediante introduce
cidn de sus pestafias extremas por ranuras previstas al efec-
to en dos caras adyacentes, precisamente en las mds préxi-
nas a la ariste comin entrambas caras, quedando dispuestas
de tal suerte que sus sectores de mayor amplitud y altura s
superponen y apoyan sobre los correspondientes de las pie-
zas inmediatas, determinando con sus emergencias en altura
una disposicidn en cruz que trasciende s través de la tapa
por les ranuras igualmente en cruz previstas en esta dlti-
me y quedando el resto de la superficie de la tapa apoyada
en los cantos de los sectores de menor altura que integran
las propias piezas de separacidn interior.

8.~ CAJA ARMABLE, PARTICULARMENTE APTA PARA EL TRANS-
PORTE DE PEQUENOS ANIMALES VIVOS.

Todo conforme queda descrito en la ppesente Memoria,

que conste de DIEZ HOJAS mecanografiadas por una sdla cars,

foliadas y dibujos que se acompafian.
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