W o '
Carpeta m2.880. | Expediente ntm.

MENORTIA descriptiva que foema parte
integrante de la PATENTE DE INTRODUCCION solicitada en
Espéﬁa 4 nombre de la razén social »ILe Metaldrgica Textil,
S;A;”, pof nProcedimiento electrolitico de crémado de pie-
zas metdlicas». (Clase 60);
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Es bien sabido que por medio del cromado e
lectrolitico de las piezas metdlicas se evita ei que estas
puedan oxidarse por la accién del tiempo. Uno de los proce
dimientos que se siguen para conseguir el cromado electro-
1{tico de las piezas metdlicas ¥ que en la actualidad no -
Se emplea en Espafia pero si en el extranjero, es el iue se
indica a continuacién y que, al amparo de la vigente ley -
de Propiedad industrial, constituye el.objeto de la preseé
te patente de introduccién; '

Segin el procedimiento electrolftico de cro
mado de las piezas metdlicas, qﬁe constituye el objeto de

la presente invencidn, las piezas metdlicas son sometidas

- 4 una serie de operaciones que a continuacidén se indican.

Las piezas metdlicas 4 tratar por medio del




procedimiento, se someten primeramente £ una operacién de -

S -%pulido al objeto de poderlas someter luego 4 la accidn de -

5 ‘;inn bafio electrolftico de sal de cobre, mediante el cual se

iconsigue recubrirlas de una capa de debil espesor de dicho
metal, con lo cual se las deja en condiciones para que pue-
dan someterse 4 la accidn electrolitica de un bafio 4 Base -
fe sales de cromo.

Segln ensayor efectmados, la densidad mas
conveniente del bafio electrolitico de cromo 4 emplear es la
de 32 £ 539 B., 4 la temperatura de 35 4 40¢ C. y con una
densidad de corriente de mnoé ¢ineco amperios por decimetro
cuadrado de superficie 4 cromar.

El vaflo electrolitico qﬁe en preferencia se
empleard en el procedimiento que se reivindica, contendrd
en disolucién las siguientes sales: fluoruro crémico, 4cido
erdmico, éxido de cromo y cloruros de cromo, en la propor-
cidn siguiente; Fluoruro crémico 20%, Acido crémico 40%, 0=
xido de cromo 10%, Cloruros de cromo 6%, y Agua destilada
24%'.

La manera como estas sales se disuelven en
el agua destilada es como sigue: Se empieza por calentar el
agua 4 la tenmperatura de ebullicién, afladiéndose luego los
cloruros, el 4xido y el fluoruro érémico; una vez disueltas
estas sales, se aguarda 4 que la disolucidn se haya enfria-
do para afladir el decido crémico, al objeto de evitar su desg
composicién.

Otra de las caracteristicas Que presenta el

procedimiento que se reivindica es la de emplear anodos de




plomo para la aportacién de la corriente en el baflo, sin -
que jamds sé empleén anodos de cromo, el cual solamente se
enquentra disuelto en el bafio electrolitico.

Tas piezas metdlicas tratadas por el Dbifio e-
lectrolitico y corriente antes mencionada, quedarén perfeé
tamente cromadas 4 los 60-90 minutos de iniciado el trata;
miento,

Ia cuba que se empleard en nuestro procedi-
miento serd de acero magnético y de forma especial que peg
mita reunir y conducir al exterior los gases que se forman
e la descomposicidn del bafio, al objeto de evitar todo pe
ligro para la salud de los operarios.

Las piezas metdlicas, que serdn preferente-
mente las destinadas 4 la industria de bebidas carbdénicas,
tales como cabezas de sifén, grifos de llenmadoras 4 otras
cualesquiera, de esta industria y similares que deseen pgé
tegerse de oxidacién; asi como también las piezas en que -
se desee aumentar su dureza para toda clase de aplicacio-
nes, comprendiendo 1as‘piezas adecuadas a la industria del
automovil, una vez cromadas, podrén & no ser pulimentadas,
segin sea el uso a que se destinen, siendo susceptible de
ser tratadas por el procedimiento piezas de cualquier cla-

se de metal, incluso de plomo, y de cualquier tamafio.

_ NOTA .- Se reivindica como objeto de esta
PATENTE DE INTRODUCCION:

12.- Un procedimiento electrolitico de croma
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do de piezas metdlicas, caracterizado esencialmente en que

en disolucidn: fluoruro crémico, 4cido crémico, 4xido de
cromo y cloruros de cromo, siendo la densidad de dicho ba=-
fio de 32 4 369 B. y su temperatura de 35 4 402 C.; caracte
rizéndose iguélmente dicho procedimiento por llegar la co-
rriente, al referido baflo, 4 través de anodos de plomo,con
una densidad de cinco amperios por decimetro cuadrado de
superfie 4 cromar.

22 .~ E1 procedimiento electrolitico de cro
mado de piezas mefélicas, objeto de la reivindicacién ante
rior, caracterizado por tener el bafio la siguiente composi-
cién: fluoruro crémico 20%, dcido crdmico 40%, éxido de ero
mo 10%, cloruros de cromo 6% y agua destilada 24%;

58.- E1 procedimiento electrolitico de cro
mado de piezas metélicas, objeto de las reivindicaciones
enteriores, caracterizado en gue las piemad metdlicas, en-
tes de someterse 4 la accidn del bafio electrolftico de sa-
les de cromo, han sido pulidas y tratedas por otro bafio e-
lectrol{tico de sales de cobre.

40,- El procedimiento electrolftico de ero
mado de piezas metdlicas, objeto de las reivindicaciones
primera y segunda, caracterizado en que la cuba que contie
ne el bafio electrolitico de sales de cromo permite reunir
¥y conducir al exterior los gaseé que se forman por la des-
composicién del mencionado bafio.

52.-~ La exclusiva de explotacién en Espafia,
por espacio de los einco afiom marcados por la ley, del pro

cedimiento electrolf{tico de cromado de piezas metdlicas ob




Jeto de las reivindicaciones anteriores y que se describe
en esta memoria que consta de cinco hojas mecanografiadas
y debidamente-nnmeradas.

Esta PATENTE DE INTRODUCCION recaerd en
un »Procedimiento electrolf{tico de cromado de piezas meti

licas”, (Clase 60).
- Barcelona 31 de mayo de 1929.
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