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MEMORIA DESCRIFTIVA

para solicitar

HMODELO D E UTILIDAD
e n
E8SPARNA

por VEINTE afios
a nombre de COMPANIA DE PLASTICOS DEL SUR S.A., entidad es-
pafiola, establecida en Apartado 400, Cordoba
por:
"IINA BOTELLA PERFECCIONADA PARA LIQUIDOSY

Esta solicitud tiene por objeto un envase para
liquidos fabricado a partir de materiales sintéticos termo-
plésticos, preferiblemente materiales comprendidos en el gru-
po del policloruro de vinilo y pélietileno.

En la fabricacidn dé envases se ha hecho uso
hasta ahora, fundamentalmente, del vidrio, debido & que este
material posee una serie de propiedades que le hacen especial-
mente adecuado para estas funciones, Una caracteristica gue
influye fundamentalmente en la utilizacidn del vidrio como

material para la formacidn de botellas o recipientes destina-
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A}
dos a envasar liquido nace de la facilidad gue tiene este material pa-

ra moldearse tomando la forma conveniente y prevista en cada caso,
Mediante la disposicidn de unos moldes adecuados se consigue dar a es=-
te material el aspecto acabado deseado en cada caso, pudiendo darse a
su contorno los mis variados rerfiles y relieves,

Otra caracteristica cue ha determninado el em-
pleo del vidrio en la fabricacidn de envases destinndos a contener 1i-
quidos nace de la propiedad de este material de no reaccionar con los
liquidos que normalmente ha de contener, esto es, obedece su aplicacidn,
casi insustituible, hasta la actualidnd, a su escasa o nula actividad
frente a los liguidos contenidos., Estos liguidos considerados son los
de uso diario, tales, como zceite, leche, bebidas o similares.

Sin embargo, en la época actuél, en virtud de
la amplia difusibn alcanzada por los matericles sintéticos termoplés-
ticos, se inicia una corriente de sustitucién del vidrio por estos al-
timos materiales, ya qué reunen una serie de propiedades yure les permi-
ten realizar esta sustitucidn en unas condiciones francamente satisfac-
torins, mejorando en muchos aspectos a los envases de vidrio fabrica-
dos anteriormente.

Una razbn fundamental que determina la utiliza-
cidn de los materiales pléisticos en la fabricecidén de envases se debe
a que estos materiales son mucho mis econdnicos y presentan una gran
resistencia que les permite soportar satisfactoriamente las cargas de-
bidas al propio liquido envasado, asi como las cargas adicionales ori-
ginales por la movilidad del liquido contenido, aparecida durante el
envasado, transporte, etec., Al mismo tiempo, se ha eliminado completa-
mente el peligro de rotura del envase, debido a que la fragilidad pre-
sentada por el vidrio estd prActicamente anulada en los materiales
termoplésticos.

Al igual que el vidrio, los materiales sintéti-
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cos termoplésticos presentan una actividad pricticamente nula frente

a los liquidos que normalmente han de contener. Por esta razdén, el en~
vosado de estos Gltimos puede realizarse sin qgue aparezca ningin riesgo
que entrafie un deterioro del envase o gue pueda dar lugar a una altera-
cibén de los productos envasados.,

En la presente solicitud se describe un envase
fabricado a partir de un material sintético termoplistico adecuado, pre-
Teriblemente de la serie del policloruro de vinilo o del polietileno,
gue adopta la forma tradicional de las botellas normalmente utilizadas.
Se ha previsto en esta invencidén dotar a dicho envase de una relativa
rigidez con objeto de (ue pueda soportar satisfactoriamente las cargas,
tanto estlticas coro dindmicas, debidas al liguido almacenado.

£l envase de la invencidn se caracteriza por
estar constituido por un cuello de corta longitud unido por wmedio de
una seccién de transiciln troncocénica a una seccidn cilindrica, que pre
senta dos grupos de gargantas cspaciadas cntre si, estando también es-
paciados entfe s1 dichos grupos de gargontas, para dejar un cspacio to-
telmente liso, en el cual puede situvarse etiguetns u otros distintives
similsrag, ILa presencia de las garzantas en el cuerpo cilindrico obe-
dece a la finalidad de reforzar el envase, dandole una mayor rigidez y
consistencia, ya cue la formacidn de cada garpganta degermina la apari-
cidn en el interior de la botella de un nervio correspondiente de refuer
zo. Inmediatamente debajo de la Gltima garpenta se extiende una gecciédn
troncocdnica cuya base menor constituye el fondo del envage y estd li-
seranente arqueada hagia dentro,

Para una mejor comprensidn del objeto de esta
solicitud, la descripcidn que se da seguidamente se hard con referencia
al dibujo gue se acompaifia, en cuya Unica figura estd representada, en
alzado, la botella o envase de la invencién.

%l envase o botella representado en el dibujo
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adjunto presenta una regién de cuello 1 previsto de un reborde anular

11&~
-«

2 gue circunda enteramente la boca del envase y que sirve para la fija-

cidén de un medio de cierre adecuado, tal cowo un tapdn corona o simi-
lar, Debajo del reborde 2, anteriormente citado, estd previsto un se-
gundo reborde anular 3 que puede utilirzarse para sujetar la hotella co-
locandola en la posicidn adecuada cuando se procede & la operacidbn de
llenado. Dicho serundo reborde anular 3 estd limitado en su parte in-
ferior por un estrechamiento que se ensancha para constituir una super-
ficie troncocdnica 4 gue se prolonga desde su base mayor segGn una su-
perficie cilindrica 5, la cual, en las regiones proximas a sus bases,
estd provista de sendos grupos de gargantas o acanaladuras 6 y 7, res-
pectivamente, espaciadas entre si, que contribuyen a aumentar la rigi=-
dez del envase, dandole una mayor congistencia,al tiempo que le ponen
en condiciones de soportar satisfactoriamente las cargas estfiticas de=
bidas al propio peso de liquido, asi como las cargas dinfmicas nacidas
del movimiento de liquido durante la operacidn de envasado o durante

la operacidn de transporte.

De acuerdo con el dibujo, se aprecia que entre
los grupos citados de gargantas espaciadas entre si 6 y 7, existe un
espaciamiento £ gue proporciona una superficie completamente lisa, apré
piada para la fijacidn de etiquetas o distintivos similares.

Zl envase se prolonga en su parte inferior por
redio de una segunda seccidn troncocdnica 8, cuya base menor 9, lige-
ramente curvada hacia dentro, constituye el fondo del envase.

Se comprenderd a la vista de lo cue antecede,
que el objeto de esta solicitud es de una evidente sencillez, a la par
gue contribuye a un perfeccionamiento notable sobre los tipos de enva-~
se actualmente en el mercado., Se ha conseguido en este envise, dotar-
le de un& congistencia considerable mediante el empleo de materiales

termoplisticos adecuados reforzados, preferentemente de la serie del
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policloruro de vinilo y del polietileno, a la vez que se ha conseguido
su fabricacidn en unas condiciones econdmicas ampliamente ventajosas
gue le hacen capaz de competir con ventaja con los envases o botellas
de vidrio existentes actualmente en el mercado.

Si bien la invencidn se ha descrito con refe-
rencia a un caso determinado, se comprende ficilmente que puedan intro-
ducirse diversas modificaciones o alteraciones en el objeto de la mis-

ma, siempre gue permanezca inalterable la esencia de la invencidén que

se reivindica en la siguiente nota adjunta,

NOTA

Los puntos que como caracteristica de novedad
se presentan para que sean objeto de este Modelo de Utilidad en Espaiia,
por VEINTE afios, son los siguientes:

1.~ Una botella perfeccionada para liquidos, he-
cha enteramente de material sintético termopldstico, caracterizada por-
que estid constituida por up cuello corto, liso y aplastable, que pre-
sente un primer reborde anular junto a la boca, apropiado para la fija-
cibén de un medio de cierre adecuado, y un segundo reborde anular, el
cual estd limitado en su parte inferior por un estrechamiento que enla-
za con una seccidn de transicidén troncocdnica, cuya base mayor es tam-
bién base de un cilindro, gue constituye el cuerpo de la botella y que
presenta en zonas préximas a sus bases, sendos grupos de gargantas de
refuerzo espaciadas entre si, determinando el espaciamiento existente

anbién entre dichos grupos de gargantas una zona apropiada para la
fijacidn de eticuetas o distintivos similares, y extendiendose a conti-
nuacién de la Altima garganta una segunda seccidn troncocdnica, cuya

base menor, ligeramente curvada hacia dentro, constituye el fondo de
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2.~ UNA BCTELLA PENFECCIONADA PARA LIQUIDOS

la botella,

Tal y como se ha descrito en la lMemoria gue an-
tecede, y con los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta dé seis hojas escritas a
méguina por una sola cara.

Madrid, tg MAY. 1ye>

P.A.
Al dp Bizabum
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