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M E M O S  I A  D E

de una patente de invención por 20 años para España y sus colonias 
por "Una nueva máquina para la fabricación de discos de coroho obte­
nidos directamente de las laminas de corcho natural" (grupo %, clase 
20) á favor de Hijos de H.A.Bender, residentes en S. Eeliu de G-uixols.

El objeto de esta máquina es el de presentar un nuevo disposi­
tivo para la fabricación de discos de corcho natural obtenidos direc­
tamente de las laminas de oorcho y mediante el empleo de una sola 
máquina.

Hasta la fecha para la fabricación de discos de corcho era pre- 
oiso utilizar dos máquinas ó sea una para obtener lastiras del espe­
sor deseado de los disaos á fabrioar y otra para estampar de dichas 
tiras los disbos - ó una para perforar de la lamina un tapón cilin­
drico y otra para cortar los discos de estas bondas.

Esta fabricación era bastante costosa á oausa de la mano de 
obra y el coste de las dos máquinas á emplear en su manufactura.

La presente invención obvia estos defectos presentando medios 
para la fabricación de discos en una sola máquina y con un coste 
muy reduoido, ocupando además menos looal.

En los dibujos adjuntos se muestra á guisa de ejemplo una forma 
de ejeouoión de dicha máquina siendo:

1. ) soporte de la lamina de corcho natural
2. ) lamina de corcho natural
3. ) Juego de gubias cilindricas
4. ) sistema de ruedas dentadas
5. ) tubos portagubias
6. ) cilindros de corcho ó bondas
7. ) soporte para retener automáticamente los cilindros óbondas
8. ) cuchilla circular.
9. ) arboles
10. ) excéntrico de accionamiento de la cuchilla circular
a. ) piezas de accionamiento para el avance de las laminas
b. ) excéntrica para el movimiento vertical del soporte no. I.
Funcionamiento: las laminas de corcho natural se colocan en un

soporte -1- el cual tiene un movimiento de arriba abajo ó sea vertical 
produoido por dispositivos adecuados presentados en el dibujo -b-.

Dichas laminas -2- tienen además del movimiento obligado por 
el soporte en el cual se oolocan, otro movimiento de traslación en 
sentido horizontal obtenido mediante las piezas -a- que las arrastran 
haciéndolas avanzar á medida que se van efectuando los cortes.
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Dichos cortes se efectúan mediante las gubias cilindricas con 
movimiento de rotacián alrededor de su eje, si bien están fijas en 
su posicián vertical. La lamina de corcho natural -2- se coloca so­
bre el juego de las gubias -3- y por el movimiento vertical de la 
lamina las gubias tienen que atravesarla sacando de ellas las bondas 
á cilindros de oorcho, que deslizándose por el interior de los tubos 
porta-gubias -5- se depositan sobre el soporte -7- siendo sujetadas 
automáticamente mientras sean cortadas por un mecanismo no presentado 
en el dibujo.

Las gubias -3- reciben su movimiento de rotacián mediante un 
juego de ruedas dentadas -4- y se disponen en dos á más grupos prefe­
rentemente de tres gubias distribuidas en forma triangular. Los tubos 
-5- están dispuestos de tal forma que presentan sus bocas distribui­
das sobre la circunferencia de la cuchilla circular -8-.

Dicha cuohilla oiroular -3- está accionada mediante una excén­
trica -10- á fin de que se produzcan los oortes suoesivos en amgos 
grupos de gubias, á medida que oaigan por los tubos portagubias las 
bondas sobre elseporte -7-.

Los arboles -9- actúan para los movimientos de rotacián y tras- 
lacián de los mecanismos de la máquina.

T como esta máquina está comprendida en el art. 12 de la Ley 
vigente de Propiedad Industrial podrá ser objeto de una patente de 
invencián por 20 años para España y sus colonias.

N O T A

La patente de invencián cuyo privilegio se solicita para 
España y sus colonias deberá reoaer en "Una nueva máquina para la 
fabricacián de discos de corcho obtenidos directamente de las lami­
nas de corcho natural* (grupo 2, clase 20) siendo lo que se declara 
como nuevo y de propia invencián lo siguientes

l fi "Una máquina para la fabrioacián de discos de corcho obteni­
dos directamente de las laminas de corcho natural" caracterizada por 
el hecho de que se haya dispuesto un mecanismo para avañzarr las la­
minas de coroho natural colocadas sobre un soporte, que lleva movi­
miento de arriba abajo á sea vertical, acercándolas á las gubias que 
entonces sacan las bondas á cilindros de corcho.

22 "Una máquina para la fabrioacián de discos de coroho obteni­
dos directamente le las laminas de corcho natural" según reiv. 1 
caracterizada por el' hecho de que se haya dispuesto un mecanismo pa­
ra que las bondas á cilindros de corcho natural cortados .mediante 
las gubias de las laminas sean depositadas en un soporte que las re-
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v% t i ene aut orna t icament e •
3® ”Üha máquina para la fabricacián de discos de corcho obte­

nidos directamente de las laminas de corcho natural” caracterizada 
por el hecho de que se haya dispuesto una cuchilla circular aocionada 
por exoentrica tí otro medio apropiado para cortar sucesivamente los 
discos de las bondas sujetados f  depositadas en el soporte.

4® "Una nueva máquina para la fabricacián de discos de corcho 
obtenidos directamente de las laminas de corcho natural” tal como se 
ha descrito y demostrado en los dibujos adjuntos.

Consta de 3 hojas mecanografiadas en una sola cara.

Baroelona 31 Mayo de 1929
r.l ¿r, LA TOL.r.j,
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