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BESCRINTIVA

FEMCRIA

nara solicitar

MODRLO D E UTILIDAD
e n
SPA w.h

por VIINTE afos
a nombre de COVEANIA "B PLASTICCS DEL SUR S.A., entidad es-
paficla, establecida en Apartado 40¢, Cordoba
»or:

"UN ENVASE FATA LICUILCSM

la presente invencidn se refiere a envases pa=-
ra liquides fabricades a partir de umateriales termoplésticos,
eepecialmente de los materiales de la serie del policlorure
de vinilo y del polietileno.

Modernamnente se estd :desarrollando en gran esca
la el empleo de los materiales termopldsticos para la fabri-
coeion de envases, cue adoptan, normalitente, la forma de las
botellas tradicionales. MNace esta utilizacidn creciente de
los materiales termoplésticos de sus indudables ventajas y,

fundamentalmente, de las propiedades gue presentan en gran
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monera que les hacen sustituir satisfactoriamente al vidrio utilizado

hasta la actualidad,

Anteriormente se ha heclio uso de los envases
fabricados a base de vidrio debido a qgue este material presenta unas
yropiedades especialmente adecuadas para esta funcidn, toles como son,
por ejemplo, su facult:d para moldearse fécilmente adoptando la forma
Jdeseada, asi como su caracter inatacalle frente a los liguidos gue nor-
malnente ha de envasar. Ha de tenerse en cucnta que los envases o ¢ue
ge hace referencia en la nresente wemoria estdn destinados a contencr
1iguidos gue vno presentan actividad quinica, tales como son, fundamen-
talmente, nceite, leche, bebidns y similares.

€in embargo, modernamente ze ha encontrado que
los vateriales sintéticos de caracter plféstico pueden sustituir satig-
factoriamente al vidrio gue se ha empleado hasta la actualidad. Por
otra parte, csta sustitucidn puee hacerse en unas condiciones franca-
sente ventajosas teniendo en cuenta cue normaluente los preductos sinté-
ticos resultan a unos precios rmcho nds econdmiccs que los Je los rro-

ductos o articulos fabricadios n bage de vidrio., DIe la migma nanera,

los materinles sintélicos termopléisticos utilizalos en la actunli

nara 1o fobriceciln de cnvages corecail cony

letaente l¢ cctividad oui-
” ~ P P . .
sica frente i los lisuvidos cgue o Je counlencr.

Mados estog elrecunstoneics aconsern y astable-

P

[l

cen lo conveniencic de sustituir el vidrio yor los materinles sintiéti-
A

cog Je corscter 3lfiztico, ya que estos (ltimos materinles son capaces
de realizar las funciones que cnteriormente se han asipncdo nl vidrio,

a inherente de

[N

con log niismos resultnzdos satisfactorios y con la venta
et Yooy ey e 4 3 y e
su wies bajo precio de coste.

1o presente solicitud tiene por objeto un en-

Lo

vage, o1 que se le ha dado la forma de las botellog tradicionales, fa-

bricado cnterimente e un material termoplfstico, preferentemente de la
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serie del policloruroc de vinilo o Jdel polietileno., Iste envise, fabri-
cado por cualguier procedimiento adecuado, nreferentemente por el pro-

cedimiento Je extrusidn y soplado, tiene una gran flexibilidad gue per-

mite sea flcilmente deformado al ejercer una ligera presidn sobre &1,
Solamente se han procurado darle una consisterncia considerable y, desde

luego, bastante superior a la del resto del cuerpo del envage, en la

{n del cuello donde se ha previsto un reborde cue sirve para la
sujecidn y soporte del envase cuando se estd vprocediendo a la operacidn
de llenado, También se ha dado una cierta consistencia a la parte de
fondo o de apoyo del envase, la cual esté, adewfs, ligeravente curvada
bacia dentro., 21 resto del envose, seglin se ha indicado ~nteriornente,
es de gran Tlexibilidad, y precsenta una serie de acanaladuras o gargan-
tas espaciadas entre si y agrupadas en dos series, separadas claramente
entre si.

El cuerpo del c¢nvase tiene una forma cilindri-
ca nue ge interrumpe en las secciones de transicidn al cuello y al fon-
do el imismo, determinando la aparicidn de superficies ironcocédnicas
cuyas bases mayores corresponden en difmetro a la superficie cilindrica
gque forma el cuerpo de la botella,

Con objeto de facilitar la comprensidn del ob=-

L4

jeto de esta solicitud, en la descripeidn gue sigue a continuacidn se
hard referencia al dibujo que se acompaila, en cuya finica figura, estd
representado en alzado el envase de la invencidn,

in dicho dibujo, puede apreciarse cbmo el en-
vase estd constituido por una parte de cuello 1 rue presente un reborde
anular 2 junto a la zona troncocdnice 3 de transicidn al cuerpo cilin-
drico 4 Jel envase. L1 cuerpo cilindrico presenta en su parte inmediaw-
tamente por debsjo de la zona de transicibn 3 variaw gargantas o acana-

laduras & yue contribuyen a dar rigidez y lacer wenos deformatle esta

parte del envase. Inmediatanente debajo de las gargantas O aparece
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una zona completamente lisa 4, la cual puede servir para la fijacidn

de eticuetas u otro distintivo similor. 1Ia parte ¢ilindrica termina

en otro grupo de gargontes €, destinadas, ol irual que las garpgentas

5 anteriormente citadas, a reforzar 1o rigidez del envase dondole una

mejor congistencia, Fianlmente, aparcce, debajo de las (ltimae gergan-
o

trs € una geccidn troncocdnica de transicidn 7 cuya base menor £ cons-

tituye el fondo de la botella,

En la presente invencidn se ha cuidado espe-
cialuente dar el cuello del envase la Torma wls epropiada para gue pue-
da recolizorse la funcidn de llenado en las mejores condiciones. Con
este objeto se ha dado a dicha parte de cuello una considerable rigidez,
hasta hacerle précticamente indeformable, y se le ha provisto de un
reborde anular, designado con el nlmero 2 en el dibujo, que tiene por
misidn facilitar el agarre del envase por medio de unas abrazaderas o
mordazas previstas en la miquina de llenado, facilitando su suspensiodn
mientras se estd procediendo al paso de liguido a su interior. De di-
cha forma, aun cuando el resto del cuerpo del envase es de poca consis-
tencia y fficilmente deformable, se consigue proporcionar un punto de
agarre apropiado para la botella pueda ser llevada delante de la mAquing
llenadora & la mposicidén adecuada,

Como se ha indicado anteriormente, el envise
de esta solicitud estd destinado fundamentalmente a ser cmplecdo en el
envasado e aceite, leches o liquidos similares, pudiendo, a causa de
su bajo precio de coste ser desechado una vez se ha realizado su primer
uso0,

Te evidente gue deutro del objeto de la inven-
cidn puede introducirse slgunas modificaciones o alteraciones, siewpre
que no se altere la esencia de la misma, que se reivindica en la nota

adiunta,
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NOTA

Los puntos que como caracteristica e novedad
se pregentan yora cue scan objeto de este lMNodelo de Utilidad en Espa-
fa, por VHBINTL afivs, son los siguientes:

l.- Un envege para liguidos fabricado de mo-
terial sintético termoplfistico, caracterizado porgue presenta un cue-
llo ripgido provisto de un reborde anular cue froecilita la sustentacidn
del envase durante la operccidn de llensdo, una seccidn de transicién
troncocbnica que enlaza con una secciln cilindrica, provista en zonas
proéximas a sus buges de sendos gruros e gargontas espaciadas entre si
determinando el espaciamiento entre dichos gruvos una perte adecuada
para la fijacidn de etiguetns o distintivos similares, y una seccidn

inferior troncocdnicas, cuya base menor, ligeramente curvada hacia den-

tro, proporciona la seccibn de fondo del envase,

o= UN DNVASE PARA LI

Tal y como se ha descrito en la lemoria que
antecede, ¥y con los fines que se han especificado,

Ista Memoria consta de cinco hojas escritas

.

a mdauina por una sola cara,

waaria, - § MAY. 1965
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