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Este invento se refiere a aparatos para
tratar material carbonoso, a fin d3 recuperar sus hi=
gz ' drocarburos volétiles.
Uno de los objetos de este invento es

,»" habilitar uns retorts con elementos pars suministrar-
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la combustible y retirar de ella el residuo sin abrir-
la a la atmésfera,

Otro objeto del invento es proporcionar
un mecanismo alimentador de tolva doble, con vilvulas
mediante las cuales puede admitirse combustible de
una a otra a través de la vélvula superior, y luego a
la retorta pasando por la inferior, y con la de arri=
ba cerrada. Ctra dispesicidén andloga se aplica al
fondo de la retorta para descargar el residuo,

También se propone el invento cons-
truir las vdlvulas de la tolva de modo que quede un
borde cortante entre ellas y la#paredes de la misma,
para que, al estar las valvulas cerradas, todo el
combustible que pase entre la vdlvula y su asiento
sea triturado o cortado, y la vélvula pueda descansar
en su asiento, Las superficies de estas vilvulas,
dénde se asientan, estan ligeramsnte levantadas, y
labradas para que todo el'combustible comprendido
entre la vdlvula y el asiento tienda a rodar hacia |
abajo cuando la vélvula se cierra.

Otro objeto del invento es disponer

~los mecanismo de accionamiento de las valvulas de

maneéra qus al abrirlas e introducir combustible en
la retorta, la carga anterior se apisone y aprieta ha-
cia adelante o hacia abajo, a través de la retorta
¥y en direccidn a la descarga,

- El invento tiene también por objeto
el empl20 de una presidn de fluido relat ivamente ‘
consideragble, debajo de la parrilla, para contribuir
a la trensmisidn de los gases subiendo por la retor
ta. Gases como aire, bidxido de carbono y vapor,
solos o en cualquiera combinacidn, retalentados si se

quiere, se aprovechan para crear esta presidn, El
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gas generado en la retorta puede volverse en parte a

la parrilla para proporcionar esta presiodn, R

El inven@o se dirige asimismo a propor-

cionar medios para remover el residuo sin destilar

del proceso, desde la superficie de la parills, en
delgadas capas y al mismo tiempo para agitar el conte=~
nido de la parte baja de la retorta para impedir su
encauzamiento, y desviar continuamente la direccidn en
que cirulan los gases intreducides por la base de la
retorta con igual fin,

Ademés se propone el invento, median~
te un mecanismo de mando de estos drganos, refrigerar-
los continuamente para que no se deterioren,

También tiene como finalidad el invens
‘ ﬂﬂfto la construcqién de medios inmediatamente deba jo
‘dg la parrilla, destinados a distribuir los gases su~
ministrados a presién adecuada & la retorta en un pun~
to epropiasdo de la parrilla,

Otro resultado qua se obtiene por el
invento es evitar la canalizacidén en la retorta por
nedio de ggujeros regulados junto a su parte alta.
Por medio de estos zgujeros, puede dominarse el grailo
de reflujo, obtznierdo 281 unz meyor eficacia en cuan-
to a extraccidn de las substancias voldtiles, y pro-
duccidn de un cok de calidad convenieﬁte.

Otwe objeto del invento es proporcio~
nar medios de extincidén para enfriar el residuc expul-
gsado qgue queda dztajo de l=s parrillas; de modo que
el calor generado durante lg extincidn suba a través
del lecho de la retorta para contribuir el proceso
de destilacidn, gque ayuda a refirar y hace avanzar

los aceites destilados, a temperaturas més bsjas que




las accesibles sin introducir éste vapor, el cual
se recalienta 21 atravesar el lecho de combustitble,

El invento tiene asimismo por objeto
ebrir pasos en las paredes de la retorr pars quemar
en ellos un gas o un liquido a fin de cooperar al
caldeo del contenido de la retorta, y proporciona
uri medio de manfener uniforme la temperatura dentro
de la misma,

Otro objeto del invento es proporcionar
un mecenismo que una 6l aparato que acciona los dr-
ganos expulsores' con el aparato de .manco ae los drga-
nos de alimentacidén, de manera que sl retirar el re-
siduo de la parrilla por laz base ae la retorta, en-

L) tre nuevo combustible y se haga subir a2 su parte al-

ta.
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El invento pretenée propercionar un
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eparato sencillo, eficaz, préctico y econdmico para
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tratar material carbonoso, como hulla, esquisto,
lignito, etc., con el fin de recuperar los hidrocarburcs
que contengan,

Bl invento consiste esencialmente
en la construccidn, combinacién, colocacidn ¥ dis-
posicidn reciproca de las piezas, todo ello como se
explicara 2 continuacién con mis detalle, se expone
en los dibujos adjuntes, y se resﬁme en los puntos
de la nota final,

Una de lgzs aificultades con que hasta
ehora se ha tropezado ¢n la préctica comercisl, él
@ tratar4mgterial carbonoso para recuperaf geus hidro-

carburos, es la de menejar y elokorar el materisl

carbonoso de clase, calidad y grado que contiene en
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proporcion més elevada velitiles, por 1la tendencia

de dicho material, en curso de tratamiento, de fluir

0 aglomerarse en una masa sélida o solidificada como
la pez dentro de la cémara de caldeo en que se,éfectﬁa
el tratsmiento, Esta aglomeracidén impide el paso
efectivo de sire o gas =z través de la masa, Se ha
recurrido a varios expedientes paras vencer esta aifi-
cultad, Segin uno de los remedios propuestos,:el
material czrbonoso te trata de centidades relotivamen-
te pequefias y en capss delgadas; perc esto no ha

dade resultzado halagﬁeﬁo. 'También se ha'eacudido a
otros arbitrios, para resolver el problema, y con el
propdsito de eliminar o reducir zl minimum el efecto
de 1z formacidp de tales masas, pero sin éxito esen~
cial que nos seg conocido. Entre las causas que
contribuyen a le formacidn de dichas masas sélidas
dentro del material sometido a tratamiento, sobre

todo en los =paratos més usados comercialmente, puede
mencionarse el hecho de que material carbonosoe gue

se trabaja se mantiene de ordinario como una maéa quista
durante la recuperacidn o extraccidn, Cuando el
material asi mantenido se somete a la accidn del calor
de extraccidn, se aglomere o solidifica 2 modo de

pez endurecids que se refda a2 las paredes interiores

de la cémara de extraccidn, impide el paso de los

gaBes czlientes a través de lz masa ue material so-

metido = tratamiento, y stranca y detiene el proceso
. ’ p

de extraccidn., Esto, en la préctica comercial, ha
demostrado ser una fuente de serias dificultades, y
ha impedido la recuperacidn eficaz de los voldtiles

de la clase de material carbonoso conocida por "hullas

de mucho voldtil", como, por ejemplo, las hullas bitu~




minosas coquificables", y hs impedido usar este ma-

terial de abundante voldtil para fines de extraccidn,

Con objeto de resumir la descr@pciéh,
llamaremoe en adelante éarbén al material crudo des~
tinado a tratamiento, con el propdsito, no obstante,
de incluir en esta denominacidn cualguier material
carbonoso adecuado, como hulla, esquisto, lignito, etec,;
y en el concepto de carbdn muy voldtil nes propone~
mos comprender hulla de calidad v gradqcorreSpon—
dientes » un contenido de 237 o més en'componentes
voldtiles, Sin embargo, deseamos reservar una la-
titud amplia al himite minimo de proporcidn de vola-
tiles, ya que sstz factor varis segun les Giverses
grados de los carbones denominszdos ordinsriamente
muy veldtiles,

Aun cuando se ha tratsdo durante mu~
cho tiempc de efectuar el tratemiento de carbdén
para recupsrar sus componentes voldtiles usando
temperaturas tajas, el éxito comercial préctico no
ha coronado los esfuerzos-hecho$ en tal sentido, ¥y
&l uso de los aparatos propuestos para ello ha resul-
tado poco satiefactorio, anticcondmico e ineficaz.
En el aparato comercialmente précticoe se hean empleado
hastea aliora por necesidad temperaturas relativamente
altas, generzlmente alrededor de 2000°%F, Cuando los
volétiles de materiales carbonosos se somsten de
repente a tales témperaturas, se producen cambios
quimicos en los voldtiles o destilados extraidos, rosul~
tando de ello una cantidad menor de aceites condens g~

bl2s y una proporcidn més eleveda de gases fijos per-

menentes, como hidrdgeno y metano. Los aceites pro-




aucidos son en gran parte de los pesados, que sede~

nominan alquitranes de hulla, qué al volver a desti~
larse producen proporciones elevadas de pez y otros
productos de menos valor que los susceptibles de re-
cuperar de los aceites obtenidos de materiales car-
bonosos mediante procedimientos de destilacidén a temype-
raturas més bajas., En otras palasbras, segin los
aparatos usados hasta ghora comercialmente, y que han
resultado mejores, se emplean zltas temperaturas para
extraer o destilar, obteniéndose un rendimiento total
inferior de aceites de menos valor, como alquitrén
de hulla, cortindose los aceites ligeros de valor
mas elevado e causa de 1la6 elevadas temperaturas usades
en la préctica usual, para convertirse en aceites mas
pesados de composicidén quimica diferente y ga-

ses fijos permanentes como hidrdgeno y metano,

| A causa de la elevada temperatura y

de la carga y deecarga intermitente de los aparatos
hasta shora empleados en la préctica comercial, ha
resultado inconveniente el uso de inetalaciones gran-
des capaces para el tratamiento de grandes cantidades
de carbdén; ha habido dificultades derivadas de es-
fuerzos y tensiones mecéﬁicaa producidas en 108 me~
canismos de alimentacidn y descarga utilizades y re-~
gueridos para €l material en tratamiento, y de los
cambios repentinos y violentos de temperatura nacidos
de la necesided de llenar la cémera de destilacidn
cuando estd a la temperatura méxima, echando en ells
matarial crudo frio, aproximadsmente & la tempera-

tura atmosférica; el coste de construccidn, instalscidn

vy entretenimiento del aparato hs sido cuantioso; s2 ha
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conéumido mucho tiempo en cerrar los hornos parsa
Téparaciones, y para su carga y descarga;_ademés, fre-
cuentemente han hecho falta ep~ratos extintores ca~
Yos y complicados, para extinguir la masa de pro-
ducto descargado, a causa de su ignicidn al exponerse
el oxigeno del aire exterior.

Por esta y otras razones priacticas, las
instalaciones hasta shora empleadas han sido reduci-
das de tamafio y capacidsd, v, eﬁ consecuencia, lg
cantidad de materisl disrismente tratado ha tenido
que sujetarse a tsles limites, asi como el volumen de
los productos recuperados, lo que sumenta enormemente
los gastos de operacidn.

Entre los fines especiales de nues-
tro presente invento estd el evitar estas vy otras
dificultades, y proporcionar un aparato para tratar
material carbonoso muy voldtil o menos voldtil, con
objeto de Técuperar sus componenties voldtiles, gque
resulta sencillo, préctico, eficaz y econdmico.,

Al porer en prictica el invento, pro-
bonemos someter el material crude acabado de cargar
primeramente a una temperatura poco méa alta que el
punto de ebullicidn del agua, y hacer avanzar lusgo
gradualmente la carga, précticamente sin interrupcidn,
@ Zonas sucesivas de¢ temperaturs gradualmgnte mayor,
hasta slcanzar aproximadamente la de 800°F, a la cual
la mayor parte de los componentes voldtiles producto-
res ds aceite s& han recuperado o se retirarén en
unién de los gases desarrollados con elles, ¥y habrin
Salido de temperaturas mds altas que aguellas a que
se han desarrollado. De esta maners evit amos que

£€e corten los vapores oleosos desarrollados vV gue se
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produzca el consiguiente cambic d2 su composicidn
quimica, lo cual sucede en los procedimientos co-

rrientes de destilacidn de carbdn en hornos de cok o

retortas de gas en la fabricacidn de cok y gas.

Proponemos d¢ conformidad con nuestro
invento, hacer pasar el residuo carbonoso, hacis
adelante o hacia gbajo, en direccidn al meca-
nismo de descarga,'impulséndolo s través de una zona
de combustidn en la cual se introducen ) desarrollan

los gases necesarios para la combustién, como mejor

convenga, a fin de suministrar el calor reguerido pa~

ra destilar el material en tratamiento y hacer que

los productos de esta combustidn atraviesen ls mesa su-
perpuesta o mévil del material tratad& dentro de la
cémara de destilacidén. También PYOpoNemos remover
cdntinuamente el residuo cafbonoso ael fondo o extre-
mo de la zona de combustidn, suministrando a ls vez

material de la carga supérpussta para ocupaxr el sitio

‘del residuo retirado; y llevar material crudo otra vez

2 lo alto de la pila de material superpuesto al que
ocupa la zona de combustidn, Por medio de nues~- °
tro aparato, sebutiliza el movimiento continuc del
aparato expulsor de encima de la superficie de las
parrillag para accionar un cierre us aire de tolva
doble situado e lo alto de la ratorta, para llevar
e,impﬁlsar combustible nuevo a lo a2lto de la retorta
singrirla s la atmésfera, de un modo précticamente
continuo, y regulando y vigilando bien la genera-
cidn dé calor y el passo de los gases y 2l vapor ca-

lientes a través de la mesa, el material se somete

.durante su progresidn a una temperatura creciente
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desde el punto en que entrgan la cémara donde se efec-

A

tda el trastemiento hasta aquel en que 85 zlcanzs el

calor méxime de extraceidn, cn el cusl termina le
lobor extractora.

Se he visto en la préctica resl que
las substancizs volébiles que suben o través de la
mzga de materiasl, relativamente grahde, tienden s
saguirél treyecto de minima resistencis, y a producir
el efecto conocido 2n el arte por encguzamiento o
cannlizacidn.  Como uno Ge los clementos de nuestro
invente procuramos una série d& orificioes a cada lado
Ge la retorta, juato a la tapa, y puertecillas regu-
lables a voluntad, pafa gue pueda cescubrirse una
aberturs cualguiera conveniente 21 lado du la retorta
gue se‘prefiefa. Por mzdio de esta disposicidn,
los geees pueden cxpulsarse por cualquier punto
conveniente junto 21 remaste Ge la retorts, disminu-
yendo mucho 1a canalizacién efcctiva.

‘Como estos orificios estén gituados
en diferentes puntos verticalmente e 1a'pared de la
retorta, la altura ¢e la columna -~ través de la cual
han &e pasar touos los gaseé ¢ parte de ellos puede
aumsntarse o disminuirse_ Cuants msyor seéa la
profundidad uc la pila Ge combutible por la‘que han
de pasar los gases, tanto més se onfriarén éstos, y
en la préctica se ha visto que algunos e los aceites

y resinas menos fécilmente volatilizados s2 conden~

‘san en el combustible}rclatiVamente mas frio situado

cerca del remate 4e la retorta, y rstrocaden hacia
la parte més caliente ue la carga. g4sto se¢ deno-

mina reflujo, y cuanic s regula bien, purifica y lim-

- 10 -
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ia los vaporss comizngaios, y previe rspctida vole-
D £

tilizacién, produce productos més puros, Se ve
asl gqus los orificioce dz lo 2lto de la retorta desem-
pehian nose funcio & importantes, o ssa la dz evitar
le canalizacidén y la Ge regular el reflujo.

También proponemos, con arregle al
invsrto, nistribuir zn cuslguier punteo conveniente de
la rejilla un gas como airs, bidxido 4z carbono,
Vapor o alguno .e los ;ases producizos 2n la retorta,
0 una combinscin ¢ :1los, para contribuir a mantener
la temperatura dsseacda udentro de la zona de combustidn,
por sncima 42 la rejilla, 5i 2 guiere, cstos ga-
888 puedecn inclusive racalsntarse,

También conseguimos una temperatura
mfe fécilments regulakle :n la ratorta quemendo Zases
epropiacos en los conductos dz sus perades, para
wVitar le fluctuacidn we temperetura er =1 interior.

Los volftiles expuleados we¢ la masa
¢.r moteérial za tratamispto 2 las iiversss zZonas d2
t2mpsratura, ¢ retiran juntos, y sc¢ somsten = las
“iwvtintes fasve &= condensacidn y r:fise recesarias
para reunir y recuperar los valorse. iz otros tér-
minos, propousmos, 4 soUSTAO con nuastro invanto,
habilitar me:ios para formar una zona i: combustidn
deuntro y on la bace ds une pile o montdn ds moterial
. tratemiento, en £l interior sl mismo matarial,
Gespués . terminade le extraccidn s gue €2 somete,
&l resiﬁuo carbonoso dentro 42 #sta zona (o combus—
tidn mgusnta ¢l peso dz la pila ca maverial situada en-
cima, y es expulsado o ricogile Gsl fondo de la zona
“e combustidn, a2 la vez qus se¢ carge nuevo material
por arriba, conforme la masa avanza & través.de las

“ivsreas fesee del tratamiernto.

- 11 -
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-de’aceite crudo mas valiosos comercialmente, aun

También proponemos, conferme s nuestro

invsnto, proporcionsr medios para efectuar la extrac-
cidén yvrecuperaoién de modo continup, Vv para ellq re-
tirar los vapores al ektraer los vol&étiles del material,
N manten§r~1a maga de matorial_eh tratamignto en ovance
continuo, impidiendo asi la formacidn de puentes o de
masas aglomeracdas o solidificadas dentrd dellqgér—

po del materia; tratado. Proponemcs asimismo, se-

gin el invenfo, extrger ¥y recuperar el contehido en

aceite crudo del carbén en vez del alquitran de hulla,

Bsto es, extrayendo los voldtiles a temperaturas por

debajo de la de cuarteo del aceite, los voldtiles Ge
la hulla se recuperan con el cambio quimico minimo
pogible a causé del calor & que se someten durante
la extfaccién 6. recuperacidn,

» Iguelmente proponemos, con arreglo
& nuestro invento, habilitam una estructura dotada
de una capacidad liaria grande por unidad de material
tratado, aumentando asi considerablemente la cantidad
de productos extraice que pueden obtenerse por uni=
dad. Asimismo proporcionamos una. estructura cuyo
coste ihicial de construccidn e instalacidn, asi
como el de entretenimiento, atencidn y reparacidén resul-
tan considerablemente wenores, y con la cual sevrecub

pera unag proporcidn mucho mayor de los volatiles

empleande lss hullas menos voldtiles, y en el

cual puede someterse a extraccién uns hulla més vqléé
til con la miema facilided que otra menos voldtil,
resultando que no ha sido posible alcanzar con éxito

hasta ahora en la préctica comercigl.

L 12"




Hemos comprotado gue podemos conseguir
nuestros fines y propésitos ampleardo medios para
producir dentro de la retorta zonas isotérmicas de
temperstura sproximadamente uﬁiforme, que en genaral
presentan el aspecto de lineas curvas paralelas, cu-
yas tangsentes en cualquier punto forman dngulo recto
con la direccidn en que asvanzz el material en dicho
punto, sometiszndo asi 2l material en tratamiento en
cualquiera de estas zonas isotérmicas a la misma tem-
peratura en un determinado momenteo; para someter todas
las perticulas ce material dentro de estas zonas
isotérmicas, en un instante aauo, a la misma magnitud
de accidn extractora; para someter todas las particu-

las de material de la misma zona isotérmica, en un

- determinagdo momento, a un grado esencialmente unifor-
Y me de presidén y avance; pera mantener un grado de

- generacidn de calor esencialmente uniforms dentro

de la zona de combustidn, y emplearlo en todo mo-
merto en cualquiers de lag zonas isotérmicas, y en
cualquier instante dado; para retirar el residuo car-
bonoso y';uministrar a la vez nuev%material; para
regular y mantenay eficazmente uniformidad en el calor
utilizado en las diversas fases o zonas de la extrac~
cidén por unidad de tiempo; para mantener un calor
méximo sensiblemente constante en las zonas suce-
sivas de extraccidn por las cualee avanza el mgte-
rial, consiguiendo de este modo una extraccidn mds
rdpida; para regular lg descarga o extracciép de re-
siduo carbonoso y la carga de nuevo material, segun
la temperatura maxima g que se efectiya la extraccidn;
¥y pare usar temperaturas bajas con‘todas 128 ventajas

que de ello ee derivan,

- 13 =
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&n los dibujos, donde ss emplean los

mismos rumeros para designar partes iguales o gnalo-
ga8 en todas las figuras, representan:

La figura 1, una seccidn vertical trans-
versal de la parte bagja de la retorta conforme 2 nues-
tros perfeccionamientos,

La figura 1A, una seccidn vertical de
la parte alta de la retorta y une elevacién lateral

con algunas partes rotas de las tolvas de carga gi-

tuadas en lo alto de la rgtorta.

LaFigura 2, una seccién vertical trans-
versal, en édngulo recto con la figura 1, de la base
de la retorta y de sus fundamentos.

La figura 3, una elevacidn lateral en

.

-ngulo reeto con la figura 2.

La figura 4, una seccidn transversal
vertical de las tolvas de carga y su estructura de
asiento,

La figura 5, unz seccidn transversal
empliada de uno de los cilindros pars regular la val-
vula de tolda dg cargsa.

La figura 6, una planta superior de la
figura 4, con muchas piezas suprimidas,

La figura 7, una planta superior de la
parrilla y del mscanismo de le cuchilla o barra expul-
sora.

Le figura 8, una seccidén transversal
empliada de la vélvula hemisférica y su asiento, como
s¢ usa en las diversas tolvas que forman parte de
este invento.

La figura 9, una seccidn transversal

amplizda de las barras de la parrille y de las ca~
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‘ jas de distribucidn de gas para la misma,

La figura 10, una seccidn transver-

y ™ | sal de una de las cajas de gas, con 8l modo de
} asentar en ella una barfa de la parrilla.
La figura 11, dos vistas de la cons-
truccin de la barra de rejilla. o
La figura 12, una seccidh transversal
vertical d&l mecanismo de mandoc de la barra cortante
y medios ussdds para, réfrig@rar wnoe ¥ otra,
La figura 13, una elevacidn lateral
y otra posterior de uno de los carros gue mueven la
cuchilla,
La figura 14, un pormenor ampliado del
mecanismo de mando de lg cﬁchilla._
Las figuras 15 y 16, en conjunto,vuna
&7 elevacidn lateral del me ¢ aniemo que zcciona las vél-
W4 vulas de carga.

La figura 17, una elevacidn lateral am-

pliada del mecanismo de disparo o trinquete.

La figura 18, una planta superior del
aparato de lg figura 17.

La figura 19, una elevacidn parcisl con
seccién transversal también parcial de la base de
la retorta, con las cémaras de combustién de sus pare-
des.

La figura 20, una seccidn transversal

de la mitad superior de la retorta expuests en la fi-
gura 19, con los orificios distribuidos: junte a la
‘i 4 cima, y el mecanismo que las regula.
La f'igura 21, una seccidén transversal,

por la linea 21-21 de la figura 19, .mirando en la di-

reccidn de las flechas.




Bn las figuras 1 y 1A, el fundamento

A | ' o ,
1 de la retorta tiene un canalen el gue se aloja un
mscanismo continuoc de transporte para retirar el

cok u otro producto terminado, Soebre el fun-

damento 1 descansa la estructura inferior de hor-

migén 3 paréila parrilla 4, sobre la cual se mon-

tan las paredes de fuego de la retorts 5, Un casco
protector de chapa metalica rodea ias péredgs 5, pro-
gresivamente reducidas de espesor por escglones hacia
arrtba, para-fqrmar el espacio 7, que pusdeé llenarse
de arena u otro termqaislante‘aprOpiado, 'S¢ com~
prende, naturalmente, que la cémars de combustidn

y las paredes de la retorta han Ge hacerse de un
material termoestable gpropiado, como ladrille refrac-
terio y sus anélqgoe, Por debajo ae la retorta
se monta una tolva 8, con lumbrers 9 en el Tonub.,
Esta retorta descansa en una armedura adecuada 42 (fi-
gurza2 y 3),ya su vez lleva en su parte superiof'un
cerco 10’ en que se cdloca otre tolva 10, con una
véZlvula cdénics 11 2n su base. La tolva 10 se i#-
serta también en las paredes del soporte de la retor-
ta. Las palencas 12 formen parte del mecanismo‘

de mando'de la vilvula 11, como luegoe se describes.
Un%serie de tubos horizontales 13, con varios agujeros
en sus paredes, se distribuyen cén?snientemsnte es=
paciados en lo glto de la tolva. 10, ﬁar%suministrar
un riesgo de ague aplicable a le extincidn del resi~

duo caliente que sal%de les parrilleas, Las pare-

-des 4 cirven de apoyo a las vigas d2 acero 14, &n que

descansan vexrilds cajas de gas 18, con las entradas tu-

bulares 16 conectadas en paralelo a la lines o tuberia

Principal de gas 17. Las barras 18 de la parrilla des-




censan :n 28tes cajas de zas, como nés ai<lants sa ve-
ri. La barra cortante svanza ¥y retrocede progre~
fivamente por zncims de la superficie de las barras

63 la parrilla, para lacser casr 21 rsiisuoc ue écta,
por ambos lains, =n la tolvae 10.

31 slemento ehusado 20, qus puess for-
mar uns rols pieza con les paredes 5 de la retorta,
Tiem2 varios agujeres verticalmenke Jispuestes 21,

a ambos laios, Una puertscilla o trampilla mdvil 22
£2 deeliza por zncine e los sgujercs 7 cirve da dr-
gano regulag.ior 42 las mismes. dstes trampillas 80

accionan nor melio ds log volantes de mano 23, como

[

ge explicaré después, Un 2spac

ey

0 24, formauo por
<1 memate di la 2nvolturs i4: ocero y los clementos
24’, 82 mantisxue = vpresidn inferior a le atmosférica,

8 mnenetren zn él por lotg azujsros

3
»
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21, pasaudo 12 £11i » los depdcitos d= zas oor medio
e bombas i¢ aspiracidn,
41 lo alto d2 la retorta ss monta la tol-

va 26, sujeta per =21 zro 100, y guz 3 Su vez soporta

la tolva 27, retenida por 21 zrco 100°. s1 ua ar-

bol 30, que sz muave =2n sertileo vertiecal 30, s2 fija

lz vélvula 28 peora cerrar la tolva inferior, y un Ar-
bol 31 ie movimiente vesrtical, que redea 21 frhol 30,

lleva una pieza tubuler qus rsgula la vélvula 29

de la tolva 27. dste émbolo 35, en +1 cilindre 34,
accions Ya vAlvula 23. 31 cuerpo dzl 4émboln ve mon-

tade @n la armadurs 36, 3% qus luego =2 fsscribe.

Un trinquets 38 £3 aplica a la varilla 30 para lo gue
Loa ’ g . - 7 Y

B2 diré mas adzlante., 52 observaréd, coa relacidn

2 1n sisposicidn du doble tolva, que la Unica comu-

nicacidu posible entre el intasrior de la retorta v la

[V

2 ’ . . N p .
atmocfera e¢s por los wos orificios . vélvula, pussto

- 17 -




L soportar el mecanismo de mende de la cuchilla. &n

que la retorta y la tolva 26 estan completamente

aisladas por arriba. Peré cuando funciona el aparato,
lalvélvula'28 no se abre nunca hésta que se ciesrra la
valvula 29,‘de modo que la retorta nunca estd verda- . |
deramente‘abierta 2 la atmdsfera, si bien en la pric-
tica né debe estar en'ningﬂn momento herméticamente
cerrada. Bn las figuras 2 y 3 se ve lag tolva 8 mon-
tada sobre las vigas acanalédas 42, &A1 volante 40
acciona la lumbrera 9 por medio de la barra 41 y el
engranajé de cremalieras 39, £1 ventami;lé 9 se
mueve en guias apropiadas én‘el asiento 8%, como .
muéstra la figura 2. La vélvula 11 se rige por
medio de la® palancas 12 y 43. Le palanca{43_se
sujeta a un érbdl que gira én el sgporte 43 por

medio ds la palancs 44-' Los tubes horizontales 13,
en la parte superior de la tolva 10, comunican por

un lado mediante 21 tube de carga 45. Una plata-

forma 47' , sujets por las abrazaderas 47, sirve para

los soportes 48 descaﬁsan las varillas helicoidales 40,
que més adelante se describsn en pormenor. Bstos |
Zrboles llevan unas fuedas nielicoidales gfandes 50,
segin puede‘varse. Los carros 51, gue llevan la
cuchilla, avanzan y rstroceden por‘la.accién ae las
varillas 49, del m0do que luego se &ira,  ELl tubo

52 l1lleva uns pfovisién de sgua rafrigarantc a la
cuchills.  Los cilindros 53, 54, 55 tienen la finali-
dad que se explicars al nablar qé otra figura. Los
filos 46, refrigerados con agua, qué se lleva a la ba-

se de la retorta, ayudan a cortar, en colaboracidn

con la cuchilla, las masas que puedan formarse. Los

cilindros 53, 54, 55 descansan en placas méviles 58

- 18 =
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las rusdas dentadas 61 y el motor eléetrico 62,

.ser despedido al asentarse la valvula. Bl combus~

sujetas a las paredes laterples 4., Las ruedas heli-

coidales 50 se mueven por medio del tornille sin fin 59

¢nchavetado al &rbol 60, que s¢ hac2® girar mediante

Otro cilindro "0 va montado también 2n la placa 58, a

ha izguierda de le figura 12, ¥y en &1l se mueve el

émbolo 62 y se abre el orificio de descarga i, La

varills 52, sujeta al otro extremo de la T465, es
méciza, y‘llama un aro 63 que, al moverse a la deraecha
de la figura 7, se traba con el cilindro 65, haciendo
que e deslicéra la derecha con el fin gue més adelan-
te se expondré,

#n la figura 8 se expone en seccidn
traﬁsversal ampliada una de las valvulas hemisféricas
0 de copa, con su agiento, La tolva 26 se sujeta
en 31l anillo'loo, que le sirve de asiento, En la
aberturs se sujeta a la boca de la tolva un aro 101
de acero templaé&ﬁ otro material que presente un
borde templauo, en el que éa apoya la partezlevamtaﬂ
da 28' de la valvula 28, La parte levantada 28" se
Mabia para que todo el combustible que llegus é COw

locerse snire ella y el asisnto tenga tendencia a

tible cetenido o cogido sntre la vélvula y su asiento
serd triturado y despeuido al casr la vAlvula cons
tra su asiento, También proponge, én una forma

del invento, smplear un mecanismo que imprima a la
vélvula.un movimieﬁtp girgtorio al aproximerse a su
asiento, para contribuir a la trituracidn que efectia
al caer sobre su asiento, asi como a hacer salir el
material retenido antre este dltimo v la vélvula,

" En la figura 9 se expone mAs claramente

- 19 -




la construc~1on de las cadas ae distribucidn de gas N
2l mecanismo de parrllla. Las cajas de gas se

\ ven montadas en las vigas @e soporte 14, y compren-
den varios compartimientos, segin puede apreciarse,
Las parzdes 74 que forman lbs compartimientoa y los
remates de ias cajas de gas llevan unos orificios 786,
parg que. el gas se mueva libremente, Las parrillas
8¢ componen de varias barras 19 de figura de V, una
ror encims de cada compartimieﬁtg d2 les cajas.de gas.
Cerca del remate de 1g bafra de parrilla sg abren
unos orificios 20. - 81 tubo 16 comunica con cada unas
de las Cajés de gas, y todes S§¢ conectan an paraleld
a2 la tuberia prinéipal de gas 17. Unas paredes de

> fuego 75, a cada extremé de la parrilla, comunican

Tcon las paredes 4 de la cémara, pars formar los es-

;] f‘pac1os C en los cuales va montado el mecanismo de
vaivén de la cuchilla, Por medio dq e@s8ta cons-

A truccidn se evita el contacto directo de sste mecanis-
mo con &l calor'gﬁne:adq 2n ¢l lecho de combustible
situado sobre la parrilla, También proponemos en una
forma de nuestro invento habllluaV unoe s bcrrlquetes
benc1llos debajo de las vigas 14, para el ajuste ver-
tical de 1g estructura hueca de parrilla. Por
esta disposicidn, pueds variarse 1. distancia entre
las parrillas y 1a base de la retorta. Hemos visto
en el funcionamiento préctico de nuestro aparato que
Variando la posicidn vertical de las parrlllas con re-

- lacién a la base de la retorta, el tamafio del cok o
A - del residuo producido pusde variarse a voluntad.
Como los &rboles 49, que mueven altsrnat ivamente ia
cuchilla, sobresalen de las paredes exteriores de 1a

camara 4, proponemos conseguir este movimiento verti-

- 20 ~




- . %" cal montando las placas 58 de manera que puedan ajus-
tarse verticalmente con respecto a las paredes late-
~ " rales de la retorta, Zn lae figuras 10 y 11 se re~
presentan unas ampliaciones de las cajas de gas y
de las barras de la parrilla. Por medio de vélvulas
apropiadas en los tubos 16 y 17, es posible llevar
todo el gas que se quiera a cuélquier punto de la capa
dé combustible, para ayudar a la coibustidn y pro-
| L , duccidn de gases voldtiles, Naturalmente, nosotiros
sabemos que pueden introducirse cambios en la construc-
cién ds estas cajas y de la tuberis, péra suminis-
‘trar gas a superficies relativamente limitadas.
Tombién hemos visto que llevando kas 2 un punto ade-
cuado a través de la trampilla, podemos regular sn
cisrto modo ls accidn perjudicial de canalizacidn.

El método de refrigerar el aparato de

D vparras expulsora se expone claramente en la figura 12,
Las placas 58 ge gujetan a las paredes laterales de
‘laArstorta como se aprecia an las otras f;gurasﬂv La
varilla o Arbol roscado 49 ss apoya por un extramo
en la aerZQdera-48, y aniun extremo llavs sujeté la
rueda helicoidal 50, movidavpor el tornille sin fin
59. Una tuerca éz'sg mueve alternaiiVemente sobre

' la varilla roscada 49, v arrastra el carro 64.
| A qada'lado del carro 64 van sujetos lqs_ciliﬁdros

'65, 66, que en sus extrémos 1levan émbolos 65°', 66,
réSpectivamente, que ée mueven en los respectivos ci-
lindros 53, 54. Bl cilindre 53 lleve en su e-xtremo

a | un prensa&esﬁépaﬁ 53', en 8l que gira la varilla 49,

Una cépsula apropiada 54' se sujeta al extremo libre

del cilindro 54, En una de las placas 58 se fija

- 21 -
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31 cilindro 70, que <¢n uno ds suy ¢eXtremos llevo una

cépsula apropiada T1'. Los tubos huecce 68' y 68

1lzvan 2n sus =xtremas lors émbolos 67 y 67°, gue s2 des-’

lizan e¢n los cilindree 70 y 67 y =2stén unidos por
‘mediio 4. loe cmpalmes B4’ a las TT 65, gqua comuni-
can c¢on la btarra cortente huccs 19. Al otro ex~

tremo dz 1la T 65 ve suista una varills maciza 52, que

]

soporta a2l zro 63, 48ta varilla e3 degliza 2°n
21l c¢ilindro 55, hésta ;us 2l arec 63 choca con erte,
¥y sntonces $3 ruevs a la derasche, psra lo gue luego
se verd, 31 liquico refrigsrants :ntra por la ofp-
sula 54’, atraviesa los cilindros 54 y 56, asi como
21 carro impsrmeable 64, ¢l ciliwiro 65 y uwntra @n
¢l cilinurn 53, Asi, 21 ~vanzar y retroczder a3l
carro, <1 liguilo refrig:rante pusde circular por
setos conductes, ¥ wo pusae filtrares al sxtorior
por impe.irselo los <mbolos s3gun se indica. Una
accidn an’loga s proauce «u sl cilindro 70, -:oande
21 liquido pasa nor s1 itubo 66’ y la cuchilla 19,
galisndo per una :ctructura corr:gpondiente sitﬁada
a1l otro extremo <:¢ la cuchille, De 2st+ molo, =1
movimiento &2l csrye y los zperatos =z €1 uniios da
lugar = 1ls circulascidn d=2 liguidc refrigerante
hacia las piczes dsl mecaniemo qus han Ge accionar
1z cuchilla,. Como mu2gtra 1o figura.lﬁ,.el carro
64 tizne un casquillo 80 <n =1 gue z2ntra un zsXtremo
43 la cuchilla, Uia placa 64A procursa ficil acceso
al interior sl carro. Loz oros 8L d3 un axtramo
ds dste reciben los cilindres 65 y 66,

42 la figura 14 se expone =1 conjunto
a4e mande de las varillas 49, cus ¥a se¢ ha uescrito

com toda clarided,




In les figuras 15, 186 y 1A hemes a2xpuss-

to los mecanismos para -~ccionar las los vélvulas en las
iolvas A2 alimentacidn d2 encima Se¢ 12 retorta, £n
les figuras 15 y 16, gue han i3 considsrarse jun-

tas para apraocisr tode 21 eparato, s¢ va la armadu-
ra 37, qus aoportavwn alla #) cilindro 452 y =1 ciliu-
cro 34. Se¢ advertiré gue la figura 16 ss continua-
cién de la figura 15. ~ Los cilindros llevan vél-
vulag 4@ paso cuadruple 111 y 111, que llevan apli-
cadas a sue véstazos las palancas 112' y 112, La
tuberia 110, que &e ha dzeignado zon 2¢té nimero,
girve pare =dmitir fluddo comprimiio a uno u otro
lalo del émrolo alojado en ¢l cilindrn =2n cada caso,
segin la posicidn 42 la vélvula 43 paso cuduruple,

dsto resulta uvidents » los técenicos, ¥y por @so 8

(¥4

prescinde aqui d3 toda l:scripcidn minucinsa. Un
oxtremo du las pelances 112’ y 112 llsva mont ado,

por mgdio 42 la cuzras o alambre 119, una pesa 120,

0
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ara is=ten3r le p=lanca con tu punta abajo,
geoin muestre le figura 15. Las cuzrdes 56 dan wvusl-
ta a la polsa grande 104, cituadla 21 la parte alta
dz la setructura, ¥y kaja » las poleas B56b y do alll
vuslve a subir a les poleas B6a (figure 2)., uetas
:uer&as 1lavan inesytas las barress 113 y 114, «n don-
da ven sitpuestag log clavijas 118 y 116, Los otros
sxtramos libres d¢ las polances 112 y 112 se sujztaen
por mediv wsl alambrs o las cuendas 117 y 118 a las
palancas 125,

gn las figuras 17 y 18 &2 ve que la
~palanca 126 va articulsie a la armaiura ::n 126, su-

jeténdose por arriba, mediants o1 selabdn 127 y =1

nivots 128, a ul par de brazos 129, muz oscilan vobre




la varilla 130, Los dos brazos 129 se unen por

medio de una placa transversal 140,‘que lleva =1 so~
porte dek pivote 128. Los resortes 131 tienden a
mantener los brszos oscilantes hacia 1a izquigrda,
como indica la figura 17. Cuando =1 4rbol 30, en

el que el aisco 38 y sus brazos saledizos 138 se hacen
subir (estando el drbol 30 ¢n su posicidén normal deba-
Jo 42 log brazos 129) loe brazos 138 fuerzan.gradmhi-
mente las palancas oscilantes 129 a la derecha, hasta
que el disco 38 cube a la posicién que marca la fi-
gufa 17, Yy entonces se apoya en lo zlto de las pa-
lancas 129, que s2 han vuelto a llevar a la dereschs
por medio de ios resortes 131,

Bl funcionamiento Je este mecanismo

. vViene a ser el siguiente: Suponiendo que la vilvula

29 esté cerrada, y abierta la 28, al moverse el ca~

rro con su cuchillg heecia la derecha en la.figurg 12,
el aro 63 se pone en contacto coh el cilindro 55, for-
zé&ndolo g la derecha, y el elemeznto 72, que tiene

una muesca en que sé aloja la cuerda 56 (figura 2)

hars subir la cuerda situada a la derecha en la fi-
gura 2, Este movimiento se transmite al cable 56, bor
meaio'ae cos botones ajustables sujetos a la misma, uno
a cada lado de 1la pieza 72, como sc aprecia bien en
la figura 2. 4l movimienté ascensional de la cuer-
da de la derscha, hece subir la barra 114 (figura 15),
arrast rando consigo la palancs 112' 3 causa de su
contacto con la espiga 116. Bsto deja entrar fluido

comprimido en la parte superior del cilindro 32, pa~

- ra smpujar hacia abajo el émbolo 33, de modo que

la vdlvula 29 se abre y deja entrar combustible en la




S
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tolva 26. Durante esta operacidn, la vdlvula 28

se cierra, £l otro extremo dal ci;indrolsz queda

zn libertad de expeler por las tuberias 110, como los

técnicos pueden apreciar facilmente. Mientras

tanto, al subir el e#tremo derecho de la palancé 112°,
el otro extremo baja, y por la -atcidn del alambre 117
hard bajar la palanca 125 a la posicidén punteada and~

loga a la indicada en la figura 17, lo gue lleva los

brazos 129 de la derecha a la posicidn punteada seme-

jante o la de la figura 17. Gsto suelta el 4rbol
hueco464, para que pueds ﬁajar, como queda descrito.
- Al seguir subiendo la barra, la pa~
lanca 112’ se mueve con ella hgsta»dug su extremo se
degliza él otro ledo 42 la ssphga 116, y entonces la
pesa 120 de la punta del brazo lo vuelve de golpe a
su posicidn més baja, con el extremo aguzaio hacia
abajo.  Esto cambia la posicidn de la vélvula de
p&so cuédruple, para ﬁoder descargar‘por ¢l extremo
de arriba y =2dmitir presidn por el extremo inferidr
del cilindro 32, de modo que el émbolo del mismo suba
a cerrar la vélvula'zg,i Al invertirse la direccidn
de movimiento de la cucﬁilla 19, la barra 52 §e move=
ré4 a la izquisrda, y cuande su extremo tropieza con
el cilindro 65, serd arrastrads hacia la izquigrda.'
tembién, La extremided recortada del cilindre engan-
chard entonces el otro botdn de la cuerda 56, haciéndo=
lo moverss en direccidn contraria, para que la barra
113 suba y haga subir el brazoc 112, ajustando la vals
vula 111 para que pase fluido comprimido a la parté

alta del cilindro 84, con 10 que el éMLolo_35 baja ¥

‘abre 1s vAlvula 28, Justamente antes de ocurrir es-

to, el movimiento del brazo 112, por medio de la cade-
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na o cuerds 118, retira los brazos 129 a la posicidn
punteada de la figura 17, para soltar el disco 38

en la:extremidad superidr del 2rbol 30, Al seguir

. bajando 1la véivula 28, y entrar el nuevo‘combgstible
én lo alto de la retorta, en torne a la misma, se pon-
dré con contacto con el &pice uel montdn, tendiends

2 empujar fuertemente el mgterial al interior de la
retorta, lo que produce una densidad més uniforme

- de 1la pi;a ¢ columna de un material_contenido en ellsg,
Mientras estd abierta la vilvula «8, estard cerrada

la vélvula 29, de modo que la retorta no quedari en
ningin caso abierta a la atmésfera, Cuando la barra

» 113 ha subido lo smficiente,vla espiga-ll5 se sepafa

i del brazo 112, dejéndolo volver a su pesicidén opues-
;:ta por la accidn de la‘pesa 120, sujeta al mismo por
“medio de la cuerda o el alambre 119, dsto reajusta
la vélvula 11, que aeja el escape libre por la parte
alta del cilindro 34, y permite la entrada de fluido
comprimido poP su parte baja,'paré que el émbolo 3B
8uba y cierre la valvula 28. - Como queda dicho,
puaden utilizarse medios ﬁara gue las valvulas gi~

ien en ¢l momento de ajustarse, para contribuir a des-
alojar eIAmaﬁeéial detenido entre ellas y sus asientos,
vComovuna fofma posible de este mecanismo, concebimos
el ugﬁ de una supefficie de leva en la armadura, y .
un impulsor en el &rbol que gire de modo que al poner- |
Se el impulsor en contacto éon ia superficie inclinads,
haga girar la varilia con su vélvula aneja. Sé ob~=
S2rvard ous la ploca 0 disco 38, en lo alto del &rbol

30, y un elemento andlogo del Arbol 31, pueden subir

en oposicidén a los brazos inclinados 129, para apars

tarlos contra la accidn de los resortes 131, los cua~




les recogerdn ¥ harin volver de golpe los brazos a

la posicidén de lincas llemas (figura 1%) una vez

\\ gque las placag ¢ discos alcanzan la cuperficie curva
superior de los brazos; dstos se enganchardn en-
tonces bajo los diécos, manteniendo cerradas las v&l-
vulas hasta que se apartan de l-~s placeas o discos.

nn las figuras 19 y 21 se expone un

sistema de conductos 0 urna serie de cémaras d: combus-
tidn dentro de las paredes de la retorta, para propor-
cionar el medio de mantener la temperatura en el in-
terior de la retorta més uniforme, TUna serie
de conductos verticales 94 se unen por medio de ot ros
transversales 92 y 93, pof medic de conductos mds

> . ... ... PeBQuelios 95 y 96. 'Arriba, los conductos verticales

o 94 desembécan en los Pransversales y7, Este.congr

truccidn se oxpone mds claramente en la figura 21, que

L es la seccidn transversal trazade por la linea 21-21!
Llevando gas caliente a estos conductos, es posible
mantener una tamperaturs més uniforme dentro de la re-
torta, S5i se quiere, pudiera consumirse un gas o
liquido inflemable dentro de los conductos, para
obtener estz calor.

La estructura de compuerta en lo alto
de la retorta sz ve mas clarémente en la figura 20,
Bl espacio 24 del remate de la retorta comunica con
el interior per medio de abertufas hechas en la ven-
tana 91 y en las lumbreras 21. La ventana 91 va mon-
t ada én forma corresdiza sobre las superficies provis-

- tas de orificios 21, y se nmueve con relacidn a los

mismos por medio del volante de msno 23 y el engra-

naje de cremszllera 23', De 2ste modo, con la meno
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SPECIAL QVIL‘:

puede variarse el temafio relstivo de los orificios,

para hacer frente a las condiciones de cads caso.
Los conduétoéﬁa las venfanas se disponen de modo
que los orificies 21 puedan abrifée en sucesiéﬁ, _ i
hasta quedar todos abiertos, Naturalmente, es ldégico
que las ventanas puedeh hacerse de muy aistintas for-
mas para adaptarlas e miltiples condiciones, y que
las represanfadas en los aibujos lo hén sido sélo a
titulo de ejemplo.

Bl procedimiento precticado p&r medio

de este gparato es como sigue: Se carga material

carbonosc en estado bruto en la retorta, hasta

llenarla por completo, y se inicia la combustidn en
la parte de abajo, que estéd en contacto con las pa-

rrillas. También hemos pensade en czlentar la base

.de la pila, junto a la parrilla, por medio de 1a§

v

cémaras ¥y conductos de las paredes de la retorta, si
esto conviniera. ~Sin embargo, en la mejor forma de
realizacidn,la cbmbustién se inicia en la base de la
pila, y los gases calientes desarrollsdos se dejan
subir s travée de la pila o columna. La temperatura
méxima, s¢ alcanza dentro de la zona de combustidén si-

tuada inmediatemente encims de la parrilla, y si~

- gue en progresién decreciente hacia el remste de la

pila, hasta el punto en que la temperatura es apro-

ximadamente de 300°F. Dentro de esta zona tiene
lugar la extraccidn. Por encima de este punto, los
geses ascendentes ge epfrian (por el nuevo material
crudo que se - . carga), y los de un punto de ebulli-
¢cidn superior se condensardn sn las partes més friase
de la pila. Los aéeitesvy resinés condensados vol-

verén luego a travée de 1la columna, para volstilizarse




de nuevo. gste reflujo lleva a unz destilacidn par-
J b

cial dentro de la misme columna, y por efecto de la
condensacidén, daetermina una accién e limpieza y re-
fino, y repite la vqlatilizacién* De este modo, los
aceitees y resinas no cuarteados se volatilizarén a una
temperatura superior a la reinante en la retorta,
entrando en el residuo o cok, del que llegan a for-
mer parte, enriqueciéudolo al aumentar su contenido
en carbono, Durante esta operacidén, la cuchilla

se estéd moviendo lentamente en agmoas direcciones cruzan-
do la superficie de la parrilla, pare retirar el mate-
rial Ge la base de la pila o del fondo de la zona

de combustidn en capas relativamenie delgadas, ¥
también para desviar y cambiar ls direccidn ds las
corrientes de ges d gasas sdmitidos a través de la pa-
rrilla para cozdyuvar & le combustidn., dDste apar-
tamiento 42 capas sucesivas da lugar a una accidn

sgit adora en la base de 1a pila, y ¢ivids sl resi-
wuo, haciéndolo contribuir al caldeo uniforme y
adecuado dé la capa de combustible, Ll residuo
apartado caz en la tolva de debajo de la parrills,
Zste reciduo caliente puede extinguirse por medio de
vapor o agua, y los gases desarrollados subirén a tra-
vs de la parrilla y de la zZona de combustidn, donde
s¢ rscakientan y contribuyen a las reacciones de des-
tilacidn, sirviendo la presencia del vépor para la
evolucidn de los componentes volétiles a temperaturas
més bajas que la& nsecesarias en otro caso. Si se
quiere, y @sto s¢ hacemprobado que tiene indu@table
valor, puede llevarse un gas apropiado o mezclas del
miemo 2 la capa de combustible, =2 cualquiera de sus

puntas, por medio de las cajas ae gas situadss justa-




\ mente debasjo de lss parrillas. Estos gases pueden

Técalentarse previamsnte si se quiere, y ayudan a las
\\ reacciones del lecho de combustible para dar un coﬁ-
\ tenido més considerable de éas@ La tendencia a
canglizar pueds contrerrestarsz en parte“regulando
el puntb de sdmisidn de los gases a la capa de com-
bustible, Cuando se quisra, parts de los gases des-
arrollauos.pueden %olve:se a las<cajasvde gas situadas
debajo de las parrillas, mejor que un gas de origen
externo, | Los productos resultantes se retiran de
lo 2lto de la pila por aspiracidn, y para contribuir
a retiiar;os, los gases suministrados por de-
bajo de la parrilla pwden comprimirse lo bastante
) . 3 pEPs oresr una presidn adecusda dentro de la zona de
| . combustidn,  dsta pfesién puede veriar de una a
;;diea libres, pero no es nuestro propésito limitarnos

o la preeidn especialmente usada, pues puede mante-

inerse'una cualquiera conveniente dentre de la cémara
de combustiéﬁ. Pars reducir aun méde la tenden-
cia a canalizar, los gases pueden retirarse de lo
aito de la retorta en un punte cualquiera vertical
y horizontal de la misma, por los orificios Que pueden
Tegularse mediante las ventanillas que con ellos coope~’
ran, 81 se quiere, también proponemos, en combi- \
‘nacidén con este procedimiento, quemar un fluiuo apro-
piado dentro de lag paredes de la retorté para mante-
ner la temperamufa'en el interior de la misma mas uni-
forme. Cuande s& quiera enriquecer los productos
.y volétiles obtenidos por este procedimiento, podemos
| aumen@ar el contenido en B,T,U. del mismo volviendo
una porcidn de los gases ietirados debajo de la parri-

1lla, pere que se combinen con el gas nuevemente desgw
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arrellado y formen una mezcla més rica. nste resulta-
do puede conseguirse tambiédn llevando vapor rec?lens
tado al sspacio de debajo de la parrilla.  Hemos
comprobado también que el tamafio del cok o :eéiduo
producido en las parrillas puede regularse variando

la distancia entrs la parrilla y 1la bage de la re-
torta; lo qus puede hacerse muy bien montashdo toda la
perrilla sobre bomriquetes, para poderla subir y

bajar verticalmente,

Comd Ya se¢ ha indicazdo con cierto
pomenor arriba, el funcionamiento continuado de 1a
barra cortante de‘un lado a2 otro de la supsrficie
de las parrvillas hace fungiqnar el mecanismo de ali-
méntgcién de la doble tolva, para cargar continuamente
nievo combustible en lo alto de la retorta a medida
gue se retire el material tfatado del fondo.

Una modalided importante de nuestro
inventblee la Qakue en estas condiciones de ali-
mentacién sénsiblemehte continua de material nueve
y de expuleidn de residuo de combustikle, por la ex-
traccidn de sucesivas descargas del fondo de la ,
capa de combustible y elArelleno_consiguignteJ‘segﬁn
quéda descrito, y en condiciones esencialmente uni-
formee de generacidén de calor, extraccidn 0 progresidn
del material a través de la retorta o camara de extrae-
cién; como queda explicado, podemos mantener una tem-
peratura méxims baja de extraccidnm, por ejemplo, que
no exceda de g800° F o poco menocs, esto es, por debajo
de la temperaturé de cuarteo del producto oleoso de
extraccidn, Esta temperatura méxima ae extraccidn
se mantiene en la.regién donde_la masa de material que

ha de tratarse queda encima o penetra en la zona de

"Slf“"




combustiénm _ En este punto, la extraccién ha ter-
minado casi por completo, y los volétiles conden~
sables se han extraido y recogido ya; es decir, los
aceites volatiles comienzan a desprenderse del ma-
terial situado en la parte zlta de la masa, donde

la temperatura es muy baja, y la e~xtraccidn sigue

a temperatura y presidn crecientes, a‘éausa del pesoc
y resistencia cads vez mayor de la corriente de gases

través de la masa aumentads del materisl situado

o

encima, y de su avaence hacia la zoua de combustidn,
a medida que el material avanza por la cdmara hasta
llegar al punto de temperatura méxima de extrac~
cidn, la cual, como queda dicho, és aproximadamante
de 800°F, y se alcanza cuando la extraccién ha ter-
minadodprécticaménte ¥ el material entra en la zona
de combustidn, Por consiguiente, podemos extraer y
rscupeiar el contenido en aceite del material some~
tido a‘tratamiento sin cambio quimico en los produc-
tos de extraccidn resultante del paso de los gases y
vapores desarrollades a través de zonas de témpef
ratura més elevada que aguellas =z que se desprendep
originalmente del material carbonoso crudo, y asi

evitamos que.cambie la estructura quimicas de estos

'hidroca;buros comple jos a formas més simples y gases

fijoes permanentes que, combinados, tengan un valor

total inferior. De este modo podemos recuperar pro=-

ductos oleosos de estructura quimica diferente de
la de los obtenidecs por otros procedimientos de ex-
t < " i ) 37

traccion generalmente en uso hoy dia, que se szlte-
rsn en sus propiedades quimicgs a causa de las tem-
peraturee elevadas que se¢ utilizan de ordinario, re=

cuperédndose en la préctica anterior apenas en can-

tidades relativamente pequefias en los procedimientos
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subsiguientes de refino z que puede someterse el aceite

u otro producto de la extraccidn.
| Hemos comprobado que no sdélo son los

productos de exiraqcién‘obtenidos por el uso del apa~
rato de nuestro invento, mds bien dz la indole de
los oleoscs que de la de los alquitranes, sino que
también, en virtud de las bajas temperaturas empleadas
y de otras rozones, entre ellas las presiones derivar.
das del peso ¥ de la masa dsl material én tratamiento,
Y a la manera y el métodp de mantener una zona ds
combustion dentro de dicha masa de material, el re-
siduec carbonqso result ante, paryicularmgnte si se tra~
ta de hullas, es un combustible valiose, mucho més
calorifico que los coks fabricados por ctros métodos,

@ctualmenterseguidps, partiendo te las mismas ma~
terias primas, Wsto constituye una modalidad muy
importante de nuestro invento,.ya:que no sélo podemos
practicar en condiciones comerciales, précticas y con-

'tinuas.la ext:accién del contenido oleoso de hullsa mug

volatil, como, por ejemplo, hulle estriada comercial,

gino también obtener de este tratamiento de tales
clases de hullas un cok dotado de mds valor como
combustible que el cok comercial, resultante de los méto
dos actualmente aplicados #n la préctica comsreial,

Se observard gque 81 calor necesa-

rio se genera dentro del mismo cuerpo del matorial

en'tratamiento@ Por consiguiente, podsmos evitar

el considerable gasto y las grandes pérdidss ocasiona-
das por el uso de focos exterpos de calor al efectuar
1a ex@raqcién, "~ Cuando se emplean un foco externo
de calor, y las témperaturés‘&é.extraccién han de ser
elevadas, alcanzéndose mediante conduccidn por las

paredss de la cédmera en que se efctua la extraccidn,

~ 33 -




no séle resulta una cuantiosa péréida de calor a causa
de la temperatura relativamente slta de los gases
de escape almacenados, que hace costosa la extraccidn,

£ino que no es posible lograr que las temperaturas

.de extraccidn sean unifermes en toda laz masa del ma-

terial en tratamiento, y en las distintas zonas de ex—.'
praccién, por lo que la mayor wparte ds los productds
vgiétiles desarrollados quedah inevitablemente someti;
dos a una temperatura mucho mayor‘de la requerida en
realidad para su evolucién. Estas son dificultades
practicas con qu%&%ropiezé en la mayoria de las insta-
laciones comerciales eXistentes hoy en dia, y que
nuestio invento permite vencer,

Ueando el aparato de nusstro invento,

podemos extrser satisfactoriamente y recuperar los

componentes volatiles de material carbonoso, y hemos

¢omprobado gque el aparato-descrito zs particvlarmente
eficaz para recuperar teles productos vo;étiles 8in
cambiar materialmente su estructura quimica de la
inhsrente a su evolucidn, al sxtraerlos el material
crudo y llevarlos a los aparatos de condensacidn
inicial, purificacidn y abéorcién; pudiendo tratarse

y refinarse los d;vegsos.gasesj aceites u otros
productos de conformgdad con cualesquiera métodos apre-
piados o preferidos, s fin de recuperar y utilizar co=
mercislmente téles productos,

Hemos descrito con bastante minuciosidad
una forma de aparato y»procedimianto en que se iﬁcor-
poran los principios del invento, pero no es nues«
tra idea,limitarnds a las formas y métodos particular- .
mente expuestos aqui a titulo de ilustracidn, ya que

comprendemos gqueé pueden ocurrirse a 1os expertos mu~




chos cambios en los pormenores e construccidén y
cispositidn e las partes y vu ol métouo de pro-
cadimiento. Por conciguiente, no queremos limi-
tainos a la descripcidn especifica que antecede, sino
més bien »1 invento tal como se resumen en los puntos

da la nota final,

-~ 0o- NOT A =-o0~

Los puntos de invencidn propia, no nue-
va, Pero no cetablecica ni practicada zn §spahia, que
se pfesentsn para que sean objeto de csta Patente de GIN-
CO efios, son los siguvientes:

1o, - Un método G2 tratar metsrial car-
bonoso qua'comprende formar una columna Ge material
carbonoso cuysa Secc;én transversal disminuye graduale-
mente khacis la cima, mant aniendo uné_zon& de combué—
tidn cerca de la base de dicha columna y retirando
continuamentg el residuo de la misma base,

2°, - Un mé;odo'de tratar material car-
tonoso, conforme ee reivindica en el punto 1°., carac-
terizedo por cargarse nusvo material combustible
eéncimg del mEsmo,

3%, - Un método Ge tratar materiales
carbonosos, confdrme s¢ reivinaics @n el punte 1o,
czracterizado por aiglarse la columne. de matorial
4e mo&o que quede materialmente fuera ds contzcto
con la atmésfera, retirando los volitiles extraidos
Junto 2 la cima ¢e 1lg columna, y retirando a la vez
el residuo junto s la btase de la misma, s la vez que

Se suministra nuevo materigl ror lo z2lto de la columna
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sin exponer ésta a la atmdsfera.

4°, - Un método de tratar materiales
carbonosos, éonforme se reivindica en el punto 1l°,,
ceracterizado por mantenerse una zona de combustidén
2 800°F aprbximadamente.

- g°. - Un método de tratar materigles

carbonosos, conforme se reivindica en el punte 1°,, gue

consiste en hacer subir los componentes volétiles por
las partes més frias de larcolumna, a la vez que los
componentes pessdos se condensan y retroceden 2 las
partes méas calientes de la misma; y en retirar los
componentes velatiles por cualguier punto préximo
e la cima de la c¢olumna, para impedir la canalizacidn,
6°, -~ Un método de tratar materiales
carbonosos, conf&rme se reivindica en el punto 2°,,
caracterizado por hacer bajar el combustible_porgla
retorta en progresidn senciblemente uniforme,
7°. - Un método de tratar materiales

carbonosos, conforme se reivindica en el punto 1°,,

qué comprende la fase de suministrar un gas apropiado

a dicha zona de combustidn o liberacién de gas, y
de retirar los productos gaseosos resultantes por
las ‘inmediaciaciones del rsmate de dicha colunmna,

8°, = Un método de tratar méterialeg
carboﬁoéoe, conforme se reivindica en el punto 1°,,
que comprende la fase de suministrar calor auxiliar
a dicha zona de combustidn haciendo circular gases
calientes por dentro de las paredes de la retorta que
contiene la columna de materiales carbonosos, y junto
a dicha =zona. _

9°. - Un método para tratar materiales
carbonosos, conférme se reivindica en los puntos 1o, y

2°., 8n gue el residuo se retirs constantemente de Xa

~ 36 =
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base en capas delgadas, hasta un punto gituado pre-
cisamente bajo la base de la columna, y <1 combustible
nuevamente cargauo se lleva a lo alto de la masa.

10°. = Un método de¢ tratar materisles
carbonosos conforme se reivindica en ¢l punto 1°.,
que comprende la fase de suministrer vapor de ekﬁincién
2l residuo extraido, en un punto situsdo debajo de la
mencionada zona d&e combustidn,

11°, ~ Un método de tratar materiales
carbonosos, confofme se reivindica en el punto 7°,,
caracterizedo por llevarse 21 gas menciocnado a.dichaA
zona G¢ combustidn por un punto cualgquiera apropiado.

‘ 12°. - Un método de tratar materiales

carbonosos bonfofﬁe ge reivindica en los puntos 1l°. y
7°., caracterizado por mantener una diferencia reia—'
t ivamente pequetia is precidn entre la bese y el Te-
mate iz le columna, suninistrando dicho ges por la ba-
se de lg columna,

13°, - dn un aparato para tratar ma-
terioles carbonosos, segin 2l método reivindicado en
los puntos preccdentes, une retorta, una parrilla en
¢l fondo &4s 1la misma,rn&dbs para eéxpulsar el mate-

rial tratado, érganos de suministro de combustible,

accionados por aichos drganos Jde expulsidn, y drzanes

para recibir el material sxtraido,

140, - Un agparato para trater materia~
les carbonosbs, éonforme se reivindica en el punto 13°,,
caracterizado por,éocionarsé‘los 6rggnos Gée suministro
de combustible ¢n forma intermitente, valiéndose ac¢ los
0rganos de sxpulsidn,

16e, ~ Un éparato para tratar mate~

rizles carbonosos, conforme se reivindica en al punto
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130,, con una tolva debajo de la parrilla, para re-

ciﬁir el material descargado, y elemsntos debajo de
\’ ' la tolva para recibir el material que sale de ella,
| , ¢in admitir aire en el aparato.
'16°., - Un aparato para tratar materizles

carbonosos, confiorme se reivindica en el punto 13°,,

con una cémara hérmética en la base de dicha retofta,
diSppniéndose la parrilla y los elemsntos en que se
recibe 8l material descargado dentro de la cémara,
17°, - Un aparato pare tratar ma-
teriales ogrbonosds conforme se reivindica en el
punto 13°,, con medios gue funciona por cencima de
la superficie de diche parrilla para descargar deila
f? ’ misme el materisl tTatado.,
189, - Un asparatc pera trater materiales
carbonosos conforme se reivindica en el punto 17°.,
-"v;,w“Jwen que tales elementos cbmprepden una cuchillsa d ba-
ﬁ-g{rra gxpulsora que ge mueve sobre la superficie de
g i

7 & ' ¢ . e » .
Ve § La parrilla, y organos para moverla,
{ESPECIAL ooy ' B
: ] § 199, -~ Un aparato para itratar materiales
| v : .- j X

r carbonosos, conforme se reivindica en el punto 18°.,
coﬁ_tolvas para recibir ei combpsﬁible, mont adas
-en lo alto de la retorta, védlvulas en la base de les
tolvas, y drganes accionados por la cuchilla mévil
para cargsr de modo internmitente combustible en la
retorta.

20°. - Un aparato para tratar materia~
les carboncsos, conforme se reivindica en el punto 19°,,
con medios para abrir una de dichas valvulas cuando '
la otra se cierra, con el fin d= que la retorta no
quede nunca expuesta a la atmdésfera, disponiéndose las

tolvas verticales una encims de otra,

.




21?. - Un aparate para tratar mate-

riales carbonosos; conforme se reivindica en los pun-
\’« tos 18°,, 19. y 20°., con msdios accionados por el

movimiento de la cﬁchilla o barra expulsora para

el funcionamisnto de las vélvulas,

220, « Un aparato para tratar materiales
carbonosos conforme se reivindica en el punto 13°,,
con medios dentreo de la retorta para regular la édmi—
gién de uno o varios gaseé e lz misma a través de la
rarrilla.

' 23°.. - Un aparato para tratar mate~
riales carbonosos, conforme se réivindica en los
puntos 13¢. y 22°,, con medios dispusstos debajo de

’ la parrilia para-distribuir'un gas a la capa de com-
bustible situada sobre lg parrilla,
24°. - Un aparato para tratar mate-
riales qarbonosos; conforme se reivindica en el pun-
~to 23°., e. que trles medios consisten en varias
;f_cajas de gas diSpuestgs debajo de la‘parrilla, con -

medies para regular a voluntad la admisidn del gas

o' los gages a cualquiera de dichas cajas,

268, - Un aparato para tratar mate-
riales carbonosoé‘conforme se reivindica en el pun~
to 13°., con medios para retirar los gases gene-
rados o usados de la parte alta de la retorta,

26°, - Un aparato para tratsr ma-
teriales carbonosos, conforme se‘reimindica en el pun-
to 13°., con orificics en las paredes de la retorta,

=Y ‘ juntokal‘remate de la misma,‘ventaﬁillos dispuestos
por encima de dichos orificios, y medios para regu-
lar la posicidén de tales wentanillos o compuertas con

rélacidn a dichos orificios,
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27°, - Un aparato para trater materizles

carborosos conforme se reivindica en el punto 13°,,
¢en conuuctos 2n las paredes Ge la retorta y medios
para introducir y.quemar un fluido en loe mismos,

28°, - Un aparsto para trater materia-
les carbonosos,.cgnforme‘se reivincica on &1 punto
13°,, con medios para refrigerar los drganos ue expul~
sién ¥ mando mencionados,

298, - Un aparato para tratar mate-
riales carbonosos; conforme se reivindica en el
puhto 18°,, con medios 2n lg base de la retorta
para cooﬁerar con la cuchilla en el rompimiehto de la
masa d4e carga, y 6rganos’colectores para €l residuo,

309, = Un apareto paraAtrexar materi#les
carbonosos, confofmg se reivindica en el puhto 29°.,
con un ‘borde para romper la masa fluida eﬁ— ;
friada, en la base ce la retorta.

3l°. - Un aparato gara tratar iate-
risles carbonosos; conforme se reivindica én los pun=
tos 13°. y 292, con una tolva receptora doble debajo
de la parriiié, medios para interrumpir ls comu-
nicacién entre las tolvas, y medios para sxtinguir el
material expuISado antes de entrar en la segunda%olva,
de men2re que los gases gensrados suban p través de
la zona d& combustidn., | .

32°. = Un aparato para tratar materi;a.les
carbonosos, confofme 8¢ reivindica en =1 punto 18°,,
caracterizaﬂq por ser hueca la cuchilla y comunicér
con una caja, con 6rgahos para Lacar circulsr ui fluico
r2frigerante por dentro da la cuchilla vy de la caja
mencionada,

33°. - Un aparato para tratar matariales
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carbonosos, conforme se reivindica en el punto 319, con

medios pars retirar el rssiduo extinguido del recepQ. f
tor, sin abrir la retorta a 1a atm6sfera, .

349 - Un aparato para tratar materisles
carbonosos, conféfme se reivindica en el punto 209,
en que dichos medios consisten en varios érganoé .
accionados por fluido comprimido, que comprenden ém-
bologs y'verillas de conexidn para sccionar las vél-
vulas.

35¢ - Un aparato para tratar materia-
les carbonosos, édnforme se reivindica en el punto
349, caracterizado por el empleo de dos,émbolosly
dos cilindros para accionar dichas valvulas, conec-
tando por medio de ung verilla husca de émbolo‘una de
dichas vdlvulas a uno de los émbolos, y por medio de
una verille maciza d2 conexidén la otra védlvula con el
otro émbolo. |

369 - Un aparato para tratar materiales
carbonosos conforme se rveivindica en los puntos i8¢ y
359,)Zon dos valvulgs para regular la cargs g‘flui—
dé.comprimido a los extremos de dichos cilindros,
ajustables mediante drganos accionados por la cuchi-

1lg mévil.

»

. 37¢,~ Un aparato para tramaf maxerigles
carbonosos, confﬁfme se re@vindicé en ei punto 199,
con agientos en las tolvas, que forman con dichasnvél—
vulas unos bordss de trituracidn.

382 - Un aparato para tratar mgteriales
carbonosos, confofme se reivindica en el punto 269,
caracterizado por disponerse verticalmenta los orifia

cios, a ambos lados de la retorta.

39?2 - Un aparato para tratar materia-
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les carbonosos, conforme se reivindica en el punto 269,

en que tales medios comprenden una cremallers &n laé
: ‘ compuertas, una rueda dentada que engrana eén la cre-
’mallera, medios para hacer girar la rueda mencio-
,
nada a fin de ajustar las compuertas con relacién a
los orificios, a fin de variar el punto en que los ga-
‘ses de retiran; disponiéndose una cremallera para las
compusrtas a cada lado de la,reto;ta.
409 - Unvaparatd para tratar materis-
les carbonasos,'cdnforme se reivindica en sl punto
262, con ung enwveltura que cubre la retorta por los
orificios,-y medios para extraer los gaeses de dicha
envoltura,
| ,419.— Un aparato para tratar materia~
ﬁy les carbonosos, conforme se_reivin&ica en el punto
249, en que la parrills comprende varias barras hus-
ééé con agujsros en sus paredes, y las cajas tiensn
por arriba agujeros por donde el gas puede ser distri-
‘ . buido a las barras huecas ds la parrilla,
| ‘ o - 429 - Un aparato para tratar materiaj'
les carbonoses conforme s& reivindica én ol punto- 249,
con tabiques en las cajas y orificios en dichos‘taé"

biques.,

439 - Un aparato para tratar materia,lés
é carbenosos, conforme se.reivindicg en el punto 419,

i ' caracterizado por ser dichas barras huecas de séccién
| triangular, con salientes por su base, dispuestas con
| ' el fin de centrar las barras sobre las cajas, que a

l su vez pregentan unos suplecmentos para el soporte.de

- ' ) dichas barras.
44°- Un aparato par%tratar materieles

carbonosos, conforme se reivindica en el punto 439,
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caracterizado por scor abiertas las barras huecas por
su base, | 7 i

45° - Un aparsto para tratar materiales
carbonosos, conforme se reivindica en el punto 24¢,
cbn conductos que conectan las citadas cajas a una, tuQ
beria dz carga. '

46& - Un aparato para tratar materiales
ca;bondsbs, confo;me se reivindica en el punto 41le,
caractérizado>por hacerse Aichos orificies junto él‘
coronamiento de las paredes da dichas barras huscas,

' 47¢ - Un aparate para tratar materia-
les carbonosqs,'éﬁ lo esencial como Queda expuesto y

descrito y para el fin explicado,

489 = Un wétodo de tratar materiales car-

bonoscs%,en lo éséncial como queds descrito y para
el fin'expiicado*

490 - Wejoras en losg aparatos para ex-
traer loe constituyentes voldtiles de los materiales

carbonosaes.

Tal y como se ha descrito en la Me~
moris que'anteceée, representado en los dibujos que
Se acompaiian y con los fines que se han especifi-

c¢ado,

fista Memorig consta de cuarenta y
tres hojas ascritas por una sola cara.
B Madrid, 5 de junio de 1929,
P. A

W{) de Blaovme
Por Podex
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