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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de un_.

MODELO IE UTILIDAD

SOLICITANTE: _ SIERRAS ALAVESAS S.A.

RESIDENCIA: _VITCRIA,~ Arana, 26

ENUNCIADO: . DISPOSITIVO AUTOMATICO DE SIERRA PARA PRO

.. DUCIR TABLILLAS

Prioridad: Patente ... B ¢ L del .




10

186

20

26

30

Le invenoidn a que se refiere la presente Memoria cons—
tituye una novedad industrial con caracteristicas y ventajas que la
hacen merecedora del privilegio de explotacidn exclusiva que por ellel
se solicita, de acuerdo con las prescripoiones del vigente Estatuto
sobre la Propiedad Industrial de fecha 26 de Julio de 1.929, texto
refundido, publicado el 30 de Abril de 1.930.

Esta invencidn se contrge, como su enunciado indica, e
un dispositive automitico de sierra para produecir tablillas, que esen|
oialmente consiste en una combinacidn automética de dos sierras de
ointa en linea, cuya finalidad es proporcionar alimentacién automé-
tlca de tablillas para su desdoblaje a la segunda sierra y recuperar
la madera sobrante de la primera, logrande un cide de movimiento de
la madere en ls primere sierra.

Bn el plano que se acompefia, se representa esquemdtica-—
mente la combinacidn de las dos sierras con todos sus elementos fun—
damentales, en alzado y en planta.

La invenoidn consta esencialmente de dos sierras de cin-
ta (S) y (8') con sus rodillos de alimentacidén y gramiles graduables
para dietintos espesores; de un cuchillo separsdor (C); de un ocaje-
tin graduable de conduceidn de tablillae (A); de un plano ineclinado
(P);s de una ointa transportadora (C) oon mesas de retornc de la mede—
ra sobrante (M); de un electroavance (B)) de un oajetin gradusble de
salida (D) y de otro inolinado (E) para evacuacidn de los productos.

La maders se recibe por el rodillo alimentador (R) de la
primera sierra (S), el cual la imprime un movimiento de avance para
gser cortada por la cinta dentada de la sierra. Inmediastamente detras
de dicha cinta se encuentra el cuchillo separador (C) que hace que
la tablilla lograda se desplace por el cajetin (A), mientras que la
madera sobrante es conducida por el electro-avance (B) hasta el pla-

no inclinado (P). Por este plano inclinado se desliza la madera para
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ser recibida por la cinta transportadora de velocidad varisble (T),

la ocusl coloca lg madera sobrante de ls primera sierra socbre la me-
seta (M) y nuevamente al alcance del operario, de tal ﬁanera'que se
logra un ciclo de movimiento de la madera a elaborar.

Las tablillas conducidas por el cajetin (A) son impulsa-
das hacia la segunda sierra (S') por las sucesivas tablillas elabo-
radas en la primera sierra, haste ser recibidas por el rodillo slie-
mentador (R') que las obliga a pasar por la cinta dentada pera ser
desdobladas. Las tablillas aei elaboradas son conducidas por el ca-
jetin (D) hasta el cajetin inclinado (E) que evacua el producto.

Con este dispomitivo, me proporcicna una alimentacidn su-
tomatica en la primera sierra, bifurcando la madera elaborada y la
madera sobrante del primer:corte; situando la maders sobrante al al-
cance del aserrador, lograndose un ciclo de elaboracidén continua y
proporcionando alimentscidén automidtica & la segunda sierra sin neoce-—
sidad de operario,

| Hechﬁ la desoripoidn precedente hemos dé sfladir, que los
detalles de realizacidn de la idea expuesta pusden variar, sin que
por ello cambie la esencia de la invencidn que ee la que me despren—
de de los parrafos que anteceden y la que se reivindioca en la si-
gulente
NOTA

En resumen, el Modelo de Utilidad gque se solicita recas-
ré sobre las siguientes reivindicaciones:

18,~ DISPOSITIVO AUTOMATICO DE SIERRA PARA PRODUCIR TA~
BLILLAS, gue esencialmente consiste en una combinacidn automitica
de dos sierras de cinta en lfnea, ouys finalidad es proporcionar ali
mentacidén automdtica de tablillas para su desdoblaje a la segunda
gierra y recupsracidén de la madera sobranted® la primera, lograndose

un ciclo de movimiento de elaboracidn continua de la maderaj reci-
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biéndose la madera por el rodillo alimentador de la primera slerrsa,

)
T4,

¥

e il

el cual la imprime un movimiento de avance pare ser cortada por la
cinta dentada de dicha sierraj; encontréndose inmediatemente detras

de dicha cinta, un duchillo geparador que hace gque la tablilla logra-—
da se desplame por un oajetin, mientras que la madera sobrante es con
ducida por un electro-—avance hasta un plano inclinado, por el gue se
desliza la madera para ser recibida por una cinta transportadora de
velocidad variable, la ocual coloca esta madera sobrante de la primers
sierra sobre una meseta nuevamente al alcance del operario, logrando-
se de esta forma el ciclo de movimiento de la madera & elaborarj sien
do impulsadas hacia la segunda sierre las tablillas conducidas por el
cajetin descrito, hasta ser recibidas por su rodillo alimentador que
lag obliga a pamar por la cints dentada para ser desdobladass siendo
conducidas por un nuevo cajetin hasta otro inclinado que procede a la
evacuacldn del producto.

28 ,~ Se reivindica por Gltimo, como objeto sobre el que ha
de recaer el Modelo de Utilidad que se solicitas "DISPOSITIVO AUT(MA-
TICO DE SIERRA PARA PRODUCIR TABLILLAS", /

Todo conforme queda_descfito.y reivindicado en la presente
Momoria que consta de cuatro piginas mecanografiadas y dibujos que se
acompafian.

Madrid, 5de Mayo 1.965

ALFONSO UNGRIA
DPeDe
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