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Bl presente invento se refiere a la

fabricacién de nicleocs magnétices pars maguinsria eléee .

trics, y mae especimlmente a la fabricecién de rotores

y estatores del tipo en que los centros magnéticos se

componen de ung tira de metal arrolleda en espiral,
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formendo estatores somejantes a discos planos, y nde -

cleos de inducido con un orificie central de eje.

Les dinamos primersmente uonsciaas-téw .
nian cesi todas arrollsmiento anular. BEste tipo de
srrollsmiento tiene el ingonveniente muy granda de
que el cobre situado por fuera del micleo de hierro
no tiene efecto alguno #qbre 1a accidn de 1a,éﬂnamo;

o _ ademés, Ia‘f§ﬁrtih¢16n de“nﬁciﬂggzdo
metel laminado o prdpé&ita'para éuté tigerdé érraila-
miento es complicsds ¥y lanta., o

Un métedo generalments conocido 68
arrollar el nicleo sirv&éndqae~ae ung tira de QhaP&
met4lios, con orificios para loe srrollsmientos de
cobrg, ote,; 1s d;gtﬁncia.reiativa‘en$ra entos @riéticios
debe, an tode caha, a mpdids que e va arrollendo la |
tirs, ir sumentando s causa del sumentc en cirgunfe-
rencia del niclso, y por esta razdn la fabricacidn
de dinamne con semejante tipe de nécleos ha,aida COBw
tooa en cqmparaoién con la de dinamos del tipo cone
vencional, con ndoleos cilindricos,

Un objeto de este invento es propore
ciongr un método de fgbiicanién do nﬁgleoe'arre&laﬁ |
dos en formp de disco, apropiados para arrollamisn~
tos de cobre de cualquier tipo, yﬁtpecialmanze rara
arrollamientos snulares, con 105 ouales pu@derfaﬁ
bricarse una dingmo de estis Qénaro sobre une basge en=
tersmente econdmica y de competoncia; y consisie en
un Métedo pers hacer el miclee de disco plano de una
tira Ge matal arrollsds, en el qua-laz aberturas u
orificios de la tira metélica necesaries para los
arrollamientoe de cobre, etc. se hacen en unrs pun=

zonadora, donde el intervalo del pungém en relagidn
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¢on 1la velocidad lineal de la parie de 1a ti:a' que

s ostd punzonando depsnde de la velooidad periférie
e de 1s c¢apa del carrete que se eété ;a,rronanéé en lsa
cual ha de colocarse diche parte de la tira sl arree |
llarsge iaa‘bz'e- al carrete, de tal nbdo que las abertw-_
raB n orifieios sn el carx‘ete terminado forman ra-
nuras o cana.'iaa apremmads o entaramante radia,las.

Gtro objsto de eate invanto a8 pro- |

, -yureionax una méquina pera fabricar un nuclso cem-

forme gqueda expuesto, carmterizm por el hechn de
pa.sa,rse una tira de metal ap;mpia&o, -de sanchura ¥ '
espesor convenientes, a %faﬁés dé una -punzenédo’-ra.
en que ol metal se recorta, y maga poT une méqui-
ng  de enrollamiento, donde se srrolla la, tira met dw
lica con capas intermedias de :p;sgal u etm material
aislante sdecuado entre cads dos capes de metal,

8 ﬁ_.endo tal le conexidn mecénica entre las divere
sa8 partes miviles dt mé-quiha que el ‘i;mpu'lsé acome
pasado del punzdn guarde relacidn definida eon la
valo cidad poriférica dsl csrrote que se esté arro-
1lando en el momento en que la seccibn del metal ‘que
89 ectampa se arrolla _ao‘bfe el carrete, aliminando
as{ el arror dsbido a la inevitable distancia entre
el punzdn ¥y el carrete, mefaed al contim_w aunenty de
dichs distancisz dfuramé el arrollsmiento, siguiendo
una prograesién correspondiente a diche error, todo -
€llo con 21 fin de que los recortes ¢ sberturas de
la Véinine de metal en el rotor o estator terminedo
ye estén situados radialmente unoe encima de otros,
formande Tranures radisles, _

Una dinemo con nfclecs magnéticos fm
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bricados de conformidad con el invento ofrece vae

rias ventajas comparsda con las dinamos empleadas

de ordinario y provistae de nmicléos cilindricoe ma=
cizos y huecos, hechow de hierro laminado, por ejeme
ple, lae siguientes: ' o

| Ee sencilla y econémica en su fabrie

cgoidn, con meneres géiaideﬁ-de cobre, &) ra&io‘&a

rotacién el motor ee émplie, lo gue proporciona un

..efgeto mayor de volsnte, -que hace ls dinamd mas apro=

pleds pars afrontar oargas repentinas, m%};uaxnr
¥ los inducidos ee sitfian unos sl lado de otres, 1o

'que permite sjuetar ficilmente la abertura de aire

entre ellos después ae mont ado el moter. ml‘estg,
tor errollado en snille pueéeieﬁmbiaree siempre qus se .
qQuiers pars diversos aiol@é; faeéa ¥y tensiones, <Con
part eg complementarias apropiadse para unQriﬁamag puew

do montarse otra &inamo de potencia doble o miltiple,

. Bl esfusryo de 4rbol en una dinamo de este tipo serd

menor que en una diname correspondiante, por el hache
de ger més corta, o v

Para ilustracidn se representen varias
fﬂr&aﬁ de sjecucidn en los dibujos adjuntos, indican=
do: . :

e figura 1, una seccidn longitudingl
de un motor de induccién con micleos magnétiqoé arroe
liados,

,La'fignrﬁ 2, ung seccidn correspondiens
t8 de una modificacidn,

La figurs 3, une secciln de un motor
de induccién con tres estatores, | 7

' La fiéura 4, un esquema de pungonadora

con mecaniemo de enrollamiento para inducidos e induce
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tor,

. La figura 5, un esquems a WAYOT os8oa~
1p, ¥ en seccién, 4ol mecenismo principal de una pun-
zona&ora,vﬁue recorta simulténeanente las tirss de
metal laminade para el sstator ¥y los_dosxinduéidoi.

| ' -‘La,figgra 8, on esguema y 8in proporcio~
nes, les tirss punzongdat para un sstator y dos sné
ducidos, o

| ' La figura i,”ﬁna'vista semaaaxﬁa a la
figura 1, 44 un motor cuyo estaxar'ae”h&'&rrﬁllaﬁa
con ssecidn transvarﬁa1 1en£iforme, y on forma co~
rrespondients los inducidos, _ N

o #n los dibuaés‘(figura 1), 1 es un
sstator rigidaments montado en el cuerpo 2 de lp di=
namo por medic de piss 3. A ombos lados del estator
sa montan los inducides © rotoiea 6 y 8, amculiados |
al érbol 4, Bl espseio de sire entre cstos ratorga
7 el estator 1~guede aﬁustaﬁ@e eomp mejor convengsa,
moviendo los inducidos en direccidn sxil,

A 21 estator sa aom;ona'ae.an cilinGro
aisciforms, arrolladc de tiras ae metal, como indie
ca 1z figura 6. Les tiras de metal llevan unos re-
eertés o aberturss 8, diatanciaﬂaa relativanents
de mgnéra #pe el axrrollarse las tiras pare formar
un ndcleo snular semejapte o un disce plane, queden
unas ramires radigles en los esiatores, adecuadas
para alojar en elles los carrates de cobre Q; Ene
tre cads 4os capas de metal laminade ee intercsks
una de aislamiento de papel, |

£n lp figuras 2 sa expone unz forma de
gonstruccién modificada del inwento.‘ Para reducir

las pérdides de cobre y la filtracidn magnética en
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la parte del estator que no mira a 1os inducides, se
da sl estator una seceidn transversal lentiforme, Ese

to se consigne haclendo 21 inductor de una iira de me-

tal 18 arrollada (figura 7), estrecha a1 comienzo, y
qus sumsnta graduaslmente hacia el centro, a partir

del cual disminuye de nuevo hatte alcangar 1a snchue

Ta regquerids.  La tira, como gnteg_sﬁ‘ha &ichb,

11eva~un09:regor£ea'19. que sirven para dar ¢abida »
lee carretes de cobre,  Un estator hecho de tie
ra de metal como queda explicado, tendré unas saccidn

transversal estrecha junto a 1a circunferencia y al

centro, y més gruesa ¢ntre ustos dos puntes, Ios

inducidos se hacen del miamp?made,apg:o ¢on una tizs

‘de metal de la forma indicada en 20 (figura 7), Coe

- mo queda explicado, estas ﬁiraﬁ'tisnanlarifiéiqs 21,

propios pars a;egar'laé conductores elécirides, Una

¥9Z arrollados, les inducides presentarén una sece

" oién traneversal céncava, que corresponds exactamente

a la seccidn transversel lentiforme del estster, Por

medio de un motor de este tipo 88 posible aprovechar
una prepoicién mucho fMayor del cobre del inductor psre
extrasr de €1 una accién efectiva sumentada, acrecien-
do su eficacia ¥y reduciendo la ffitrecidn,

~ Por comsiguients, esta dinamo consta
d4e un estator o inductor lentiforms 22, firmemente
sujeta on la armsdure 23 del motor por medio de pies 24,
£1 estator tiens corretes de cobre 25, Junto al
inductor, ¥ 2 cads lade del miemo, se dispenen eoe
bre cubos 32 acufisdos 4l Arbol 31 unos inducidos 26 y
27, con anillos exterior e¢ interior de cobre 28 y 29, |
unides entre si pcr‘mmdie de barras conductoras 20,
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La figure 3 muestra un motor compuesto,

que comprende un nimero cualquiera apropiads &s rotoe

. Yes evinduetarea.fabrieadpe cenfarms%avinyento. “gon

esta disposicién es posidble montar dfnemoa de dimen-

_8iones miltiplos de oira dads, veliéndose de piesas

construidas para este dltima,
La dinemo reprezentade en la figura 3
consta de varios inductoree 33, 34, 35 arrelladoa en

“anillo, coﬂcarratas 36,  Entrs cade, par de in-

ductores, y por fuera de loe laterales, se colocan

~ inducides 37, 38, 39, 40,  Los inducidos de csda

extremo de la dinamo-gprraspanasn 5 los deseritos al
hablar de 1a figura 1, en tente que 1as.integﬁEdioa
conV1sne éug lleven dos Jueges dé h@rraa cone
ductoras 41, 42, Naturslmente, los inductores e :
inﬁuoidoa de eata dinamo pueden hocerse tambidn como
ge ha dedcrito con referencis a la figurs. 2

La figura 4, ‘muestrs en eesquema y de

lado la méquina combineda de punzoner y enrollay, para

le fabricacién ael nucleo. Para dﬁstanaiar laa re-

cortes heshow en ia tira de metal, de manera gue una

vez errellsda éeta en forma de disco queden audllos

radislmente unce encimass ds otros, ee necesario suw

@enter 1a distancia entre los orificios en progresidén

 proporcional a la de cambio de 1sa velocidad periférie

ea del ricleo al arrcllaaaa, en @l momento en gus la

parte do la tirs que se rﬁaarta va o apliearse sobre

el ndeles,  Esto puede logreres del aigniente‘mbdaﬁ

' La tira de metsl se desarrolls de ung
bobine 64, y se guia a travis de unz punzonadoya 55,
pesando por encims de rodilies apropiados 7 un mecas

nismo de enrollamiento 8%, . La ﬁnnzonaﬁara ¥ 1la de-
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vanadors reciben su impulso de un &rbol comin 68,

msdiante nna'tianemisiéb dé-ruedéﬁ a,propéaita. >0
arbal B8 recibe energia de un eleetromotcr o en otra
tarma, por e jemplo, mﬁdiante une polea de cerrea 59.

Bl érbol 1leva un disco excéntrico 60,
que por msdio de una barra de conexién 61 se asocia
& un punzén 823, eorredizo an una guis 63, N Al:gi-
rar el arbol este punzcn, a intervalos de tismpn
determinadoe, recdrta erifieios en le tirs de metal
64, 31 mecant smo de enrollamiento ge compona de
ruedan bieeladas 656, 66, otras dos no dibujadae y una
rueda 67 que engrana con el devanador prnpiamanﬁe
dicho 57, que gtra sobre un pivete 68 suaata a.nna
palenca 77, que per 8l etro extrema se artltula el
irbol 69 donde va montada la rueda 67. | Le palanca
77 se oblicda o soege por medio de un mnelle 96; | )
opbniendone & un disco ds lsva ?1. acuﬁado 8l érbcl 72,
¢on 21 cual gira, ¥ que 1leva asimismp una rueda heli-
coidal 73 que engrana eon un tornillo gin fin 74'
eatg , POTr medio de ruedas bzseladas 96 y Y6, se co-
negta para givar eon el érbol 58 méncianado ant o=
riormente, = . o |

Cuando, por ejemplo, se ha de arrnllar
un inducido en el mecanismo devanador 5?, 1a leva
71 se ajuste de magnera qgue la palanca 17 qneda a@o-»
yada contrs 1p parte de dichs leva que en 81 didujo
sparece marceda con una cruz 78, La perferacidn
ge efectua entnnces con ciertie daﬁendeneiﬂi de la roe
taeign dsl mecaniamn de enrollsmiente 57, y a medida
que Be arrolla més metal sobre el carrete 78, la ve-;

locidad periférica de la tira serd mayor. como tame

bién, en conseguencia, la distancta lineal entre les




recortes u orificios de ls tirs, Entre cada dos
capan d4a met sl sa colece una tira de papel sige

lanta >87.-1, 'que gale de un ﬁéllo 80. . Como el eumente
do peparscidn entre los recortes corrasponders al
sumente de la velosided periférica del nicleo en el
‘momento 4s punianar, 28{ como el aumento de separacidn
‘entre 105 Tecortes debe cgrreépander a2l sumento

38 la velocided perifériea en el momenta en qus la sece
¢idn de tirs que 8o punzons se splics al carrets arro-
ﬁliaﬁo, se produciréd un erreor que correspbnde a ia vee
locidad periférica sumentada al traslederse la tira

de hotal del punzén al miclen, por producirse la pere
foracidn n distaneia determinsda del correte, Por
loensigmiénte, le ?elacidad de 1a tire &1-§a£gr4§&r

le punzonadera ®ovd alge menor que lsa déearralla&a

- cugndo una saterfure determinads llegue a la circun-
fgrencia.del ezrrate 79, ‘Paia‘ébrrsgir egte arror,
&5 necesario empless una méquina en la que la velo-
cidad d2 la tirs al pasar por ls punzonadora _earéaapﬁzz-
da 2 la veleeldad periférica dél»5arrate-que.§a.axrplla
eﬁ el momento en que aéuellaisaecién'éa la tirs se splie
cs 5l carrete, y segin 91 invento, eeto se logra aus
mentende sin cesar la distencis entrs el punadn y

el punto en gué la tirg‘se eplica al carrete, »

. Bn 8l ejemple axpuseto, es 1¢gra’eatevabjetﬁ mont sAdo
61 mecanisms de enrollamiente 57 en la palanca 77,

qué, s medida que sumente el dilmetro del nfcles, se alew
Je continuamients del punzdn, haciendo la distancia
entrs el garrete y el punzén 62 ¢edn vez mayor en
progresidn cerraépendiénte,gh sumento de la veloecis

. dad periférica del oarvete, on el momento en que una tie
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Ta de m@%a;_da longitud correspondiente & la distangis

- entre €l carrete y ol punzdn #5 errolla sobre el cas

rrete, De eate;modq,_larﬁisﬁaneia entre las per=
foracionas sera tal que, une vez arrollada la tira.

en forma de ¢arrate, dicho.b;ificioquuedarén situados

radizlmente unos cobre otres, y el carrete terminesde

estard provists ‘de sgujeros radiales en los que

'@ueden alojarse las barrse de codre, De este modo

pnsde fabricarse um inducido en muy poco tiompo y en
coﬁ&ieionas'de baraturs excepeionales,

_ ~ Bs evidents que cugndo se produce 1a

pgfﬁorasiéﬁ, 1s tira de metal deberd astar inmévil,

0, 8i se rmeve continuamente, la punzonadeora debers

- 88T capaz de desarrollar un movimisnto correspondiens

te, La_diSpqeiaiéﬁ primeramente citada se considee

Ta proferible, y para conseguir esta furicidn de la mé-

-quina en forfla sencilla, basts con hacer flsxible 1a

superficie de contncte dal brazo 77, donde 1la ruada

da leva 72 B2 mpoya contra e}lg. In ek dibujo 2e

meroe esto en 1iness de puntos, menteniéndove 1a plaen

42 coentnoto 772 elésticamente en gw sitia~§or'meé£a
de dos rescrtes espirsles 77h, Unda vez que baja
8l punzén y ee deticne 1a tira en ﬂcvimienta Tegular,
el braze 77 se impulsard haoia la moss de punzonar,
parsa gue la tira permenezcs quiets sobre ella ain cuane
40 86 arrolle sin cesar, | | )

| Para hacer una tirs de metal 18 y 20,
oomo se indics en lap figuras 7, usads para arr&llar .
inducidos e 1néuc£ares para uns miguina como 1a 8xpuaste
te en 1g figﬁra 2, es%ﬁecésario disporner la punzonae
dora combinads con un asparato automitico para 1a tilﬁn‘;

cuya snchurs puede coerrespondsr a la total e 166 in=

- IG».




ducidos y del estator, Por consiguiente, lo maé__

Jor es arrollér un Juego éomple%o de elementos mag-
néticos en una operacién.,  La cinta cuya anchura co-
rresponde a la total de los inducidos ¥y del sstatoy |
pudde salir, como se explice anteriormente, de una

bobina B4, y guiarse de maners correspondiente a la

.referida con relscidn a la figura 4, a través de la.

pingonadora, para arrollarse en una devenadora B57.
La anchura oreciente del estator, y la de 1la tira

del rotor, que disminuye simulténeamente, as{ como

=%/ le anchura decreciente del estator ¥y 1la creciente

al mismo tiemps de 1la cinta del rotor, se consigus
por medio de cuehillaé 117 {figura 4) gue, mediante
una transmisidén de ruedas o ﬁglicaidal, #e conectan
a propdsito al Arbol de mando, de génera que se logre
la alimentacién conveniente de las armsduras de pun=
zonar.  Lueg ss pasa la cints por una punzonadors,
por sjemplo, como se rep:esenta enJaeqnema\en lg fi= -
gura 8, Eeta punzonadora se compone de des arma-
duras de punzonar 82, 83, gue resbalsn en guiass

sobre una base comin 84. Ietap armaduras se co-
nectan individualmente con un tornilio sin fin &ﬁ'

de paso derecho e izquiafdo, gque en un axtremo llee
ve uns rueda helicoidal 86 en engrane con un tore
nille fin fin 87 montedo en un &rbol B8, En ol exe
tremo superior del #rbol 88 hey una rueda biselada
89, que pusede engrenar con otra ryede biselada 90

0 con una segunda rueda biselads 91, que resbala sobre
el 4rbel 188, Cuando se punzena la cinta, la rueda

biselads 89 engrana con la rueda %0 0 1lan 91, de modo
qus las armaduras de punzonsr 82 y 83 se moverdn cons-

tantemente acdeéndose ¢ geparindose con la misma va=
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locidad gque van recotténdose lae tiras, por medie de

¢uchilles 117. Cuande el arrollamiento esté medio
terminade, la rudda biselada 80 se separa de la rues .

da 89, y ®e engrana con ésta la 91, por medic de

une palance de centrapesc 118 con centro de rotacidn

en 119 que descanss en una posicidn sobre una

aapign 120 dal menguito situedo entre las ruedas

" oblicuas 91 y 90, ¥y en otra posicién sobre una ese

pisa 141 del mismo manguito,

Cuande gira el érbnl de mande 88, un
mahgu;to 128, montado en el érvol y provisto ds fi—
letes, sube y baja, segin el aéntidg de rotacidn,

y engancha el spéndice colgante 123, 124 ds la palane
cé 118 de manora que ésta gire cobre el punto de
rotacién 119, cambiande les Tuedas biseladas 90 y

81 de un lado a otre, de modo que el tornillo de

paeo a dereche e izquierda 85 gire en direccidn conw
traria, = Las armaduras de punzonar 82 y 83 se mueven
entonces en direcci&n opuesta, y la cinta del estator
dismin@#e én anchura, Cade une de lag punzonpdoras
tienen punzones 92,_93~que corresponden s los tng
quelds 94, 965, Las'herramianpaa 82 y 1§5 tro=
queles 94 sirven para punzonsr las aberturas de 1a
cinta de inducido, y 133 hérram&antaa 93 y troque=
Tes 95 para hacer las ded estator, Los punzo=

neeg S92 ge conectan a las axeéntriags 88, 99 pﬁr-
medio de barrae de conexidén 95, 97, ¥ ven sujetes -

a los drboles 100 y 101,  Estes ge unen al érbol

- 108 por medio de ruedas interaamhiables lo0z, 109,

Los punzones 93 se conectan a las excéntricas 167,
108 por medio de barras de conexidn 106, 106, y me
unen sl £rbol 104. Ios 4rbeles 104 tienen ruedas
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110 que engranan con tambores dentsdos 111, 113, sue
jetes al érbgl 188,‘gn§;Apor'mgdiq de‘rueQaa.ﬁige—_
ladas 113, 114 ¥ pifiones 115, 116, se conecta al ér-
bol de mando 58,  Los diversos engranajes pueden
disponerse, como eénaxural, segin éonvapga, de modo
que-laS'parfofaqiones de 1la tﬁ?u”ﬁqi estator no
se recorten al mismo tiempo que las de.la tira de
inducide, . Para elle, ouando se use esté mAquina
persa aéroliax'el,eetaxor 7 loe inducides, se inicia-
ré la perforscidén de la cinta de metal y el funcioe
nemiento de la punzonadora al m;gﬁp-;;ampq,_ Asi,
pues, toda la manufacture de les micleos magnéticos
de. los motores se desenvuelven sutomiticamente, ':69#9
loe inducidos y el estator se cortan de la misma
tira, tienen exactamente forma contrerie, de modo

que . la rendijs de aire entra‘ei-astaxgr_y.lea_in-
ducidos puede ajustarse exsctamente gl_minimam,

Una punzonadora como la deserita gnéa
de teambién userse para hacer dos inducido® y un ine
ﬁuctnr, cuysas aupexfieieakexzreman férmen éngulo rece
to con el eje del fotor, 'En,aste_gaﬁg,‘el no-
cenismo de movimiento de laataxmaddran 82, 83 y de
18 cuchillas 117 pusaa,keuaénactarﬂep ’

| - Beta sqliaftud,_éng gorreepangé 2 le
presontade en Noruegs, el 2 de J@nioude_lgﬁa,_baao_
el nimero 4Q¢328,'Ié acoge a los beneficios del artimnn
1o 16 de la Ley de Propiedad vIndus.t‘piaﬁ;.'

'c‘eQ 'ﬁQTA'-éa
‘Loe puntos de invencidn propia y nuse

v que B6 presentan para que sean objeto dé ssta Pax
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tente do VRINTS eﬁos sonfiaé siguiontes:

1%, = Un métedo de fabricactdn de nieleos
de inductor e inducido para méquinan eléctrices, come
puestos de tiram_de mszal regortedas y arrolladss
en forma de diecos; caracterizado por hacerse las
perforaciones para los carretes de cobre y para otros
fines en la cinta de moetal en una 9ﬁn2¢hadara, ouyoe
impuléo perforader cambla sutomdtl eam&nﬁe en relaaién
con la velocidad poerfférica de ls capm del ndclso
en que ha de quedar situade la parte de 1a cinta que
8¢ recoria, “ |
| 2%, « Un método conforme Be roivindie
ce eﬁ'el-gunto'iq.. ¢aracterizado por ar?oiiarﬁé on
forma da'garrets‘(SS) la tira de metal de material,
anchuzas y espesor sdecuados, con uns tira de papel
(81, eiando tal la consxidn meodnica éniré las die
varéas'pnxtes‘qua el impulso da perforacidn del pune
zén guarde clerta relacifm con la volocidad perifde
rica del carrete que se ostd arrellendo er ol moe
mento en qus la seccidnm del metal recortado se arroe

11a sobre el carrste, elimindndese sl error deriva~

do de la distancia entre el punzdn § 61 carrete por
medio de un aumente cbnetanté ae'diéna”distanaia en
progreeidén adecuada durante el enrollamiante, tadb 9110
con €1 fin de obtener ;nductoraa e inducidoes dieﬁiforh
mes, con las sberturas de la tirs a:rallada 8i-

tuadas radislmente unas sobre otras, formando ranu-

res o canales continuos a modo de radios,

30,‘- Un método apnforme g6 roivindie

' ca en ol punto 2¢,, pafa ls febricacidn centinua de

inductores e inducidos pera dinsmes, segin el punto
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1°,, carscterizadc por cortarse la tirs de metal, al

salir de la bobina (64), mediante cuchillas gque,

- por medip de trensmidbmes de ruedas y £érboles, se

int@rcanectan.qnn al esrrete arrgllado«de modo gue ®e

, muevanfantométicaﬁsnﬁe en sentido transversal pare

' pbtener una tira de estator cuya anchurs sumente

y disminuye después, psra que la eeccién transversal

~ dal estator arrollado see lentiforme, y obncava la

. de los inducidos, en correspondencis exacts oon el

gatater,
40, - Une miguina para hacer micleos
mognét icos conforme al método reivindicade en los

puntes 1%,, y 2¢., carscterizada por punzones dispues-

tos en conexidn mecinica 49 mande ocon un mewanismo

de enrolismiento para 1 tira de metsl que 86 pun-

 zons, ¥ por veriarse sutomiticamente 1z distancia que

ha de recorrer ls tira antre el devanador y los pun~
zones mediante una leva, un tornillo w otre 6rgano
méganico (71), |

5%, - Una miquina conforme se reivindie-

"en on el punto 4%., caractsrizada por disponerse los

‘punzonesg en parsjas y ajustables en sentide iransvere

sal con ayn&aﬁﬁs toznilléa o elomentos andlogos (85);
cuya rotacién e regula directs o indirectamente p6r
medio del érbc&‘deamanda«del*yunzén,

8o, - Uns miguina conforme se reivindi-
ca en los guﬁtos 4%, ¥y 59,. ‘garacterizada por dise
gonerse unas ouchillas en combinacidn con los pun=

‘zones, 4e maners que aquéllaé sé muevan en eentide

traneverss) regulades por el 4rbol principal de mando,

Hcr medio ée.juedaé y érboles convenientemente dise

pusstos,
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7., =« Una dinamo con estator e ine

ducide, hechos de tiras de motal arrolladeas en carres

te, csracterizada por ger lentiforme la seccidn transs
varsal del estator a cada lado del ojs de rotacidn, y

cdncava en correspordancis la parte del rotor o de

los rotores que mira al esiator,

8%, - Un método do fabricacién de nde
¢leos megnéticos en forma ds carrete, en lo ésancial
comop gpsds 4ascrito,

9°, ~ Un mdtodo de fabricacidn de
nicleos magnéticos on forma de carrets, esencialments
como representan loe adjuntos didbujos,

10%, - &n maguinaria para hacer miclees
de inductor y de inducido para miquinas eléctricas
en forme de 1iras do metal recortadas, arrolladas en
forma ds dieco, la combinacién 4e elemsntos para hacer
pasar gradualmentse uns tira ds matel por encima de
una meea de tfabaéo, en avancas desigusles, con
herramientas de punzdnar que sirven para hacer en
las tires 1lss psrforaciones necesarias, y con Srge-
noe para accionar los pungones a intervalos correse
rondientes al avance produsl de la tira de metal mene
cioneds,

11°, - Moajorae er le fabricacidn de

- ndoleos magnéticos para dinemos y similares,

_ Tal y como se ha descrito en la Mee
moria que antecade, representado en los didbujos que se
acompsafien, y con los fines que ee han especificade,

Esta Memoria consta de disz y seis hoe
Jas ascritaes por una sols cara, '
Madrid, 31 de mnyo de 1929,
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