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PATENTE DE INVENCION
a favor de _
Don FRANCISCO MARSAL POND =« domiciliado en BARCELONA.
por ,
”Un procedimiento para el blanéuao, tefildo o aprestado de hilos
de algodon u otras fibras textiles naturales o artificiales”,
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Memoria desocriptivae,

Las operaciones de blangueo tefiido o aprestado de los hiw
los de algodon o de otras fibras, tanto naturales como artifieia~-
les se hacen usualmente estando estos hilos devanados en forma de
made jJas para lo cual se ensartan las madejas unas en otras forman
do como uns cadona y esta cadena de nadejas se semete.a las ope-
ragiones de blanqueo, tefildo o estampado, Despues de efectuadas es
tas opefacicnea se deshace la cadena dejando otra vez lasg made jas
sueltas, se someten estas madejas a las operaciones de acabado si

@8 necesario y por dltfmo se devanan los hilos en‘oarretes, ovillos .

canillas, o en la forma que se desee segin los casos.,




Este procedimiento usual para tefiir, aprestar o bdblanguear
los hilos tiene el inconveniente de que exige primero el devanado
de los hilos en madeja, luego la formadidn de la cadena de madejas
¥ por dltimo el devanado de las madejas para formar bobinas, canie
llas etc. |

El procedimiento objeto de esta patente evita estos incon-
venientes y permite obtener una economia importante en las opera-
ciones de blanqueo tinte y aprésto. En efecto se evitan con ¢l pro .
cedimiento objecto de esta patente las operaciones de devanar los
hilos en madejas, encadenar y desencadenar estas madejas y por l-
timo devanar el hilo de estas madejas en bobinas, carretes, etc.
Especialmente esta dltims operacidn timne no solo el tnoconveniente
de su elevado coste sino ademds de que es la operacién en que se .
produce la mayor proporcidn de merma o pérdida de hilo.

Consiste en esencia el prooedimiento objeto de esta patens
te en dispon&r 105 hilos pa;éieléﬁénfa unos al lado de otros de un
modo continuo, ya sea formando como una hoja o ”napa” que se arro=-
lla en un plegador o0 bien formando un manojo o haz dontinuo de hi-
los, el cual en el ocurso de esta mamoria se designard con elinombre
de cuerda y luego someter los hilos dispuestos de estavmanara'yaf
sea en hoja 0 en ocuerda & las operaciones de blanqueo, tefildo o o
apresto. Una vez tefiidos, blanqueados ¢ aprestados convenienteﬁente
los hilos en esta formarse procede & la desintegracién de la cuer-
da 0 del plegador devanando los hilos en carretes, bobinas, ovi-
llos ete.

Cuando se efectus en esta forma el tefiido de hilos se ob-
tienen una gran onntidad de hilos tefiidos simultaneamente en el
migmo color y los ocuales no podiian utilizarse simultaneamente en//'
la industria de tejidos mes que para la fabricacién de géneros 1i-
sos ¢ planchas, pero desingegrando este plegador o cuerda y deva-
nando convenientemente estos hilos, pueden entregarse al merosado

los hilos tefildos o aprestados en carretes o bobinas que el teje~
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dor puede colocar directamente en el marco o ”fileta” del urdidor.
'para formar la urdimbre de un tejido con las combinaciones de co~
lores que desee y sin necesidad de la operacidn de encarretar des—
de madeja. |

En muchos casos puede obtenerse todavia una mayor simpli-
fioacién y economia si el devamado de los hilos en bobinas o oérre—
tes no se hace por hilos sueltos, sino por grupos de hilos por ejem
plo de diez hilos, que se arrollan en cada bobina o carrete parale~
lamente unos a otros de manera gque colocando esta bobina o ocarrete
en el marco del urdidor substituye a un cierto ndmero (en el caso
citado diez) de bobinas usuales. Como es natural esto unicamente
puede hacerse en agusellos ¢asos envque las diferentes fajas de co~
lores de la urdimbre comprenden siempre un nimero de hilos que es |
multiplo del ntmero de hilos devanado en cada carrete, Sin embargo
sl se adopta para los carretes o bobinas un nimero de hilos no muy
grende por ejemplo oinco o diez, casi siempre se podra con faoilié‘
dad combinar de tal manera la urdimbre del tejido que las xajés de |
colorem comprendan un nimero de hilos que sea multiplo de cinco o |

de diez,

| Bn la ejecucidn de este procedimiento, la formacidn de 1la
cuerda o del plegador se efeotua por meﬁiovde una méquina similar
a un urdidor ls cual se halla provistas oomo los urdidores de un
marco o ”fileta” en el que se colocan las husadas, bobinas, atai\;n
que contienen el hilo. 5i se trata de formar un plegador se hace .W
esto exactamente lo mismo que si se trataese de un plegador para 1
tejer y 81 lo que se quiere es formar una ouerda, se hacen pasar
por un peine apropiado los hilos que se desarrdllan de las bobinas
o carretes montados en el marco del urdidor y luego se hacen pasar
todos Jjuntos por un odete o anillo de diametro conveniente que los

reune todos formendo un haz o cuerda, Lste haz o cuerda se hace

pasar por uno ¢ mas rodillos de arrastre para darle movimiento y

sé almacena ya sea en una oaja‘o'reéipiente giratorio de un modo
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anslogo a como se almacenan las cadenas de madejas para proceder a
1as operaciones de blanqueo o tinte o bien se arrolla sobre un eje
en arrollamiento cruéa&é como un gville cruzado de grandes dimen<
siones.

Une vez obtenido asi el plegador, o la cuerda, se someten
a las npéraoiones doseadas de blangueo, tinte o apresto, las cusles
pusden efectuarse por distintos procodimientos pero preferiblemen<
te se hacen pasar los hilos, ya sea la cuerda, o ya 1os hilos que
se desarrollan del plegesdor, de un modo continuo por los recipien=-
tes o baroas que contisnen los bafios a que hen de aamatérse. Al salie
de estos reoipientes se hacen pnﬁar los hilos por entre cilindros
agourridores y luego se sometéen de un modo analogo a les operacio~
nes de lavado, secrdo, etc.que sean necesarias,

Daapueﬂ_de terminadas las operaciones deseadas de blanqueo,
tinte, apresto u otraes a que deban someterse los hilos, se procede
a desintegrar la cuerda o plegador arrollando los hiles en canillas
carretes, etc. ya sea independientemente o ya por grupos de un cilew
to nfmerc de hilos. Fara ello se emples una méquinn bobinadora a-
propiada dispuesta para poder formar el nlmero de bobinas o cani-

llas oorrespondiente al nimero de hilos que hay en la cuerda 6 ple-

gador, 51 los hilos han sido tratados en plegador se monta este so-

bre un soporte que le permita girar para desarrollar los hilos y
estos hilos despues de pasar por rodillos o guias que les den la
tensidn necesaria, van a la méquina bobinadora en la que se bobinan.
81 las operaciones se han efectundo en forma de cuerda se hace pa~
sar tambien esta cuerds por gulas que le dan unu olerta tensidn y ‘
luego se dirigen los hilos que forman la cuerda, a la miquina bo=
binadora. !
Egta miAquina bobinadors puede ser de cuslquior tipo apro= |
pimdo y como se comprende ha de variar segin se desee bobinar el
hilo en canillas, en carretes, eto, Conviene sin embargo on todos
los casos, que .esta mdquina tenga cada uﬁ\ de lps husos acclonado
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por intermedio de un mecanismo de fricoién para'compensar las pe=
quefias diferencias que pueda haber en el arrollamiento de lcs}dife~
rentes hilos. | |

_ Cuando el tratamiento de los hilos se ha efectuado en'pIQF
gador, debido al gran nimero de hilos que comprende un plegador, -
puede resultar dificil la desintegracidn directa de este plegador
pues dificilmente se puede construir una méquins bobinadora para
bobinarrsimultaneament@ la gran cantidad de hilos que comprende un
plegador.‘En egste caso resalté conveniente una desintegracidén pre—
vis de este plegador, en plegadores pequefios o en seocéonés, cadé
un-o de los cuales comprenda solamente un nimero de hiles apropia=-
do para ser luego desintegrados en la mdquina babiBEGOrg, Esto pue~
de hacerse arrollando los hilos por medio de'una‘méquina apropiadsa
en una serie de plegadores de dimensiones relativamente pequefias
cada uno de los cuales comprenda un nimero de hilos gue permita

su desintegracidn en la miquina bobinadora,
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Se reivindica como objeto de esta patente: _

1) Procedimiento para el blanqueo, tefiido o aprestado de
hilos de algodon wotras fibras textiles, naturales o artifiéiales;
que consiste en disponer los hilos que se han de tratar, paralela—
mente unos al lado de otros de un modo continno, ya sea formando
una hoja que se arrolla en un plegador 6 bien formando una cuefda
0 haz ocontinuo de hilos y someter los hilos asi dispuestos a 1@5
operaciones de blanqueo teflido o aprestado, desintegrando despues
de estas operaciones el plegaddr o la cuerda y devanando los hilos
en carretes, boblnas, canillas o en otra forma, | |

2) En el procedimiento consignado en la reivindicacidn
anterior, la formacién de 1a cuerda de hilos por medio de una mé ~
quina similar a un urdidor en la cual se montan las husadas o bo-

binag que contienen los hilog, los cuales desarrollandose de estas




reune todos formando un haz o cuerda de hilos. .:v§ :.

3) Eh el procedimiento consignado en las reivindicaciones
anteriores, la desintegracidén del plegador o de la cuerda de hi~
los por medic de una méquina que comprende un soporte para el ple~
gador o cuerda de hilos que se ha de desintegrar, medios para daﬁ
tensibn o estos hilos y una méquina bobinadora que bobina estos ”
hilos ya sea independientemente o ¥ya por grupos de un cierxrto nﬁﬁe~
rp de hilos. |

4) Un procedimiento para el blangueo, tefiido o aprestadb

de hilos de algodon u otras fibras textiles naturales o artificiag~

less

Barcelona 1l de Mayo de 1929,
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