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Una serie de patentes propone condensar

/'\( ur3a con aldzhifo, y especialmsnte formaldehido. Los
| inventores proclamen como ventezjas la claridad crista-~
line,ds consistencia de los colorcs y las propisdadiss

semz2jentes a lea d2 lo resing artificiszl de 1la 2sta~

bilidad en agua, la resistencis s loe riacciones qui=-
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micas v al calor, y la cualidad‘de aislamiento respec-
to a las corrientes eléctricas. Ademés sefialan la
excelente plasticidad de 2stos polvos éompactos al
calor y a la presidn, que permits reproducir todos los
perfiles yllenar aun los moldes dz compresidn ditici-
les. ®n general los inventores presentan estos pro=
ductos no solubles en asgua en paralelo con los pro-
ductos de condensacidn de fenolformaldehide, como el
conocido por el nombre comerciszl de "Bakelital,

Pero gi se ensayan estos productos de
condensacidn de 1g urea en cuanto g su, posibilidad
¢e empleo en la téunica, el experto comprobard fig

cilmente que en reslidad no puedeén compararse hoy a 1a8

resinas fenoladas artificiglss, Sobre todo 1a fluidegz-

no se parsce en nada a la de estas resinas fenoladas
artificiales, lo que ss aprecia también por ls meni-
festacidn de algunos inventores, de gue n°0351tan
una presidn doble que la emplsada hasta ahora con
estaq resings artificiales, Y tampoco 1a resistenQ
cia del producto formado eas la del obtenido con resiw
ne fenolada artificial, de suerts que s comparacién
con dichas resinas representa sin duda alguns uns
exageracidn, .
Basta con la defectuosa fluidez de estos
polvos compactos, comparada con la de las resinas ar-
tificiales de fenol, para que no ses pesible darles
un valor equivalente en graduacién a1 alcanzado por

las dltimas.  E1 desgaste de los troqueles y del

'mecanlsmo hidréulico en instalaciones grandes no par~

mitiria la fabricacién de art{culos voluminosos o 'los
de formas complicadas.,
Las excelentes cualidades y fisicas de

los articulos hechos con resinas artiticiales de fasnol.
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no podria nunca haber llevado a la extensa aplicacidn
de los mismos en todas 1as veriedades ‘de la econpmia
humana;, - 8i no hubiera facilitado extraordinaris-
mente su elaboracidn la gren fluidez de estas ragi~
nas al calor y a la presidn, Debe%enerse el conven-
cimiento de qué sdlo por esta consideradble fluidez
puede llegarse a unz fabricacidn écondmica en canti-
dad de articulos terminados, pues lae costuras de pre-
816n, del espesor del papel, que maﬁtienen unidos

los arficulos comprimidos, pueden sliminarse incesan-
temente en la fabricacidn por mayor, de msnera que el
comprador no pusda distinguir el sitio de asta unién
en el articulo ya elaborado,

Lo contrario sucede con las masas poco
fluiias que repfesentan hoy los productos de 1la conden-
Sacidn ds la urea, Adn con presidn doble o triple
que la requerida por las resinas artificiales de fe-
nol, la costura resulta gruesa, y sdlo puede elimi-
narse mediante una rectificacidn qus deja marcads una
sefial muy perceptible, qué rebaja el valor dal articu~
lo y exige muchos gastos para ser borrada. Hientras
la fluidez de ests polve compscto no sea por 1o msnos
igual a la de las resinas fenslgdas artificiales, no
pusde pensarse absolutamente en una introduccidn éfsc-
tiva de tales polvos en 1a téonica,

Ahora se ha llegado 2 la .sorprendente
comprobacidn de que ssta fluidez insuficiente al ca-
lor y a la presidén puede convertirse en uns fluidez
ideal, aquivalente'a la de las rasinas fenoladas ar~
tifieiales. Una investigacidn minuciosa de los pro-
ductos obtenidos por condensacidn de urea con aldehido;

¢éspecialmente con formasldehido, ha demoetrado que estos
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ficial, Por consiguiente, se diferencia mucho de las

primir, de modo que pueden obtenerss articulos irrepro-

chables de verdaderos desechos y de objetos mal prensa-

CUuSTpos no son resinas al modo de las artificiales, siw

no productos albuminosos por 21 estilo del ssts arti~

resinas artificiales fenoladas, que, sometidas a ca~
lor y presidn, como es sahido, muestran una fusibi-
lidad semsjante 2 la de la resina, por lo que pueden
comprimirse en eétado casi seco, al paso que, como
también se sabe, las masas albuminoesas como caseina,
asta, sangrs, albliminas vegatales, etc., en>secé
poseen una fluidsz insuficiente, que se trueca an ex-
celente cuando se trabajan en himedo, | ‘

De igual meners se comportan estos
prcducfos de condensacidn de la urea. 8i se hume~
dzcen con agua y se sométen en moldes al influjo de
calor y presidn, asumenta en proPQrcién su fluidez co-
rrelativamente‘a 1a mésa de la humedad agregada,
para llegar a ser apropiada = los requisitos mis ele-
vados cuando la gdicién de agua 2s ds un cinqo poOT
ciento en peso, La plasticidad por humgdad llega
a tall punte, que los articuloes comprimidos, sblanda~

dos por una corta evaperacidn, pueden volverse a com~

dos o defactuosos, Wstos articulos comprimidos

muestran y edlo es prucbs de la superioridad técnica
de este substituto artificial dsl asts frente a las '
albiminas néturaies - una estabilidéd practicamsnte

suficiente a2l agua, a los 4cidos vy a las lejfas. su

marme, al extrasrse del molde, es relagtivamente tan

pequefia, aun cuando el suplemento de agua alcance a

un 5%, que no puede dejar de menserse on una absorcidn




quimica de agua, 0 sea una asociacion, durants el

tratamiento por calor y presidn. EBn todo caso, con
una adicidén de 5% de humedad sdlo se advierte uns
rnerms, insignificénte en realidad, que se msntiesne dsn~
tro da limites pérfectamente admisibles, Como hume-
decedor preferible y econdmico en sumo gradd debers
emplearse el agua, al natural o en forma de sales o
asocigciones acuosas cristalizadas, o bien de subs~
tancias que separsn el agua. También aqui, como en
las albimines naturales, lo msjor es agregar sdlo

la humedaévque no altere la forma pulverulenta del
matsrial, Exactamente como en las substahcias albu~
minosas, 21 agua puede Substituirse asimismo por 1i-
quidos de todas clasespy como alcohol, cetona,‘aminaw
etc. De igual modo acrecientan la fluidez loe cuerw.
pos s6lidos que durante el procsdimiento ds com-
presidn en caliente se funden, evaporsn, gasifican

© subliman, ssa cual fuere su composicién guimica,
Naturalmsnte, con unasg u otras substancias puede

aumentarse la fluidez a expensas de la solidez o del

aspacto del articulo comprimido,

Bn general puede dacirse que una adicidn

de agua favorscers mis cuande 2leve enormementsa la fluidcez

sin rebajar la solidez y 1& estabilidad al agua. Bn
vez de agua pueden emplearse, como es natural, subse
tancias que recojan agua de 1a atmﬁsfera;'como, poY
ejemplo, glicering u otras. También pueden e Zm
clarse al agua o a las substancias péra humedecer, o

a las adiciones que eleven la fluidez, dcidos, Sube~
tancias alcalinas o neutras de todas clases, cuando se

quisra dar a los srticulos terminados ciertas otras

cualidades especiales, Asimismo es natural que puaw




den afiadiree colorantes de todas clases, como ﬁambién
rellenos (indrgéﬁioos u orgénices), o lacas; éteres

de celulosa, etc., solos o mezclsdos entre si, Entre
estos rellenos se comprenden 1los mismos elementos
simples, cbmo metaies v metaloidas,

' En lugar de agregaf‘agua'puedé‘prdﬁ
cederse rebajando ls humszdad de 1os'p:oductos dé cdh—
densacidn sdlo hasta diérto grado. Result ados ox~
celentes se han obt°n1d0 laminando los productos de
ccndenea01on antre 0111ndros callentes hasts dejar
un contenldo en agua de Sp aprex1madam°nte Los pro-
ductos asi obtenldos semeJantes a cuero de goma, -

~tienen, una vez desmenuzadcs, una elasticidad megni-
fica, ¥y Con'ellos pueden fabricarse excelentes obfe~
tos camprimidos; aun cuando no se reauzcan a polvo
Ya se hs propuesto, en las masas. de fun-
dicidn hachas de productoq de Conden8a010n de carbaml-
das 0 ureas y aldehxdos substituir de un modo my
costoso y complicesdo el “gua, hastz 61 ultlmo reszdr
duo, por 1lcu1dos organlcos en solucidn, : Perc esto
no tiene nads de comin con el presente invento, ségﬁn .
ol cual, por el{contrarlo, se prefiere la presencia
del agua durante la-conforﬁacién; v en el que noiSe fun~
‘ de, sino que se comprime un po.ivo humedeéido, aunque
de apariencisz secs al exterior;
~ BEsta solicitud Qe corresponae a la
preaenxada en Alemania, el 29 de Mayo ,de 1928, bajo el;»

numero P, 57857 IV/B9B 2@ se acoge a los beneflclcs del

artieulo 16 de 1a Icy de Propledad Industrial.




L %

\“

minas neturales, con agus o en lugar d= este liguido,

=0~ NOTA -0 -

Loe puntosfde_invencién propia y nue« -
va que se presentan para que sean objeto de esta Pa~
uente de VxIN”J anos,,son los 31cu1enteS‘

10, -« Un procaalmlento de fabr10301on
Gde objetos comprlmldos en caliente, ‘a base de pro-
ductos de conden5q01on de addehido ¥y urea, caracteri-

'zédo por :cmeuerse estos productos, én la forma habi-
tual observada para las substancias albuminosas na~

" turales, como gsta, sangre, caéeina cola, =tc., en pol~

. vo humedecido, =a 1a acc1on congun»a de calor Yy pre-

sidn,

2°. =~ Un procedimiento conforme se

‘ re1v1ndlca an el punto 19, c$racterlzaup por com=

prlnurse el polvo compacto en eétadp'aparentéments sg-
co al exte?ior, : o P

| 5°, “Un procedlmlento conforme se Tei-
:v1ndlca en el nunuo 1o, ‘) caracterlzgdo por subs—
tituirse el agua por substan01as acuosas crzstallza~
das,

40, - Un procedimiento conforme se rei-
vindica en el punﬁo 1°,, 6aractariéado por emplearsef
en vez defagua' substancisze que separen agua,

VS°, - Un procedlmlento conforms se rei- .
v1nd1ca en el punto 1e,, cars cterlzaac poT usarse en

vez de agaa uubutaPClaS hlgrOSCOplCaS.

+

6° - Un procédlmlento conforme se reji~
vindica en el punto 10, ,;caracterlz?do por emplearse
en vez de agua o substanc1ﬂs que le 51rvan de vehlculo

meterias utilizadas Para dar plasticidad 2 las albi-
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79, - Un proc.dimiento conforma
vindica en los puntos 1°. e B°., carasct2rizado por
sapluarse mssclas 4o tolzs aprogados,

8°, - Un prncediniznte conform: se rei-
vindica an 21 punto 1°,, caract=zrizads nor rrbaiarse
mediants d2sscacidn sélo una parta del contenido en
hﬁmed,ad d2 los productos fluiidos o gelstinesos do con-
dzncecidn obtenidos 2l condenser uria vy sldchilos,

g9, « Un procedimiznto conforme sa
rzivindica en el punto 1°., coractzrizas .o por ample-
args giparados o mazclados colorant2s o rallenos, ah-
tis d2 la compraeidn,

10, - Un procedimiento para fabricar
objetom comprimidos & base de productos de condensa=
cién de urea o tiocurea o de mus derivados; de gldehi-
do, como el formal dehido, por ejemplo, u otros; o de
sus polimeros o asociaciones que desprendan aldehido,

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede y con los fines que se han especificado.,

Esta Memoria consta de ocho hojas escri-
tas por una sola caray

) Madrié, 29 de Mayo de 1929,

Ch/, -8 =
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