
Memoria descriptiva que ee acompaña a la  S olicitud  le  Pa-
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tente de Invención por VBIMTB años á favor del Profesor Dr, Ing, 

H u g o  J u n k e r s ,  residente en Sessas/Anhalt, (Alemania), 
por "USA BARRA PARA ENTRAMADOS *, presentada en e l M inisterio de

i

Economía Nacional,
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Ea las  barras hechas de chapa o de otro material análogo 

delgado para entrañados destinados á la  construcción de tejados, 
ó paredes, las secciones transversales son generalmente de forma 
de V o Z para conseguir una mayor resistencia  á la  flexión  con

pequeño espesor en las paredes, curvándose ó plegándose en s i
- *

mismas las bridas para aumentar más la  rig idez . Tales barras

exigían para su construcción varias operaciones y frecuentemente
e l doblar sucesivamente á uno y otro lado e l material lo  que#
fácilmente perjudicaba la  resistencia ,

El Invento consiste en que e l  p e r f i l  de la  sección trans­
versal de la  barra en las bridas de una parte del puente central, 
esencialmente plano presenta otras bridas (de segunda clase) do­
bladas hacia fuera. Asi se consigue que toda la  barra de entra­
mado, incluidos lo s  puntos próximos á lo s  extremos de la  barra 
en que >el p e r f i l  se continua en partes terminales que pennanecen 
planas para la  sujeción, puede fabricarse en la  forma d efin itiva
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entre dos estampas con una sola carrera de prensado. La fabrica­

ción se sim plifica  así esencialmente, y se evitan sobretensiones 
perjudicia les.

Para las bridas dobladas hacia fuera de segunda clase se 
consigue tnabien una conformación muy adecuada doblándolas tanto 
cuanto sea posible sin goterones respecto á las demás partes de 
la  sección tran svasa !. De eeta roma ee eoneigue, alo dejar de 

fabricar ea una eola faae, que lae partee de la  eeeeióa trana- 
vereal m í, e x te r io r ,»  míe eaaetidae á la  preeián 7 tracción ea
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los  esfuerzos de flexión  no se formen por na borde de ehapa pues­

to de canto, sino por una zona marginal relativamente anoha, con
9

lo  que se evita  en alto grado e l  que se desgarren ó se doblen.

H. dibujo adjunto ilu stra  e l  invento en algunos ejemplos de 
ejeeneión, siendo

9

Las figuras 1, 4  y 5 secciones transversales por la  barra.
Las figuras 2 ,Y 3 una v is ta  la tera l jr superior de la  barra 

según la  figura 1.

Según la  figura l  la  seeoión transversal de la  barra se 
forma por e l  hecho de que una parte de puente 1 dejada plana y 
doblada por ambos extremos en igual direeclón para obtener una
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sección transversal en fonaa de U presenta la  brida 2* Las par­

tes marginales de estas bridas se doblan aun más hacia fuera, de 
manera que se formen bridas de segundo orden (3) que impiden que9
las bridas principales 2 se doblen haeia dentro. Como se puede 
aprestar la  sección transversal no presenta ningún corte in fe­

r io r  de manera que puede fabricarse en totalidad de chapa plana 
en una prensa y en una sola operación, eam incluido e l  aplaza­

miento 4 que puede verse en las figuras 2 y 3, de las bridas ha­
eia  ios extremos 5 y lo s  cuales quedan tota l ó esencialmente
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planos para efectuar la  sujeción.

figura 4 las bridas 2 se doblan en la  parte l  del 
puente en direcciones opuestas, con e l  fin  de dar á la  barra un 
p e r fi l  en Z, favorable para re c ib ir  los  esfuerzos de rotura por 
flexión  junto con lo s  esfuerzos de flexión , Aqui también las 

bridas 3 de segundo orden se construyen como partes sencillas 
marginales dobladas hacia fuera de la  brida principal, de manera 
que dan £ esta, resistencia  contra lo s  esfuerzos de flex ión ’

Según la  figura 5 la  parte 1 del puente se dispone inclina­
da de manera que las bridas 2 situadas sobre diversos lados de 
dicha parte vengan £ caer superpuestas. Las bridas 3 de segundo 
orden se doblan aquí tanto que vienen á caer paralelas £ las



bridas principales 2, Así la  fibra  de material mas estirada y 
más oprimida no se compone de na borde lib re  de canto, sino de 

una tira  su perficia l de chapa la  cual se somete aproximad emente 
coa uniformidad I  loe  esfuerzos en toda su anchura y por lo  mis­
mo no tiene tan fá c i l  tendencia á doblarse 6 desgarrarse y por

i  ^

lo  miaño se aumenta aquí la  resistencia ,

*  o * a

Se reiv ind ica  como nuevo y de propia 1 aveno!6a,

1*" Una barra para entremados, especialmente para la  fabri­
cación con tira s  de chapa p e r fíle la , caracterizada porque e l  per­

f i l  transversal en las bridas (2) de una parte de puente ( l )
central y esencialmente plana presenta otras bridas ( 5) dobla->
das hacia fuera,

2*- Una barra según lo  reivindicado en e l  punto 1, carac­
terizada porque las otras bridas (3) dobladas hacia fuera se 
curvan tanto cuanto es posible sin goterones respecto á las de­
más partes de la  sección transversal ( figura 5 ),

Ssta patente recae sobre "UVA BARRA PARA ENTRAMADOS- , como 

queda descrito en la  presente memoria, caracterizado en la  ante- 
r io r  Mota y representado en lo s  adjuntos dibujos.
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