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l in o s  do bolas o da tubos, siendo o b je to  e se n c ia l  de
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l a  presente s o l i c i t u d  r e iv in d ic a r  la  parte  r e la t iv a  a 

la s  mejoras sn loe métodos, aún cuando en a l i a  S3 in c lu  

ya 1? c ís c r ip c io n  de loe  aparatos adecuados para eu 

r e a l iz a c ió n ,  la, cual in c lu s ió n  no piaña o t ra  f i n a l i ­

dad que la  de f a c i l i t a r  l a  comprensión d e l  invento*

ián le.s operaciones de molienda e fe c ­

tuadas hasta ahora an molinos u.a ‘bolos o de tubos, se 

han empleado órganos moledoras de s u p e r f i c ie  cura, 

u t i l iz á n d o s e  mucho lo s  r u i ja r r o s  da pedernal con seta, 

o b la to .  Para que lo s  pedernales tangán s u f i c ie n te  

p eso , sa emplean relativam ente grandes, da unas tra s  

pulgadas do diámetro* También se han emole ado 

bolas y barras de h ie rro  y o tros  metales en algunos 

casos , pero su a p l ic a c ió n  es lim itada, y no pueden em­

p lea rse  cuando l o s  m ateria les molidos son c o rro s iv o s  

o atacan e l  metal, ni cuando daba e v ita rse  l a  conta­

minación m etá lica  a consecuencia  del desgaste de las  

bolas o barras» Tales bolán, de metal o de pe­

dernal., presentan s u p e r f i c ie s  duras do molienda,, y 

se tocan  só lo  en puntos a is la d os ,  y como la. acc ión  mo­

led ora  as primordialmante una. a cc ión  s u p e r f i c ie ,  

la. molienda se admita en su mayor parte a l o s  d iv e r -  . 

ros puntos a o contacto  entre las p iedras o bolas do r o ­

zamiento,

á!l presente invento proporciona, un mé­

todo perfecc ion a do  de moltura, en que l o s  órganos mole­

dores t ien en  s u p e r f i c ie  e lást ica ,, ¿e modo que las 

bolas o barras adyacentes presenten un contacto  su­

p e r f i c i a l  extenso entre e l l a s .  Los órganos moledo­

res que empleamos tien en  una. s u p e r f i c ie  c l á s t i c a  de 
goma, poro son de paso y densidad s u f i c ie n te s  para 

asegurar e l  rozamiento n ecesa r io .
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Guana o la s  Trolas de goma empleadas 

como organo£ m oledores, conforme al presente Invento,

-0 necus i t  a r  t a ñ e r  uv p e s o  e s p e c í f i c o  na 13 r  i  a lm-.- r  t  a 

m.ryoi jue  e l  l e í  p e d e r n a l ,  pueden h a c e r s e  enteramen­

t e  de unr c o m p o s ic ió n  de goma .rae c o n t e n g a  una o r o -  

poro 10r. r e l a t i v a m e n t e  grande ue un r e l l e n o  p í s a l o  

c o m b in a c ió n ,  corno l i t a r ¿ i r i o ,  ¿a modo v.ue a l  compuesto 

- e  goma, una t j z  v u l c a n i z a d o ,  t e n g a  un peso e s p e c í f i ­

co c"-~‘ r¿>6 0 n 2Vor,  Usando un m a t e r i a l  p e s a u c  de r e ­

l l e n o ,  como e l  l i t a r . . ; i -, i o ,  en c a n t i d a d  s u f i c i e n t e ,  

eu peso e s p e c i f i c o  pued e mantenerse  h a s t a  3 y  :y.~ a l ­

gunos car o a mar av.r, s i n  a f e c t a r  p a r -  ;:ad-  l a s  c u a ­

l i d a d e s  t.e des  j a s t e  i c  1» compo. i c i ó n  wu3 can i z a d a  de go­

ma. La c o m p o s i c i ó n  ue poma empleada ¿ e l  .* t  e n e r  p r o ­

p i e d a d e s  t e n t a j o s a c  :ic r e s i s t e n c i a  a l  r o c e ,  p a r t i c u ­

l a r m e n te  p o r  sus s u p e r f i c i e s  e x t e r i o r a s  ne c o n t a c t o .

>To -p tpn importante nUc -»! centro ce las  holas m -c izr s 

- r i 1.1 a t auto, y  n a l .junoe casos la s   ̂o la s  pueden 

ser  de e t tru c tú ra  compuesta, con un- composición l e  

goma pesada en e l  cen tro , y una com posición e s p e c ia l  

a l x te x io r ,  capaz -ue hac ir frent e a l ¿esgaet e y a.l 

xoce n e ce sa r io .  Las composiciones c.e ín d o le  s e ­

mejante -  las cubiertas  para r.eumc t i c o s  -e automóvil 

. irveu l i e n  pora d  e x t e r io r  estas b o l  re, pero 

w&r r,i f i n  ^  í o r l -~ un peso t c n e c í f i c o  r-uf ic  ie..t o, 
importa mucho in corporar  r-- 1,, roma una erne i  dad su­

f i c i e n t e  d .. r e l le n o  p jtado, como l i é a r g i r i o ,  artes da 
v u lca n iza r .

¿Jn lugar do emplear bolas  o barras 

hechas enteramente d- com posición d joma, ■.onvi.n-- 

mas emplear "'rolas o barres con cen tros  d*. mee al v l a  

cu b ie r ta  4- -orna como gu arnición . Loa centros de 

metal pueden hacerse do d iversos  m etales, poro punió ■
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conseguirse  un a lto  peso e s p e c í f i c o  usando un metal 

compuesto de 90^ de plomo y 1 0 /  de antimonio, con un 

peso e s p e c í f i c o  aproximado de 1 0 ,9 .  SI e fe c t o  en- 

durecedor .del antimonio sobre e l  plomo serv irá , para, 

impedir que se deforme e l  núcleo de metal. Satos 

m íd e o s  de metal sa recu brirán  de una capa, do goma 

que puede aer, por ejemplo de un espesor de 1 /8  o 

3/16 de pulgada. SI revestim ien to  de goma fie 
a p l i c a  a lo s  centros  de metal y se v u lca n iza  sobre e l l o  

para formar una estru c tu ra  in te g ra l  e s f é r i c a .  - Para 

es te  o b je to  debe emplearse una com posición tenaz de 

goma, como la  empleada para cu b iertas  de l la n ta s  de au­

tom óviles , y que sea capaz de r e s i s t i r  un. uso p ro lon ga ­

os en órganos m oledores.

Sn vez de hacer las  bolas o barras de 

tamaño uniforme, conviene más hacerlas  de tamaños d i ­

fe re n te s  para crear  un e fe c t o  d i f e r e n c ia l  o de f r o ­

tamiento entre la.s bo las  o barras de d i fe r e n te s  tamaños 

cuando funciona, e l  molino de bolae o de ba rras . ' Los 

n ú cleos  de metal, por ejem plo, pueden fundirse  en 

t r e s  diámetros d i fe r e n te s ,  por l o  menos, Jr r e v e s t i r s e
■Jt ’  ' '

luego de l a  guarnición  de goma tenaz, por ejemplo, 

dé l / s  a 3/16 de e sp esor .  Si se hacen lo s  centros 

de 1, 1,25 y 1, 5. pulgadas ,de' diámetro, y se le s  a p l i ­

ca  una capa de. gotía tehaz de 1 /8  de pulgada apro­

ximadamente, e l  diámetro f i n a l  de las  bo las  o barras 

aumentaría 1 /4  de-pulgada en v ir tu d  del revestim ien - 

to ,  y s e r ía  en d e f in i t i v a '  de 1 ,25, 1,5 y 1 ,75  pulgadas, 

respectivam ente . ..
i

• SI peso e s p e c í f i c o  de l a  goma e x t e r io r

puede ser , por  ejemplo, de 1,45, pero la  b o la , en con-
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junto , segu irá  teniendo un paso e s p e c í f i c o  r a d ia l ­

mente su p erior  a l de l pedernal, por ejem plo, a l r e ­

dedor de 6, o 2,75 veces aproximan.amente e l  peso 

e s p e c í f i c o  d e l  p e d e r -n a l .  R esulta  evidente que 

e l  peso e s p e c í f i c o  de la  t o l a  en conjunto varía  

con e l espesor de la  capa da goma y e l  diámetro del 

centro  ue mat'tel, así como con la  com posición 

de este  ú ltim o,

Empleando estos  órganos moledores, 

y efectuando con s i l o s  l a  moltura, pueden u t i l i z a r s e  

molinos de t o la s  o de tubos como l o s  empleados gene­

ralmente con pedernales, s i  b ien  éstos  se reemplazarán 

p or  lo s  órganos moledores nuevos, Los molinos de 

bolas pueden ser  de lo s  de bolas de metal, con una 

guarnición  m etá lica , de s í l i c e  o porce lan a , o de go­

ma, dll uso de molinos con revestim ien to  da goma 

t ie n e  ventajas ue im portancia para c ie r t o s  f in e s ,  

pero e l  presente invento, en su aspecto mas amplio, 

comprende e l  uso de m olinos da v a r ia s  c la ses  y con 

revestim ien tos  da d iv ersos  m a ter ia les .

Cuando se e fe c tú a  l a  molienda con 

muchos m ateria les , eih empleo áe l o s  órganos mole­

dores d e l  presente invento, con su s u p e r f i c i e  e lá s ­

t i c a ,  presenta  ventajas de con s id e ra c ió n , An lugar 

de o f r e c e r  solamente un punto de con tacto  r e c íp r o c o ,  

como sucede con la s  bolas  ele s u p e r f i c ie  dura,, las 

bolas  de m olienda d e l  presente Invento se aplastan 

algo al t o ca rs e ,  por l a  f l e x i b i l i d a d  d e l revestim ien to  

de goma o de l a  b o la  de goma dura empleada, 3ste  apla­

namiento ue las  s u p e r f i c ie s  de goma bajo p re s ió n  y 

carga, propone ion®, unas s u p e r f i c ie s  de t ra b a jo  exten­

sas entre la s  bo las  adyacentes, lo  que aumenta co n s i­

derablemente e l  área en que se produce l a  moltura,
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La ^oma cm contacto  con goma, no re sb a la  con f a ­

c i l i d a d ,  y, por con s igu ien te , l a  acc ión  obtenida 

es mes bien ue ao agarro que de percusión* jül desga­

rro ue l a  e s tru c tu ra  de lo s  m ateria les  molidos r e su lta  

no só lo  de l a  f r i c c i ó n  t ir a n te  entre las  s u p e r f i c ie s  

ue goma, sino también de las ve lo c id a d es  s u p e r f i c ia le s  

d is t in ta s  cuando la s  bo las  eon de c i f e r e n t e  diámetro.

La densidad ue las  b o la s ,  considera ­

blemente aumentada cuando se emplea un núcleo de me­

t a l ,  permite usar bolas más ch ica s , ¿Jetas t ien en  una 

s u p e r f i c ie  muy aumentaaa para un volumen igual de ca r ­

ga, pero sus unidades de peso son, no obstante, su­

fic ien tem en te  grandes para asegurar su e f ica c ia , ,

iin consecuencia , con lo s  nuevos órga­

nos moledores puede obtenerse una acc ión  tr i tu ra d a  

muy aumentada, Por  e fe c t o  u e l área mucho mayor de con­

tacto. entre las b o las , de l a  f r i c c i ó n  mes p e r fe c ta  en­

tra  la s  b o la s ,  y del aumento de s u p e r f i c ie  de las 

mismas para un volumen dado, t?. consecuencia  de eu 

menor tamaño y mayor peso . Las bolas pueden 

emplearse en molinos de diámetro y v e lo c id a d  c o r r ie n ­

tes  hoy, pero aprovechando su mayor área, su menor 

tamaño, y la  e f i c a c i a  mayor de su tra b a jo  por v o lu ­

men u n ita r io ,  empleánaolaa en molinos de diámetro 

mps reducido . Con lo s  nuevos órganos moledores, 

empleados en molinos ue tamaños ahora en uso, puede 

obtenerse un e fe c t o  de molienda muy aumentado, en 

comparación con d  uso de gu ija rros  de pedernal; y 

es p o s ib le  obtener e l  mismo e fe c t o  ds molienda con 
un molino ds? menor tamaño.

iül empleo de molinos do menor tamaño,
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con lo s  nuevos órganos moledores, permite obtener 

economías de con s id erac ión  en e l  coste  de la, ener­

gía n ecesa r ia  para m oler. Los ca b a llo s  de vapor

consumidos para impulsar molinos g i r a t o r io s  de bo­

las aumentan en p rop orc ión  a l  cuaurado u e l rad io , de 

manera que lo s  molinos menores pueden hacerse fu n c io ­

nar a menor coste  as energ ía  que lo s  mayores.

La molienda d e l presente invento se me­

jo r a  más aún por  e l  ma;ror peso e s p e c í f i c o  de las  

bolas empleabas, y su mayor peso e f e c t i v o .  Por ejem­

p lo ,  a l  moler m ateria les húmedos, en que las  bolas  

se sumergen en agua, -1 peso e f e c t i v o  de la s  bolas  

no es só lo  l a  d i fe r e n c ia  entre e l  peso de la s  bolas 

y e l  paso de un volumen igual de agua. Con-peder­

n a les , l a  d i f e r e n c ia  e f e c t i v a  en peso e s p e c í f i c o  es 

s ó lo  de 1 ,5  contra  5 o 6 en e l '  caso de la s  bolas 

revestid a s  de goma pasada i e l  presenta invento.

Cuando se e fe c tú a  l a  molienda, lo s  ma­

t e r i a l e s  sometidos o, e s ta  operación  pueden cargarse en 

e l  molino, y descargarse, del mismo e l  m ateria l ya 

molido, c a s i  d e l  mismo modo que en lo s  m olinos 

actu a les  de p ied ra s ;  y l a  molienda, puede regularse 

ajustando l a  c i r c u la c ió n  y hasta  c i e r t o  punto p or  me­

d io  de l a  v e loc id a d  de funcionamiento, e t c .  La rapidez 

con que al molino g ira  debe ser t a l  que exc lu ya  e l  

des lizam iento»  jáste deslizam iento  entre las 

bolas  d e l  molino y l o r  órganos moledores puede e l i ­

minarse ajustando b ien  1? v e lo c id a d  p e r i f é r i c a  del 

m olino.

La s u p e r f i c ie  ele goma c l á s t i c a  aumen­

ta  considerablemente e l  área, de contacto  entre e l

7



X f o r r o  y la s  “bol-ate, perm itiendo as í re d u c ir  la  v e l o c i -  

dad p e r i f é r i c a  s in  deslizam iento , con la  con sigu ien ­

te  economía, de fuerza*

31 procedim iento perfecc ion a d o  de mo­

lien d a  con a rreg lo  a l presente invento es de más 

o menos general a p l ic a c ió n  a las operaciones de e s ta  

c la se  en que e l  m aterial que ha de molerse no requiere  

s u p e r f i c ie s  duras de t r i t u r a c ió n .  31 procedim iento 

puede, por con s igu ien te , emplearse para moler ma­

t e r ia s  veg e ta les ,  en que por cualqu ier  causa se 

qu iera  romper las  c^ é lu las  in d iv idu a les  y d e s tru ir  

o d isgregar  l a  estru ctu ra  c e lu la r  o f ib r o s a ,  y es to  con­

viene sobre todo cuando as p o s ib l e  usar agua durante 

la  moltura, o un l iq u id ó  que no sea un d iso lv e n te  de 

la  goma. 31 procedim iento se p re s ta  asimismo con

ven ta ja  para moler c ie r t o s  m ateria les inorgánicos que 

se agregan fá c ilm en te , como son c ie r t o s  pigmentos de 

p in tu ra  de lo s  que se muelen en p re se n c ia  de agua,

Una a p l ic a c ió n  particularm ente in te ­

resante d e l  procedim iento se h a l la  en la  producción  y 

tratam iento de pulpa de madera y o tras  pulpas f ib ro sa s »  

Xa madera ablandada por tratamiento. con vapor o pro­

ductos químicos, que ablandan lo s  in gred ientes  de 

entre las  f i b r a s ,  de modo qué las v iru ta s  ablandadas 

pdSdan luego, .molerse o d isgregarse  para formar una 

pulpa f ib r o s a ,  pueden someterse con ven ta ja  a e s ta  

operación , o sea molerse y co n v e r t irse  en pulpa por e l  

procedim iento p erfecc ion a d o  d e l presente invento.

La pulpa o lo s  reso r te s  de madera parcialmente co­

gidos, con la s  f ib r a s  in d iv id u a les  aún unidas a mate­

r ia le s  ablandados de conexión, puede d isgregarse  más
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aun, molerse y co n v ert irse  en una pulpa moliendo con 

arreg lo  a l procedimiento perfecc ionado  de l presen­

te  invento . Aun cuando l a  pulpa se haya produ ci­

do por l a  c o cc ió n  química de madera u o tro  m ateria l, 

lo s  r e co r te s  o l a  pulpa co c id a  resu lta n te  pueden some­

te r s e  a o tro  tratamiento de r e f in o ,  m oliéndolos de 

nuevo con lo s  nuevos órganos moledores y lo s  apara­

t o s ,  con arreg lo  a l procedim iento que precon iza  e l  

presente in vento. Seta nueva molienda puede 

reemplazar, an todo o en parte,, al nuevo r e f in o  a que 

se s u je ta  ahora l a  pulpa en b a t id ora s ,  o en molinos 

Jordán, o en ambos. La acc ión  de la s  s u p e r f i c ie s  

de goma de las  bolafe o barras sobre l a  pulpa de papel, 

o sobre la s  f ib r a s  que han de red u c irse  al estado de 

pulpa, es; una combinación de frotam iento , apretadura 

y desgarro, por l a  cual se separan la s  d iversas f i ­

bras y se r e f in a  l a  pulpa . La e la s t ic id a d  de la s  

s u p e r f i c ie s  de goma p roporcion a  áreas extensas de 

contacto  entre la s  bo las  adyacentes, y con bolas o barras 

de d i fe re n te s  tamaños, con la s  consigu ientes  ve loc idades  

d i fe r e n c ia le s  de s u p e r f i c ie ,  l a  f í i c c i ó n  t ira n te  de lae  

s u p e r f i c ie s  de goma aumenta, l o  que da por resu ltado 

una más in tensa  separación  por  desgarro de l a  e s tru ctu ­

ra  de l a p lan ta . 31 v e g e ta l ,  además, se somete a p re ­

s ión  s u f i c i e n t e ,  combinada con e l  desgarro y l a  f r i c ­

c ión , con e l  f i n  de d isg reg a r lo  s in  tanto d e te r io ro  co ­

mo con e l  empleo de bo las  o barras da s u p e r f i c ie  du­

ra  de conta.cto»

31 empleo de la s  bolas  o barras con su­

p e r f i c i e  de goma t ie n e  además l a  ven ta ja  considerab le  

de e v ita r  l a  contaminación del m ateria l molido con 

p a rt ícu la s  da metal o de pedernal, pudiendo e l im i-
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V narse la s  limaduras de metal o l a  araría o limo de l 

pedernal desgaseado» Es evidente que la  com posición  

de goma empleada debe ser  una que r e s i s t a  a l a  

acc ión  de cualqu ier  l íq u id o  presente , mezclado con s i  

m ateria l que se esté moliendo; y que cuando e l  ma­

t e r i a l  d es troza  demasiado las  s u p e r f i c ie s  de goma, no 

ser-' conveniente m olerlo  con arreg lo  al p r o c e d i­

miento aquí expuesto.

El procedim iento p erfecc ion a d o  de 

molienda d e l presente invento puede s e rv ir  para o tros  

f in e s ,  como ss para moler vegeta les  en la  preparación 

de drogas, para extraer  productos m edicinales, o para 

d isg rega r  o extraer  m ateriales d iversos  que req u ie ­

ran ser m olidos. Asimismo pueden molerse por e l  

procedim iento apuntado materias vegeta les  como almi­

dón, e t c .  que hayan de prepararse en p a rt ícu la s  muy 

f in a s .  También es|fáeil preparar de este  modo l i ­

mos o suspensiones de c o lo id e s ,  y mezclar unos con 

o tro s  m ateriales d iv ersos  durante l a  molienda, ñor 

ejemplo, levadura o .bacter ias  con almidón, para pro­

d u cir  un m aterial muy apropiado para l a  ferm entación.

También puede d escorteza rse  con .arre­

glo a l  procedim iento que se expone por ejemplo, cuan­

do convenga r e t i r a r  una cu b ierta  e x te r io r  que sea mu­

cho más blanda que una estru ctu ra  in t e r io r  de l a  índo­
le  de l a  madera.

El presente procedim iento es p a r t icu ­

larmente ven ta joso  en su a p lica c ió n  a l a  ex tra cc ió n  de 

goma de plantas gumíferas como la. Guayula, pero esta 

procedim iento se d e scr ib e  y r e iv in d ic a  más e sp ec íf ica .-  

mente en nuestra o t ra  s o l i c i t u d  de patente de e s ta  mis­

ma fech a , r e la t iv a  a "Mejoras en e l  tratamiento de
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plantas o arbustos de Guayula. y otra s  gumíferas!}»

Se ve, pues, que e l  presente invento 

o fr e ce  un 'proced im iento perfecc ion a do  de molienda, en 

que e s ta  se hace con órganos p ro v is to s  de s u p e r f i ­

c ie s  de goma e lá s t i c a ,  de s u f ic ie n te  densidad para 

que l a  molienda sea p er fe c ta »  Además, se advierte  

que l a  molienda con t a le s  órganos moledores o fr e ce  im­

portantes ven ta jas , como son e l  contacto  de una superé 

f i c i e  mucho mayor entre la s  bolas o -barras adyacent e s , 

e l  mayor desgarro que producen dichas s u p e r f i c ie s  au­

mentadas, y que acrece más aún l a  acc ión  d i f e r e n c ia l  

de bolas  o barras de d i fe re n te s  tamaños, e t c .  í>esde

e l  punto de v i s t a  de aparatos, r e s u lta  c la ro  , que e l  

invento p roporcion a  nuevos órganos moledores, en f o r -  

mg, da bolas  de goma macizas y pesadas, y de bolas  y 

carras pesa,das de metal con revestim iento  de goma.; y 

que estas bolas pueden hacerse más pequeñas que lo s  ’ 

pedernales, particularm ente cuando son bolas de metal 

con revestim iento  de goma, lo  que representa  una ven­

t a j a  en e l  co ste  de la  operación  y en e l  tamaño de 

lo s  molinos empleados, di nuevo órgano moledor f o r ­

ma también parte del presente invento, así-como lo s  

molinos en que se emplee, y e l  procedim iento de m olien­

da d esa rro lla d o  a base d e l  mismo, haciéndose o b je to  de 

patenre independiente la  parte mecánica y e l  proce ­

dim iento.

-Ssta s o l i c i t u d ,  que corresponde a la  

presentada en lo s  íástados Unidos de América, e l  29 de sap- 

tiaab*» de 1928, bajo e l  número 3092631* se acoge a 

lo s  b e n e f ic io s  d e l  a r t ic u lo  16 de l a  Ley de Propiedad 
in d u s t r ia l .  •
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- o -  11 O T A - o -

Los pune o g de invención  p rop ia  y  nue- 

va que se presentan para que sean o b je to  de e s ta  pa- 

téjrfce de V3I1TT3 años, son lo e  s ig u ie n te s :

I o » -  ¡21 método p er fecc ion a d o  de moler 

o d isg rega r  m ateria les en molinos de bo las  o tubos, 

que comprende e l  someter e l  materia.! a. l a  acc ión  de 

órganos moledores p r o v is to s  de s u p e r f i c ie s  e lá s ­

t i c a s  de contacto  que *se aplana por l a  p res ión  cuando 

se ponen en contacto  unas con o t ra s ,

2o . -  d i método perfecc ion a d o  da moler 

o d isgrega r  m ateria les en molinos de bolas o tubos, 

que comprenáe o l  someterlos a le. a cc ión  de bolas t r i ­

turadoras p ro v is ta s  de s u p e r f i c ie s  de contacto  de go­

ma e lá s t i c a  que se aplanan por la  p res ión  a,l ponerse 

unas con otras  en co n ta c to ,

3o , -  31 método p erfecc ion a d o  ¿e moler 

o d isgregar  m ateria les en molinos de bolas o tubos, 

que comprende e l  som eterlos a l a  a cc ión  de órganos mo­

ledores  compuestos de bolas con una, s u p e r f i c ie  de con­

ta c to  -na goma e lá s t i c a ,  con un núcleo denso de metal 
pesado.

4 o . -  31 método p er fecc ion a d o -d e  moler 

o a is - r e g a r  madera u o tro  m aterial f ib r o s o ,  para pro­

du cir  pulpa, d e l  mismo, que comprende e l  someter l a  ma­

dera u o tro  materia!, ablandado a l a  acc ión  moledora 

ee elementos de t r i t u r a r  en molinos de tubos o bo las , 

escando p r o v is to s  d ich os  elementos de s u p e r f i c ie s  de 

contactos  revestid a s  de goma e lá s t i c a ,

5o , - 31 método p er fecc ion a d o  de r e f i ­
nar pulpa de papel, que c o n s ir te  en someterla a un
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tratam iento da molienda o d isg rega ción  en un mo­

l in o  da bolas o tubos que contiene órganos moledores 

con s u p e r f i c ie s  de contacto  de goma e lá s t i c a .

materias vegeta les  en molinos de "bolas o tubos, que 

comprende e l  someterlas en p resen c ia  de agua a la  

acc ión  moledora o -disgregante de "bolas con s u p e r f i ­

c ie s  de con tacto  de goma e lá s t i c a ,  y dotadas de s u f i c i e n ­

te  densidad, para s i 't ra ta m ie n to  mencionado.

o d isgregar  m ateriales en molinos de bolas o tu -  
•bos.

r ia  que antecede, y con l o s  f in e s  que se han espe­

c i f i c a d o .

Seta  Memoria consta de t r e c e .h o ja s  

. e s c r i ta s  por una so la  cara.

Madrid, 28 de magro da 1929 •

P. U

S °. -  ¿11 método de moler o d isgregar

7o. -  Mejoras en lo s  métodos de moler

T a l-y  como se ha d e s c r i t o  en la  Memo
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