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Correspondiente a  un MODELO DE UTILIDAD cuyo r e g is t r o  se  

s o l i c i t a  por v e in te  años.

A fa v o r  de

S o c ié té  Anonyme E tab lissem en ts C harles NICOLLE, 

n acion alid ad  fra n c e sa .

R esidente en GENTILLY(Seine).-28, rué d 'A rc u e il .

p o r :

"ENVASE PARA PRODUCTOS COMPRIMIDOS PERFECCIONADO"
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Actualmente s e  conocen envases p a ra  acondicionam iento de 

productos que e stán  con s'titu ídos por dos placas, de a lv eo lo s de 

m ateria  p l á s t i c a ,  id á n t ic a s ,  montadas una con tra o t r a ,  de forma 

que lo s  a lv e o lo s  d isp u esto s dos a dos uno fre n te  a l  otro d elim i­

tan  alo jam ien tos estan cos p ara  productos a  acon d icion ar que se  

presentan  generalmente en forma de comprimidos, g ra g e a s , su p o s i­

to r io s  u o tro s .

E l p resen te  invento tien e  por ob je to  e se n c ia l  red u c ir  e l  

co sto  de lo s  em balajes de acondicionam iento con e l f i n  de que 

e l  p rec io  de t a l  embalaje perdido in terven ga en una parte  lo  

más reducida como sea p o sib le  en e l  co sto  del producto acondi­

cionado.

Con t a l  f in a lid a d  y de acuerdo con e l in ven to , e l  em balaje 

p re sen ta  una s o la  p laca  de a lv e o lo s  de m ateria  p lá s t ic a  y una 

hoja plana de cubertura delgada y plana de alum inio f i j a d a  en 

l a s  p a rte s  de l a  p laca  que rodean lo s  a lv e o lo s , presentando e s ­

to s últim os un contorno que envuelva lo s  productos a  acon d ic io ­

n ar y de profundidad ig u a l  a lo s  mencionados p rod u ctos.

-De acuerdo con una forma de r e a l iz a c ió n  particu larm en te  

v e n ta jo sa , d estin ad a a f a c i l i t a r  l a  f i j a c ió n  de l a  h o ja  de a lu ­

minio en l a  p lao a  de a lv e o lo s , e s t a  h o ja  puede se r  previamente 

endurecida oon la c a  term oadherente.

Debido a  d ich as c a r a c t e r í s t i c a s  y que e l  coste  d e l embala­

je  es redu cido , e s te  embalaje p resen ta  numerosas v e n ta ja s .  Ade­

más, l a  ex tracc ió n  de uno de lo s  productos embalados es mucho 

más f á c i l  y puede se r  r e a l iz a d a  a e le c c ió n  d e l u su ario  en dos 

formas d ife re n te s :  b ien  por separación  de l a  p arte  de la  hoja 

de alum inio s itu a d a  fren te  a l  a lv eo lo  que contiene e l  producto 

a e x tra e r  o bien mediante p re sió n  e je r c id a  sobre e l  fondo d el 

a lv eo lo  con siderado , lo  c u a l tien e  por e fe c to  romper dicho pro-
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Auctc l a  p a rte  de hoja de alum inio s itu a d a  en o orre sp ondencia 

y exp u lsar e l  producto, ¿demás es mucho más f á c i l  r e a l i z a r  l a  

im presión en negro y en c o lo ra s  de lo s  motivos p u b l ic i t a r io s ,  

marcas de fá b r ic a , , in stru cc io n e s de empleo y cu alq u ier  otro en 

la  h o ja  de aluminio que en l a  p la c a  de a lv e o lo s .

De acuerdo con una v a r ia n te  de r e a l iz a c ió n , l a  h o ja  de 

cubertura de alum in io , a so c iad a  a l a  p la c a  de a lv e o lo s ,  es re ­

cu b ie rta  con una lám ina de m ateria  p lá s t i c a .

D iversas c a r a c t e r í s t i c a s  del invento se  ev id en ciarán  en la  

d e scrip c ió n  d e ta lla d a  que s ig u a .

Una forma de r e a l iz a c ió n  del ob jeto  del invento ha s id o  r e ­

p resen tad a a t í t u lo  de ejemplo no l im ita t iv o  en l a  f ig u r a  única 

del plano ad ju n to , cuyo d ibu jo  m uestra un em balaje en p e r sp e c t i­

va p a r c ia l ,  cortado según una f i l a  de a lv e o lo s .

( l )  design a una p laca  de m ateria  p lá s t ic a  en la  cu a l e stán  

formados por cu a lq u ie r  medio apropiado lo s  a lv e o lo s  (2) cuya 

profundidad (p) es ig u a l ,  o ligeram en te su p e r io r , a l  e sp eso r  

(je) de lo s  productos a  acon d icion ar (3 ) , lo  mismo cuando ésto s 

e stán  c o n stitu id o s  por p a s t i l l a s ,  comprimidos, g ra g e a s , su p o s i­

t o r io s ,  como cuando son cu a lq u ie r  o tro .

La forma in d icada corresponde a  l a  forma de lo s  productos 

siendo su  f in a l id a d  que solam ente a lo je n  dichos productos permi­

tiendo s in  embargo poder fác ilm en te  s .c a r i e s  a t r a v é s  de l a  

ab ertu ra  correspondiente de la  p laca  (1 ) .

E sta  p laca  de a lv eo lo s e s tá  co n stitu ían  preferentem ente por 

c lo ru ro  de p o l iv in i lo ,  poro es evidente que o tras m aterias p lá s ­

t i c a s  podrían  s e r  u t i l iz a d a s  y particu larm en te a c e ta to  da celu­

lo sa  p o lie s t ir e n o  u o t r a s .

E l embalaje d el invento comporta igualmente una h o ja  plana 

de cubertura (4) p r e v is ta  para ser a p lic a d a  y f i ja d a  con e s ta n -
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quaidad cuando los a lv e o lo s  están  llenados,, en la s  p a ita s  $5 ) 

de la  p la c a  (JL) que rodena. e l  a lv e o lo ,

B s ta  h o ja  ( 4) e s t á  c o n stitu id a  por una lám ina muy delgada de 

alum inio (pudiendo v a r ia r  su  espesor entre (2) y ( 4 ) centésim as 

de m ilím e tro ). E l alum inio puede e s t a r  endurecido o eventualmen­

te  recodado. Se puede in c lu so  emplear en determ inados caso s una 

a le ac ió n  de alum inio aprop iad a. De tod .s form as, la  h o ja  de a lu ­

minio f in a  tien e  recu b ie rta  una de sus c a ra s  con una la c a  termo- 

adherente. Por ta n to , es s u f ic ie n te  a p lic a r  l a  cara  de l a  hoja : 

( 4) r e v e s t id a  de la c a  sobre l a s  p a rte s  ( 5 ) do l a  p la c a  de á lv e o -  ! 

lo s  ( l ) ,  d e sp a ís  p re sio n ar  y ca le n ta r  p a ra  que l a  f i ja c ió n  de 

lo s  dos elem entos del em balaje, p ico a  (1 ) y h o ja  ( 4) ,  se  r e a l ic e  

rápidamente y con estanquoidad.

De acuerdo con la  anteriorm ente expuesto , l a  ex tracción  

da lo s productos acondicionados s e  puede e fe c tu a r  m ediarte p re­

s ió n  sobre lo s  a lv eo lo s correspon d ien tes o por sep arac ió n  de l a  

h o ja  de alum inio ( 4) .  En e s te  últim o coso, p ara  l im it - r  l a  exten­

sió n  de la  su p e r f ic ie  separada por e l  operador, pueden marcearse 

e s t r í a s  o marcas en l a  h o ja  de alum inio ( 4) p a ra  d e lim ita r  la s  

f i l a s  o grupos de a lv e o lo s .

De acuerdo con una. .varían te  de r e a l iz a c ió n , l a  h o ja  ( 4) pue­

de e s ta r  ro c u b ie r ta  00a una lámina de n o to ria  p lá s t ic  . so b re ­

p u e sta . E sta  so lu ción  puede s e r  ínter-es ante en condiciones par­

t ic u la r e s  de u t i l iz a c ió n , concretamente cuando e l  aspeoto  d el 

producto acondicionado no es p e r fe c to  ( su p o s ito r io s ,  por ejem­

p lo ) .

E l invento no se  l im ita  a  la  forma de r e a l iz a c ió n  d e s c r i t a  

y rep resen tad a  ya que pueden s e r  in tro d u cid as d iv ers  .s m o d ifica­

ciones s in  s a l i r s e  de su  ám bito.



- 5 -

9 0 .-

**.
# 4 # #

,***

+ *+*'

2 3 .-
*4 *

i
4

3

1 0 0 . -

1C5.-

Í H 2 2 3
R E  I  V I  N i) I  0 A 0 I 0 N E S

H).-"ENVASE PAlbi. PRÜDJCTOG COUPRlhlDCG FEAFE001JJAD0" ca ­

ra c te r iz a d o  porque e s tá  c o n stitu id o  por una p la c a  de a lv e o lo s , 

de n ab oría  p l á s t i c a ,  y una h o ja  p lana de cu b ertu ra , f i j a d a  en l a  

parte de la  pl-.ca qus rodeo lo s a lv e o lo s , presentando e s te s  una 

fo rra  conveniente a l  contorno ¿e lo s  productos a le ja d o s  y una 

profundidad ig u a l a l  gro sor de lo s c ita d o s  prod u ctos.

2e).-"ENVAdE PAaA PuCDUGTCG C O nm ^U C G  FiA FEG O iuiniC" 3 3 -

gun l a  an te r io r  r e iv in d ic a c ió n , c a rac te r iz ad o  porque l a  h o ja  de 

cubertura e s t á  c o n stitu id a  por una lámina muy delgada de alum i­

nio y/o  de c u a lq u ie ra  de sus a le a c io n e s .

3S).-"3KVA1E B*AA PuGJJCTOG COMPhlhiDCJ PdAFEOCICAalC" s e -  

gdn l a  re iv in d ic a c ió n  2 * ,  c a ra c te r iz a d o  porque l a  h o ja  de alum i­

nio es previamente re c u b ie r ta  con una la c a  t  ena oadhes i  va d e s t i ­

nada a asegu rar l a  f i j a c i ó n  de e s ta  h o ja  en l a  p laca  de a lv e o lo s .

4&).-"EAYAGE BAJA PAürUCTüG COKPRIEIDOG PEAFEGOUNAEO" a e -  

gán l a  reivindic.-,ción  1&, c a rac te r iz ad o  porque la  h o ja  de cuber­

tu ra  p resen ta  una lámina de alum inio re c u b ie r ta  con una lám ina 

de m ateria  p l á s t i c a .

56).-"ENVAdh PARA PAODÜGTGG GOIJpRlijlDOS P^áFEüGIbbAl<0".

La presan te  memoria d e sc r ip t iv a  co n sta  de cinco h o jas fo ­

l ia d a s  y m ecan ografiadas.por una s o la  c a ra , componiendo un to -
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