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Existe un fileteado gque es aplicable a un elemento
u érgano macho, tal como un tornillo o perno de rosca, y a un
elemento hembra tal como una tuerca, cuyo perfil se caracteriza
por el hecho de que el fondo de los filetes de un elemento
estd generado por una recta inclinada sobre el eje de
un édngulo bastante pequefio para que los vértices o aristas
de los filetes del otro elemento, (engendrados igualmente
por una recta inclinada) al ejercer fuerte presidn sobre
dichos fondos de filetes, por la reaccidén de las piezas a
apretar en el curso de su apriete, la tuerca o elemento
hembra o tuerca sea inaflojable y si el &ngulo es bastante
pequeiio resulta inaflojable y acuiiada o aprisionada.

Este fileteado v4 representado en la Fig. 1 en la
que la tuerca va indicada en a y el perno o tornillo en b
gsiendo el eje comin del tornillo y de la tuerca horizontal
en dicha figura, y halldndose la cabeza del tomillo al
lado izquierdo, de tal suerte que al apretarse la tuerca
gse corra o desplace esta con relacidén gl tormillo o perno,
en el sentido de la flecha F.

Conviene tener presente que por tuerca inaflojable
por causas fortuitas, se entiende una tuerca que es
solidaria por friccién@ucho méis de la tija fileteada o
tornillo que de las plezas que aprieta, de tal suerte que no
pueda desplazarse con relacidén al perno o tija, bajo la
accién de esfuerzos transmitidos por las piezas mientras
‘que se mantiene el empuje debido a la presidn.

Por tuerca acuiiada se entiende una tuerca, que una
vez apretada, no puede volver de por s{ a su posicién
@ inicial de afloje, sun cuando se supriﬁiese o desapareciese

el afloje como por remache o desgaste de las piezas.

Es recomendable, desde el punto de vista practico,
que la tuerca no tan solo sea inaflojable sino que, ademis,
quede acufiada o aprisionada. Con esto queda asegurado el
mantenimiento o sujecidén de la tuerca sobre la tija o
tornillo con independencia del apriete de las piezas que de

ese modo pueden tomar juego, (por desgaste, remache u otra




causa)sin que la tuerca cese de ser solidaria de la tijae.
Para que este acufiamiento o aprisionamiento se
produzca, las condiciones a reunir son aproximadamente
para pasos p que son relativamente pequefios con relacién
al difmetro D de la tija o espiga fileteada ( p <1/5 D)
que el &ngulo X (Pig. 1) que forma la recta que genera los
fondos de filetes con el eje, sea tal que tang,x < £, '
degignando por £ el coeficiente de roce de los metales en
contacto. '
Cuanto mds pequefio sea el éngulo X més pequefia
geré la componente de la presidn que tienda a volver la
tuerca acufiada en sentido contrario a la flecha P, es decir,
hacia 1a parte baja de la inclinacién formada por el &ngulo
y por consiguiente mds solidaridad tendr& la tuerca con la
espiga fileteada.
Fn el terreno préctico, el valor de <Y que mejor
cuadra al fin que se persigue es de 5 a 62 proximamente.
Pero si damos a X este valor, se hace preciso, para
asegurar el contacto de las superficies que habrén de
acuflar , no admitir sino tolerancias de fabricacidén sumamente
reducidas como por ejemplo de O m/m O5 para un tomillo de
24 m/m de didmetro.
En efecto habria de tenerse la seguridad de que, por
10 menos en uno de los fileteados, las puntas o vértices
de los dientes, (tales como 1, m para la tuerca a),
estardn en contacto con los fondos opuestos, (tales como g,lh,
del tomillo b), inclinados segin el &ngulo X y que dicho
contacto no tardard em producirse, en ¢ por ejemplo, para
que la presién final de las partes inclinadas 1, my ¢, &
gsea bastante importante para asegurar la inaflojabilidad.
Asi, como por metodos apropiados se puede fabricar
industrialmente tornillerfa con tolerancias muy reducidas
es conveniente aumentar estas tolerancias en una proporcién
tal que alcancen el valor de las tolerancias usuales de
torniller{a, es decir, que sean del orden de O.m.15 para un
tomillo o perno de 24 m/m de diémetro.




Para responder a todas estas finalidades es por lo

que el solicitante ha reslizado el fileteado de sistema
perfeccionado que constituye el objeto del presente invento,
cuya particularidad consiste en practicar una muesca o vano

de forma cuelquiera en el perfil de logs fondos del fileteado
inclinado y en el sitio mis aproximado al eje, por lo que
respecta al tomillo o perno de rosca, y en el sitio més
alejado del eje, por lo que respecta a la tuerca, permitiendo
la profundidad de dicha muesca 0 vano sumentar las tolerancilas
de fabricacién que se deséen obtener.

La descripcién siguiente, comparada con el dibujo
que se acompafia, a t{tulo de ejemplo, permitird formar
cabal juicio acerca de la forma de realizar el invento.

La Pig. 2 es una primera forma de ejecucién del
invento, en la que la tuerca y el tornillo van representados
cuendo estan aflojados.

La Pige 3 es una vista andloga a la de la Fig. 2,
pero viéndose los citados 6rganos cuando estén apretados.

La Pige. 4 es una variante de la Fig. 3.

Las Figs. 5§, 6 y 7 muestran otras tres variantes del
sistema en la posicidén aflojada de los Srganos.

Segin puede verse en la Fig. 2, el perfil de los
fondos de los filetes, al cual se da una inclinacidn <
pPresenta unas muescas 0 vanos g? en el perno o tomillo b

1

y otras muescas @ en la tuerca g.

La muesca a? se halla formada en la parte del fondo
del filete mas préxima al eje de la tuerca, es decir, si
se mira la Fig. 2 en el fondo o pié de la pendiente formada
por la cara g, h de la Fig. 1.

Por el contrario, la mmesca Q} se halla en la parte
del fondo del filete que estd mas alejada del eje de l1a
tuerca, es decir, en lo alto de la rampa que forma la cara
inclinada n, 9 de la Fig. 1.

Estas muescas o0 vanos presentan una forma cualquiera
¥y pueden estar constituidas por una curva o por una reéta
inclinada.
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Los vértices o aristas a}, a?, de los filetes,
(tuerca o tornillo), pueden penetrar mas o menos en dichas
muescas 0 vanos, y, al apretarse la tuerca, dichos vértices de
filete suben deformindose mds o menos, segin que se hallen
més o menos metidos en la muesca, sobre el fondo de los
filetes, con una inclinacién X ocupando al final o fondo
de apriete la posicidén indicada en la Pig. 3. La forma de
estos vértices o aristas g}, a?, podri ser cualquiera, siempre
y cuando que, al final del apriete 1la superficie de-contacto
de dichos vértices con los fondos de los filetes sea suficiente
para asegurar 1la llamada inaflojabilidad.

Comparando las Pigs. 1 y 2, se vé que la tolerancia
diametral médxima representada por t en la Fig. 1, es muy
pequefia, al paso en el ejemplo de la Fig. 2, la tolerancia
diametral maxima T es mucho mayor. En esta figura, como
quiera que el vértice a} tiene el migmo perfil que el de
la muesca g?, la distancia T puede ser medida entre el fondo
de la muesca y la horizontal pasando por el punto ¢g.

En la Fig. 4, que es una variante de 1lg Fig. 3, va
representado en posicién de apriete un fileteado cuya
tuerca y tornillo tienen una separacién o diferencia
diametral que es nula, es decir, que en la posicién de
apriete de los érganos, los vértices o puntas . de los dientes

1 2
8, 8, se ponen en contacto con el fondo de las muescas
2 1

a, 2 .

La deformacién de estos vértices en la posicidn
de apriete de la tuerca, es en este caso mas acentuada que
en el caso de la Pig. 3.

Como es consiguiente, 1la muesca podrd ir practicada
tan solo en uno de los fileteados el de la tuerca o el del
perno, quedando los fondos de los filetes , en & otro,

0 bien inclinados sobre el eje , como se muestra en la
Fig. 5, o hasta paralelos al eje como se vé en la Fig. 6.

En estas figuras, 1los fileteados véan represemntados

‘en la posicidn de separacién diametral inicial minima,

es decir, casi nula.
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En las Figs. 2 a 1la 6, se ha dado a la punta del
diente una forma semejante a la de la muescadura, si biem,
pudiera tener una forma diferente como en la rig. 7. Es,
gin embargo, la punta o vértice del diente lo que determina
la amplitud de la tolerancia a admitir T.

-Desde luego se concibe que pueden introducirse

modifi cgciones en las formas de realizacidn que acabo de
describir, sin apartarse por ello del alcance del invento.

N O T A.

Habiendo ya descrito ampliamente la naturaleza de
mi invento, asi como la manera de llevarlo a la préctica,
debo hacer constar que las disposiciones anteriormente
descritas son susceptibles de ligeras modificaciones emn
sus dimensiones y detalles, sin que se altere el principio
fundamental del invento. Tambien se hace constar que dicho
invento se refiere a la patente Francesa de fecha 27 de
Noviembre de 1928, sefialada con el numero provisional 266.043,
acogiéndose a 1los beneficios del Convenio Internacional de
1883, modificado por el acuerdo de la Conferencia de
Bruselas de Diciembre de 1900 y lo que constituye la esencia
de dicho invento y por lo que solicito patenté de invencidn
por veinte afios en Espaiia es por: "Un sistema de fileteado
a rogca inaflojable por causas fortuitas"; caracterizandose
por lo siguiente:

1¢2+.= Por el hecho de que el perfil de los fondos
de filetes, que sirven de superficie de apoyo durante
el apriete de los frganos, y que presentan una ligera
inclinacidén, (5 a 62 prdximamente), sobre el eje del
fileteado, pregsenta unos vanos o muescas dispuestos en
la parte mds cercana del eje por lo que respecta al pemo o
tornillo o elemento fileteado macho, y en la parte més
apartada del eje por lo que respecta a la tuerca o elemento
fileteado hembra, pemitiendo la disposicidén de dichas

mescas el aumentar las tolerancias de fabricacidn.
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22,.= ¥l gigstema de fileteado para tuercas y
tornillos, a fin de que éstos no puedan aflojarse por
causas fortuitas, y con la facultad de aumentar las

tolerancias de fabricacidn.

“Un sistema de fileteado a rosca inaflojable
por causas fortuitas"; tal y como queda substancialmente
descrito en la presente memoria e ilustrado em el dibujo

que se acompafia.

Bota memoria consta de seis hojas escritas por
una sola cara.

Madrid, 28 de Mayo de 1929.

LUIS DIBOS.
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