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"UNA BOLSA CON VALVULA»

sggs eaasa

La p resen te  invención  se r e f i e r e  a b o lsas  to ta lm en te  p lá s ­

micas y más p a rticu la rm en te  a  b o lsas  cuyas paredes e s tá n  forma­

das de una s o la  lám ina o p lie g o  de un m a te r ia l  lam inar re s in o ­

so texm op lástico  f l e x ib le ,  estando  d ichas b o lsa s  p ro v is ta s  con 

una a b e rtu ra  de v á lv u la  y una v a in a  de v á lv u la  que so b resa len  

o se ex tienden  desde l a  a b e rtu ra  de v á lv u la  a l  i n t e r i o r  de l a  bol­

sa  a tra v é s  de l a  cual l a  b o lsa  puede s e r  l le n a d a .

Las b o lsa s  formadas de m a te r ia le s  lam inares re s in o so s  t e r -  

m op lásticos f le x ib le s  se h a lla n  d isp o n ib le s  y  poseen c ie r ta s  ven-
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t a j a s  deseab les o bv ias sobre la s  b o lsas  de p a p e l. Las bo lsas 

de papel p ro v is ta s  con v á lv u la s  que c ie r ra n  l a  b o lsa  cuando és­

ta  ha s id o  lle n a d a  son también conocidas. Sin embargo, la s  bo l­

sas to ta lm en te  plásm icas p ro v is ta s  con una a b e r tu ra  de v á lv u la  

y una va ina  de v á lv u la , que han s id o  h a s ta  e l  p resen te  conoci­

das r e s u l ta n  to ta lm en te  s a t i s f a c to r i a s ,  es pee i  alíñente con respec  

to  a  lo s  medios o manera en que l a  v a in a  de v á lv u la , ha s id o  co­

locada  y m antenida por o un ida  a la s  paredes o c o s tu ra  de l a  bol 

s a .  La porción  más d é b il  de l a  mayor p a r te  de la s  bo lsas con v á l­

vu las to ta lm en te  p lá s t ic a s  an terio rm en te  conocidas es l a  zona en 

l a  unión de l a  va ina  de v á lv u la  y l a  a b e r tu ra  de v á lv u la  en que 

cuya zona l a  b o lsa  es más s u s c e p tib le  a  d e sg a rra rse .

Una f in a l id a d  p r in c ip a l  de l a  p resen te  invención  es proveer 

una b o lsa  to ta lm en te  p lá s t i c a  m ejorada que tenga  una a b e rtu ra  de 

v á lv u la  y una v a in a  que es mucho menos su sc e p tib le  de d e sg a rra r­

se en l a  unión de l a  a b e r tu ra  de v á lv u la  y  v a in a  de v á lv u la  que 

todas la s  b o lsas  con v á lv u la  to ta lm en te  p lá s t i c a  que han sido  

h a s ta  e l  p resen te  conocidas. O tra  f in a l id a d  de l a  p resen te  in ­

vención es p roveer un procedim iento  para  p ro d u c ir  d ichas bo lsas 

con v á lv u la s  to ta lm en te  p lá s t ic a s  que in v o lu c re  un mínimo de e ta  

pas u operaciones j$ue sean adap tab les p ara  l a  producción de d i­

chas b o lsa s  por medios mecánicos de una manera co n tinua  en una 

máquina. O tras f in a lid a d e s  y v e n ta ja s  de l a  invención , algunas 

de la s  cua les se rán  r e fe r id a s  más ad e lan te  en l a  p resen te  memo­

r i a  d e s c r ip t iv a ,  re s u l ta rá n  ev id en tes  p a ra  a q u e lla s  personas ca­

p a c ita d as  en l a  té c n ic a .

Las paredes de l a  b o lsa  de l a  p resen te  invención  incluyen 

de c u a lq u ie r  re fu e rzo  que e s tán  in c lu id a s  en l a s  paredes la te r a ^  

le s  de l a  b o lsa , e s tán  formadas de una s o la  lám ina in te g r a l  esen 

ciaLnente re c ta n g u la r  de un m a te r ia l  re s in o so  te rm o p lá s tic o  t a l
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como una lám ina de re s in a  de Ip o lilÜ llen o . La vaina de vá lvu la  

es laecna de una lám ina de l a  misma o s im ila r  r e s in a  te rm o p lá s tica  

que es com patib le , e s d e c ir ,  fu n d ib le , con la  r e s in a  term oplás­

t i c a  de l a  cu a l es ¡aecha l a  lám ina de l a  erial e s tá n  formadas la s

paredes de la  b o lsa . La lám ina que es usada p a ra  form ar l a  v a ira

de v á lv u la  es p refe rib lem en te  más delgada que l a  lám ina de la  

c u a l e s tán  fo rnadas la s  paredes de ia  b o lsa . La lám ina con la

c u a l e s tán  formadas la s  paredes de l a  b o lsa  tendrán  un espeso r

de aproximadamente 0,01270, 0,01524 y 0,02032 cms. Generalmente 

e l  espesor de l a  lám ina de l a  cu a l e s t á  formada l a  va ina  e s ta rá  

en tre  aproximadamente 0,00508 y 0,00712 cen tím etro s re s p e c tiv a ­

mente, que es aproximadamente l a  m itad o un te r c io  d e l e sp eso r 

de l a  lám ina de l a  cual e s tán  re a liz a d a s  l a s  paredes.

La va ina  de v á lv u la  que es un elem ento de la  bo lsa  de l a  

p resen te  invención e s tá  formada por e l  p legado de una vez sobre 

s í  misma de una p iez a  esencialm ente  r e c ta n g u la r  d e l m a te r ia l  l a ­

m inar re s in o so  te rm op láa tico  d e s c r i to  precedentem ente, que es 

luego un ida  a la s  paredes de la  bolsa  en una a b e rtu ra  en l a  cos­

tu ra  l a t e r a l  de la  b o lsa  de acuerdo a lo  que s e rá  d e s c r i to  con 

más am plitud más a d e la n te .

En l a  fa b ric a o ió n  de l a  bo lsa  de l a  p re sen te  invención , una 

re s in a  te rm o p lá s tio a  d e r re t id a  que es com patib le , es d e c ir  fu n d i­

b le , con l a  r e s in a  te rm o p lá s tic a  de l a  cual e s tá  hecha l a  lám im  

con l a  que e s tá n  formadas la s  paredes de ra b o lsa , es e x tru íd a  co­

mo un cordon o reborde sobre una so lapa o t i r a  c e rc a  d e l borde de 

l a  lám ina y en una d irec c ió n  p a ra le la  a l  borde de l a  lám ina.

E ste  cordón de re s in a  te rm o p lá s tica  puede s e r  un cordón con­

tin u o  que se ex tiende a  lo  la rg o  de l a  ex ten sió n  t o t a l  d e l borde 

desde la  p a r te  su p e rio r  a  l a  p a r te  i n f e r io r  de l a  lám ina, o que 

p refe rib lem en te  se ex tien d a  só lo  ta n to  como p a ra  u n ir  o empalmar

-  3 -



113207
un lado de la  vaina de válvu la  en una t i r a  o so lapa  a  lo  la rg o  

de su borde a l a  t i r a  o so lapa  de l a  lám ina en e l  punto en e l  

cual debe s e r  co locada l a  a b e r tu ra  u o r i f i c io  de l a  v á lv u la , l a  

v a in a  de v á lv u la  es luego colocada sobre e s te  cordón e x tru id o d e  

5 r e s in a  d e r re t id a  en l a  posic ión  d e s c r i ta  y  e s  prensada a l a  l á ­

mina m ien tras que e l  cordón e s tá  aún c a l ie n te  y  p lá s t ic o  de ma­

n era  de u n ir  o d e r r e t i r  l a  su p e rf ic ie  de l a  va ina  de v á lv u la  f i r ­

memente a l a  so lapa o l a  pared de la  bo lsa  por medio de e s te  cor­
dón.

10 ^  lám ina a l a  c u a l una s u p e rf ic ie  de la  va ina  de válvu la

no haya sido  un ida  o d e r r e t id a  por medio d e l cordón ex tru íd o  de 

r e s in a  te rm o p lá s tic a  e s  luego p legada en un tubo de b o lsa  y  pren­

sado cha to . Si l a  bo lsa  deseada debe te n e r  re fu e rz o s  l a te r a le s  

o expandib les debajo de lo s  p lie g u e s , que es una forma p re fe r id a  

15 de l a  p resen te  invención , l a  lám ina debe s e r  p legada según se r e ­

q u ie ra  para  p ro d u cir lo s  re fu e rz o s  deseados an tes  que l a  c ce tu ra  

en e l  tubo de Ja b o lsa  sea  d e r r e t id a  o un ida.

En l a  e ta p a  u operación de plegado o form ación de tubo la s  

t i r a s  o so lapas d e l borde v e r t i c a l  o l a t e r a l  de l a  lám ina son pues 

20 "tas en re la c ió n  so lapada con re sp ec to  a cada una de la s  o tra s  de 

manera que e s ten  l i s t a s  para  se r  unidas o d e r re t id a s  en una cos­

tu ra  que tambián comprenderá e l  lad o  e x te r io r  no unido h a s ta  ese 

momento de v a in a  de v á lv u la .

En l a  e tapa  de form ación d e l tubo , l a  so lap a  en l a  pared 

25 d e la n te ra  a l a  cual l a  vaina de v á lv u la  ha s id o  d e r r e t id a  es l e ­

vantada y  sobreim puesta con e l  lado  a i  c u a l l a  v a in a  de vá lvu la  

es d e r r e t id a  de ca ra  h ac ia  abajo sobre l a  so lapa  que es p a rte  de 

la  o tr a  pared o pared p o s te r io r  de l a  b o lsa . Las so lap as en la s  \ 

paredes d e la n te ra s  y  t r a s e r a s  de l a  b o lsa  e s tá n  tambián re fe r id a s  I 

30 en l a  p resen te  m em oria d e s c r ip t iv a  como l a s  so lapas la rg a s  y  cor--
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ta s  respec tivam en te , simplemente p ara  f in e s  de conveniencia .

E l tubo de l a  b o lsa  es luego prensado ch a to . Las so lapas 

sob repuestas son luego ex tend idas a p a rte  o separadas de la s  

o tra s  y m ien tras  l a  b o q u illa  de una m a triz  de e x tru s ió n  e s  in ­

se r ta d a  a tra v é s  de l a s  mismas, un segundo cordón de re s in a  t e r -  

m o p lástica  d e r r e t id a  es e x tru íd a  p a ra le la  a l  borde de l a  lám i­

na sobre l a  so lap a  c o r ta  subyaeante de l a  pared t r a s e r a ,  e ste  

segundo cordón se ex tien d e  a lo  la rg o  de l a  ex ten sió n  t o t a l  

d e l borde desde l a  p a rte  i n f e r io r  a  l a  p a r te  su p e r io r  de l a  bol­

sa  o, s i  un r o l lo  continuo de m a te r ia l  lam inar res in o so  ten a o - 

p lá s t ic o  es formado en un tubo de b o lsa  con tinuo , e s te  segundo 

cordón debe s e r  e x tru íd o  como un cordón co n tin u o .

S in demora y m ien tras que e l  segundo cordón e x tru íd o  e s té  

aún c a l ie n te  y p lá s t i c o ,  la s  dos so lapas sob repuestas  son pren­

sadas ju n ta s  p a ra  s e l l a r l a s  y u n i r la s  en una c o s tu ra . En e s ta s  

e tapas de se lla d o  y form ación de tubo l a  o tr a  s u p e r f ic ie  h a s ta  

e s te  momento no un ida  de l a  va ina  de v á lv u la  es p u es ta  en contac­

to  con e l  segundo cordón e x tru íd o  de r e s in a  te rm o p lá s tic a  y es 

firmemente d e rre t id a  y unido por ese cordón a l a  so lap a  c o r ta  

de l a  pared t r a s e r a  de l a  b o lsa . E ste segundo cordón tam bién c ie ­

r r a  o d e r r i t e  l a s  p a r te s  r e s ta n te s  expuestas de l a s  so lap as so­

b rep u estas  en los bordes de l a  lám ina p a ra  formal’ l a  c o s tu ra .

E ste  segundo cordón continuo de r e s in a  te rm o p lá s tic a  se rá  

p refe rib lem en te  e x tru íd o  a  una mayor d is ta n c ia  desde e l  borde de 

la  lám ina que lo  que fuá e l  prim er cordón de manera que, después 

que l a  c o s tu ra  haya s id o  un ida , e l  p rim er cordón e s ta r á  en e l  ex­

t e r i o r  más bien que en e l  i n t e r io r  de l a  b o lsa .

S i la s  b o lsa s  de ]a p resen te  invención  son producidas en 

una máquina de una manera con tinua  de un r o l lo  continuo de ma­

t e r i a l  lam inar re s in o so  te m o p lá s t ic o ,  e l  tubo de b o lsa  c o n ti ­

nuo s e rá  luego cortado  a tra v é s  de su  ancho t o t a l  en lo s  la rg o s
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de l a  "bolsa deseados. Los extremos a b ie r to s  co rtados de ese mo­

do de lo s  tubos de b o lsa  d e l  la rg o  deseado serán  luego cerrados 

m ediante c ie r r e s  u su a le s  o de o tro  t ip o  t a l  como se rá  d e sc r ito  

más a d e la n te .

Las secuencias de la s  e tap as  u operaciones que e s tá n  in ­

vo lucradas en l a  unión de l a  va ina  de v á lv u la  a l a s  paredes de 

l a  b o lsa  para  form ar una a b e r tu ra  de v á lv u la  en una c o s tu ra  l a ­

t e r a l  de l a  b o lsa  y e l  método de u n ir  l a  c o s tu ra  de l a  b o lsa  pa­

r a  form ar e l  tubo de b o lsa  r e s u l ta n te  de acuerdo con e l  p roced i­

m iento de l a  p resen te  invenoión son aspec to s ún icos de l a  p re­

sen te  invención .

Un tubo de b o lsa  puede s e r  fác ilm en te  fornado de una l á ­

mina esencialm ente re c ta n g u la r  de m a te r ia l  lam inar res in o so  t e r -  

m op lástico  plegando l a  lám ina de manera que dos so lap as en lo s  

lados v e r t ic a le s  u l a t e r a l e s  de l a  lám ina se sobreponen, unien­

do l a s  so lapas so b rep u estas  extruyendo un cordón de r e s in a  t e r -  

m o p lás tica  d e r re t id a  sobre una de la s  so lap as en uno de lo s  l a ­

dos de l a  lám ina y luego m ien tras que e l  cordón e s té  aún c a lie n ­

te  y p lá s t i c o ,  se prensan la s  so lapas firmemente ju n ta s  para  u n ir ­

la s  en una c o s tu ra . Cuando debe u n irse  una v a in a  de v á lv u la  en 

una c o s tu ra  y d e ja r  una a b e r tu ra  u o r i f i c io  a  tra v é s  d e l  cual 

pueda l le n a rs e  l a  b o ls a , se req u e rirá n  por lo  menos dos o más 

cordones de r e s in a  te rm o p lá s tic a , dado que ambos lados de l a  v a i­

na de v á lv u la  deben e s t a r  unidos a l a  a b e r tu ra  de l a  v á lv u la  en­

t r e  la s  paredes o c o s tu ra s  de l a  b o lsa . La unión de l a  v a in a  de 

v á lv u la  a l a  b o lsa  in v o lu c ra  l a  e x tru s ió n  de dos o más cardones 

de r e s in a  te rm o p lá s tic a , por lo  menos un cordón sobre cada una 

de l a s  s(Sapas en lo s  dos bordes l a t e r a l e s  v e r t i c a l  u l a t e r a l  de 

l a  lám ina que deben s e r  unidos p ara  form ar l a  c o s tu ra , an tes  que 

la s  so lapas e s tá n  plegadas y prensadas ju n ta s ,  se  debe in s e r t a r

6~



l a  v a ina  de v á lv u la  e n tre  lo s  cordones e x tru íd o s . Sin embargo, 

debido a que lo s  cordones ex tru íd o s  de r e s in a  term oplás c ica d e rre ­

t id a  normalmente se e n fr ía n  y s o l id if ic a n  rápidam ente duran te  in ­

te rv a lo s  que son mucho más c o rto s  que lo s  requeridos p a ra  comple—

5 t a r  la s  e tapas de i n s e r t a r  l a  va ina  de v á lv u la  y com pletar la s  

operaciones d e l plegado y form ación de tubo , no ha re s u lta d o  po­

s ib le  p roducir bo lsas s a t i s f a c to r i a s  de m a te r ia le s  lam inares re ­

sinosos term oplás t i  eos que empleen cordones de re s in a s  term oplás- 

t ic a s  d e r re t id a s  p ara  u n ir  la s  va inas de v á lv u la  y c o s tu ra s  de 

10 bo lsas d e l  tip o  d e l cu a l e s tá  p a rticu la rm en te  o rien tad o  e l  proce­

dim iento de l a  p resen te  invenc ión .

Aunque es p o sib le  u n ir  ju n ta s  la s  s u p e r f ic ie s  de lám inas 

re s in o sa s  te rm o p lá s tica s  per medio de c a lo r  que puede se r  a p lic a ­

do de d ife re n te s  form as, lo s  procedim ientos que in v o lu c ran  e l  uso 

15 de cordones ex tru íd o s  de re s in a s  te rm o p lá s tic a s  dependen d e l man­

ten im ien to  d e l cordón ex tru íd o  en un e stad o  f lu id o  o p lá s t ic o  

h a s ta  que la s  s u p e r f ic ie s  a se r  unidas o d e r re t id a s  po r medio de 

lo s  cordones son puestas y prensadas en co n tac to  con e l  cordón* 

Dado que l a  mayor p a rte  de la s  re s in a s  te rm o p lá s tic a s  d e r re t id a s  

20 después de haber sido  e x tru íd a s  permanecen p lá s t ic a s  y f lu id a s  du­

ran te  só lo  un co rto  in te rv a lo  an tes  de endurecerse  y no s e r  ya 

adhesivas, e l  uso de cordones e x tru íd o s  de re s in a s  term oplás t ic a s  

d e rre t id a s  para  u n ir  s u p e r f ic ie s  de m a te r ia le s  lam inares re s in o so s  

te rm o p lá s tico s  en l a  producción de bo lsas to ta lm en te  p lá s t ic a s  no 

25 ha s id o  h asta  e l  p resen te  considerado f a c t ib l e .

E l prim er cordón de re s in a  te rm o p lá s tic a  d e r r e t id a  ex c ru íd a  

que es usada p ara  u n ir  una su p e rf ic ie  de va ina  de v á lv u la  a l a  

so lapa  en e l  borde v e r t i c a l  o l a t e r a l  de l a  lám ina de acuerdo con 

e l  procedim iento  de l a  p resen te  invención  no n e c e s i ta  s e r  más i a r -  

30 go o ex tenderse  más a lo  la rg o  de l a  a olapa en e l  borde de xa l á -
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mina que lo  que es n e c e sa rio  p a ra  u n ir  l a  t i r a  o so lap a  en e l  

borde de l a  va ina  de v á lv u la  firmemente a l a  lám ina. Después 

que l a  v a in a  de v á lv u la  e s  unida a l a  lám ina y e l  cordón de l a  

re s in a  iia s id o  en friad o  y s o l id if ic a d o , l a  lám ina es p legada en 

5 un tubo de b o lsa  y e l  segundo cordón de r e s in a  te rm o p lá s tic a  e s  

e x tru íd o  sobre l a  so lap a  o t i r a  en e l  borde d e l  lad o  opuesto de 

l a  lám ina. E ste segundo cordón, cuya f in a l id a d  es u n ir  l a  o tra  

s u p e rf ic ie  de l a  vaina de v á lv u la  a l a  o tr a  pared de 3a bo lsa  y 

de u n ir  la s  dos so lapas en lo s  lad o s  de la  bo lsa  en una c o s tu ra ,

10 debe s e r  tan la rg o  como l a  c o s tu ra  o so lap as en lo s  bordes de la  

lám ina que deben se r  un idos. S i e l  prim er cordón de r e s in a  t e r ­

m op lástica  se ex tien d e  a lo  la rg o  de l a  ex tensión  t o t a l  de l a  so ­

lap a  en e l  borde de la  lám ina, e l  segundo cordón debe s e r  p r e f e r i ­

blemente e x tru íd o  de manera de d e ja r  e l  prim er cordón en l a  p a r-  

15 te  e x te r io r  en lu g a r de l a  p a rte  i n t e r i o r  d e l cubo de b o lsa , t a l  

como se e sp e c if ic ó  precedentem ente dado que d icao  prim er cordón, 

a l  cual só lo  e s t á  unido un lado de l a  va ina  de v á lv u la  puede s e r ­

v i r  para  r e fo rz a r  l a  so lap a  o borde s a l ie n te  en l a  c o s tu ra  y ha­

c e r lo  menos su sc e p tib le  a l  desgarram ien to .

20 Aunque e l  térm ino co s tu ra  es usado en  toda e s ta  memoria

d e s c r ip t iv a  p ara  hacer r e fe re n c ia  a la s  t i r a s  o so lapas sobre­

puestas de la  lám ina, debe en tenderse  que e l  térm ino también in ­

cluye la s  c o s tu ras  en ro llad a s  es d e c ir  c o s tu ra s  hechas p o r a rro ­

lla m ie n to  o enroscam iento en un borde de un lado de l a  lám ina s o -  

25 bre s í  misma y uniendo l a  su p e r f ic ie  p o s te r io r  de l a  lám ina en 

una so lapa enroscada o e n ro lla d a  con l a  so lapa  en e l  borde de 

l a  s u p e r f ic ie  d e la n te ra  d e l  lado  opuesto de l a  lám ina, como a s í  

también por c o s tu ra s  aechas p o r a rro lla m ie n to , o enroscado o de 

la s  so lapas en ambos bordes l a t e r a l e s  de l a  lám ina de manera que 

30 la s  s u p e r f ic ie s  p o s te r io re s  de ambos lad o s  de l a  máquina sean p ie -
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gados y un idos. Las c o s tu ra s  re a l iz a d a s  uniendo dichas solapas 

e n ro llad as  o c ircu n v alad as son deseab les p a ra  r e a l i z a r  bo lsas 

oon re fu e rz o s  l a t e r a l e s  como a s í  también p a ra  u n ir  la s  so lapas 

en lo s  bordes de la  v a in a  de v á lv u la  a  l a s  paredes de la  bo lsa  en 

la  a b e r tu ra  de l a  v á lv u la . Las c o s tu ra s  formadas de dichos plegad- 

dos c ircu n v á la le s  o so lapas e n ro lla d a s  tam bién s irv e n  p a ra  d is ­

m inuir l a  ten d en c ia  de la s  b o lsa s  a  d e sg a rra rse  en la s  co stu ras  

o uniones y c o n tr ib u ir  de ese modo a dar una r e s i s t e n c ia  ad ic io ­

n a l  a  l a  bo lsa .

Aunque l a  p resen te  memoria d e s c r ip t iv a  s e  r e f ie r e  p a r t ic u ­

larm ente a bo lsas formadas de una so la  lám ina o p lieg u e  de un ma­

t e r i a l  lam inar re s in o so  te rm o p lá s tico  t a l  como a q u e lla s  r e a l iz a ­

das de re s in a s  de p o l ie t i le n o ,  p o lip ro p ile n o , p o l ic lo ru ro  de v±- 

n i lo  y p o lic lo ru ro  de v in il id e n o , debe comprenderse que lo s  lam i­

nados o lám inas compuestas de e s ta s  re s in a s  con cada una de la s  

o tra s  y con o tra s  r e s in a s  te rm o p lá s t ic a s , como por ejem plo, r e s i ­

nas poliam idas t a l  como lo s  n y lo n s , r e s in a  de p o i ie s te r  t a l  como 

"Mylar" (marca r e g is tr a d a  de E . I .  Dupont de Nemours & Co. p a ra  

un polím ero de e s t e r  de g l ic o l  d e l ácido  t e r e f t á l i o o ) , y c o p o lí-  

meros de e t i le n o  y a ce ta to  de v in i lo ,  que in c lu y e  aquello s lam i­

nados o lám inas compuestas que han sido  producidas p o r r e v e s t i ­

m iento de e x tru s ió n  o re v e s tim ie n to , de em ulsión o mediante l a  

lam inación p o r medi o de c a lo r  y p re s ió n , e s tá n  in c lu id o s  den tro  

d e l alcance de e s ta  invención .

Las b o lsas  con v á lv u la  to ta lm en te  p lá s t ic a s  de l a  p resen­

te  invención  y lo s  procedim ientos p ara  su producción son d e sc r i­

to s  más ad e lan te  con re fe re n c ia  a  io s  d ib u jo s que se acompañan 

que son lo s  sig u ien tes»

La FIGURA X es una v is c a  su p e rio r  de una lám ina an tes  de 

s e r  p legada en un tubo de b o lsa  d e l  cual e s tá  foimada la  b o lsa

-  9 -
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de l a  p resen te  invención , que i l u s t r a  la s  paredes in te r io re s  de 

l a  b o lsa  ex ten d id a , la s  l ín e a s  de p liegue  re q u ie re n  formas lo s  

re fu e rz o s  l a t e r a l e s  de la  b o lsa , y una v a in a  de vá lvu la  que ha 

sido  un ida a la s  paredes de l a  bo lsa  por medio de un cordón de 

5 una r e s in a  te rm o p lá s tica .

l a  FIGURA 2 es una v i s t a  f r o n ta l  de una b o lsa  con v á lv u la  

re fo rzad a  achatada  de l a  p resen te  invención .

l a s  FIGURAS 3, 5 y 6 son v is ta s  en c o rte  agrandadas de la  

bo lsa  a tra v á s  de la s  l ín e a s  de co rte  correspond í®  teniente nume- 

10 radas de la  FIGURA 2.

l a  FIGURA 4 es una v i s t a  en c o rte  de l a  b o lsa  a  lo  la rg o  

de l a  l ín e a  de co rte  3 de l a  FIGURA 2 que re p re se n ta  una forma de 

l a  v a ina  de v á lv u la  rep re se n ta d a  en l a  FIGURA 3.

l a  FIGURA 5 y  6 son v is ta s  se c c io n a le s  que rep re se n ta n  una 

15 t i r a  de c ie r r e  extremo en la s  l ín e a s  de c o rte  correspondientem en­

te  numeradas de l a  FIGURA 2.

l a  FIGURA 7 y 8 son v is ta s  en p e rs p e c tiv a  de lo s  ángulos 

su p e rio re s  de la s  b o lsas  que m uestran dos t ip o s  a d ic io n a le s  d i f e ­

re n te s  de c ie r r e s  da extremo en co rte  p a r c ia l .

20 l a  FIGURA 9 es una v i3t a  en co rte  de aún o tro  t ip o  de c ie ­

r r e  de extrem o.

l a s  FIGURAS 10a y  10b son v is ta s  en p e rsp e c tiv a  t r e s  c u a r­

to s  fragm entadas de una máquina p ara  l a  producción con tinua  de 

bo lsas en que e l  procedim iento  de l a  p re se n te  invención  es r e p re -  

25 sentado esquem áticam ente.

Las paredes de la  b o lsa  de l a  p resen te  invención  e s tán  fo r ­

madas de una so la  lám ina in te g r a l  1 de un m a te r ia l  re s in o so  t e r -  

m opiástico  t a l  como se i l u s t r a  en l a  FIGURA 1, que co n sis te  de pa- 

redes d e la n te ra s  y  t r a s e r a s  2 y 3 , re sp ec tiv am en te , la s  l ín e a s  4 

30 y 5 de la  FIGURA 1 que c o n s is te n  de puntos y rayas rep re sen tan
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l a s  l ín e a s  a lo  la rg o  de la s  cuales es p legada l a  lám ina p ara  fo r­

mar la s  paredes l a t e r a l e s  re fo rzad as que son i lu s t r a d a s  en la s  v is ­

ta s  en co rte  de la s  FIGURAS 3 y 4.

Al p leg ar la s  lám inas en un tubo de b o lsa , e l  lado  2 es re ­

fe r id o  como l a  so lap a  la rg a  mi® t r a s  que e l  lado  6 de la  pared 

3 es re fe r id o  como l a  so lap a  c o r ta .

Antes que l a  lám ina 1 sea  plegada en un tubo de b o lsa , no 

O bstante, un cordón 7 de una r e s in a  te rm o p lá s tica  d e r re t id a  es 

e x tru íd a  de una b o q u illa  de una m atriz  de e x tru s ió n  8 (ílGURA 

10a) sobre l a  so lapa  en e l  borde l a t e r a l  d e l lado  p o s te r io r  de 

l a  pared d e la n te ra  d2 de l a  b o lsa  a  medida que l a  lám ina avanza 

progresivam ente, en l a  máquina.

M ientras que e l  cordón ex tru ído  e s tá  aún c a l ie n te  y p lá s ­

t ic o ,  una v a in a  de v á lv u la  9 formada p leg a  a una vez sobre sx mis­

ma una lám ina de m a te r ia l  resinoso  te rm o p lá s tic o  que puede s e r  y 

p refe rib lem en te  es más delgada que e l  m a te r ia l  de lám ina re s in o ­

sa  te rm o p lá s tic a  d e l c u a l son hechas l a s  paredes de l a  b o lsa , es 

colocado en e l  cordón ex tru íd o  7 y e s tá  unido  por medio de e s te  

cordón a l a  pared 2 prensando, por ejem plo, po r medio de un ro d i­

l l o  de p resión  10 t a l  como se i l u s t r a  en l a  FIGURA 10A*

Después que una s u p e r f ic ie  de la  v a in a  de v á lv u la  9 ha s i ­

do un ida a l a  pared  d e la n te ra  2 l a  lám ina es luego formada en un 

tubo de b o lsa  y prensada chata  con l a  v a in a  de v á lv u la  un ida 9 

plegada sobre l a  p a rte  i n f e r i o r  de l tubo de b o lsa  y sobreimpues­

t a  sobre l a  so lapa  6 que es l a  so lapa  a lo  la rg o  d e l borde d e l 

lado  f r o n ta l  de l a  pared t r a s e r a  3»

s olapas sobre puestas 2 y ó de l a  b o lsa  achatada sen 

luego ex tend idas a p a rte  o separadas p a ra  a d m itir  l a  b o q u illa  de 

una m a triz  de e x tru s ió n  l l  que es luego colocado a tra v é s  de lo s  

mismos, d e l c u a l un segundo cordón 12 de r e s in a  te im o p iá s tio a  es

-  11 -
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e x tru íd o  sobre l a  so lap a  6 como un cordón co n tinuo , o de un ex­

tremo a l  o tro  extremo de l a  b o lsa  s i  l a  b o lsa  es só lo  una. Antes 

que e l  cordón sea  e n fr ia d o  y endurecido , l a s  so lapas sobrepues­

ta s  2 y 6 son prensados ju n to s , como por ejemplo can o tro  ro d illo  

de p res ió n  13 t a l  como se i l u s t r a  en l a  FIGURA iOB ‘p a ra  d e r r e t i r  

ju n to s e l  cordón y l a s  s u p e r f ic ie s  adyacentes d e l m a te r ia l  lam i­

nar de re s in a  te rm o p lá s tic a . E ste  segundo cordón ex tru íd o  de r e s i ­

na te rm o p lá s tica  s irv e  p a ra  c e r ra r  l a  c o s tu ra  d e l tubo de la  bo l­

sa  como a s i  tambián para  im ir  e l  lado no unido b a s ta  ese momento 

de l a  vaina 9 a l a  so lapa c o r ta  6 de l a  pared t r a s e r a  3 de l a  bol­

s a .

Guando la s  b o lsa s  son rea liz a d a s  de un rolj-O continuo de 

m a te r ia l  de lám ina re s in o sa  te rm o p lá s tic a  t a l  como l a  rep re se n ta ­

da esquemáticamente en la s  FIGURAS 10A y 10B, un d is p o s i t iv o  de 

co rte  convencional 14 es empleado para  c o r ta r  e l  tuco  de b o lsa  

continuo en la rg o s  de co lsa  adecuados. En e s t a  operación de c o r­

te  lo s  ex traños de la s  paredes de la s  b o lsa s  deben se r  co rtad as 

p a ra  se r coex tensivo  con lo s  bordes su p e rio re s  de l a  v a in a  de v á l­

v u la  9 .
Los extremos a b ie r to s  15 d e l tubo de b o lsa  son luego c e r ra ­

dos de ima manera convencional, como por ejem plo, cosiendo lo s  

extremos con un h ilad o  t a l  cano e l  rep resen tad o  en l a  FIGURA 8; 

cubriendo lo s  ex traños con una c in ta  a u to s e lla d o ra  16 t a l  como 

l a  rep re sen tad a  en l a  FIGURA 7; o d e r r i t ie n d o  lo s  extremos jun­

to s  t a l  cono se re p re se n ta  en l a  FIGURA 9 , poniendo lo s  bordes 

coextensivos d e l mismo en con tac to  con una s u p e rf ic ie  c a lie n te  

m antenida a una tem pera tu ra  su f ic ie n te  como p ara  d e r r e t i r  l a  r e -
V

s in a  te rm o p lá s tic a . Sin embargo, un c ie r r e  de extremo p re fe r id o  

17 que es i lu s tr a d o  en la s  FIGURAS 2, 5 y 6 es e l  c ie r r e  de e x tre ­

mo que es ap licado  a lo s  extremos coex tensivos de la  b o lsa  d e rx l -

-  12 -
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tie n d o  prelim inarm ente lo s  bordes ju n to s  y luego exti*^& 

bre lo s  bordes y s u p e r f ic ie s  ex te rnas en lo s  extremos de la  bol­

sa  raía t i r a  continua de un m a te ria l de lám ina re s in o sa  term oplás- 

t i c a  d e r re t id a  de la  c u a l son hechas la s  paredes d e l tubo de l a  

5 bo lsa  que tien en  un c o rte  tra n s v e rs a l  en forma de U y luego e s ­

tira n d o  y formando l a  t i r a  e x tru íd a  de manera que tie n e  un c o rte  

t r a n s v e rs a l  e l í p t i c o  que es conocido.

E l co rte  rep resen tado  en l a  FIGURA 4 i l u s t r a  e l  re su lta d o  

producido cuando la s  so lapas de l a  va ina  de v á lv u la  9 terminan

ndo so­

lo en ambos lados an tes  de s e r  unidos prim ero  a l a  so la p a  la rg a  2 

y luego a l a  so lap a  c o r ta  6 con lo s  d03 cordones 7 y 12 de r e s i ­

na te m o p lá s t ic a .

E s ta  s o l ic i tu d  que corresponde a  l a s  p resen tad as en lo s  

E stados Unidos de America e l  5 de J u l io  de 1963, bajo e l  Numero 

15 293.005 y e l  19 de Ju n io  de 1964, bajo  e l  Número 376.511, se aco­

ge a lo s  b en efic io s  d e l  a r t íc u lo  51 d e l  v ig en te  E s ta tu to  sobre 

Propiedad I n d u s t r i a l .

20 N O T A  -

Los puntas que cano c a r a c t e r í s t i c a  de novedad se p resen tan  

en España para  que sean o b je to  de e s ta  s o l i c i t u d  de Modelo de 

25 U tilid a d  por 7EINTE años, son lo s  s ig u ie n te s  i

l 2. -  Una b o lsa  con v á lv u la  cuyas paredes e s tá n  formadas 

de un m a te r ia l  lam inar te rm o p lá s tieo  f le x ib le  que comprende:

a) una c o s tu ra  l a t e r a l  que une sobreponiendo la s  so lapas 

d e l borde de l a  lám ina.

30 b) una a b e rtu ra  de v á lv u la  e n tre  l a s  so lapas sobrepuestas
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en l a  c o s tu ra  l a t e r a l  de la  b o lea ,

c) una v a in a  de v á lv u la  que tie n e  s u p e r f ic ie s  d e lan te ras  

y t r a s e r a s  unidas a  y s a l ie n te s  de l a  a b e r tu ra  de válvu la  en e l  

i n t e r io r  de ja b o lsa , cuya v a in a  de v á lv u la  e s  -una lám ina esen- ' 

c ialm ente re c ta n g u la r  de un m a te r ia l  lam inar te rm o p lá s tico  f l e x i ­

ble plenado una vez sobre s í  mismo, cada una de cuyas dos su je r— 

f i c i e s  ex te rn as  e s tán  unidas a  l a  a b e r tu ra  de v á lv u la  p o r un car­

dón e x tru íd o  de un m a te r ia l  te rm op lástico  f l e x ib le  que e s  compa­

t ib l e  con e l  material. te rm o p lá s tico  d e l cu a l e s t á  aecha l a  l á ­

mina con l a  c u a l e s tá  formada l a  b o lsa , uno de cuyos cordo­

nes también une la s  so lap as en l a  c o s tu ra  l a t e r a l  de ia  bolsa,

y

d) un o ie r re  de extremo que une ju n to s lo s  bordes supe­

r io re s  de ia  va ina de v á lv u la  y lo s bordes coextensivos de la s  

paredes de la b o lsa .

22, -  Una b o lsa  de acuerdo con la  re iv in d ic a c ió n  1 en ia  

cu a l lo s  bordes su p e rio re s  de l a  vaina de v á lv u la  y io s  bordes 

su p e rio re s  coex tensivos de l a s  paredes de la  bo lsa  e s tá n  unidos 

ju n to s  e n tre  s í  por d e rre tim ie n to  y a  una t i r a  de c ie r re  de e x tr e ­

mo que t ie n e  un co rte  tr a n s v e rs a l  e l í p t i c o  que e s tá  formado de 

una r e s in a  te rm o p lá s tic a  que es com patible con la  r e s in a  term o- 

p lá s t ic a  de la  cixal es hecha l a  lám ina con l a  cua l e s tá n  fo r ­

madas la s  paredes de la b o lsa , cuya t i r a  de c ie r r e  extrema es 

d e r re t id a  y c ircunda  lo s  bordes su p e rio re s  de l a s  paredes de ia  

b o lsa .

3 2 .-  Una b o lsa  de acuerdo con l a  re iv in d ic a c ió n  1, en l a  

cu a l lo s  bordes su p e rio re s  de ja v a in a  de v á lv u la  y lo s  bor­

des su p e rio re s  coex tensivos de la s  paredes de l a  bo lsa  e s tán  un i­

dos ju n to s  por puntadas can h i lo .

4 s . -  Una b o lsa  con v á lv u la .

14 -
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Tal y ccmo se ha d e s c r i to  en l a  Memoria que antecede, r e ­

presentado en loa  d ibu jo s que se  acompañan y can lo s  f in e s  que 

se han esp ec ificad o *

E sta  M aaoria c o n s ta  de quince ho jas e s c r i t a s  a máquina por 

5 una s o la  c a ra .

M adrid, 2 9 ABft 1965
P t  Á #
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