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MEMORIA DESCRIPTIVA.

para s o l i c i t a r  

PATENTE DE INVENCIÓN 

en

ESPAÑA

para VEINTE AÍTOS

para "PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO DE LOS CAR­

BONES EN POLVO CON OBJETO DE SU UTILIZACIÓN 

EN LOS QUEMADORES" 

á nombre d e l Señor L ucien  LIAIS 

r e s id e n te  en F R A N C I A ,

La p resen te  in ven ción  se r e f i e r e  a l  c a le n ­

tam iento de lo s  hogares de c a ld e r a s , de lo s  hornos y 

todas la s  demás in s ta la c io n e s , mediante quemadores de 

c o p b u s t ib le s  p u lv e ru le n to s .

C oncierne lo s  carbones en p o lv o ,  que se 

d estin an  á la  a lim en tación  de d ich os quemadores Jr t i e ­

ne p or  f i n  e l  p e r fe c c io n a r  e s te  com bu stib le  p u lv eru len ­

t o ,  con o b je to  de rem ediar á lo s  in con v en ien tes  que p re ­

senta  actualm ente, cuando se d e s t in a  a l  empleo a lu d id o  

en lo s  quemadores.

Se sabe que con o b je to  de su u t i l i z a ­

c ió n  d ir e c t a  en lo s  quemadores, lo s  carbones en p o lv o .



actualm ente t ien en  que ser  tr itu ra d o s  finam ente* y d e s ­

pués secados» siendo n e ce sa r ia  e s ta  u ltim a op era c ión  a * 

causa de su gran p orosidad  en la s  p a r t e c i l la s  de carbón 

que absorben grandes can tid ad es  de hmedad la  cu a l oca ­

sion a  dos in con ven ien tes  p r in c ip a le s ,  á saber:
<

a ) S I form ar a g lu t in a c io n e s  en lo s  co n ­

ductos de lle g a d a  de carbón  en p o lv o  a lo s  quemadores 

ó en lo s  quemadores mismos, determ inando con  e s to  su 

o b s tru cc ió n ,

b ) Hacer im p osib le  e l  d e p o s ito  de lo s  

carbones en p o lv o  en lo s  pañ oles  ó en lo s  s i l o s ,  por e l  

hecho de que e s to s  carbones en p o lv o ,  b a jo  la  a c c ió n  

de la  humedad que con tien en  y p or  su o x id a c ió n , o c a s io ­

nan frecuentem ente in fla m a cion es  espontaneas.

De e s to s  in co n v e n ie n te s , a s i como de 

l o  ocasionado por la  necesidad de emplear in s ta la c io n e s  

de enjugam iento r e s u lt a  que la  u t i l i z a c ió n  de lo s  c a r ­

bones en p o lv o  por medio de quemadores queda lim ita d a  

p rá ctica m en te , á la s  in s ta la c io n e s  f i j a s  en la s  f a b r i ­

c a s ,  a p lic a c ió n  que actualm ente no se puede emplear ó 

p or  l o  menos d e s a r r o lla r  de una manera in te n s iv a  para 

e l  ca len tam ien to  de lo s  hogares de quemadores de la s  

ca ld e ra s  de buques ó djs/í la s  de lo co m o tiv a s ,

Debido & lo s  p er fe cc ion a m ien tos  i n t r o ­

du cidos conformemente á la  p resen te  in v e n c ió n , en lo s  

carbones en p o lv o , cuando se u t i l i z a n  como com bu stib les  

p u lv e ru le n to s  para la  a lim en tación  de lo s  quemadores, 

lo s  a lu d id os  in con v en ien tes  deb idos á la  humedad y á 

la  o x id a c ió n  quedan suprim idos y para es te  f i n  e s ta  in ­

ven ción  t ien e  por o b je t o  un p roced im ien to  de tratam ien ­

t o  de lo s  carbones en p o lv o  que c o n s is te  en p r in c i p io .
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en e lim in ar por tod os  lo s  medios y de todos lo s  modos 

aprop iados la  humedad que con tien en  la s  p a r t é e n la s  de 

carbón , y después por toda c la s e  de medios y de todas 

la s  maneras apropiadas en obtu rar lo s  poros de esta s  

p a r t e c i l la s  y a l  mismo tiem po en v o lver  esta s  p a r t e c i -  

l l a s  en una capa de m ateria  obturante apropiada» e n v o l­

vente y no absorbente» siendo e l  re su lta d o  de e s te  t r a ­

tam iento e l  de obtener un nuevo p rodu cto  in d u s t r ia l ,  en 

e s te  c a s o , una nueva c la s e  de carbones en p o lv o , no p o ­

r o s o s ,  impermeables no s u s c e p t ib le s  de absorber la  hu­

medad n i de ox id a rse  y además e s t a b le s ,  pudiendo u t i l i ­

za rse  e s ta  nueva c la s e  de com bu stib les  p u lv e ru le n to s , 

d irectam ente en lo s  quemadores s in  miedo de o b s tru cc ió n  

y d e p o s ita rse  ó ca rg a rse  en l o s  pañ oles de lo s  buques 

ó en lo s  tendere de la s  locom otoras s in  miedo de i n f l a ­

m aciones espontaneas.

Los medios para e lim in ar la  humedad 

de lo s  carbones en p o lvo  a s i como la  n a tu ra leza  de la  

m ateria  obtu rad ora , envolvente  y no absorbente y lo s  

medios para obturar lo s  poros  y en v o lver  la s  p a r t e c i ­

l l a s  de ca rb ón , podran ser  v a r io s  y por v ia  de ejem plo 

de r e a liz a c ió n  d e l in ven to  se ha d e s c r i t o  á con tin u a ­

c ió n  una forma de e je cu c ió n  de un p roced im ien to  de t ra ­

tam iento que comporta la s  fa se s  s ig u ie n te s :

I ® . -  Se c a l ie n t a  e l  carbón en p o lv o  

previam ente t r itu r a d o  hasta  e l  grado de f in e z a  deseado , 

de manera de l le v a r  su tem peratura á un grado de c a lo r  

corresp on d ien te  aproximadamente á l o  n e ce s a r io  para 

l le v a r  la  m ateria obturante y envolvente  empleada] a l 

estad o  f lu id o .

Por e jem p lo , se ca le n ta rá  e l  carbón '
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en p o lv o , hasta  c e r c a  de 150° C . ,  cuando la  m ateria  ob ­

tu ran te  y en volven te  es brea de h u lla *  e fectu án dose  e l  

ca len ta m ien to , por ejem plo en un horno de t ip o  c o r r ie n ­

temente empleado en d iv ersa s  in d u s t r ia s , como la s  de

lo s  carbones y de lo s  cem entos.

2 o . -  A la  s a lid a  d e l  h orn o , e l  carbón 

en p o lv o  lle v a d o  á la  tem peratura n e c e s a r ia , va m ezcla­

do y amasado con la  m ateria  obturante y envolvente  a l  

estado finam ente p u lv e r iz a d a , la  cu a l por la  a c c ió n  de 

la  tem peratura d e l carbón en p o lv o ,  va v u e lta  a l estad o  

l iq u id o ,  de t a l  manera que lo s  poros de cada p a r t e c i l l a  

de carbón  vayan obturados y que cada p a r t e c i l l a  vaya 

en vu elta  en una p e l í c u la  de d ich a  m ateria .

Por ejem plo» en e l  caso  de empleo 

de brea de h u lla  como m ateria  obturan te y en v o lv en te , 

e l  carbón  en p o lv o  va conducido desde e l  horno á una 

s o le r a  d ie i f i c a d o r a  y derramado en una oaoera  en la  cu a l 

se hace l l e g a r ,  por medio de o t ra  s o le r a  d o s i f ic a d o r a , 

l a  brea  de h u lla  finam ente p u lv e r iza d a .

La brea  de h u lla ,  por la  a c c ió n  de 

la  tem peratura elevada  d e l carbón  en p o lv o ,  se vu elve  

a l  estado liq u id o  y se m ezcla con  la s  p a r t e c i l la s  de 

carbón v in ien d o  derramada la  masa por la  ca ce ra  en un 

amasador de un t ip o  cu a lq u ie ra .

La can tid ad  de brea  n e ce sa r ia  para 

o b tu ra r , en volver y hacer e l  carbón en p o lv o  no a b so r ­

b e n te , impermeable é in o x id a b le  es de c e rca  de 3 h asta  

según e l  grado de porosidad  d e l carbón  en p o lv o , p u - 

d iendo aumentarse e s ta  cantidad  cuando se u t i l i z a n  c a r ­

bones en p o lv o  de c o k e s , de sem i-cokes ó de carbón de 

madera.

En ca so  de n e ce s id a d , se puede ana-
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d ir  á la  can tid ad  de b re a , c e r c a  de Z% de b ica rb on a to  

de s o s a , a f in  de determ inar en e l  momento de la  fu s ió n  

una le v e  em ulsión ,
3 ° , -  A la  s a lid a  d e l  m ezclad or- 

amasador* la s  p a r t e c i l la s  de carbón  de p oros  obturados 

y en vu eltos  en una p e l í c u la  de m ateria  obturante e n v o l­

vente y no a b sorb en te , van e n fr ia d o s  para que se v u e l-  

á 1& tem peratura norm al.

Para este  f i n  se p od rian  u t i l i z a r  

e n ju g a d o re s -re s fr ia d o re a  de ta b la s  m etá lica s  s in  f i n ,  

escaloneadaa que perm itan hacer e fe c tu a r  un gran t r a y e c ­

t o  a l  carbón en p o lv o ,  pudiendo in t e n s i f i c a r s e  e l  r e s ­

fr ia m ie n to , por una c o r r ie n te  de a ir e  que c i r c u le  en 

s e n t id o  in v erso  y por encima de la s  ta b la s .

Cuando e s tá  en fr ia d o  á la  tempe­

ra tu ra  am biente, e l  carbón en p o lv o  puede d e p o s ita rse  

en lo s  s i l o s  ó en lo s  p a ñ o le s , ó b ien  en v iarse  d ir e c t a ­

mente á lo s  condu ctos de lo s  quemadores.

En c ie r t o s  ca sos  y según la  natu­

r a le z a  de lo s  carbones en p o lv o  em pleados, se puede 

aún aumentar e l  grado de p er fe cc ion a m ien to  de e s ta  nue­

va c la s e  de com bu stib les  p u lv e ru le n to s , no p o r o s o s , im­

perm eables y e s ta b le s ,  con  o b je t o  de f a c i l i t a r  su d e ­

rrame en lo s  caños de lo s  quemadores» y para e s te  f i n ,  

después d e l r e s fr ia m ie n to  se añade a e s te  carbón en p o l ­

v o ,  una pequeha cantidad  de m ateria  grasa la  cu a l no 

debe en ningún ca so  ten er una a c c ió n  d is o lv e n te  en la  

m ateria  e n v o lv en te .

Por e jem p lo , cuando e s ta  m ateria

en volven te  e s tá  c o n s t itu id a  por una brea  de h u l la ,  se

m ezclará  rápidam ente e l  carbón en p o lv o  con  c e rca  de

3 h asta  5 %  de mazut l i g e r o  ó de a c e it e  de p e t r ó le o  y
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cuando la. m ateria  envolvente y obturante empleada es 

un "betún de a s fa lt o  o una brea de p e t r ó le o »  se u t i l i z a r á  

un a c e it e  e x tra íd o  d e l a lq u itrá n  de h u lla .

ISs ev id en te  que la  e je c u c ió n  d e l p r o ­

ced im ien to  que hace e l  o b je t o  de la  p resen te  in v en ción  

no se i m i t a  a lo s  medios n i a la s  m aterias in d icad as 

por v ia  de ejem plo y que también p or  l o  que con c ie rn e  

a l  com bustib le  p u lv eru len to  que se ha. de t r a t a r ,  cuando 

e s te  sea d ife r e n te  de un carbón en p o lv o  p ero  su scep ­

t i b l e  de ser  tra ta d o  con e l  mismo o b je to »  se podra a -  

p l íc a r  la  p resen te  in v e n c ió n .

N O T A ,

Loa puntos de in ven ción  p rop ia  y nueva 

que se presentan  para que sean o b je t o  de esta  paten te 

de v e in te  a ñ q s/ en Sspaña, gon lo s  s ig u ie n te s :

I o . -  Un proced im ien to  para e l  t r a ta ­

m iento de lo s  carbones en p o lv o  con  o b je t o  de su u t i l i ­

za c ió n  como com bu stib les  p u lv e ru le n to s , en quemadores, 

c o n s is t ie n d o  en p r in c ip io ,  en e lim in ar por todos lo s  

medios y de todas la s  maneras ap rop iad as , la  humedad 

encerrada en la s  p a r t e c i l la e  porosas d e l ca rbón , y d es ­

pu és, por todos lo s  medios y de tedas la s  maneras ap ro­

p ia d a s , en obturar lo e  poros de cada p a r t e c i l l a  y en 

en volver a l  mismo tiem po, d ich as p a r t e c i l la e  en una c a ­

pe de m ateria  ap rop iad a , obturante y no a b sorb en te .

2 o . -  S I  nuevo p rod u cto  in d u s t r ia l  que 

r e s u lta  por e l  proced im ien to  r e iv in d ic a d o  en e l  punto 

I »  «n e s te  c a s o , una nuera c la s e  de carbones en p o lv o  

no p o r o s o s , im perm eables, no s u s c e p t ib le s  de absorber



la  humedad ni de ox id arse  y e s t a b le s ,  que 3© d estin a n  a l  

empleo como com bustib les  p u lv eru len tos  para la  a lim enta­

c ió n  de lo s  quemadores.

3 ° . -  P rocedim iento como s i  r e iv in d i ­

cado en e l  punto I# c a r a c te r iz a d o  por una forma de e j e ­

cu c ió n  que c o n s is te  en un p roced im ien to  para e l  tratam ien ­

to  de loa  carbones en p o lv o , proced im ien to  que c o n s is te  

¿  su vez en ca le n ta r  e l  carbón  en p o lv o , previam ente t r i ­

turado hasta una tem peratura co rresp on d ien te  aproxim ada­

mente ¿ la  n e ce sa r ia  para l le v a r  a l  eetado de f lu id o  la  

m ateria  obturante y e n v o lv en te , y después en m ezclar y 

t r i t u r a r  e s te  carbón  en p o lv o  con  la  m ateria  obturante 

y envolven te  finam ente p u lv e r iza d a  hasta  que lo s  poros 

de cada p a r t e c i l la  de carbón eeten  obturados y que cada 

p a r t e c i l la  e s té  en vu elta  de una p e l í c u la  de e s ta  m ateria» 

lleván d ose  de nuevo el carbón en p o lv o  a s i t ra ta d o , á la  

tem peratura normal m ediante en fr ia m ien to ,

4 ° . -  P roced im ien to  como e l  r e v in d i­

cado en e l  punto I ,  c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de que e -  

ventu&lmente y para f a c i l i t a r  e l  derrame en lo s  canos de 

lo e  quemadores de la  nueva c la s e  de ca íb on es  en p o lv o  se ­

gún e l  punto 2» se anade & e s to s  carboneo en p o lv o , cuan­

do están  e n fr ia d o s , una pequeña cantidad  de m ateria  gra ­

sa que no debe tener en ningún caso una a c c ió n  d iso lv e n ­

te  en la  m ateria  en v o lv en te ,

5 ° , -  P roced im ien to  como e l  r e iv in ­

d ic a d o / en lo e  puntos desde I hasta  4 , c a r a c te r iz a d o  por 

e i  hecho de que cuando la  m ateria  envolvente  empleada 

para obtener la  nueva c la s e  de carbón en p o lv o  según e l  

punto 2 ,  es una brea de h u lla , un betún a s f& lt ie o  ó una 

brea de p e t r ó le o ,  la  p ro p o rc ió n  determ inada de e s ta  mate­

r ia  es de c e r c a  de 3 hasta  Z% r e sp e c to  a l  carbón  en p o l -
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vo que se vá a tratar.
6 ' Procedimiento como ol reivindicado en los 

puntos 1 y 5, caracterizado por el hecho de que cuando 
se añada una materia grasa, la proporción determinada 
de ésta materia es do 3 hasta respecto al carbón en 
polvo tratado y la  materia grasa empleada con preferen 
cia , os el mazut o el aceite de petróleo cuando la  ma­
teria  envolvente es brea de hulla, o bien, un aceite de 
alquitrán de hulla cuando la  materia envolvente es un 
betún de asfa lto o una brea de petróleo.

7a.-3e reivindica por ultimo, como objeto so­
bre el cual ha de recaer la  patente de Invención que so 
s o lic ita  por veinte años en íspaña por:

»  rROC~DIMlTNT!C  TARA T. T HAT AM ISTO D3 LOS CARB0FÍ3

ir. polvo cor obj jí’ O d-j su utilizacio!  tf los temadorss."

Todo conforme queda descrito en la  presente memo­
r ia  que consta de ocho hojas escritas a maquina por una 
s ol a cara.

Madrid ¿8 de Mayo de 1929.
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