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La invencién que vamos & describir en la presepn
te memoria tratg de unos importantes perfeccionamientos
introducidos en la constitucién de los casquetes para su-

jetadores o sostenes femeninos.

En la industria de fabricacién de ropa interior
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- 0 ambas caras de las plahchas. Luego hay que cortar las

| de las plezas por separado y en el ajuste y acoplamiento

' riendo ademés especial cuidado,

de sefiora, se ha generalizsdo mucho el emplec de plan -
chas o ldminas esponjosas de materias sintétices, cono-
cidas comercialmente con el nombre de foan o espumsa de
nylén. La susvidad y blandura de estas léminas, asi..ooh
mo la posibilidad de gque una vez dada la forma la m?q'f

tengan, ha hecho de ellas un excelente material parg:fa

bricar los casquetes de los sujetadores femeninos, pues
..o (X J

vienen a convertirse en verdaderos moldes conformadores

de la silueta del busto, al ser los senos femeninos Tos

.
tg oo

que sze adaptan a la forma que previamente se haya dado,

a los casquetes al confeccionarlos. ::“

En la actualidad, la fabficacién de los é;é&hg
tes con el mencionado tipo de material, se efectfa ;érs-
tiendo de planchas o ldminas esponjosas de materias sin-

téticas que se han forrado con tels pegada, cubriendo uns

plezas que han de componer. cada casquete, cortar también
por separado la tele de raso y aparte también el encaje
de blonda, y superponer estas dos Gltimas partes: raso y
blonda sobre la pieza de esponja sintética, para coser—
las y unir a las tres partes. Todo esto resulte franca-

mente entretenido, pues en las operaciones de cortado
de unas sobre otras se invierte bsstante tiempo, requi-
La invencidn tiene por objeto alterar ventajo-

samente las deficientes circunstanfias expuestas, consi-

guiendo el nuevo y beneficioso efecto industrial de re-

ducir los costes del proceso de fabricacidn deu. los cas-

quetes de los sujetadores femeninos, ya que se shorra

R

mucho tiempo y la consiguiente mano de obra, evitando
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~dos operaficnes de ccrtado de pilezas, y la cuidadose ope-

aracién de scoplamiento y ajuste de unhas partes a otras,
%con la ventaja por afiadidura de que se hace imposible la

L X R XX ]

%formaci6n de arrugas por un gimperfecto acoplamiento y co=
] - .

'gido de unas capas o piezas sobre otrase. o 0

Pe acuerdo con los perfeccionamientos de 1a§1n-
%vemeién las planchas o lédminas esponjosas de materié%}gig
%téticas, conocidas tambiédn con el nombre de espuma, p%e -
viamente recubiertas con un tejido por una care, para for

o e e ¥

gar el forro interior, serdn adicionadas y recubierias®,
(Y]

épor la otra care por un tejido de raso que se uniré.dL_

‘cuerpo de espuma mediante pegemento, esparcido en udg pﬁg
te o en otra por medios medanicos o manuales y debida&éh—
te presionado mediante calandrado. en rodillos o en una
1prensa de platos planos.

| La segunda fase de las mejoras congiste en in-
corporar a la superficie recubierta de tejido de mso, o-
tra capa de cardcter orhamental constituida por encaje de
blonda, habiéndo impregnado la superficie de raso o la
blonda de un pegamento para que se adhiera a &lla el en -
caje, lo cual se facilitard sometiendo de nuevo el coh -
junto a una operacién de calandrado entre rodillos o de

prensado en platos planos,

Mediante las operaciones descritas habremos ob-
tenido un cuerpo estrgtificado, con la particularidad de
formar todo &1 una sola pieza en la que a través de los

calados y mallas del encaje se dejard ver el fondo de te-
%ido deraso, haciendo resgltay a la blonda.

Le Gltima fase de los perfeccionamientos consis+

te en cortar la planche mixta de espuma y capas textiles, |
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_subdividiéndole en las piezas que los patrones sefialen,
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fpara componer los casquetes de los sujetadores, con la
particuleridad de que bastari una sola operacifn de cortg
do, en donde antes se requerian tres, haciéndose inneess
sarias las operaciones de acoplamiento de una piezaféoﬁbe

otras, por cuanto al haberles unido previamente mediante

%pegado, las obtenemos ya unidas despuds de cortar e} ‘g&nd

' junto, cuyas plezas como es corriente se montarén entqp
L3 3

‘si vy ribetearén para constituir eIﬁaSquete que luego Bp

11as operaciones finales de acabado se unird al corpifips

bandes u otras piezas que compongan la clase de sujetddo-

. o0
DL

res que ge desee fabricar,

Para facilitar la comprensién de todo lo expueg

to, se acompafia una 14mins de dibujos en la que se repre
senta un ejemplo de realizacién que habrd de interpretar
se en su mas amplis acepciébn.

De acuerdo con las dos figuras de dichos dibu-
Jos, vemos que la plancha de espuma se sefiala con -1-,
con —-2- se designa el forro de tejido que el casquete tig
ne en su cara interna, con -3- el tejido de raso que se
une al cuerpo de espuma, mediante pegamento y con =4- la
capa ornamentgl de encaje de blonda, que se situa en la
superficie exterior.

Los sujetadores o sostenes femeninos que se har

les mas apropiados pudiéndo emplear los materiales mas
diversos, dentro de las clases genersles especificadas,
as{ como introducir las variantes que se crean convenien-

tes, siempre gue el procedimiento se mantenga dentro de

los principios bdsicos que se resumen en la siguiente

descrito podrén febricarse con las méquinas o medios manya
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NOTA
Los puntos no congcidos ni practicados en Es-
pafia que se reivindican en este Modelo de Utllidad, son

-
[T XYY

1.— Casquetes perfeocionados para sujetadores

o sostenes femeninos, partiendo de planchas o lémings‘es
ponjosas de materias sintéticas conocidas con el'no@;}e
de espuma, previamente recubiertas por una cara conlﬁ&
tejido adherido para formar el forro interno, caraotérg
zados porque dichas pkanches han sido preparadas agpi -~
riéndose sobre la otra cara un tejido de raso que 8eg'°

Cq et

une al cuerpo de espuma mediante pegado esparcido mbpual
o mecénicamente sobre una parte u otra, después de:iPE
cual ha sido prensado mediante calandrados con cilind;od
o en una prense de platos planos que ha dado a la unibn

de ambas partes un perfecto alisado,

.- Casquetés perfeccionados pars sujetadores
0 sosteneq“femeninos caracterizados porque el casquete
formgdo de acuerdo con la precedente reivindicacibn lle~
ve incorporado en la superficie recubierta de tejido
de raso pegado, otra capa de cardcter ornamental, cons—
tituida de encaje de.blonda, después de haber previamen
te impregnado la superficie de raso, o la blonda, de un
pegamento, para que se adhiera a dquella el encaje, 1o
cual se habrd facilitado con una posteridr ope racibn de
calandrado entre rodillos o de prensado entre platos
planos, despuéds de lo cual ha/sido cortada lea plancha
estratificada obtenida, en la que todas sus partes son

solidarias y forman un solo cuerpo para subdividirlas

en las plezas que determinen los patrones con el fin de

e
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ﬂoomponer los gasquetes, que luego se unirdy y montarédn

{entre si operando & la vez con las cuatro capas que in-
tegran cads pieza. Y

; 3.- " CASQUETES PERFECCIONADOS PARA SUJETABOREP
Io SOSTENES FEMENINOS ¥, de conformidad en un todo em %02
esenclal ¥y fines industrlales & lo descrite en la preée -
dente memorie descriptiva y graficamente representada th

..'.

l1os adjuntos planos para su mejor comprensién. .
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Esta memoria consta de SBIS hojas escritas §
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mecanografiadas por uns sola care a doble espacio.
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