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M S  M O R I A  D E S C R I P T I V A

correapondiente a un MODELO DE UTILIDAD, por VEINTE 

años, para todo e l  t e r r i t o r io  esp añol, a favor de 

PLASTEE, E .A ., entidad española, e s ta b le c id a  en 

VALENCIA, c / . J a t iv a ,  nám. 1 5 , por! “DISPOSITIVO 

PARA CALIBRADO POR VACIO EN TUBOS Y PERFILES DE PLAS­

TICO" .

Se r e f ie r e  la  presente Memoria D escrip tiv a , que 

se une a s o lic itu d  de r e g is tr o  como Modelo de U tilid a d , 

a un d isp o sitiv o  para calibrado por vacio  en tubos y 

p e r f i le s  de p lá s t ic o ,  cuyas c a r a c te r ís t ic a s  de novedad 

5 . le  co n fieren  la  cualidad de p o s ib i l i t a r  a l  f in  que se

persigue la s  s ig u ien tes  ve n ta ja s:

12 . -  Adaptabilidad máxima, pues es dable incorpo­

r a r lo  prácticam ente, todos lo s  cabezales extru su res 

de m ateria les term opláaticos d e l mercado#

10 . A l mismo tiempo e sta  gran capacidad de adaptacián

viene acompañada de su extrema s e n c il le z ,  pues no es. ne 

casorio  in tro d u cir  en á l  ninguna m odificación sino sim­

plemente, que e l  de todas maneras im prescindible, man­

gu ito  de enlace de la  b o q u illa  d e l exfcrusor, tenga un
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diámetro de s a lid a  atemperado a l  diámetro del tubo o 

p e r f i l  extruido y a l  que ha de tener una vez terminado 

por estirad o  o d ila ta c ió n  en e l  d is p o s it iv o  que nos 

ocupas
es

5 . -  22 . -  V e r s á t i l  en sus ap licacio n es pues/de u t i l i ­

dad para cu alquier clase  de n atu ra leza  p lá s t ic a ,  a s í  

como para toda la  gama in d u s tr ia l de diám etros de tubos 

á incluso fozmas de sección  no redonda*

3S. -  Manejo muy s e n c illo *

1 0 , Por razón de su v e r s a t ilid a d  segán liemos apunta­

do, acepta y e jecu ta  p rop ósitos muy variad o s y en e s ta  

v a ria c ió n  cabe jugar con fa c to re s  t a le s  como la s  tempe­

ra tu ra s  por razón de la  n atu ra leza  química d el polímero 

empleado, por e l  rendim iento, por lo s  espesores de la s  

15 . paredes de lo s  tubos o p e r f i le s ,  por lo s  diám etros de

l a s  seccion es e x t e r io r e s . . .  e t c . ,  a s í  como por la  con­

junción de dos o más fa c to re s  predeterm inados. Por ta n ­

to rep resen ta  una extra o rd in a ria  v e n ta ja  la  circu n stan ­

c ia  de que tan complejo campo de resu ltad o s pueda mane- 

20. ja rse  simplemente con e l  grado de vacio  y caudal de agüe

de re fr ig e ra c ió n *

4 2 Fácilm ente am ortizable, pues su rendimiento 

es t a l  que e l  impacto de am ortización a l  costo d el me­

tro  de tu b e ría  es muy razon able.

2 5 . 5S. -  Muy rob u sto•

Su e x tra o rd in a ria  sim plicidad se hace e jecu ta b le  

con medios que carecen de re s o rte s  o mecanismos f r á g i ­

l e s .

E sta circu n stan cia  le  avala  con la rg a  v id a  en 

30* uso, a s í  como de
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6 2 . -  Mantenimiento d esp reciab le , pues carece de 

desgastes in ten sos y no p re c isa  de accesorios n i u t i ­

l l a je *

Reúne por tanto c a r a c te r ís t ic a s  mas que su fie n -  

5. tes. para a sp ira r  en derecho a l  p r iv i le g io  d el r e g is ­

tro  que se s o l i c i t a  a l amparo de lo  prevenido a l  e fe c ­

to por e l  v igen te E statuto sobre Propiedad I n d u s tr ia l.

Se acompañan unos dibujos en lo s  que se muestra 

una manera de l le v a r  e l  invento a la  p r á c t ic a , s i  bien 

10. se hace constar de manera expresa que sus d e ta lle s  care­

cen de carácter l im ita t iv o , toda vez que se c ita n  s o la ­

mente a t í t u l o  de ejemplo*

¿iustancialmente consta de dos cuerpos. Uno es la  

ca ja  de calibrado y e l  otro es la  bancada no solamente 

15 . de su sten tacián  sino de o rien tació n  para en fren tar la

c a ja  a l  cabezal extru sor o mas correctamente a l  mangui­

to  aplicado a l  cab eza l.

E l accionamiento de vacio  y de agua de enfriam ien­

to  se alcanza mediante in sta la c ió n  vin culada a la  ca ja  

20. de ca lib rad o .

En la  f ig u r a  primera mostramos, v is t a  desde e n c i­

ma la  ca ja  (1)  destapada y armada con r io s t r a s  (2 ).

En (3 ) e s  v is ib le  e l  codo de s a lid a  de succión 

de v a c io , que actúa a l mismo tiempo de rebosadero para 

25. la  s a lid a  del agua y consiguiente mantenimiento d el n i­

v e l .

Tambión son v is ib le s  la s  patas de la  bancada (4 ) 

y e l  volante de accionamiento a mano de su u s i l lo  que, 

como ya veremos, produce movimiento lo n g itu d in a l de la  

30 .  c a ja  sobre la  bancada, en un sentido u o tro , con lo
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cual se acerca o se separa d el manguito aplicado a la  

s a lid a  d el extrusor* E l extru sor se sa le  d el contenido 

de este  e s c r ito  ya que, como queda apuntado, e l  d isp o ­

s i t iv o  que nos ocupa es. a p lic a b le , prácticam ente, a 

5 . cu alquier cabezal extru so r d el mercado*

Naturalmente e s ta  ca ja , es hueca y no es p reciso  

que sea p aralep ip ó d ica , puede adoptar cu alquier o tra  

forma idónea*

l a  fig u ra  2§, muestra una v is t a  fr o n ta l de eon-

10. junto*

De unas f ig u r a s  a o tras se emplean lo s  mismos s ig ­

nos convencionales para d is t in g u ir  la s  mismas p a rte s , 

por lo  cu a l es f á c i l  una concatenación de ideas*

Es por tanto ( l )  la  ca ja  ca lib rad ora  y (2 ) la  

15 . r io s t r a  fro n ta l*  l a  toma de succión (3 )*

l a  boca de entrada, a p lica b le  a l  manguito d e l ex­

tru so r  (6) v a ria b le  mediante e l  cambio d el disco (7 )*

E l trab ajo  es v ig ila d o  mediante ventanas p ro v is­

ta s  de c r i s t a l ,  t a le s  que (8)*

20. l a  ca ja  tie n e  tapa p ra c tic a b le  y hueca (9 ) por la

cual c ir c u la  e l  agua de r e fr ig e r a c ió n  del tubo extruido# 

Se consigue l a  herm eticidad mediante jun ta e l á s t i ­

c a , especialm ente en goma y  la  a b a tib ilid a d  mediante la  

v in cu lació n  de la  tapa a la  c a ja  por una charnela esp e- 

25 .  c i a l  en la  que a un la t e r a l  de la  ca ja  (1)  queda f i j a

una p le tin a  (10) mediante t o m i l lo s  ( 1 1 ) .

la  p le tin a  va curvada (12) para dar paso a un e je -  

c i l i o  sobre e l  que puede g ir a r  la  escuadra (13) f i j a  por 

t o m i l lo s  (14 ) a la  tapa (9)*

30 .  l a  bancada presenta una meseta (1 5 ) , sobre la  que
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apoya su accionamiento a l volante (5) del u s i l lo  (1 6 ) 

s o lid a r io  de la  rueda dentada (1 7 ) que ataca la  crema» 

l l e r a  (1 8 ) situ ad a f i j a  longitudinalm ente a la  ca ja  en 

su cara in fe r io r ,  por lo  cual a l  accionar manualmente 

5 * e l  volante la  ca ja  avanza o retro ced e segón se g ire  en

un sentido u otro*

Para este  movimiento de desplazamiento sobre a i  

misma, la  ca ja  apoya en la s  roldanas t a l  que (19) que 

pueden g ir a r  sobre e je a  de apoyo (20) f i j o s  a la  ban- 

10. cada*

l a  bancada dispone de patas t a l  que (4) cuyo basa­

mento l le v a  ruedas lo ca s  (21) que permiten e l  desplaza­

miento del d is p o s it iv o  basta s itu a r lo  fre n te  a l  e x tru - 

der*

1 5 .  Sendos u s i l lo s  a la s  p atas, permiten in m o vilizar

e l  d is p o s it iv o  en su p osició n  co rrecta  y a l  mismo tiem ­

po n iv e la r lo  exactamente, aunque e l  pavimento no lo  e a -  

t  ó .

la  f ig u ra  muestra e l  d isp o sitiv o  v is to  en a l -  

20. zada la te r a l*

lo a  elementos que se re p ite n  en re la c ió n  con la s  

fig u ra s  a n te rio re s  llev a n  lo s  mismos signos ya emplea­

dos por lo  que no es n ecesario  o tra  descripción*

E l tubo (23) es de succión de la  bomba de v a c io , 

25 ,  que se con trola  mediante e l  vacuómetro (2 4 ) y se regu la

mediante la  v á lv u la  (25 )*

Como la  a flu e n c ia  de agua de r e fr ig e r a c ió n  por 

(2 7), que actiía como ya veremos, produce la  inundación 

de la  ca ja , e l  n iv e l  lo  mantiene la  s a lid a  (28 ) y ea 

3 0 * arrastrad a por e l  propio v a c io .
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Se aprecia  mejor que en la s  f ig u ra s  a n te rio re s  la  

p resen cia  y e f ic a c ia  ele la  ventana (8) de c o n tro l.

La r e fr ig e r a c ió n  ae alcan za por un cuadro, como 

e l  de la  f ig u ra  4S» ubicado en la  tapa liueca y cons- 

5, t itu íd o  por unos largu eros huecos (29) por lo a  que c i r ­

cula e l  agua segán conducción ya d e s c r ita . Unos tubos 

traveaañoa (30) con o r i f i c io s  hacen que e l  agua in yec­

tada en su in te r io r  sa lga  en forma de l lu v i a  contra e l  

producto ex tru id o , enfriándolo sin  deformación por r a — 

10. zón d el v a c io .

Suficientem ente d escrito  e l  invento a s í  como una 

manera de l le v a r lo  a la  p rá c t ic a , se hace con star que 

e l  mismo es capaz de aceptar m odificaciones de d e ta lle  

siempre que e sta s  no afecten  a su fundamento.

15 . En cuanto a dimensiones absolutas o r e la t iv a s ,

a s í  como a m a teria les  y co lorea se hará tan amplio uso 

como la  le y  p revien e.

N O T A
En resumen: E l MODELO DE UTILIDAD que ae s o l i c i t a  

20. recaerá  sobre la s  p a rticu la rid a d e s de la s  s ig u ie n te s :

KBIVIITDICACI PITES

1§ . -  D isp o sitiv o  para calibrado por vacio  en t u ­

bos y p e r f i le s  de p lá s t ic o ,  caracterizad o  porque consta 

de dos subconjuntos, uno con stitu id o  por la  ca ja  de ca -  

25.  librad o propiamente dicho y sus anexos y e l  otro por la

bancada de orien tació n  y su ste n ta ció n .

2 s . -  D isp o sitiv o  para calibrado por vacio  en tubos 

y p e r f i le s  de p lá s t ic o ,  caracterizad o porque la  ca ja  de 

calibrado propiamente dicha, segón re iv in d ica c ió n  a n te - 

30 .  r i o r  e stá  c o n stitu id a  por un compartimento paralepipódi-
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5 .

10.

15 .

20.

25 .

30 *

co y eventualmente con sección  no cuadrada, destapada 

en su cara su perior y que presenta en la s  caras menores 

sendos o r i f i c io s  a lo s  que se a p lic a  por t o r n i l lo s  con­

ven cion ales c a s q u illo s  anulares intercam biables con o r i ­

f i c i o s  ce n tra le s  de diámetro escalonado y predetermina­

do en razón a l  manguito d el extru der a que se a p lic a  e l  

d is p o s it iv o , y a l  espesor y diámetro d el tubo fab ricad o. 

En su cara in fe r io r  y exteriorícente situ a d a , l l e ­

va una crem allera, centrada y en sentido lo n g itu d in a l*

3-* — D isp o sitiv o  para calibrado por vacio  en tu ­

bos y p e r f i le s  de p lá s t ic o ,  caracterizad o  porque la  t a ­

pa da la  ca ja  segán re iv in d ica c ió n  a n te r io r  se a ju sta  

con jun ta de m a te r ia p lá s t ic o  para a lcan zar h erm etici­

dad. Va p ro v is ta  de cham ela de la  cu al l a  p ieza  f i j a  

a la  tapa e s tá  co n stitu id a  por un ángulo mediante e l  

cual abarca la  tapa con firm eza*

S I propio vacio  la  in m o viliza .

E sta tapa tie n e  lo s  rebordea huecos por lo s  que 

c ir c u la  agua f r i a  que recib a  de conducción a p ro p ó sito . 

E l conducto hueco comunica con tubos tra n sv e rsa le s  anu­

la r e s  y eventualmente con forma d ife re n te  a l a  c ir c u la r , 

y siempre perforados en sentido de que la  l lu v ia  de aguí 

a s í  producida cae en forma de abanico*

4^*- D isp o sitiv o  para calibrado por vacio  en tu ­

bos y p e r f i le s  de p lá s t ic o ,  caracterizad o  porque una 

bomba de vacio  controlado por vacuómetro y accionada poi 

v á lv u la  de graduación convencionales, comunica con e l  

in te r io r  de la  c a ja .

A la  s a lid a  del tubo de su cción  comunica un tubo 

de n iv e l colocado en e l  in te r io r  de la  caja de caliteradc
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5 fi* - D isp o sitiv o  pora calibrado por vacio  en tu ­

bos y p e r f i le s  de p lá s t ic o ,  caracterizad o porque l a  ban­

cada aegfm re iv in d ica c ió n  primera consta de una meseta 

en l a  que descansa la  caja  de calibrado segón r e iv in d i-  

5* cacionea a n te rio re s  y lo  hace sobre r u lin a  con e je s  que

apoyan en la  bancada*

En un te s te ro  l le v a  un u s i l lo  con volante de ac­

cionamiento a mano de un u s i l lo  e l  cu a l y enfrentado cor 

la  crem allera de la  caja de calibrado segdn r e iv in d ic a -  

10 . ci<5n segunda l le v a  un piñón dentado que ataca dicha cre­

m allera*

La bancada descansa sobre ruedas lo c a s  y cada una 

de e l la s  l le v a  parejo un u s i l lo  verticalm en te colocado 

con capacidad de despegar la s  ruedas d el su elo , a l g i -  

1 5 . ra r  en sentido de la s  agujas de r e lo j*

6 0 . -  "DIoPO^I'TIVO PARA CALIBRADO POR VACIO EN TU­

BOS Y PERFILEs DE PLASTICO"*

Todo t a l  y como queda d e scrito  y re iv in d icad o  en 

la  presente memoria que consta de ocho h ojas mecanógra­

fo. f ia d a s  por una so la  de sus caras y se i lu s t r a  con lo a
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