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correspondiente a un MODELO DE UTILIDAD, por VEINTE
afios, para todo el territorio espafiol, a favor de
PLASTEN, S.A., entidad espafiola, establecida en
VALENCIA, ¢/. Jativa, nim. 15, por: "DISPOSITIVO

PARA CALIBRADO POR VACIO EN TUBOS Y PERPILES DE PLAS~-
TICO". "

Se refiere la presente lMemoria Descriptiva, que
g6 une a solicitud de registro como lModelo de Utilidad,
a un dispositivo para calibrado por vacio en tubos y
perfiles de pléstico, cuyas caracteristicas de novedad
le confieren la cualidad de posibilitar &l fin que Se
persigue las siguientes ventajas:

12.- Adaptabilidad méxima, pues es dsble incorpo-
rarlo prdcticamente, todos los cabezales extrusures
de materiales termopldsticos del mercado.

Al mismo tiempo esta gran capacidad de adaptacidn
viene acompefiada de su extrema sencillez, pues no es ne
cesario introducir en 41 ninguna modificacién sino sim-
plemente, que 6l de todas maneras imprescindible, man-

guito de enlace de la boquilla del extrusor, tenga un
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difmetro de salida atemperado al difmetro del tubo o
perfil extruido y al que ha de tener una vez terminado
por egtirado o dilatacidn en el dispositivo que nos
ocupas

22 o~ Versatil én sug aplicaciones pues/gg utili-
dad para cualquier clase de naturaleza plfstica, asi
como para toda la game induatrial de didmetros de tubos
¢ incluso fomas de seccibn no redonda.

3¢,~ Manejo muy sencillo.

Por razdn de su versatilidad segln hemos apunta-
do, acepta y ejecuta propdsitos muy variados y en este
variacidn cabe jugar con factores tales como las tempe—
raturas por razén de la naturaleza quimica del polfmero
empleado, por el rendimiento, por los sspesores de las
paredes de los tubos o perfiles, por los didmetros de
las secciones exteriores... etc., asi{ como por la con=-
juncidn de dos o mda factores predeterminados. Por tan-
to representa una exiraordinaria ventaja la circunstan-
cia de que tan complejo campo de resultados pueda mane-
jarse simplemente con el grado de vacio y caudal de ague
de refrigeracidn.

42 .- Fécilmente amortizable, pues su rendimiento
es tal que el impacto de amortizaocidn al costo del me-
tro de tuberia es muy razonable.

52 ,= Muy robusto.

Su extraordinaria simplicidad se hace gjecutable
con medios que carecen de resortes o mecanismos frégi-
les.

Esta circunstancia le avala con larga vida en

uso, asi como de
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62.,- Mantenimiento despreciable, pues carece de

desgastes intensos y no precisa de accesorios ni uti-
llajee
Reuns por tanto caracteristicas mas que sufien-
5 tea para aspirar en derecho gl privilegio del regis-—
tro que se solicita sl amparo de lo prevenido al efec-
to por el vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
Se acompafian unos dibujos en los que sSe muestra
une manera de llevar el invento a la préctica, si bien
10. ge hace constar de manera expresa que sus detalles care-
cen de caracter limitativo, toda vez que Se citan sola-
mente a tf{tulo de ejemplos
Sustancialmente consta de dos cuerpos. Uno es la
caja de calibrado y ol otro es la bancada no solamente
15, de sustentacidn sino de orientacidn para enfrentar la
caja al cabezal extrusor o mas correctamente al mangui-
to aplicado al cabezal.
Bl accionamiento de vacio y de sgua de enfriamien-
t0 se alcanzea medisnte instalacidn vinculada a la caja
20, de calibrado.
En la figura primera mostramos, vista desade enci-
ma la caja (1) destapada y armada con riostras (2).
Bn (3) es visible el codo de salida de suceibn
de vacio, que actda al mismo tiempo de rebosadero para
25 la salida del sgua y consiguiente mantenimiento del ni-
vel.
Pambidn son visibles las pstas de la bancada (4)
vy el volante de accionamiento a mano de su usillo que,
como ya veremos, produce movimiento longitudinal de la

30. caja sobre la bancada, en un sentido u otro, con lo
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cual se acerca 0 sSe separa del manguito aplicado a la
salida del extrusor. El extrusor se sgale del contenido
de este escrito ya que, como queda apuntado, sl dispo-
sitivo que nos ocupa ea splicable, précticamente, a
cualquier cabezal extrusor del mercado.

Naturalmente esta caja, es hueca y no es preciso
que sea paralepipédica, puede adoptar cualquier otra
forma idonea.

La figura 28, muestra una vigta frontal de con-
Junto.

De unas figuras a otras se empleén log mismos sig-
nos convencionales para digtinguir les mismas partes,
por lo cual es fdcil una concatenacidn de ideas.

Bs por tanto (1) la caja calibradora y (2) la
riostra frontal. La toma de succidn (3)e

La boca de entrada, aplicable al manguito del ex~
trusor (6) variable mediante el cambio del disco (7).

El trabajo esg vigilado mediante wventanas provis-
tas de cristal, talea que (8).

La caja tiene tapa practicable y hueca (9) por 1la
cual circula el agus de refrigeracidn del tubo extruido.

Se consigue la hermeticidad mediante junta eldati-
ca, especialmente en goma y la abatibilidad mediante la
vineulacidn de la tapa a la caja por una chmrnela espe-
cial en la que a un lateral de la caja (1) queda fija
una pletina (10) mediante tornillos (11).

ILa pletina va curvada (1l2) para dar paso a un €je-
cillo sobre el que pusde girar la escuadra (13) fija pox
tornillos (14) a la tapa (9).

La bancads peeaenta una meseta (15), sobre la que
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apoya su accionamiento al volante (5) del usillo (16)

golidario de la rueda dentada (17) que ataca la cremase
llera (18) situada fija longitudinalmente & la caja en
su cara inferior, por lo cusl al accionar manualmente
el volante la caja avenza o retrocede segin se gire en
un sentido u otro.

Para este movimiento de desplazamiento sobrae sf
misma, la caja apoya en las roldanas tal que (19) que
pueden girar sobre ejes de apoyo (20) fijos a la ban-
cada. }

La bancada dispone de pataa tal que (4) cuyo basa-
mento lleva ruedas locas (21) que permiten el desplaza-
miento del dispositivo hasta situarlo frente al extru-
dere

sendoa ugillos & lag patas, permiten inmovilizar
el dispositivo en su posicidn correcta y al mismo tiem-—
po nivelarlo exsctamente, aunque el pevimento no lo es-
té.

La figura 38 muestra el dispositivo visto en al-
zada lateral.

Loa elementos que se repiten en relacidn con las
ficurass anteriores llevan los mismos signog ya empleaw-
dos por lo que no es necesario otra descripcidn,

Bl tubo (23) es de succidn de la bomba de vacio,
que Se controla mediante el vacudmetro (24) y se regula
mediante la vélvula (25). |

Como la afluencia de sgua de refrigeracidn por
(27), que actda como ye veremos, produce la inundacién
de la caja, el nivel lo mantiene la salida (28) y es

arrastrada por el propio vacio.
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Se aprecia mejor que en las figuras anteriores la
presencia y eficacia de la ventana (8) de control.

La refrigeracidn ee alcanza por un cuadro, como
el de la figuras 42, ubicado en la tapa hueca y cons-
titufdo por unos largueros huecos (29) por los que cir-
cula el agus segﬁn conduccidn ye descrita. Unos tubos
travesafios (30) con orificios hacen gue el agua inysc—
tada en su interior salga en forma de lluvia contra el
producto extruido, enfriandolo gin deformacién por ra-
zén del vacio.

suficientemente descrito el invento asf como una
maners de llevarlo a la préctica, se hace constar que
el mismo es capaz de aceptar modificacionea de detalle
siempre que egtas no afecten a su fundemento.

©n cuanto a dimensiones absolutas o relativas,
as! como a moteriales y colores se hard tan amplio uso
como la ley previene.

N O T A
Bn resumen: E1l IMODELO DE UTILIDAD que se solicita

recaerd sobre las particularidades de las siguientess

REIVINDICACIONES

12 ,~ Dispositivo parea calibrado por vacio en tu=-
bos y perfiles de pléstico, caracterizado porque consta
de doa subconjuntos, uno constitufdo por la caja de ca-
librado propiamente dicho y sus anexos y el otro por la
bencada de orientacidn y sustentacidne.

28 ,- Dispositivo pesra celibrado por vacio en tubos
y perfiles de pldstico, caracterizado porque la caja de
calibrado propiemente dicha, segin reivindicacién ante-

rior estd constitufda por un compartimento paralepipddi.
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co y eventuslmente con seccidn no cuadrada, destapada
en su cara superior y que presenta en las caras menores
gendos orificios & los que se aplica por tornillos con-
vanclionales casquilloa anulares intercambiables con ori-
ficios centralea de didmetro escalonado y predetermina-
do en razén al manguito del extruder & que se aplica el
diapositivo, y al eapesor y difmetro del tubo fabricado.
#n su cara inferior y exteriormente situada, lle-
va una cremallera, centrada y en sentido longitudinale.

2 .~ Dispositivo para calibrado por vacio en tu-
boa y perfiles de pldstico, caracterizado porque la ta-
pa de la caja segln reivindicacidn anterior se ajusta
con junta de materialéldatico para alcanzar hermetici-
dad. Va provista de charnela de la cusl la pieza fija
2 la tapa eatd constitufda por un dngulo mediante el
cual abarca la tapa con firmeza.

El propio vacio la inmoviliza.
Esta tapa tiene los rebordes huecos por los que

circuls agua fria que recibe de conduccidn a propdsito.

El conducto hueco comunics con tubog transversales anu-

lores y eventualmente con forma diferente a la circular,
y giempre perforados en sentido de que la lluvia de agut
aaf producida cae en forma de abanico.

42 .~ Dispositivo para czlibrado por vacio en tu-
bos y perfiles de pléatico, caracterizado porgque una
bomba de vacio controlado por vacudmetro y accionada pox
vdlvule de greduscidn convencionsles, comunica con el
interior de la caja.

A la salida del tubo de succidn comunica un tubo

de nivel colocado en el interior de la caja de calivwradc
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58 .- Dispogitivo para calibrado por vacio en tu-
bog y perfiles de plﬁstico, caracterizado porque la ban-
cada segln reivindicacidn primera consta de una mescta
en la que descansa la caja de calibrado segin reivindi-
cacioneg anteriores y lo hace sobre ruling con c¢jes que
apoyan en la bancada.

En un testero lleva un usillo con volante de ac-
cionamiento & mano de un usillo el cual y enfrentado cor
la cremallera de la caja de calibrado segin reivindice-
cibn segunda lleva un pifidn dentado que ataca dicha cre-
mallerae.

La banceda degdcamsa gobre ruedas locas y cads una
de ellas lleva parejo un usillo verticalmente colocado
con capacidad de daespegar las ruedas del suelo, al gi-
rar en sentido de las agujas de reloj.

8 .=~ "DILPOSITIVO FARA CALIBRADO POR VACIO &N TU-
DOS Y PERPILES DE PLASTICO".
Todo tél ¥ como queda«deacrito y reivindicado en
la pregente memoria que consta de ocho hojas mecanogra-

fiadas por una sola de sus caras y Se ilustra con los
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