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Memoria descriptiva que se acompafia & 1a Solicitua de Pa-

tente de Iaveacida por VFINTE afios & favor ¢ Vietor
Antoiae, Ingenisro, resideate en Lambermoat, (Bélgica),
por Y“UR APARATO PARA LA LIMPIEZA Y LAVADO DE TELAS MEi'ALIGAS
PARA TODA CLASE DE MAQUINAS DE FABRICAR PAP}EL Y CARTON; presen~

tada en el Mipnisterio de Ecoaomia Nacioaal,

El presente iavento tiene por objeto un aparato para la
limpieza y lavado de las telas met@licas para toda clase de ma~
quinas de fabricar papeles y cartones limpiando automatiecameate

las telas metalicas sim frotamiento, por medio del vapor & de un

2 -~

1{ quido aprop;ado a4 presida,

Fl iaveato lléva, adémés, ua aigpositivo, que permite alcaan~
zar meclnica y automiticamente & voluntad, todas las partes ae
la telaA metéliea, ya sea por ac;ionamiento magual, por manivelas
ya sea por accionamiento meedaico, utilizaado los 5rganos €a mo~
vimieato de las miquinas de fabricar papel y cartdn asi como un

digpositivo de formas apropiadas para obteaer ug maxXimo de g¢alor

-~

y de presidn ael vapor, para digolver y expulgsar de las mallas

de 1a tela metilica las materias ea ell= inerustadas,
Coa el fia de destacar mejor lo expuesto anteriormente y

completar la deseripeidn del objeto ael iaveanto, los aibujos ad-

Juantos represeantan:

La figura 1 uaa& vista lateral ael aparato ideado seglin el

objeto ael iaveato, ~
La figura 2 una vista de un aetalle de coanstruecidn .

La figura 3 una vista de freate as 1la figura 1,
La figura 4 una vista en Plaata de la figura 1,

La figura 5 uaa vieta lateral & mayor escala ael modo ae

fijar y orieatar los soportes ael aparato consideradao ,
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La figura 6 una vista ea plaats, 4 mayor,escala, de 108 goO-
portes de la figure 5, '

La figura 7 una vista en alzada del disgpogitivo para lim-
piar y lavar, ,

La figura 8 una vista ea plaata de la figura 7,

La figura 9 una seccidn segia A~B figura 8 y uaa vista de
perf£il, )

La figura 10 una vista ea alzada de un detalle ae construc-

)
c¢iba,

La figura 11 una vista del aparato dispuesto para accionar-

.
se a mano,

) Refiriéadose & las figuras aateriores, el nuevo aparato de
limpieza y lavado ;onsta de goportesl, en hierro plano, doblados
en escuadra, figuras 1; 2, 3, 4, 5, 6, fijos 4 los basameatos 2,
figura 1, de las maquinas de fabricar papel y cartéa y & los dos
lados de las mﬁquiaae y sirvieando para llevar los QOpories 3,
figurag 5 y 6 ; en las que los extremos terrajados puedea degli~
zerse ea altura ea 1los soportes 1 ea l&s correderas 4 aispues-
tas en los soportes 1, de modo de darles, si es necesario, una
posicida inclinade, (véagse 1a posicidn iadicada por puatos en
1a figura 5,) ~ -

Estos soportes 3 sirvea para sostener tubos de latdén 5, 1
otro metal, figuras 1, 4, sobre los cuales se desplaza ;u sen;i—
do transversal £ la tela metdlica que se ha de limpiar, el die~
positivo de limpieza y lavado de la tela metilica :

Agl pues, sobre estos tubos de 1atén 3 ;e deslizan por su
corredera 6, figuras }, 7, vy 8, dos & ;arios brazos ea cruz 7,
figuras 1, 3, 4, 7, 8, Egtos brazos e; cruz 7 llevaa, cad& uno,
dos manguitos de unida terrajados 8, figuras 1, 7 y 9, para re-

c¢ibir los extremos de los tubos flexibles para vapor 9 y 28,

figurags 3 y 4, aigtribuyéndose el vapor en estos tubos flexibles
por la védlwula & tubo 10,




Une rueda de caanal 11, figuras 2 y 3, gira loca sobre 10s

manguitos 12, Piguras 2 y 3, fijos & los soportes 1, de manera

que sostengan el tubu flexible para vapor 9, duraate el avaance
del aispositivo de limpiar la tels,

Los brazes en cruz 7 ge poaen en movimieato por medio de
un tormillo fileteado 13, figuras 3, 4, alojado ean 1l0s soportes
14, figuras 5, 6,, Estos soportes 14 puedea tomar una posieida
inclinsda, figura 5, (apropiada para la posieidn de la tela éue
se ha de limpiar) porque se fijaa por medio de‘ tornillos 15 so-
bre los soportes 16 figura %, los euales puedean desplazarse gcons
céntricameante & los soportes 3, 10 que permite darlos la pogi=-
cida ge iaelinécic'm exigida paf-a el servielio de limpieza de 1la
tela metéliea 17, figuras 1, 3,

Losh goportes 16 se mantienea ea la posici6n degead& por me=
dio de los tornillos 18, figura 5, que los rij;m sobre los so-~
portes 3: Se aispoaea, para este efecto, correderas ea los sopor-
tes mdviles 16 fijéndose sobre los moatantes,7,

El toraillo 13 esta aceionado por uas manivelita 19, figu~
ras 1, 3, 5, fijada por una parte cuadrada 20, figura 5, dispues-
ta gobre el extremo del toraillo 13,

Los brazos en cruz 7 se poaea ean movimieato, traamsversal—-
meate 4 la tela metédlica que se ha de limpiar 17, por el torai-
110 13; por medic de lag tuercas 21, figuras 1, 3, 7 y 8, fija-
deg ea alojamientog dispuestos en la parte guperior de los bra-
Z08 en oruz 7: los d0s brazos ea eruz T, puedea maatenerse &

disteacias variables uao del otro por medio de las varillas 22
figuras 4, 7 y 10, A este efecto, el extremo de las varillas 22
se fijal gobre espigas 23, formando parte de 1los brazos en cruz
7, 8, 9, Las varillas 22 se aseguran sobre las espigas 23 de los
brazos ea ecruz 7 por pagadores de saletas 24, figura 7, El otro

extremo de las varillas 22 esté provigto de una serie de eatalla-

duras 25, figura 19 pars maatener & aistaneia apropiade, uno de
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otro, los brazos ea oruz 7,

La aistribueida del vapor sobre la tela 18 se obtiene sir-
vidndose de los brazos ea cruz 7, & los qne ge fijan por 1la par-
te iaferior, llaves 26, figuras 1, 3 7, 9, Bstas llaves 26 1lle~
vea por uan 1lado una orificio de distribucidn de vapor 27 figuras
1, 3, 7y 9, en el que la parte iaferior ée egtrech& de modo gue
se obtenga una seccidn de tubo en forma de pito que produzea un2
1lémina Aas vapor, aac;a y aelgada, proyectada coa maximo efecto
s;bre la parte gue se ha de llmpiar. )

Coa el fin de obtener todas las posicioa2s eatre 10s brazos
en cruz 7 ge dispoae, en uma loagitud apropiaga al tama fio ae 1?
tela que se ha de limpliar, ua tubo flexible 28, figuras 1, 3, 4,
Fa 1la posicida aproximada de los brazos sa cruz 7 el tubo flexi-~
ble 28, se ocurva, véaanse figurags 1, S y 4, y en este caso estd
soportado esa su par;e redoadeada por uné chapa 29, figuras 1 5 3,
sujeta y aispuests sobre todo el largo de la maquina por uaa

-~

caatonera 30, figuras 1 y 3, fijada & los soportes 1 por 10s bu-
lones 31, )

¥l tubo flexible 28 se desliza asi 4 lo largo de la chapa
29 que le impide descaasar sobre la tela metédlica 17 , Para evi-
tar que el agua que provieae de la parte superior de 1a tela me-
tdlica caiga sobre 8l aispositivo limpisdor ae 1a tela {parte
i;ferior) se ha dispuesto, por eancima del dispositivo y sobre
toda 13 loagitud de 1a miquiaa, uaa chapa ea semicirculo 32, fi-
gura 1, fija al soporte i por las caatogeras 33,

Ea marcha el aparato de limpieza y lavado de la tela meté—
lica de las mdquinas de fabricar papel y cartéa, funciona cOm;.
sigue: al abrirae la valvula 10, eatra el vapor, por los tubosg

flexibles 9 y 28, a los d0s brazos ca eruz 7, Estos 3os brazos

ea cruz estaa mantenidos 4 aistaneias apropiadas uano del otro

por las varillas 22 segia 1los trozos ds 1a tela metilieca 17-que

?

ge ha de limpiar, Los distintos puatos de la tela que debea re~
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cibir el aardo de vapor se alcanzaa accionando la maaivela 19
fijada sobre el extremo 3del toraillo 13 y que sacciona la posi-
o1da de los brazos ea cruz 7 para pasarlos sohre todo el largo

® de 1a tela metalica 17, Podaria obtenerse ua movimieanto automati~

¢o de vaiven de los brazog en cruz 7 uagieandolos al extremo del

toraillo 13 ya sea por una& rueds deatada y tornillo sia fia &

-~

por engranajes odnicos U otros movimientos meefaicos apropiados

accionados por los drganos giratorios de 1la mééuina de fabricar

?

papel § cartda,

E; la rigura 11 se ha representaeo un aparato mids seacillo
dispuesto para &accionarse manualmente, A este erecto; ge reduce
el aparato 4 un soporte 41 sobre el cual corre ua manguito 40,
en el que ge mne el extremo de ua toranillo 38, fileteado & dere-
oha & izquieras, accion@ble por el volaate 39 cuyo otro e;tremo

entra ea otro maaguito que termina en ua collar 37, cerrando el

tubo 34 al que se une 12 tuberia de vapor 9 y sobre el que estaa

7

dispuestos los orificios & boquillas de salias dael vapor 27, Uaa

brida § collar 36 esté unida al mango de accionamieato 35 asien-

-~ ~

do este mango se passaa l@gs boguillas 27 sobre toda la exteasidn

de 1la tela que se ha de limpiar,

Es evideate gue el invento no ee limita & los dibujos re-
presentados y que estos no figuras més’ que co;m ejemplo de uam
modo de ejecutar el objeto del invenio. Segﬁn el tipo ae méquina
& que deba aplicarse, se moai ficardn, segin coavenga, 108 propioc
elemeatos para la realizacida del bbjetO,ael iaveato aportaado

l1as modalidades comnstructivas ascesarias,

- —temg=i=tws FOTA {~i-i-0-1-0-23-0ms~
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Se reiviandica como nuevo y dae propia iavenocida .
1°~ Un aparato para limpiar y lavar telas metalicas para

toda clase de magquinas de fabricar papsl y cartda, caracterizaad

porque limpia gutomatieamente 1as telas metalicas, sin frotamien-




to, por medio de vapor 6 de ua 1l{quido apropiado, de maaera que

sobre maa § varias guias ge dispoaen & distancia regulable traas-

versalmente y por eacima de la tela metdlica de 1la méquina ¥ qus

sobre aquella 8§ aguellas puede O pueden correr und 4 varios bra-
z0s en eruz movido § movidos por ma toraillo 6 cualquier otro

medio accionado & mano 6 mecinicameante, dicho 4 dichos brazos ea

~

oruz 6 gimilares, tal como ua tubo que lleva, ademis del § de

los Orgaaos 6 meaios de guia de forma apropiada, un 6rgano hueco

en ei que se'inaerta el extremo de un tubo flexible para vapor ¥y
de dicha parte huesa parte, eveatualmeants, otro coaducto de 1la

misme clage que aliments de vapor & otro brazo aaflogo ea eruz

~

y sobre dicha parte imeca & tubular se fija, & no, una toma ds

vapor coa llave O sin ella, euyo orificio de salida estd formado

de tal manera qu; produzea una lémiaa delgada y aacha a; vapor

8 1{ quido apropiado sobre 1a tela metdlica dispussta asi bajo el
3 155 brazos ea cruz coasiderados & similares.

A 2°«~ Un aparato para l1a limpie;a ¥y lavado de telas metdlicas
para toda clase de maquinag de fabricar papel y cartda segﬁa 1o

reivinaicado ea el puato 1, ecaracterizaldo porque los soportes

dispuestos eatre las piszas, que formaa sl basameanto de 1a mé-

quina, se prevén headiduras § raguras ca las que se ajustan los

s

vigtagos de los maaguitos pé;taguiaa.
i 3°~ Ua aparato para limpiar y lavar segﬁa 1o reivindicaao
€a el puato 1, caracterizado porque los sopo;tes del toraillo ae
accionaniento ael 4 de los brazos en ecruz estfa montados de ma-
gera regulsble sobre cdnsolas, las que se ada;taa, por superfi-
cle de apoyo circulare; 8obre 108 maaguitos portaguias, de mage~
ra que se pueda dar & 1los b;azos €a eruz, que soportaam las guiag
y accionados por el ioraillo, cualquier incliaacida coaveniente

coa relacidén 8 1z tela metdlica,

4%~ Ua aparato para limpiar y lavar segiia lo reiviaaicado

ea el puato 1, caracterizago porque los brazos ea eruz llevag
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lateralmeate maaguitos 1 orejas eacajadag ean las guiag, ea su
parte superior, un mangﬁito gobre el que se fijan exteriormente
las varillas de uaidn eatre ellas & iateriormeate uaa cémara que
eacierra la tuerca & 1z que estd maido el toraillo de acciona-
mieato, en sl ceatro uaa parte meca uagiaa & las tuberias fle~
xibles y ea su parte iaferior ua tubo ae un%oa, al que estéd uni-
da una llave de toma de vapor U otro fluidao, -

5%~ Ua aparato as limpiez; ¥ lavado segﬁn 1o reivindicado
ean el puanto 1, caracterizado porque el oriri;io de salida de la
llave estd aispuesto de manera que se obtenga uan dardo larg® y
delgado, ~

6°~ Un aparato segin 1o reiviadicado ea el puato 1, carac-
terizado porque se disp;ne lateralments una chapa sobreOIOs bra-
zos ea erugz para sostener el tubo flexible, que lo uae ,

7®- Ua aparato segﬁn lo reiviandicado eam el puato 1, carac—~
terizajdo porque se ha dispuesto ua rodillo entre 1los soportes
para sosteaer el conduecto fleXible, ‘

8°- Un aparato segia 1o reiviaaicado ea el puato 1, carac-
terizado porque se disp;ne una chapa de prote?ci6a de form& pre=
fereatemeate arqueada por eacima del coajuato, i

9°~ Ua aparato segin 1o reivinaicado ea el puato 1, carac-
terizado porque las varillas que unea los brazos ea cruz llevaa
gobre cierta 1loagitud eatallaguras destinadas & engranar en las
espigas laterales de los manguitos laterales d; los brazos en

)
01'112;

10®°~ Ua aparato segﬁn 1o reiviadicado ea €l punto 1, en el
que una simple tuberia 6 tubo de unidm accioanada por un mango d
maniobra estid en comuaicasia coa la conduccida de vapor y lleva
uno 4 varios-orificiOs 6 toﬁeraa de saliaa di;puestOs 4 coafor-

mados de maagersa, que produzcaa unsa limina delgada y aacha de va-

por 4 otro 1iquido apropiado, estaando suspeadido el conjuato por




medios coaveaieates, & altura regulable, por maa varilla § tubo

rigido que guia la marcha del aparato,

) Esta pateats recae sobre "UN APARATO PARA LA LIMPIRZA Y LA~
VADO DB TELAS METALICAS PARA TODA CLASE DE MAQUINAS DE FABRICAR
PAPEL Y CARTON", opmo queda deserito ea 1la preseate memoria, ca-
racterizado en 12 aaterior Nota ; representa;lo en los adjuatos

?

dibujos,

’ ?

Mairia 24 Je Mayo a¢ 1,929,
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