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El p resen te  in ven to  39 r e la c io n a  con f i l t r o s ,  en 
g en era l, y muy especia lm ente con l o s  f i l t r o s  compuestos de 
elem entos f i l t r a n t e s  de un m ateria l no f ib r o s o  , cual e l  metal*

Los f i l t r o s  fa b r ica d os  con m ateria  f ib r o s a  o porosa 
son de re su lta d o s  muy e f i c a c e s  durante c ie r t o  tiem po, pero 
adolecen  d e l grave in con ven ien te  de que, cuando se  ciegan 
o agotan r e s u lta  d i f i c i l í s im o  lim p ia r lo s  o r e s t a b le c e r lo s  
o pon erlos en con d ic ion es  de que puedan fu n cion a r de nuevo.
Por o tra  p a rte  lo s  f i l t r o s  llam ados de canto que presentan 
unas hendiduras fin a s  o cantos de f i l o  entre  lo s  elem entos 
no porosos o no f ib r o s o s  para e l l i b r e  paso d e l l íq u id o ,  
dejando re te n id a s  la s  p a r t íc u la s  en suspensión en dichos 
cantos o hendiduras son muy propensos a quedarse cegados o 
a tascad os , in u t iliz á n d o s e  por lo  tan to  con r e la t iv a  rapidez 
l o  cu a l re q u ie re  su lim p ieza  o desm ontaje con suma fr e c u e n c ia ; 
además, a consecuencia  de lo s  e sp a c io s  c a p ila r e s  relativam en te 
la r g o s , o ex ten sos  que e x is te n  en es ta  c la se  de f i l t r o s ,  según 
v ien en  construyéndose h asta  ahora, e x is t e  la  señalada 
propensión  de que se cieguen  lo s  r e fe r id o s  e sp a c io s  por 
d en tro , a s i como por sus bordes de entrada .

La f in a l id a d  p r in c ip a l  d e l presente  in ven to  es r e a liz a r  
un f i l t r o  de con stru cc ión  y d is p o s ic ió n  p er fe cc ion a d a s  de 
la  c la se  llam ada no f ib r o s a  que perm ita l le v a r  a cabo 
la  f i l t r a c i ó n  de l íq u id o  muchas v e ce s  sucesivam ente en e l 
mismo f i l t r o  y durante la rg o s  p e r io d o s , s in  p érd id a  alguna 
a p re c ia b le  o p rogres iva  en su rendim iento, b ien  sea en punto 
a d ia fan id ad  o ca lid a d , a s i como en cantidad y que perm ita 
e fe c tu a r  la  lim p ieza  o re s ta b le c im ie n to  con rap id ez  y 
s e n c i l l e z  entre  la s  d iv ersa s  op eracion es  cuando sea p r e c is o .
Otro de lo s  f in e s  d e l in ven to  es poder emplear la  m ateria 
finam ente d iv id id a , con ocid a  generalm ente con e l  nombre de f i l t r o s  
a u x il ia r e s ,  de una manera sumamente e f i c a z ,  según se verá  a 

con tin u a c ión .
Expuestas en sus l ín e a s  gen era les  la s  f in a lid a d e s  

d e l p re sa rte  in v en to , puede é s te  ser  considerad o como un f i l t r o  
formado por v a r io s  elem entos no f ib r o s o s ,  en forma de p la ca s ,
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separados entre  s í  a l minimum de d is ta n c ia  y ten ien do cada 
uno un área s e cc io n a l tra n sv e rsa l que vá en am en to  o en 
dism inución h a cia  su borde, presentando d ich os elem entos 
entre  s í  un número de conductos cuya área s e cc io n a l tra n sv ersa l 
vá en d ism inución en la  d ir e c c ió n  de paso del f l u i d o .

Tratándose, por ejem plo, de un f i l t r o  compuesto 
de una reunión de p la cas  anulares en tre  la s  cu a les  la  
m ateria a f i l t r a r  flu y e  en sen tid o  tra n sv ersa l desde lo s  
e sp a cios  in term edios p e r i f é r i c o s  h a c ia  e l e sp a cio  ce n tra l 
d ich as p la ca s  podrán ten er una zona p e r i f é r ic a  que vaya 
en dism inución escalonada o un iform e, y una zona ce n tra l 
plana o achatada, y podrán i r  separados a determinada 
d is ta n c ia  en tre  s í ,  por medio de n erv ios  o muñones f i j o s ,  u 
o tra s  p rotu beran cias  p a rec id a s  en su s u p e r f i c ie ,  o por 
elem entos de e s p a c ia d ó n  o separación  in d ep en d ien tes .
Tratándose de un f i l t r o  compuesto de un ap ilado o reunión 
de t ir a s  o l i s t o n e s  recta n g u la res , lo s  cantos o bordes 
podrán i r  d isp u estos  de manera análoga en dism inución  o 
adelgazados, y e l  e sp a cio  o a islam ien to  en tre  e l l o s  se 
podrá e s ta b le c e r  por medio de n e rv io s  lo n g itu d in a le s  o 
tra n sv e rsa le s  u otra  d is p o s ic ió n  análoga.

La c a r a c t e r ís t i c a  de estos  conductos de f i l t r a c i ó n  
de área s e cc io n a l tra n sv ersa l d e cre c ie n te  en la  d ir e c c ió n  
d e l paso d e l f lu id o , como queda d e s c r i t o ,  perm ite e l 
empleo de elem entos f i l t r a n t e s  a u x ilia r e s  en com binación 
con lo s  f i l t r o s ,  y de una manera sumamente e f i c a z ,  por cuanto 
que, tanto la  co n fig u ra c ió n  como e l  área s u p e r f i c ia l  de lo s  
condu ctos, hace que e l  elem ento f i l t r a d o r  a u x i l ia r  en 
e l l o s  acumulado quede firmemente acuñado o s u je t o ,  s in  
p e r ju ic io  de p od erlo  r e t ir a r  y desmontar con suma fa c i l id a d  
y rapidez cuando haga fa l t a ,  mediante una sim ple in v e rs ió n  
d e l sen tid o  de c ir c u la c ió n  o paso d e l f l u id o .  La mat-eria 
f i l t r a n t e  a u x i l ia r  depositada  de esta  manera se denomina 
capa o le ch o  del f i l t r o .

Desde lu ego  procede hacer con sta r  que la s  formas de 
co n stru cc ió n  de n u estro  sistem a de f i l t r o ,  en la  forma que
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queda d e s c r ita , son tan s o lo  algunas de la s  formas p o s ib le s  
de r e a liz a c ió n  del in v en to , cuya d e s c r ip c ió n  más d e ta lla d a  
procederem os ahora a h a cer  a con tin u a c ión , con ayuda de lo s  
d ib u jo s  que se  acompañan, en lo s  cu a le s :

La F ig . 1 es un c o r te  v e r t i c a l  de una forma s e n c i l la  
de f i l t r o  que l le v a  con s ig o  una p i la  de elem entos f i l t r a n t e s  
e s ta b le c id o s  con a rre g lo  a l presente in v en to .

La F ig . 2 es un plano y la  F ig . 3 una p e rsp e c tiv a  
de d ife r e n te s  formas de lo s  elem entos de f i l t r a c i ó n  que ván 
representados en la  F ig . 1 , siendo la s  F ig s . 4 , 5 y 6 , 
c o r te s  tra n sv e rsa le s  de l ig e r a s  m o d ifica c io n e s  de d ich os 
elem entos.

La F ig . 7 es una p e rsp e ctiv a  en co r te  de otra  
forma de elem ento de f i l t r o  con a rre g lo  a l p resen te  in v en to , y 
la s  F ig s . 8 y 9, son o tro s  co r te s  tra n sv e rsa le s  de l ig e r a s  
m o d ifica c io n e s  del elemento representado en la  F ig . 7.

Las F ig s . 10, 11 y 12, son p e rs p e c tiv a s  en c o r t e  de 
o tra s  v a r ia n te s  más del elemento f i l t r a n t e .

Las F ig s . 13 y 14, son v is t a s  en c o r t e  tra n sv ersa l 
de la  reunión  de e s tos  elementos f i l t r a n t e s ,  l o s  cu a les  
ván espaciados o d is ta n c ia d o s  en tre  s í  por órganos in term edios 
según se e x p lica rá  más ad elan te .

La F ig . 15 es un a lzado s e c c io n a l tra n sv e rsa l de 
o tra  m o d ifica c ió n  de I 03 elem entos f i l t r a n t e s .

La F ig . 16 es un c o r te  con p a rtes  arrancadas, de 
elem entos de f i l t r o  e s ta b le c id o s  con a rre g lo  a l presente 
in v en to , y en com binación con una masa de m ateria f i l t r a n t e  
a u x il ia r  que vá acuñada o su je ta  en d ich os e lem entos.

R e fir ién d on os  ahora especia lm ente a la  forma s e n c i l la  
de f i l t r o  representada en la  F ig . 1 , se vé  que e s ta  consta  
de Tin r e c ip ie n t e  1 , formado con un tubo de adm isión o entrada 2, 
y un tubo de s a lid a  3 , presentando é s te  xíltimo la  forma de 
un tubo p erfora d o  o ca lad o , montado en e l  in t e r io r  d e l 
r e c ip ie n te  y sustentando una p i la  de d is c o s  o p la cas  
m etá lica s  4 que con stitu yen  lo s  elem entos f i l t r a n t e s  propiam ente 
d ich o s . D ichas p la ca s  4, ván adelgazadas o a f i la d a s  h a c ia



su borde a f in  de formar unos conductos que ván disminuyendo 
gradualmente en la  d ir e c c ió n  de paso del l íq u id o  a f i l t r a r ,
Las expresadas p lacas podrán p resen tar  una forma cu a lq u iera  
con ven ien te , anular, por ejem plo, como en la  F ig . 2 o 
recta n g u la r  como en la  Fig» 3 . Su adelgazam iento o 
dism inución podrá i r  formado en una de la s  caras solam ente 
conform e se v é  en la s  F igs» 1 a l a  4 , y achatadas según la s  
F igs» 1 a la  3, o adelgazadas por ambos la d os  según se v é  
en la s  F igs» 5 y 6 y su borde o ce rco  e fe c t iv o  podra ser 
a f i la d o  como en la s  F igs» 1 a la  5, o b ien  embotado o

redondeado como se  muestra en la  F ig . 6.
La esp a cia c ión  o a islam ien to  que en d e f in i t iv a  se 

determ ine para estos  elem entos, podrá r e a liz a r s e  de una 
manera cu a lq u iera  conven ien te , como por e jem plo , por medio 
de l o s  t o p e c ito s  o protu beran cias  5, (véanse F igs» 1 a la  3 ) ,  
o por n e rv io s  r a d ia le s  o de o tra  form a. La forma de e sp a cia c ió n  
por medio de un n e rv io  lo n g itu d in a l 6 formado en una de la s  
caras de un elem ento f i l t r a n t e  recta n g u la r  , vá  representada 
en la s  F ig s . 7 y 8, y por medio de un n erv io  en cada cara 
d e l elem ento en la  Fig» 9 . La canal o canales de s a lid a  
para e l  l íq u id o  f i l t r a n t e  in d icad a  en 7, podrán ser  redondas 
como en l a 3 F igs» 1 a la  9, o en su d e fe cto  rectán gu la *es  
como en la s  F igs» 10 y 11 . En e s ta  u ltim a f ig u r a , no hay 
en re a lid a d  n e rv io  a lguno, sino que la  canal de sa lid a  7 
so b re sa le  en sentido la t e r a l  dentro de la s  p a rtes  adelgazadas 

del elem ento.
La F ig . 12 muestra un elem ento de f i l t r o  con n e rv io s  

en forma de l i s t ó n  o t i r a  ondulada o fre c ie n d o  ésta  
d is p o s ic ió n  la  v e n ta ja  de que a l a f lo ja r s e  una p i la  de 
e s to s  elem entos tienden  a separarse  a p re s ió n  uno de o tro , 
lo  cu a l con tribu ye  e ficazm ente a r e t ir a r  la s  m aterias 
s ó lid a s  o impurezas que quedan re ten id a s  en e l  f i l t r o .

La F ig . 13 represen ta  o tro s  elem entos de f i l t r o  
en l o s  que e l adelgazam iento de lo s  conductos f i l t r a n t e s  
p resen ta  forma esca lonada , ob-teniendose l a  e sp a c ia c ió n  
o a islam ien to  por medio de un elemento in term edio 8 ,
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La F ig . 15 represen ta  una m o d ifica c ió n  en la  que 
e l adelgazado de l o s  elem entos d e l f i l t r o  es un tanto 
en forma in versa  a la  representada en la s  a n te r io re s  f ig u r a s , 
siendo esta  v a r ia n te  apropiada para la  c ir c u la c ió n  d e l 
m ateria l desde e l conducto c e n tra l h a cia  lo s  bord es , en vez 
de ser  v ic e v e r s a .

La F ig . 16 represen ta  una forma de e je cu c ió n  y 
d is p o s ic io n e s  en l o s  elem entos d e l f i l t r o  con a r re g lo  a l 
p resen te  in v en to , a la  cual vá a sociad o  e l  empleo de la  
m ateria f i l t r a n t e  a u x il ia r  9 pudiéndose v e r  con toda 
c la r id a d  en la  F ig . que dicha m ateria a u x il ia r  vá 
perfectam ente acuñada y su je ta  entrem edias de lo s  elem entos 
del f i l t r o  y apretada contra e l l o s .  Este e fe c t o ,  de 
acuñamiento es s u f ic ie n t e  para c o n s t i tu ir  apoyo para una 
capa de m ateria f i l t r a n t e  a u x i l ia r  de co n s id e ra b le  
im portancia  y e v ita r  que se desprenda de por s í ,  l o  mismo 
durante e l tra b a jo  de f i l t r a c i ó n  que cuando e l  f i l t r o  no est 
en s e r v i c io ,  aun cuando se l e  co loqu e  en p o s ic ió n  v e r t i c a l  
in c lin a d a  o in v e r t id a , n eces itá n d ose  con a rre g lo  a esta  
d is p o s ic ió n  bastan te  fu erza  para d e s a lo ja r  o desprender 
la  capa f i l t r a n t e ,  cual la  fu erza  que pudiera obtenerse  
por in v e rs ió n  de la  c ir c u la c ió n  a p res ion o  por e l  im pacto o 
choque de ch orros  de l íq u id o .

E ste sistem a de f i l t r o s  es de suma e f i c a c ia  para 
la  c la r i f i c a c i ó n  de f lu id o s  o l íq u id o s ,  como por ejem plo, la  
cerveza  para su em botellado, b a rn ice s , a c e it e s  y o tro s  por 
e l e s t i l o ,  b ien  sea a la  temperatura o rd in a r ia  o a tem peraturas 
e leva d a s . El rendim iento de e s to s  f i l t r o s  es sumamente 
s a t i s f a c t o r i o ,  tanto en lo  que resp ecta  a la  cantid ad  de 
l íq u id o s  que c la r i f i c a n  en un tiempo determ inado, como en 
lo  que re sp e cta  a la  ca lid a d . A s i, por ejem plo, la  cerveza  
podrá quedar completamente lim p ia  de c é lu la s  de levadura y 
b a c te r ia s  y quedará perfectam ente b r i l la n t e  y transparen te 
durante muchas semanas 3in  d e ja r  posos n i  sedim entos.
De análoga manera, el barn iz  de in f e r io r  ca lid a d  se podrá 
c o n v e r t ir  en ba rn iz  muy c la r o  y de su p erio r  c a lid a d .

(D%
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La f i l t r a c i ó n  podrá l le v a r s e  a cabo a una p res ión  
con s id era b le  s in  que produzca e fe c to s  p e r ju d ic ia le s  en e l 
f i l t r o  n i d i f i c u l t e  su lim p ieza  eventual» En algunos casos  
e l  f i l t r o  se  podrá lim p ia r  o lavar con ch orros  a p res ión  
empleando d iso lv e n te s  apropiados o con ch orros  de vapor en vez 

de agua.
N O T A .

Habiendo ya d e s c r ito  ampliamente la  n a tu ra leza  de 
n u estro  invento a s i como la  manera de l l e v a r lo  a la  p r a c t ic a , 
debemos h a cer  con sta r  que la s  d is p o s ic io n e s  anteriorm ente 
d e s c r ita s  son s u s c e p t ib le s  de l ig e r a s  m o d ifica c io n e s  en 
sus d e t a l le s ,  s in  que se  a l t e r e  e l  p r in c ip io  fundamental 
del in ven to  y l o  que con stitu y e  su esen cia  y por lo  que 
s o lic ita m o s  p a ten te  de in tro d u cc ió n  por c in co  años en 
España, es p or : "P erfecc ion a m ien tos  en f i l t r o s ” ; 
ca ra cter izá n d ose  por l o  s ig u ie n te :

12 .=P or un f i l t r o  de l a  c la s e  de a q u e llo s  en que 
una reunión de elem entos presentan unos conductos por 
medio de lo s  cu a les  se f i l t r a n  y quedan re ten id a s  la s  
impurezas con ten idas en la  m ateria  líq u id a  a f i l t r a r  
yendo l o s  elem entos d e l f i l t r o  separados entre  s í  a un 
mínimum de d is ta n c ia  determ inado, y a fectan do la  forma 
de p la ca s  o d is c o s  de una co n fig u ra c ió n  t a l  en su se cc ió n  
tra n sv ersa l que presenten  conductos cuyo area s e cc io n a l 
tra n sv ersa l vá  en dism inución  con uniform idad o en forma 
escalonada en la  d ir e c c ió n  de paso d e l f lu id o .

22.=  Una forma de e je cu c ió n  d e l f i l t r o  con a rre g lo  a 
la  r e iv in d ic a c ió n  1B} en la  que lo s  elem entos d e l f i l t r o  
van disminuyendo de espesor h a c ia  sus bordes o can tos .

3a .=  Una forma de e je cu c ió n  d e l f i l t r o  con a rre g lo  
a la s  r e iv in d ic a c io n e s  IB y 2B, en la  que cada elemento 
d e l f i l t r o  está  c o n s t itu id o  por una p la ca  rectan gu la r  que 
t ie n e  p ra c t ica d a  una o mas aberturas en su l ín e a  cen tra l 
lo n g itu d in a l , o b ien  a fe c ta  la  forma de una p laca  o d is c o  

c ir c u la r  con una abertura c e n tr a l.
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4a.• ün f i l t r o  con arreglo a una de las

reivindicaciones precedentes, en #1 que la  espaciadla determi­
nada de loa elementos es efectuada por medio de nuñoncitos 
nervios o protuberancias similares que presentan las superficies 
de las placas o discos, o por medio de elementos u irganos 
de espaciad 5n interpuestos e independientes*

5a.* Ufa. f i l t r o  con arreglo a una cualquiera de las 
reivindicaciones preoedantes, en el que las placas o discos 
que constituyen los elementos filtrantes, son flex ib les y 
se deforman al ser armados y montados» de cuya manera se 
desprenden con fuerza al ser desmontados, facilitando de 
esta suerte la  limpieza del filtro*

62.* Un f i l t r o  con arreglo a una cualquiera de las 
reivindicaciones precedentes, en combinaoiin con úna materia 
filtrante  auxiliar que se deposita o acuña en los conductos 
que existen entre los elementos filtrantes*

*  7 -

"Perfeccionamientos en f i l t r o s " » tal y como queda 
substancíalaante descrito en la  presente memoria e ilustrado 
m los dibujos que se acompañan*

Esta memoria consta de siete hojas escritas por una 
sola cara*

Madrid,22 de Mayo de 1929* 
METAÍHTERS LIMITED*
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