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El presente invento tiene_por,objeto dar carhoter de
duracion permanente a un articuio industrial muy oonocido
que es el llamado vidrio 1am1nédo,vconocido tamdién por el
nombre de‘vidrio de seguridad. Este producto se compone oomo
es sabido de dos o mis hojas de vidrio que vén adheridas a'ﬁna
o méds hojas 0 capas de celuloide intermediaa. 1 .
En la fadbriocaalén da'eatefprodueto~ compuesto o

- mixto se consigue una.notable'adherenoia entre las- hojas

e ocontacto, emplehndo_ métodos modernos, pués al parecer

- 1la adherencia tiene inherentemente capacidad de cdnservar de

un modo permsnente su plena resistencia 'y uniformidad, salvo
en los mirgenes u orillas donde el ‘celuloide no esta
resguardado por el vidrio o oristal. Sobre este punto conviene

_ hacer constar que, en la fagse del acabado se adbstumbta ,

a'esmerilar3 y en algunos oasos hasta bruilir o‘pulimentar

~ los bordes, a fin de mejorar el aspecto del cristal, déndole

mejor vista, y para obtener al propio tiempo absoluta precisidn

en las dimensiones. En su consecuencia, en los bordes de la

hoja laminada el borde del oceluloide, en el curso normal de

fabricacifn termina quedando a los haces con los bordes del

crigtal. o ,-. o '
Cusndo el producto en cuestifn se aplica a determinados

ugos industriales, (ocomo por ejemplo para la fabricaciéh de

los parabrisas y los cristales de automéviles) se ha

observado.que el oristal qnbieza a estropearse lentamente

por los bordes y que el detericro se vé.abriendb paso

‘lentamente hacia el interior, o sea por las superficies de

contacto, produciendo un margen defidiante-&e‘esoaéa adherencia,
v las mis de las veces de aspecto feo a la vista. u

En tenﬁativaé‘hedhaa antes de ahorajpara4contrarresfar
este efecto perjudicial era costuhbre sometexr la.hoja de

oristal mixta o ocompuesta, (o sea el cristal 1aﬁ1nadb manufacturado)

a una operacién subsiguiente cual era 1la de pintar , untar o
bamizar los bordes bruilidos y enrasados y«los:méréqnea‘del
cristal can una peliaula,impérmeabla; -Ahora bidn, esto no ha
respondido como remedio eficaz por diferentes razones. La oapé
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tenf{a que ser delgada por su pura sup‘érficd.alidad vy tenfa que
quedar apliocada sobre los bordes enteramente nivelados o
enrasados y descubiertos y la regidén marginsl exterior.
En su consecuencia, tenfa que ir colocado de modo que
recibiese toda la violencia del §ope y desgaste y de los
choques, no tan solo en cursc de transporte y manipulacién,
gino tambien después de quedar montade en al marco o cerco
del pare-brisas donde esta expuesto a un juego libfe continuo.

Hasta ahora se ha venido estando en la oreencia de que
los vestigios de humedad al ir trepando y abriéndosge paso
desde fuera hacia el interior eran la osusa de este deterioro,
pero el recurrente ha descubierto que est e deterioro o averia
puede ser atridbuido a otra causa, cual es la evaporacién
de determinadas partes ocomponentes del celuloide migmo,
determinando una contracoidn local de la hoja de oceluloide
por sus orillas. Este efeoto es acumulativo, por ocuanto que
la ocontraceidn inicial produce una separacidn microscdpica
y deja el paso abiertoc a ulterior evaporacidén etce....

Con arreglo al presente invento sme consigue corregir
estos inconvenientes sometiendo el producto manufacturado con
sus ocentos brufiidos e igualados a una nueva fage en la
fabriocaoidn que consiste en una aspecie de incrustaoidn .especiali-
zada. Es decir, el cristal se lamina primeramente m la forma
acostumbrada, dando por resultado un producto que tiene lasg
orillas del celuloide al descubierto. El canto de la hoja
de celuloide se rebaja o se escoplea luego mediante
una operacién de avellanado; ocon el doble oﬁjeto de aislar
el canto del celuloide de los del oristal, y dejar formada
una canal ¢ esoopleadura entre los mArgenes de las hojas de
vidrio a modo de alojamiento donde v4 reocibida la composicién
0 masilla protectora de oeluloide.

En la hoja de dibujo que se aoompafia y que forma
parte de la presente mamoria desoriptiva, la Fig. 1 as
un corte d8 wun trozo de una hoja de mi produoto de oristal
laminado, la Fig. 2 es una vista andloga mostrando la parte
marginal de la ldmina u hoja intermedia vaciada o rebajada
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para dejar formada una canal, y la Fig. 3 es otra vista

analogs en ssoala ampliada, pero em la que la oa.nal va ya
, _ guarneclds y rellona de la oompcgi olon prote.ntorar oon

.' | arreglo al presente invento. | -

o Al praotioa:r la ranura o escOplaado, se saca '
partido de 1a naturaleza ‘del oristal lamingdo, a saber: que
las dos hojas de vidrio van separadas entre s{ varias
miléaimas de pulgada, (como 20 por ejemplo), por la hoja
de celuloide intermedia que llena normalmento y por
oompleto 81 espscio que separa las hojas de crigstel. ILa |
estirpacidn marginal del celuloide admite por lo tanto que
pueda ser arrancado a una profundidad de una décima sexte
parta’ ido una pulgada empledndose para ello un listonocillo

de acero estrecho que se mgnipula & modo de guillems. Los
costados que forma el vidrio servirin de guias para la
punta de la herramienta la cual arrancari asi con facilidad
en forma de hobvra'y a la profundidad néooaaria la parte
marginal del celuldide dejando una canal alargada limitada
en el fondo i)or la concavidad que deja la orilla rebajada
del celuloide y limitada en los lados por las partes
paledizas que a modo de llantas quedan de los oan‘bds' no

+ rabajados del vidrio, ©Eota ocasnal o ranura podra ir labradé
| por toda o parte de la circunfermoia o contomo dal oriatal
laminado segin el montaje que vaya a. llevar. _

Una vez preparado el oristal de oste modo, ,ée le
pusde aplioar el guarnecido de impermeabilizacién. 4 este
efeato ge paaré anplear un dbarnis ocualquiera que rouittl.
bien la aocién del agua, #iendo el aceite de linaga una
‘gubastancia excelente para el caso. 1La ‘ranura se llena del

~ 1f{quido bafifndose oon &1 los cantos y oxrillas del oristal
que quedan al descubierto. A medida que este Hquj_do
88 seca se contrae y forma si es que esta libre de pigmento
o de color, una especie de piel ﬁnfaimada extremads adhorancia
transparente y perfectamente lisa que cona‘litnya un ratqa’cimimto
completo para la oanal. Después qite este 1{quido g6 ha\
endurecido lo suficientes, las partos restantes de la oannl




que quedan por rellenar se.pueddnvguarneoer de una mésilla
0 materiag de relleno apropiada cualquiera que resguarde la
peliocula impermeable y evite que entre y se acumuls. basura
0 polvo en la cansl. Esta materis de relleno puede '

llevar un tinte o color, (tal eomo 6l minio o oromato de

rlomo rojo por ejamplo) que de la sensacidn o efecto de
una ligta de - adorno alrededor de loa bordes del oristal
laminado. »
' Como resultado de meditado estudio y de . repetidas _
pruebas ¥ ensayos hechogs se ha llegado a la conolusién ;
que el agente de revestimiento o guarneocido mas apropiado
para el caso puede hacerse preparando una mezela en partes
ror igual de las substancias siguientes: 1@ resinardisuelta
en trementina o aguarras, 22 aceite de linaza hervido; y 32
un secante Japonos del oomeroio. Con estas substancias se
forma un fluido que se puede untar my facilmento con un
pincel e la ranura o canal preparada o formada al efeoto,
1{quido que no tarda en endurecerse 16 suficiente para dejar
la cansal efioaz ¥ heméticamente corrada o tapada. gontra

- toda evaporaoién interna del oeluloide y toda introminién :

de humedad exterior. _ v o
Como materia de relleno o guarnedido‘suplotoria o

" substituta se ha visgto que la céra:de parafina disunelta

en trementina aa excelentes reaultados, ruesto que se presta
a ser dairamada con fluidez el la ranurs llenando de manera
intima ¥ perfecta todas sus partes y amalgamandose
super:ioialmenta, pero lo bastante, oon 1la capa ya

- aplicada. Una ves GVaporado el exceso de trementina, la

cera conserva su plastioidad Y, por lo tants no tendra
propenaién a cuartearse. La cera de zapateros tambien es
de resultados prioticos como tambien lo son la pes y el
asfalto liquido, pero considero mas reoomendéble la
composiocidn antes indicada. ' ‘
Una de las virtudes que caracteriza esta construocién‘

" es la de que es a prueba de todo roce, por cuanto que el
agente o elemento de 1mpezmeabilizaoion queda fisioamento
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resguardado’por el cristal y fuera de alcanoce por decirlo
asf{. ®n su consecuencia, la pelfoula o capa de impermeabilizacidn
no podra rompeiée por efecto de manipulacidn, ni sufriri
alteracidn ni desberfecto alguno al apoyarse'los oantos}del
eristal pesado sobre los soportes toscos, ni tampoco se
rozaré ni desgastara al trabajar el cristal dentro

‘del maroo. _ _

Una ventaja de gran relieve de este método de
impermeabilizacién y de las caracteristioas de construeccifén -
del invento, es la de ser de aplicacidn universal a todos
los tipos de oristal laminado o de seguridad que hoy se
oonooen en el mercado, de suerte, que cualquiera que se
surta de dichos productos utilizando este invento, podrd
someterlo a un t:atamiento que impida eficazmente todo
deteribro ‘an 1as orillgs o bordes del oristals
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K Habiendo ya desorito ampliamente la naturaleza de
mestro invento, asi como la manera de llevarlo a la ﬁréctica,
debemos haoer.cdnstar que las disposiciones anteriomente
descritas son susceptibles de 1igeras modificaciones de detalle
sin que se altere él prinoipio tundamental del invento, y lo
que constituye su egsenoia y por lo gue solici tamos patente
de introduooién por cinco afios on Egpefia es por: "Un procedimiento
de fabricacién de vidrio laminedo a prueba de la lluvia y
demds agentes atmosPériocos; caracterizindose por 1o siguiente:
‘ 12.= Por un procedimiento que consiste en distanciar
los bordes o cantos de la hoja de materia ozgénioa
intermedig, de los bordes del oristal por la partezipterior,
- & fin de formar una canal’estrecha'y alargada;en yrbhucir
una pelfcula de :meemeabilizaod.on gque cubra el oaﬁu‘bo de
dicha hoja y las suparficiea internas de las margenes °]
- bordes saledizos de las hojas de oristal, y en producir
y aplicar un relleno de naturasleza pléstica para la denal
fo:mada entre las dos hojas de vidrio.



29.= Un procedimiento para impérméabiliﬁar‘hnafhoja
de cristal laminado, que congiste en practicar una canal
alargada y estrecha entre la lémina u hoja 1ntarmedia y las _
oxillas de 1aa laminas u. hojas externas, en aplicar al fbndo _i
Y a las paredes laterales de dicha canal un lfquido que |
forme una pelicula impermesble y en rellenar luego el resto
~ de 1la oanal oon un agaate 49 plagticidad normal disuelto
en trementina. ' - |
32, Un procedimiento para hacer de duracidn pemanente
una hoja de oristal laminado formada por una hoja intermedia
de materia organica y dos hojas o placas exfeiﬁores de-
vidrio, el cualrprbqedimientn oongliste en distanciar los
bordes de la hoja intermedia de los bordes del oristal para
dejar formada una canal estrecha, en aplioér wna peltcula.-
de»aooitc de linasa y resina para cubrir el éanto de la hoja
y las superfuoies o cantos internos de las marganos saliantea
de las hojas de vidrio y en introducir un ralleno ° masilla '
de cera en la parte restante de la oanal.
' ' 4g, = Un prooedimianto para haoer da duxacidn
permanante una hoja de oristal laminado, que consiste en
formar wna sutili{gima canal 0 ranura alargada como una hebra
de hilo entre la hoja o lamina interns y las partes de las
orillas de las hojas oxternas, en aplioar una amalgama de
resina y de aceite de linasa al fondo y a las paredoc
laterales de dicha canal, ¥y s rellenar el resto as esta de
oera reblandecida con agnarrés. _ .
"th procedimiento de Iabrioaeian de vidrio laminadv
a prueba de la lluvia ¥ demds ‘agentes atmosforioos”' tal y
como queda substancialmente descrito en la presente mumoria
e 11ustrado en los didujos que se acompaﬁan ’ ‘

Bata memoria oonsta de seis ‘hojas esoritaa por una
sola cara. ‘ |

.Hadrid 4/ 4e Mayo de- 1929\
LOUIS BARTELSTONE. \,. s
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