
Memoria d e scrip tiv a  que so aeompafla a la  S o lic itu d  de Pa­

tente d» Invención por vttialá aflos á favor de la  ra z ia  s o c ia l •
~ - / 

T h e  H u m o  P i p e  0 o m p a n y ( 8 o u t h  A f  r  i -

o a ) L i m i t o d 9 residente en Johannesburg* Provínola d el

Transvaal, (A fr ic a  d el Sur), por *UNA JUNTA ESTANCA ENTRE TUBOS

01 HORMIGON U OTBO MATERIAL*, presentada en e l  M inisterio de 

Economía Nacional*

E l presento Invento se r e f ie r e  c r io s  medios para un ir lo s  

tubos de hormigón £ ds otro m aterial en lo s  que se emplea un 

a n ille  de goma ó otro  m aterial e lá s tic o  que s e l la  la  junta entre
^  l

e l  extremo d el tubo y un c o lla r  que rodea dicho extremo* Este 

c o lla r  puede sor una p ieza separada de la s  que se unen* £ puedo 

sor un enohUffe que forma parte de tino de dos tubos que se unen 

£ puede con stru irse de manera que pueda su jetarse coa pernos £
 ̂ 4

una vá lvu la  u o tra  p ieza  semejante*

E l objete de este  Invento es l le v a r  e l  a n illo  de goma á su 

posielán  £ través de la  boca del c o lla r  sin  que haya necesidad 

de hacer dicha boca suficientem ente grande para que entre e l  ani­

llo *  de manera que la  boca puede rodear e l  tubo bastante aerea 

para impedir que e l  a n illo  pueda ser forzado £ través de e l la  a l

exterior*

Este objeto se cumple empleando un o ilia d ro  de planoha de 

caucho (£ de otro m aterial adecuado que sea f le x ib le  y e lá stico )
i

bastante delgada para que entre por l a  boca d el c o lla r . Dicho 

c ilin d ro  ce a ju sta  alrededor del extremo del tubo y se le  da la  

forma de a n ille  y se coloca en su p osicién  d e fin it iv a  simultánea- 

mente* arrollándolo sobre s i mismo desde un extremo* E sta opera­

ción d el arrollam iento se efectúa por e l  co llar*  que se d e s liza  

relativam ente, á lo  largo del tubo y sobre e l  c ilin d ro ; porque 

la  boca d el c o lla r  coge e l extremo del c ilin d ro  donde empieza e l



I S

' l i l i  CÍALMOvÍlJ

arrollam iento. Para f a c i l i t a r  la  recogida dicho extremo puede
i

hacsree más grueso. EL c o lla r  paea sobre e l  tubo y aquella par» 

te d el c ilin d ro  que queda por arrollar»  á una velocidad próxima­

mente doble que la  d el r o llo , asi que e l  r o llo ,  relativam ente,
)

entra en la  eavldad d el c o lla r .  De acuerdo con e s te , la  cavidad 

se hace hacia e l  In te r io r  con un diámetro mayor para que pueda 

a lo ja r  e l  ro llo  completo, pero s in  embargo, tien e su diámetro 

lim itado de t a l  manera que e l r o llo  eompleto e sta  comprimido la ­

teralmente de manera que s e lle  l a  junta entre e l  c o lla r  y e l  tu-
J

bo.

Cuando e l  r o llo  está  en su poslelán  es demasiado grande pa­

ra  que puede, ser forzado hacia fuera de la  boca d el c o lla r  por 

la  presión h id rá u lica  en e l  tubo; pero l a  junta puede deshacerse 

deslizando e l  oollar-relativam ente-en  la  d irección  opuesta pa­

ra  que desenrolle otra  vez e l  a n illo  dándole l a  forma o ilin d r l-  

ca.
* 1  invento es ú t i l  para perm itir efeetuar una junta del 

tipo Kimberley entre doe tubos cuando la e  bocas de la  eavldad 

para e l  a n illo  do s e lla r  están contraídas por partee que forman 

p ieza  oon e l c o lla r  6 con loe  tubos para impedir que loe a n illo s  

dt s e lla r  puedan ser forzados a l e x te rio r  á travás de la s  bocas 

por la  presián h id rá u lica  que hay en e l  in te r io r  de la  junta.

SI invento oeta ilu stra d o  en lo s  dibujos qus se acompañan 

en loe ouales

Lae figu ras I ,  I I I  y IV son ssecioass longitudinales de 

la s  tres d iferen tes  formas de junta que puede tener este  invento.

La fig u ra  I I  in d ica  e l  procedimiento para efeetuar la  jun­

ta  representada en l a  fig u ra  I .

Haciendo re fe re n cia  á lae  figu ras I  y II* 2 y 8 indicani
doe tubos adyacentes que hay que u n ir, 4 es un c o lla r , que pue­

de ser de hormlgán, que rodea lo e  extremos de ambos tubos.

S I c o lla r  está  representado unido a l tubo 2 por medio de
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una lachada da cemento 5,  81a embargo, pueden emplearte otro* 

procedimientos para efectuar te ta  junta ó e l  « o lla r puede formar 

p ieza  eoa e l  tubo 2.

H  extremo del « o lla r que hace la  junta con e l  tubo 3 t ie ­

ne un hueco in te r io r  6 que va en disminución desde haela e l  re-
 ̂ l

borde 8 que forma la  booa contraída del « o lla r , Mas a l ia  de d i­

cha parte contraída, l a  booa aumenta de diámetro como se ve en )
9,  10 e« un a n illo  de goma ú otro m aterial e lá e tie o  comprimido

lateralm ente entre e l  tubo 5 y e l  « o lla r y forma un to llo  tetan-*
do entre e l lo s ,

i
81 a n illo  te  forma y te  l le v a  á tu posición «orno eigue,

8e coloca un c ilin d ro  10a de plancha de caucho sobre e l extremo*
del tubo 3 antee de juntar dicho tubo y e l  « o lla r . Dicha plancha 

es suficientem ente delgada para pasar entre e l  reborde 8 y e l
i

tubo, 81 extremo 11 de la  plancha se hace más grueso, por ejemplo 

doblándolo sobre una banda f le x ib le  12 de espesor incomprensiblei
y formada por una h állee  apretada de alambre, por ejemplo, Bs 

p re fe rib le  que e l espesor de l a  plancha vaya disminuyendo hacia 

e l  extremo 11  para hacer e ste  aumento del diámetro del a n illo  10
l

proporcional á l a  d ista n cia  que rueda,

3e Introduce e l  tubo 3 en e l  e o lla r , haciendo este movi­

miento que e l  reborde se ponga en contacto con e l  borde más grue­

so 11  d e l c ilin d ro  y empiece por esto á a rro lla rse  e l  c ilin d ro , 

lo  que continua según e l  r o llo  va pasando a l hueco cónico 7,  La 

oonlcidad del hueco permite e l  aumento progresivo del diámetro 

del r o llo , para e l  mayor diámetro d el hueco e a ta l que suando 

e l  tubo 3 l le g a  & su posición f in a l,  y la  plancha 10a se ha arro­

llad o por completo para formar e l  a n illo  10, dicho a n illo  está 

comprimido entre e l  e o lla r  y e l  tubo l a  cantidad necesaria pa- 

ra  formar un s e llo  estanco entre e l lo s .

La junta puede s e lla rs e  aun más por medio de betún 13 ú 

otro m aterial p lá stic o  de s e lla r  forzado á entrar en e l hueco 6 

por una abertura 14 p ro vista  para este  fin  en e l c o lla r  y que



después se tapona. También a® puede in trod u cir betón on a l  espa-

alo 15 entro e l  o o lla r  y a l  tubo 2 por fuera d el a n illo  10 para
$

proteger e l  a n illo  do lo s  deterioro® por in flu en cias exterio res. 

So observará que l a  banda 12 forma un núcleo sólido en e l 

a n illo  que prácticamente impido que e l  a n illo  pueda ser forzado

£ través del rebordo 8 aun por una presión h id ráu lica  muy eleva­

da.

La lin e a  de puntos 16 in d ica  eomo^puede m odificarse l a  for­

ma del c o lla r  para u n ir e l  tubo 8 a una p ieza eon pestaña en vez 

do hacerlo a otro tubo,

Sn la  oonatrueelón representada en la  fig u ra  I I I  ambos 

tubos 2 y 5 se unen a l c o lla r  4 por medio de a n lllo c  arrollados, 

Introduciéndose los tubos provistos de sus resp ectivos c ilin d ro s 

10a por lo s  extremos opuestos del ca lla r*  ó colocando primeramen­

te  e l  c o lla r  sobre e l  tubo 2 ó introduciendo despuóe e l  tubo 5 1
en e l  c o lla r ,

Kn la  fig u ra  IV e sta  representado e l  tubo 5 unido a l c o lla r
i

por medio de un a n illo  arrollado 10 como ya se ha explicado, b i  

tubo 2 en esto caso e s ta  unido con e l  c o lla r  por medio de un
»

a n illo  macizo do goma 17 comprimido retenido por e l  reborde 8a, 

Para l le v a r  esto a n illo  á su posición de s e lla r ,  e l  extremo de 

la  Izquierda d el hneeo del c o lla r  tiene l a  tem a de l a  sección 

18 de un diámetro t a l  que puede contener e l  a n illo  17 en contac­

to con e l  tubo 2 sin  comprimirlo prácticamente ni desformar sut
fonaa c irc u la r  o r ig in a l. La cara 19 de esta  sección del hueco es 

tran sversal á l a  d irección  del movimiento de deslizam iento del 

c o lla r  para impedir que e l  a n illo  pueda rodar á través de e l .  

Desde esta  sección 18 e l  hueco disminuyo gradualmente en 20 has­

ta  tener la  sección 21 do un diámetro t a l  que e l  a n illo  17 queda
• i

bien comprimido centra e l  tubo como se representa,

"Beta forma d el c o lla r  permito l le v a r  lo s  dos a n illo s  10 y 

17 á sus posiciones do s e lla r  por un solo movimiento del c o lla r
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•a  una d irecció n  d«apaíi de habar colocado a topa loa tubos 2 y
9  _ w

3, * 1  procedimiento con siste aa ia tro d u a lr  e l  a a il lo  17 ea l a  

sección 18 dal hnaaa d el e o lla r  y d e s liz a r  e l  c o lla r  7 e l  a a illo
9

sobre e l  tubo 2 hasta que dejea lib r a  e l  extremo de diehp tubo.

Durante asta aevim iente ao aa hace más que empujar e l  a a i l le  17
#

sobre a l  tuba par la  cara 19,  Entonces sa poaa e l  tubo 8 ea oon- 

ta e ts  coa e l  tubo 2* 7 corao lo s  extremos á topa da lo s  tubos ao 

a stáa  ea asa momento cubiertos por a l  c o lla r ,  pus dea lig a rs e  coa 

c in ta  22, para Impedir que e l  betún 13 que sa Inyecta después
^ 9

pueda pasar a l  In te r io r  da lo s  tubos.

La plancha c il in d r ic a  10a sa coloca á continuación sobra 

a l tubo 5 7  entonces sa d e s liza  hacia atras e l  c o lla r  para once-
l

rra r  e l  tuba 5 como sa re ea la  figu ra  IV# Esto haca que se 

a rro lla  e l  a n illa  10 para l le v a r le  á su posición  da s a lla r  como 

ya sa ha d e s c r ita . También haoa que a l  a n illa  17 rueda entra e l  

tubo y a l  c o lla r  pasando á l a  sascién  20 y da a l ia  a l  faneca da
9 ^

l a  seceléa  2 1, aa la  que lla g a  á su posición da s a lla r  y queda
I ^

también comprimida,

8a observara que, ea e l  caso da que ao sa in yecta batán, 

sa puedan deshacer la s  juntas da lo s  a n illa s  da goma que sa han

d escrito  1 o v ir t  loado lo a  movimicatea que sa han hache para hacer-»
la s .

Las juntas d escrita s  sea capaces da permanecer estancas 

baja presiones h id ráu licas a lta s  y bajas en e l  in te r io r  da los
9

tubas. También son f le x ib le s  hasta e l  punto da permanecer estan­

cas s i lo s  tubos é la s  plazas que sa unan no están alineadas de-
*

bldaumente é sa desalinean después da uoidec, Sa deja un juago 

su fic ie n te  entra lo s  tubos y lo s  rebordas 8 y 8a para perm itir 

e s ta  f le x ib ilid a d  sin  p eligro  da que lo s  a n illo s  de s e lla r  pue-
I

dan ser forzados á posar a l e x te r io r  da dichos rebordes#
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3e re iv in d ic a  o orno nuevo y de propia Invención.

1*- Una ju n ta  de tabes que eemprende tía tubo y «a e o lla r

q«® rodea e l  tube y «a a a il le  de s e l la r  entre e l  s e l la r  y e l

tube fórmale a rró lla m e  un e i 11 adre le  eauehs I  e tre  m aterial

f le x ib le  y e lá s t ic o  semejante por medio le  un movimiento re ía -
9

t iv e  le  deslizam iento l e í  s e l la r  y e l  tubo.

2*- ttas ju n ta  le  tubos somo se r e iv lm le a  en la  re lv io a le a -  

eián 1  á un s e l la r  para t a l  ju n ta, en e l  que l a  besa l e í  tañese 

entre e l  tube y  e l  s e l la r  en e l  que está  ee le e e le  e l  a a i l le  le  

s e l la r  e stá  contraído en t a l  forma, por m elle le  un reborde la r

to rto r so lid a r io  d el e o lla r  que l a  planetas puede pasar á tra v ls
-  -

de e l la  pero no e l  a a i l le  que se fam a a l  a rr o lla r  l a  plancha.

3* -  Una ju n ta de tubos eome se re iv in d ic a  en la s  re iv in d ica­

ciones 1  á 2 i  un e o lla r  para t a l  jun ta, en e l  que e l  hueco para 

e l  a a i l le  le  s e l la r  aumente desde l a  boca hacia e l  in te r io r  pa­

ra  acomodarse a l  aumente de diámetro d e l a n illo  según se va 

arrollando, mientras que su diámetro con re la ció n  a l tubo está 

lim itado de t a l  modo que hace que e l  a n illo  arrollado completo 

queda comprimido entre e l  c o lla r  y e l  tube suficientem ente para
J

formar un c e llo  estanco entre ello®*

4#-  Una ju n ta  de tubos en la  que le e  extremo® de de® tubos 

adyacentes se s e lla n  con un solo e o lla r  por medio de a n illo s  de 

s e lla r  arrollado® como se re iv in d ic a  en cualquiera de la s  re iv in -
9

dlcaciones precedentes.

5* -  Un c o l la r  para una junta de tubo t a l  como l a  que ee 

ha reivindicado en l a  re ivin d leaeion  4 que tiene un hueco Interno 

coa rebordee h a d a  e l  in te r io r  en orna extremo y que oree® en
9

diámetro desde dichos rebordee hacia e l  centro.

Una ju n ta de tubo® que cómpreme do® tubo® adyacentes



«a « o lla r  que rodea loa extremos 19 lo a  loa  tuboa da manara que 

deja un hueso para loa  a n lllo a  da a a lla r  antro á l  7 loa tubos, 

a ñ illo a  da a a lla r  aomprlmldoa en e l  hneao, uno entro aada tubo 

7 a l  a o lia r , 7 medios a e lid a rle a , ta le s  em e rebordea in ta rio re a  

en a l  extreme d el a o lia r , que contraen la s  boaas d e l hueso del 

« o lla r  en t a l  foraa que impiden que s« puedan forzar loa a n illo s  

£ través de di a has bocas a l  e x te r io r , en l a  que le e  dos a n illo s  

se arro llan  hasta su p ea le l¿a  de s e l la r  por un solo movimiento
J

d el « o lla r en una d lrsss lé n  respee te  £ le s  tubos,

Una ju n ta  de tabee que comprende dos tubos adpaeentee 

7 un e o lla r  alrededor de loe extremos de loe tubos, haciéndase 

la  junta entre e l  e o lla r  7 un tubo «orno se re iv in d le a  en «ualquie­

ra  de la s  r e iv i  odia aciones 1, 2 é 3 7 en la  que la  junta «on e l 

otro tubo se base par medie de un a n ille  de goma maelze conteni­

do primitivamente en una seealén de gran diámetro d el hueeo en 

a l  o o lla r  7 que rueda £ una seocién del hueco de menor diámetro

por un movimiento r e la t iv o  de deslizam iento d e l c o lla r  sobre e l
» ........

tubo,

8*- Juntas de tubos sustano 1 almente coma sa describa «On
i

re feren ala  £ lo a  dibujos que se acompañan.

Bata patente recae sobre •MBA JUSTA ESTABCA KRTBS TUBOS DB 

HORMIGOS U OTRO MATERIAL*, «orno queda da co rito  en la  presente 

memoria, caracterizado en l a  an terior Bota 7 representado en lo s
I

adjuntos dibujos.
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