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M I K O S I  A D B S C H I P T I Y A

para una patente 4» introducción por cinco aSoo por "PEflPBCCIOlfA- 
KISNTOS m  IOS MOLEMOS DB OmHDHOS" (teroor grupo» olastSO) a 
favor do !>♦ John aculan! forranoc, ingeniero, rooliente tu Bltton 
loundry, Bltton* aoar Brlstol, GlottoeotersMre, (Inglaterra), sin 
más señas.

SX preeente invento §• refiere a perfeccionamiento» on ios 
solíaos do ailindros*

So ha observado on la pnáetloa gao oon los sellaos do ai» 
liBdres del tipo gao ooatlonon dos o sás do los siesos ooa ana ro» 
laolón do to loo liad recíproca» so hace necesaria ana limitación 
do la velocidad perifórioa do los olllndroa para los trabajos 
práo ticos* toda vos guo o oso ol oillndro do velocidad olovada o 
rápida tiene ana volooldad porlfárloa superior a la volooldad so» 
día» ol satorial os proyectado por ol olUadro en todas dlrooolo» 
nos por ofooto do la fuorsa centrifuga* por ejemplo» on la práo» 
tica actual la volooldad sedla para olUndros do 1 6 "  do diámetro 
on un sollso do tros olUndros os, rospootlvasento» do SO» 46 y 
ISO revoluciones por minuto j si so aumenta on un alto grado la 
volooldad porlfárloa dol oillndro do volooldad olovada» la aeolán 
centrifuga dol material determina la proyección antes referida*
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quedando entonces destruida la labor práctica del molino*
Ahora felón, uno do los objetos dol prosonto invento oonais- 

to on oonstitnlr un molino porfooolonado do la olaso o tipo on 91x9 
la molionda so verifioa ontro oilindros que tlonon diforontos Tolo* 
oldados periféricas, y on los órnalos os considerable la dlferonoia 
ontro las mismas, mientras 91x0 al mismo tiempo so mantiono ol tra¿* 
bajo práotioo dol molino, asi o orno la oontingonoia do la proyoe* 
olón dol material por la ínoraa centrífuga os oontrarrostada o do* 
tenida por ana romeoión regalada dol material on sa dirección por 
si rodillo de velocidad elevada, tan pronto o orno ol material ha pa­
sado por la fase do la molienda*

Asi, paos, conforme al prosonto invento, la eficiencia do 
an molino para la prodmooióa do mn artículo do alta calidad os au­
mentada sobro la que se obtiene oon los molinos dol tipo corriente 
aotualmento en aso*

A esto fin, ol prosonto invento oonsisto ampliamente on la 
oonstruooión do an molino do oilindros do aquél tipo, on que la 
molienda sé realice ontro oilindros animados do volooidados peni* 
£óricas diforontos y on los que si material pasa simplemente ontro 
an cilindro do alta volooidad periférica y otro cilindro do velo­
cidad periférica más baja, siendo grande la diferencia entro ambas, 
do tal manera, que ol material sobre ol primor cilindro mencionado 
es ezpalsado fuera de la sona do la molionda por ana fuerte aoción 
centrífuga, si bien para prevenir la posibilidad do que ol mate­
rial sea proyectado por el cilindro de velocidad elevada se dispo­
ne an rascador o ooleotor equivalente cerca do la sona do agarre 
o molienda para oontrolar ana remoolón regulada del material en sa 
dirección por esto rodillo*

Oh molino, conformo al presento invento, es aplicable para 
moler o pulverlsar pintaras, colores, pigmentos, pastas, polvos y
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•US similares* Puede efectuarse ana fina molleada de muchos mate­
riales, alendo por ejemplo el molino noy apropiado para moler cacao 
y ohooolate y muoiioa materiales en seoo*

La diferenciación en las velocidades periféricas de emboa 
oillndroa ea considerable en todoa loa oasoa , pero eon relación am

loa diferentes materiales, tanto esta diferenciación, oomo las 
looldades perlfórloas máximas, son muy grandes*

Con relaolón a loa finidos a moler, tales oomo las pinturas, 
un cilindro refrigerado por el agua, de oateroe pulgadas de diáme- 
tro, y accionado a doscientas revoluciones por minuto bajo un asien** 
to oerrado, pero en oontaoto entre las periferias de l/lo6o de pul­
gada aproximadamente oon un cilindro refrigerado por el agua de doce 
pulgadas de diámetro y aeelonado a veinte revoluoiones por minuto, 
trabaja en condiciones excelentes, es de rendimiento notablemente 
rápido y se obtiene un producto de una gran suavidad y perfectamen­
te homogéneo•

ün efecto de la oo&slderable diferenciación en las veloci­
dades periféricas de los dos cilindros consiste en una agitación 
mesoladora muy efeotiva del material en la tolva o caja de oarga o 
alimentación fue se aplica al viraje entre los cilindros, agitación 
que tiene un efecto emulaion&dor con tendencia a producir una mayor 
homogeneidad y más suave finura particularmente de las pinturas y 
materiales análogos •

Cuando se empleen para molinos mecánicos de ohooolate o sus 
similares, los cilindros se calentarán preferentemente per el vapor* 

2a difícil establecer las exactas variaciones de diferencia­
ción en las velocidades perlfórloas y en las velocidades periféri­
cas máximas de los dos cilindros eon relación a los diferentes ma­
teriales, puesto que dependen grandemente de la naturales a de estos 
materiales a tratar, pero en vista de las manifestaciones anterior-
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manto expuestas, tanto la relación periférica o ocio las velocidades 
máximas para cualquier material apropiado al tratamiento pueden de» 
terminarse fácilmente por el operador*

En general, para easos ordinarios servirá un margan de dife** 
renolación en la Telooidad perifárioa de ambos cilindros entre 6 a 
1 basta 30 a 1 y para las velocidades máximas periféricas de SO a 
100 pies por minuto, para el cilindro de velocidad reducida, y de 
400 a 1800 pies por minuto para el cilindro de velocidad elevada*

El cilindro de velocidad reducida puede disponerse común a 
una serie de oilindros rápidos para constituir un número de contaos 
tos o estaciones o aortas de molienda; o bien el ollindro de veloci­
dad elevada puede ser común a una serie de oilindros ds pequeña 
velocidad perifárioa; o bien unos pares de oilindros slsndo uno ds 
silos rápido y si otro lsnto pueden disponerse en batería o en 
tándem superpuestos para que uno de ellos aliments al otro*

A continuación se insertan .ejemplos aclaratorios de molinos 
para pinturas, por ejemplo, conforme al presente invento, debiendo 
entenderse que dichos ejemplos solamente indloan la disposición 
general y que los detalles ds construcción pueden ser comprendidos
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sn si molino oonoluldo para haoer ds cada molino una máquina prác­
tica para la fabricación ds coloras*

una de las formas del molino o emprende un cilindro lento que 
fozma un vientre oonduotor y un cilindro moledor rápido oon un dis­
positivo rascador instalado de manera que pueda remover el material 
bajo un mando direooional que permita a dicho material abandonar la 
sena de la molienda oon una fuerte aooión o tendencia centrífuga• 
Como ejemplos de las velooidades periféricas ds los dos oilindros 
debe menoionarse que un trabajo satisfactorio oon las pinturas ss 
llevé a oabo oon un cilindro lsnto ds un diámetro ds dees pulgadas 
y aocionado entre las 16 y 20 revoluciones por minuto y un cilindro 
rápido de un diámetro de 14" accionado a una velooidad de 200 a 2So 
revoluoionea por minuto* Puede resultar ventajoso imprimir un movi-

■' ■ rfcsa
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mi auto lat eral al cilindro lauto o al rápido •
Puado emplearse cualquier forma apropiada da impulsión» par 

ejemplo, oada cilindro puado recibir au mando por un árbol oomán 
do aoolonamlonto y, al fuera praolao, por un ooatra-4rbol, y al 
cilindro lauto aar aoolonado por un aaoaalamo reductor da la velo- 
oidad, tal como un tren da raedaa, un engranaje da cadena o da 
tornillo ein fin o una combinación da un engranaje de eaplral y 
tomillo ein fin, mientras que el cilindro rápido puede ser pues* 
to en rotación por un engranaje impulsor, tal cono un par da rue­
das dentadas •

B1 oillndro rápido daba aar graduable para acomodar al mo­
lino a un asiento cerrado, paro no da oontaoto, a diferentes dis­
tancias entra loa centro a da los cilindros, ocasionado por au re­
ducción da tamafio, por al desgasta o por otras causas•

Su otra forma del molino, al,cilindro lento va dispuesto 
en forma graduable sobra los centros del árbol del rodillo rápido 
y fijados a loa mismos*

Algunos materiales requieren diferentes asientos sobra los 
rodillos y si bien en general se prefiera un asiento bien gradua­
do paro no da contacto, temblón as posible construir un molino da 
trabajo con cilindros da oontaoto, paro en talas casos hay que 
contar con un rendimiento más bajo y con peor calidad*

Pueda incorporarse cualquier forma adecuada de aparato ajus­
tador para preservar las puntas da los círculos del engranaje; 
asi, por ejemplo, pueda usarse un engranaje da cuadrante*

SI material es alimentado a loa cilindros por cualquier 
dispositivo adecuado, cano por ejemplo, una tolva de alimentación* 

Un rascador o equivalente dispositivo colector debe ir 
convenientemente montado con relación al cilindro moledor y estar 
provisto de dispositivos para su montaje, etc*
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fltia postolán del rascador o su equivalente que da buenos 
resultados es afuella en la que el rasoador está reportado por sus 
bordes al oillndr© rápido por debajo de la sona moledora y por en» 
olma del punto perlfárioo más bajo de dicho cilindro, más pfoximo 
a la asna moledora fue al mencionado punto perlfárioo más bajo y 
de preferencia pegando todo lo más posible a la sena moledora so» 
bre el cilindro rápido* Para fluidos y usos análogos puede hacer­
se uso de un ooleotor cubierto que tenga dos o más salidas regis» 
tradas por válvulas o de tapas*

puede disponerse un rasoador o ooleotor equivalente para 
efectuar simultáneamente una remoolán del material controlada en 
su dirección desde el ollindro de baja velooidad periférica*

Los oilindros pueden ser de hierro endurecido eon hueoos 
interiores provistos de dispositivos de refrigeración o oalefao» 
olán, o bien pueden construirse también de granito o de cualquier 
otro material apropiado*

Bn un ojeadlo de foxma de batería, el material puede ser 
entregado desde el rasoador del primer par de oilindros a un se» 
gando par de los mismos para efectuar de este modo una doble mo» 
lienda* Se ha observado fue una velooidad conveniente para el se­
gundo par de oilindros es la de SO revoluciones por minuto para 
un rodillo lento de 12" de diámetro y de 850 revoluciones por mi­
nuto para un rodillo rápido de 14" de diámetro* SI material ter­
minado es entregado por un rasoador desde el segundo par de oi­
lindros a un recipiente, oolooado debajo para recibirlo•

La velooidad perifárloa de loa oilindros rápidos puede ser 
considerablemente aumentada especialmente si se les refrigera por 
medio del agua«

un otra foxma de construcción o desarrollo del molino pue­
den agruparse dos o más oilindros rápidos, de manera que el ol»



llndro lauto sea oomán a todos olios* Por ejemplo, dos cilindros 
rápidos pueden cooperar para moler oon un oillnd.ro lento, dando a 
este último un diámetro de 15** y has lindóse girar a 15 revoluoio* 
nos por minuto; al primer cilindro rápido un diámetro de 18” y 
800 reToluolonea por minuto y al segundo olllndro rápido 18” y 
85o reroluolones respectivamente • B1 material será entregado des» 
de el primer olllndro rápido al segundo olllndro rápido por un 
raeoador oolooado de tal manera que ponga el material en remoelén 
de direoolón controlada desde el primer olllndro rápido al según» 
do olllndro rápido*

Para que el presente invento pueda ser comprendido oon ma­
yor claridad se hace referencia a los adjuntos dibujos en los 
cuales:La figura 1 es una elevación frontal o anterior;

La figura 8 es una vista en elevaoién;
La figura 3 es un plano;
La figura 4 es una vista dlagramátlea en elevaoién de un 

molino oon parea eaoalonados de rodillos;
La figura 5 es ana vista diagrámatioa ea elevaoién de un 

molino oon dos cilindros rápidos;
La figura 8 es una vista dlagramátlea en elevaoién oon un 

pequeño olllndro intermedio para asociar el material a transpor­
tar a la sena moledora;

La figura 7 es una vista dlagramátlea de una forma de mo» 
lino, mientras que

Las figuras 8 y 9 son respectivamente vistas laterales en 
parte anteriores y en parte seccionales de un tipo análogo de 
molino oon una variante de engranaje, mientras que

La figura 10 es una vista de plano de la oaja de engranaje 
oon su parte superior separada*

Con referenola a las figuras 1 a 3 de los dibujos que se



acompañan en las partas superiores &• unos bastidor*a latsralas 
a , a y sobro ana plataforma b ▼* montado a rotación un par do oi- 
lindros o,, d o atando ino Uñado ol asionto do los oontros do roda­
je oon rospooto a la linea borlaontal, mientras que ol rodlUo de­
lantero más alto o, so convierte en ol rodillo lento y el cilindro 
posterior más bajo d en el cilindro rápido*

B1 bastidor de aspeóte reoto a ífig* 1) se extiende lateral­
mente en nna oaja de engranajes je, en la oual se proyectan los co­
rrespondientes extremos de loa ejes de oilindros f, & y en la onal 
va también montado nn árbol principal impulsor h accionado por me­
dio de una correa, oorno se representa, o de cualquier otro modo 
desde cualquier fuente mecánica de energía, por ejemplo, el árbol 
b puede ser accionado por un motor eléctrico mediante un engranaje 
reductor de la velocidad, por ejrapio, un pifión motor que acciono 
una rueda remorada sobre el árbol b*

Ba el ejemplo descrito, el rodillo rápido d es accionado 
desde el árbol b por ruedas dentadas del mismo tamaño i,, ¿  y el 
cilindro lento o, por un tren de ruedas de velocidad decreciente, 
el cual consiste en un pifión motor k que pone en rotación una rue­
da dentada 1 a lo largo de cuyo lado sobre el contra-árbol m se 
dispone un segundo pifión motor a para una rueda dentada ¿  sobre 
el eje f del cilindro lento o*

A uno de los cilindros puede imprimirse un movimiento reci­
procamente axial de cualquier manera apropiada* Bu la forma prefe­
rida, p, representa un engranaje lateral invariable que puede ir 
fijado al cilindro lento o, como se representa, o bien al cilindro 
rápido, para comunicar un movimiento recíprocamente axial a los 
mismos*

B1 eje de los engranajes intermedios 1 n puede ser gradua- 
ble concéntrica o sustanoialmente alrededor del eje del pifión mo­
tor k, tal como por un braso radial 14 para preservar los círculos
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•n punta del engranaje ouando loa cilindros están ajustados on 
ana relaoiin diferente o para «vitar el desgaste*

£. £  representan loa oontaotoa uaualoa y somanto a da 
ajusta por tomillo aplioadoa a loa soportas opuostoa impulsados 
por un moa lia dal oilindro lanto ¿  para efectuar un aaianto da 
oontaoto o do no oontaeto da loa oilindro a o,, d según la olasa 
dal aaterial que baya da aar molido*

r rapraaanta un raaoador o oolaotor aplicado on oontaoto 
oolaotor al oilindro rápido d dabajo y al lado da la sona mola* 
dora*

Para pinturas y matorlalaa análogos, al raaoador r puado 
ir oublorto y provisto da dos o más parca da lados oonvargantaa 
£• • I M  vayan a parar a unas salidas reguladas por una válvula 
t,» da tal manara. quo «1 operario al sorvioio de la máquina pus* 
da serrar «1 desagüe mientras cambie un oolaotor llano por otro 
vado*

Pueda adoptarse oualquler montaje apropiado dal rascador 
rj al representado comprando un par da bracos u montados a rota* 
oián sobra un aja borleontal dentro da los límites da un mando 
v da olarija y ranura por medio dal oual puado serrarse al ajusta 
deseado que so baya beobo. oon ayuda da una tuerca roscada, mien- 
traa que los bracos £  llevan usa varilla w. sobra la oual van 
montados a rotaoión los bracos x quo llevan dispuesto «1 raaoador 
r. introdaoiándosa on asta último los topos £  sobra los £  para 
ser aooloaados por los dos tomillos z a fin da mantener al ras* 
oador «n «1 debido oontaoto oolaotor oon al cilindro*

1 es la tolva da alimentación la oual para las pinturas y 
fluidos análogos va ventajosamenta provista do una pantalla 8, 
especialmente ouando so emplea un asiento da los cilindros no da 
oontaoto ni alástloo. sirviendo la pantalla en tal oaso para 
ratonar los ouerpos extraños que puadan entrar en el espacio 
antro los cilindros y estropear la máquina*
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Una pantalla de l/l6" o de l/8n aa praata M a n  para las
** *■*

pintura* y finidos análogos*
En un nolino para pinturas o matarlalsa análogos, una ra­

las lán da engranaje da 18 l/8 a 1 para los dos cilindros o., d ha 
dado Imano* raaultados, y an un molino da asta relación y un oi- 
lindro lanto (refrigerado por al agua) da 12" da diámetro y un 
cilindro rápido (rafrlgarado por al agua) da un dlámatro da 14" 
oon una capacidad da tolva da 15 galenas, corriendo asta último 
cilindro a una velooldad^840 revoluciones por minuto, ha visto al 
solicitante dal prasanta invento rendir a dicho molino 5o galones 
por hora da esmalta blanco (blanco da sino an barnis) as un asta­
do da giran suavidad y homogeneidad dal produoto •

A dicha valooidad u otra aproximada, al molino riada da SO 
a 50 galones por hora según la naturaleza da la pintura o cuerpo 
análogo, formando asi una unidad altamente comercial da cualquier 
pintura, esmalta, tinta ato* o lnstalaoián da productos similares* 

la valooidad da rotación dal molino as regulada an oierta 
extensión según al material que haga da tratarse* Por ejemplo, al 
molino no girará oon tanta valooidad si muela odores a la tremen­
tina, que si muela coloras al óleo*

Un produoto da pasta da ehooolate extraordinariamente fino 
se ha obtenido haciendo pasar al polvo da ohooolata a traváa da 
un molino conforma al presante invento* En asta caso los cilindros 
fueron calentados por al vapor*

En al molino representado an la fig* 4 oon los paras da 
cilindros superpuestos j&*4 y 5-6 al engranaje pueda ser dispuesto 
por via da ejemplo, para accionar al cilindro 3 a 80 revolucionas 
por minuto, al cilindro 4 a 800, al cilindro 5 a So y al cilindro 
j6 a 85o revolucionas por minuto* Los cilindros lentos puedan tenar 
un diámetro da 18" y los rápidos da 14"* El rascador 7_ Junta al



material tañándolo del cilindro sápido 4 y lo entrega al par de 
cilindros 5, 6 donde el rascador £  lo toma del cilindro 6 y lo en­
trega a un receptáculo colocado debajo del mismo*

En el molino representado en la fig* 5 con un cilindro len­
to 9 y dos cilindros rápidos 10 y ¿1 el engranaje, puede, por ejem­
plo, disponerse para que accione el cilindro lento de 15" de diá­
metro a 15 revoluciones por minuto; el cilindro sápido 10 de 18" 
de diámetro a 800 revoluciones por minuto y el cilindro rápido 11 
de 18" de diámetro a 85o revoluciones por minuto, recogiendo el 
rascador 18 el material del cilindro rápido 10 y entregándolo al 
cilindro rápido 11, donde es reunido por el rascador 13 para su 
entrega a un recipiente colocado debajo del mismo*

Con referencia a la fig* 7, el cilindro de elevada veloci­
dad 1 se baila en contacto con los cilindros de baja velocidad 8 
y 3, suministrándose la alimentación del material al espacio supe­
rior de rotación 4 y verificándose la entrega desde el espacio in­
ferior de rotación 5*

un rascador 6 o su equivalente dirijo el material desde el 
cilindro de elevada velocidad 3L* un rasoador £  puede aplicarse al 
cilindro de baja velocidad 3 para dirigir el material desde el mis­
mo* Bate rascador £  puede tener la forma de una bandeja o combinar­
se con una bandeja sobre la cual se desvie el material desde el 
rascador j6*

Cualquier material en el lado de entrega del primer contac­
to mordiente de la molleada que pueda ser arrojado o expulsado por 
el cilindro de elevada velocidad, caerá sobre el cilindro lento 3* 

En algunos casos puede disponerse un rascador £  sobre el 
cilindro de elevada velocidad 8 adyacente al contacto moledor*

£08 cilindros son accionados por un contra-árbol £7 median­
te los engranajes, 12, 13, 14, 15 y 16# KL cilindro rápido es pues­
to en rotación por el contra-árbol 17 por las ruedas de iguales
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dimensiones 11 y 10* Los olllndroa lentos son aooionados por los 
trenas da ruadas da velocidad daoraolanta 12 a 16* si mecanismo 
pueda montarse an una oaja da engranajes análoga a la representa­
da eon referencia a las figs* 8, 9 y 10*

Con asta engranaje al oilindro da elevada re lo o idad ¿  al­
canza una velocidad da 130 revolucionas por minuto y los cilindros 
da menor velocidad la de £0 revolucionas por minuto* Bata & Iteren» 
oia as conveniente para las pastas duras*

Sn la forma de construcción ilustrada an las figs* 8, 9 y 
10, 1 es al oilindro de elevada velocidad y % y S5 los oilindros da 
velocidad menor* 7, representa el rascador en forma de una bandeja 
con los lados convergentes 18,y 19 representa una tolva da alimen- 
taoión* 20 as un aparato graduable para establecer la posición del 
cilindro £ eon relación al oilindro 1. y 21 ea un aparato análogo 
para al cilindro 3* 22 as al bastidor del molino*

SI accionamiento de loa oilindros se dispone del siguiente 
modo: £3 es un contra-árbol que gira a la misma velocidad que al 
oilindro rápido 1* Un pifión £4 en 23 acciona sobra usa rueda inter­
media de engranaje 25 sobra un árbol fijo 29, mientras que la rue­
da 25 pone an rotación una rueda de engranaje £6 sobra al aje del 
oilindro rápido 27 *

Montada con la ruada intermedia da engranaje 25 se dispone 
una rueda de pifión 28* La rueda 25 pueda ir acufiada sobra al cue­
llo del pifión £8f da manara que al par gira juntamente sobra al 
árbol intermedio fijo £9* Tamblón podrán ser cono otadas las miadas 
25 y 28 sobre al árbol 29 cuyo árbol entonces gira*

La ruada 28 as engranada oon una ruada 30 que as montada 
sobre al cuello da un pifión 31, al cual tiene al mismo tamafio que 
el pifión 24* Altas ruedas 30 y 31 pueden girar libra y conjunta­
mente sobra al contra-árbol giratorio, mientras que al pifión 31 
engrasa an una ruada 32 sobra al oilindro lento £ y una rueda 33
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mentados sobro si otro oilindro lonto Z* 34 os una oaja do engra- 
najos* La disposición dol engrana jo dosorlto oon roforonola a las 
figs. 8, 9 y 10 dá una relación más alta do rolooldad ontre los 
cilindros rápidos y lentos que la disposición oonformo a la fig«7* 

Oon ambas disposiciones do engranaje representadas se fija 
la posición de los oentros de engranaje para el cilindro de eleva­
da velocidad periférica, es deoir, que dichos oentros no varían, 
como tampoco se mueve la posición del centro del cilindro de ele­
vada velocidad, y como los dos cilindros de elevada velocidad peri­
férica son graduables basta y desde el cilindro de alta velocidad 
periférica, los engranajes sobre estos cilindros pueden correr 
sobre el piñón o pifiones motores* Sstas disposiciones dán, lo que 
podríamos llamar un engranaje que está siempre ajustado automáti­
camente, en el cual no baca falta nunca alterar o reajustar la 
posición de los oentros de engranaje cuando los cilindros estén 
establecidos en diferente graduación o suprimir el desgaste*

Ba una prueba reallsada con un molino conforme a las figs*
8 y 9, en hora y media se molieron cinco quintales y medio de pas­
ta de ocre amarillo en un estado de excelente finura* Uh molino de 
tres cilindros puede rendir cinco quintales de este material en 
ocho horas*

En otra prueba con pasta asul Srusia, consistente en partes 
Iguales de este color y baritas, la cantidad molida por este moli­
no en menos de tres horas resultó lgua^k la cantidad molida en 
dos dias por un molino de tres cilindros y el producto terminado 
fuá de mejor calidad*

Ambos molinos fueron equipados con cilindros de las mismas 
dimensiones, a saber: 30 pulgadas de largo por 13 de diámetro*

Coa el fin de auxiliar al material en su transporte hasta 
la zona moledora puede recurrirás a la colocación de un oilindro

i
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inactivo 15 de diámetro relativamente pequeño en el e apeo lo aupé* 
rlor entre loa cilindros moledores t el onal cilindro puede aer pla­
no o tener ranuras u ondulaciones o un paao de rosca o filete gas 
se extienda total o parcialmente en su sentido longitudinal*

X 0 7 A

Se declara que el objeto de la presente patente de Introducción 
es conocido en el Extranjero, pero no practicado en territorio es­
pañol, oon las siguientes

B e i v i n d i o a o i o n e s
BSSSSSBSSSSaSBXSSSSeSSSSSSBSSS»

1*- En un molino de cilindros de la oíase en que la molien­
da tiene lugar entre cilindros animados de diferentes velocidades 
periféricas, una forma de oonstruooión en la cual el material es 
suavemente pasado entre un cilindro de elevada velooidad periféri­
ca 7 otro cilindro de menor velooidad periférica, siendo considera­
ble la diferencia entre ambas velocidades de tal manera, que el 
material sobre e^prlmero de dlobos cilindros es expulsado o condu­
cido fuera de la zona moledora por una fuerte aooión centrifuga, 
si bien para Impedir la contingencia de que el material pueda ser 
expulsado del cilindro de elevada velooidad periférica, se dispo­
ne un rascador o ooleotor equivalente en la zona de contacto mor­
diente o moledora para producir una remoción regulable en su sen­
tido del material desde dicho cilindro, tal 7 como queda suat&n- 
oialmente descrita esta forma de oonstruooión e ilustrada en los 
dibujos que se acompañan*

2«- Un molino triturador, según la reivindicación 1, pero 
oon el material sobre el cilindro de pequeña velocidad perlférioa 
puesto también al aloanoe de un rasoador o ooleotor equivalente
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para efeotuar simult ánaament • una remoolén controlada an su direo— 
clin dal material desda al cilindro da pequeña velooidad parif ¿rica.

3 W  un molino triturador, según las reivindicaciones 1 6 
8, paro modificado por una pluralidad da cilindros da alta Talo* 
oldad periférica que tienen un cilindro común da pequeña veloci­
dad periférica por medio da los cuales se realisa una pluralidad 
da sonas moledoras*

4V* un molino triturador, según las reivindicaciones 1 o 
£, al bien modificado por una pluralidad da paras da cilindros 
da alta y baja velocidad periférica y dispuestos da tal manara 
que al material da uno da loa paras pasa al par inmediato para 
doblar o multiplicar la molienda*

5;- un molino triturador, según las reivindicaciones 1 6 
8, si bien modificado por una pluralidad da cilindros da baja va* 
lboldad periférica que tienen un cilindro común da alta veloci­
dad periférica, da tal manera que en todos los contactos da mellan* 
da al material pasa entra al cilindro común da alta velocidad pe* 
rlférioa y uno u otro da los cilindros da baja velocidad periférica* 

6 W  un molino triturador, según la raivindlcacléa 5, pro­
visto da en cilindro da elevada velooidad que trabaja eon dos o 
més cilindros ds baja velocidad

7#* Un molino triturador, aegún lo reivindicado en cada 
uno da los puntos anteriores, eon medios para ayudar al material 
a ser transportado a la zona moledora*

8** un molino triturador, según lo reivindicado en cada 
ano do los puntos anteriores, provisto ds un oolactor oubierto 
oon dos o más salidas controladas por vélvulas*

9«* un molino triturador, aegún lo reivindicado en cada 
uno da los puntos anterioras, eon un meeaniemo da engranaje da 
ajusta automático *



i

4

10#* IT» oilindro do molino* sogán lo roirindioado •» oada 
nao do loo ponto* ant orí orto, oon una oaja do oagranajo aooiona* 
da tal 7 coro d»oda ouatanoialmonto dooorito*

la patonto 003ro prlrllogio do introduoolán o* oolioita 
por oinoo año* para Sopaña 7 ano dominios doboxá rooaor por *Iia- 
iseoiosÁimariroa su ios uoinros os ohibdhos" (toroor grupo, oíaos 
30) sogán so dssorlbo 7 rolrlndloa on la proaonts momería 7 00 

Ilustra oo» los dibujos du» a la al «na so aooapaflan»
Madrid SO do MS70 1929*
pp: Job» Bouland Porranoo , 2»g#
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