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para una patete de introdueccidén por ¢inco afios por "PERFRCCIONA-
MIERTOS EN 1L03 mmaa DR CILINDROS" (tercer grupo, clase 30) a
favor ds D Jolm Rdwlam zormoc. msmuro, residente en Bitton
Poundry, Bitton, near nrntcl, Glougestershire, (Mglatorra). sin
nds sefian.

El presente invento se refiere a perfeccionsmientos en los
molinos de oilindros.

Se ha observado en 1a prdotics gque oon 108 molinos de oie
1indros dsl tipo gue contienen dos o mém de 108 mismos 0on uns re-
la01én de velooidad reoiproca, se hace necessria uns limitaoidn
de 1la velocidad periférioca de los oilimdroa para los trabajos
prédoticos, toda ves que como el oilindro de velooidad elevada o
rdpida tiene una velooidad periférics superior a la velooidsd mes
dia, ol material es proyectado por el oilindro en todas direcaioe
nes por efecto de ls fuersa ocentrifugas Por o:mplo, on la price
ties actual la velooidsd media para oilindros de 15‘ ‘ de dtémetro
en un molino de tres gsilindros es, respeotivamente, de 20, 45 y
120 revoluciones por minuto y si se aumenta en un alto grado la
velooidad periférics del oilindro de velooidad elevaia, la acoién
centr{fuge del material determins la proyeccidén sntes referids,



quedanio entonces destruids la labor préctica del molino.

Ahora bien, uno de los objetos del presente invento consis-
te en oonstituir un molino perfeccionado de la clase o tipo en que
la molienia 8e verifica entre oilindros qus tienen diferentea velo-
eidades periféricas, y en loa cualea es considerable la diferencis
entre lag miamas, miemtras gue sl mismo tiempo Se mantiene ¢l trae
bajo préotico del molino, asi como la contingencia de la proyece
oién del material por la fuerss centrifuga es contrarrestada o de=
tenida por una remocién regulada del material en su diresocién por
el rodillo de velooidad elevada, tan pronto como el material ha pa=
8g8do por la fase d¢ la molienda.

Asi, pues, conforme al presente invento, la efioiencis de
un molino para la produocidén de un articulo de alta calidad es aue
mentada sobre la que se obtiene oon los molinos del tipo corriente
sotualmente en uwso.

4 este fin, el presente invento oonsiste ampliamente en la
construscién de un molino de cilindros de aguél tipo, en gue la
molienda se realiza entre 01lindros animados de velooidales peri-
féricaa diferentes y en los que el material pase eimplemente entre
an eilindro de alta velooidad periférica y otro oilindro de velo=
0idad periférica mds baja, siendo grande la diferencis entre ambas,
de tal manera, qus ¢l material sobre el primer c¢iliniro menscionsdo
- @8 expulsedo fuera de 1ls sona de la molienda por una fusrte aooién
centr{fuga, 81 bien para prevenir la posibilidad de que el mate-
rial sea proyectado por el cilindro de velocidad elevada se dispoe
ne un rassoador 6 coleotor equivalente cerca de la zona de agarre
o moliends para comtrolar una remooidn rosnla&a del material en su
direccoidn por este rodillo.

Un molino, oonforme al presente invento, ea aplicable para

moler o pulverisar pinturaa, coloxrea, pigmentos, pastas, polvos y



sus similaress Puede efectuarse una fina molienda de muchos mate-
rialesa, siendo por ejamplo el molino muy apropiado para moler cacao
y ohooolate y muchos materiales ;n 8000

La diferenciacién en las velocidades periféricas de ambos
silindros es considerable en todos los casos, pero con rtlaq}én a
los diferentes materiales, tanto esta diferencisoién, ocomo las vee
looidades perifériocas mAximas, son mny grandes.

gon relaocién a los fluidos a moler, tales oomo las pinturas,
un oilindro refrigerado por el agua, de oatoros pulgadas de didme=
tro, y acoionado a doscientas revoluciones por minuto bajo un asien-
to cerrado, pero en oontacto entre las periferiss de 1/1060 de pule
gedsa aproximadamente con un cilindro refrigerado por el agua de doce
pulgadas de diametro y acoionsdo a veinte revolusiones por minuto,
trabaja en condiociones excelentes, es de rendimiento notablemente
rdpido y se obtiene un producto de una gran suavidad y perfectamen-
te homogéneo.

Un efecto de la ooysiderable diferenciscién en las velooie
dades periféricas de 1los dos cilindros consiste en una agitacidn
nesoladora nni efectiva del material en la tolva o caja de oarga o
alimentacién que se aplica al viraje entre los oilindros, agitacién
gue tiene un efecto emulaionador ocom tendencia a producir una mayer
homogeneidad y mds suave finura partiocularmente de las pinturas y
materiales andlogoas .

Cuando se omploon,pazi molinos meodniocos de ohocolate o sus
sinilares, los oilindroa se calentarin preferentemente por el vapore

Ba difiol1l eastablecer las exactas variaciones de diferencia~
ocién en las velocidades periféricas y en las veloocidadas periféri-
cas méximas de los dos oilindros con relaciln a los diferentes ma-
teriales, puesto que Adependen grandemente de la naturalesa de estos

materiales a tratar, pero en viata de las manifestaciones anteriore



mente expuestas, tanto 1a relacidn periférica camo las veloocidades
méximas para ouslquier material apropiado al tratemieanto pueden de-
terminarse f4cilmente por el operador.

En general, para 6asos ordinarios servird un margén de dife-
renciacién en la veloecidad periférioa de ambos cilindros entre 6 a
1 hasta 30 a 1 y para las velooidades méximas periféricas de 20 a
100 pies por minuto, para el oilindro de velooidad reducida, y de
400 a 1800 pies por minuto para el oilindro de velooidad elevala.

El oilindro de velocidad reducids puede disponerse aomin a
una serie de oilindroe répidos para constituir un némero de contaoce
t08 o estaciones o sonas de molienda; o bien el o0ilindro de velooi-
dad elevada puede ser comin a uns serie de oilindros de pequefia
velocidad periférioce; 0 bien unos pares de cilindros sisndo uno de
ellos répido y el otro lento pusden disponerse en bateria o en
tandem superpuestos para que uno de ellos aliments al otro.

A oontinuacién se ingertan .ejemplos aclaratorios de molinos
para pinturas, por ejemplo, conforme al presente invento, debiendo
entenderse gue dichos ejemplos solamente indioan la disposioién
general y que los detialles de oconstruccidn pusien ser ocomprendidos
en ¢l molino conoluido para ﬁaoor ds cada molino una méquina préc=
tica para la fabricacién de colores.

Una de las formas del molino oamprende un oilindro lento gue
forma un vientre oocnduotor y un eilindro moledor rdpido con un dise
poaitivo rascador inatalado de manera gque pueda remover el material
bajo un mando direccicnal que permita a dicho material abandonar la
sona de la molienda con una fuerte aocoién o tendencias centri{fugs.
Gomo iienploa de 133 velooidades periféricas de loa dos oilindros
debe menoionarse que un trabajo satisfactorio con las pinturas se
1levé a 0abo oon un oilindro lento de un didmetro de doce pulgadan
¥ aocionado entre las 16 y 20 revoluciones por minuto y un oilindro
répido e un didmetro de 14" accionado & uba velooidad de 200 a '250

revoluciones por minuto. Pu;d‘.o resultar ventajoso imprimir un movie



miento latersl al oilindro lento o al répido.

‘Pusde emplearse ouslgnier forma apropiads de impulsién. Por
ejemplo, cada cilindro puede recibir su mando por un &rbol cemin
de sccionamiento y, si fuera preciso, por un oontra=frbol, y el
oilindro lento ser accionado por un mecanismo redustor ds la velo~
0idad, tal como un tren de ruedas, un engranaje de calena o de
tornillo ein fin o una combingoidn de un engranaje de espiral y
tornille sin fin, mientras gue el oilindro rdpido puede mer pues-
to en rotacién por un engranaje impulsor, tal ocomo un par de rue=-
das dentadan.

Bl oilipdro répido debe ser graduadble para acomodar el mo-
1ino & un asiento cerrado, pero no de oontaoto, a diferentes dise
tanoiaa entre loa centroa de los oilindros, ocasionado por su re-
ducoidn de tamafio, por el desgaste o por otras causas.

BEn otra forma del molino, el,0ilindro lento ve dispuesto
en forma graduable sobre los centros del &rbol del rodillo rdpido
y fijados a loa mismoa.

Algunos materiales requieren diferentes asientoa sobre los
rodillos y si bien en gonersl se prefiere un asiento bien gradunae
do pero no de contaoto, también es posidle conatruir un molino Qe
trabajo con oilindros de ocontaoto, pero en tales camos hay que
contar con un rendimiento méa bajo y con peor calidsd.

Puede incorporarse ocualgquier forma adesuada de aparato ajuse
tador para preservar las puntas de los cf{roulos del engranaje;
asi{, por ejemplo, puede usarss un engranaje de ocuadrante.

El material es alimentado a los oilindros por cualguier
dispositivo adecusdo, como por ejemplo, una tolva de alimentacién.

Un rascador o equivalente diapositivo colector dedbe ir
convenientemente montado ocon relacién al eilindro moledor y estar

proviato de diapositivoa para su montaje, eto.
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Una posicién del rascador o su equivalente que 4a buencs
regultados es aguella en la gue el rascador esté reportado por sus
bordes al oilindro rdpido por debajo de¢ la sona moledora y por ene
oima del punto periférico més bajo de dicho oilindro, méa pfoximo
a la zons moledora gue al mencionado punto poriﬂriob ods bajo ¥
de preferencia peganio todo 1o més posible & la sona moledora 80~
bre el oilindro rdpido. Para fiuidos y usos andlogos puede hacer-
se uso de un colector ecubierto que tengs dos o mis salidas regis-
tradas por vilvulas o de tapas.

Puede disponerse un rascador o coleotor equivalente para
efectuar simultineamente una remooidén del material controlada en
su direceién desde el oilindro de baja velooidad periférica.

Los oilindros pueden ser de hierro endurecido oon huesos
interiores provistos &s dispositivos de refrigeracién o oalefao~
oién, o bien pueden construirse también de granito o de cualquier
otro material apropiado.

En w1 ejemplo de forma de daterda, el material puede ser
entregado deasde el rascador del primer par de cilindros a un se-
gundo par de los mismos para efectuar de eate modo uns doble mo=
liendia. Se ha observado gque una velooidad conveniente para el se~
gundo par de cilindros es la de 20 revoluciones por minuto para
un rodillc lento de 12" de didmetro y de 250 revoluoiones por mie
nuto para un rodillo rdpido de 14" de didmetro. El material tere
minado es entregado por un rucad&r deade el segundo par de oi-
1indros & un recipiente, o0olocado dedajo para recibirlo.

La velooidad periférioa de loas oilindros répidos puede ser
sonsidersblemente aumentais especialmente si se les refrigera por
medio del aguae '

En otra forma de construceidén o desarrolle del molino pues

den agruparee dos o mis oilindros répidos, de manera qus el oi=



1lindro lento sea comfn & todos elloa. Por ejemplo, dos oilindros
répidos pusden cooperar para moler con un eilindro lemto, dando a
este fltimo ua didmetro de 15" y basiéndose girer a 15 revolucios
nes por minuto; al primer 0iliniro répido un didmetro de 18" y
200 revolucionea por minuto y al segundo cilindro répido 12" y
250 revoluciones respeotivamente. El material serd entregado dese
de ol primer cilindro répido al segundo oilindro répido por wn
rascador colocado de tal manera gue ponga el material en remecién
de direcoién controlads desde el primer oilindro répide al segun=
do oilindro répido. '
Para gus el presante invento puedis ser camprendido oon ma-
yor claridad se hace refersncia a los adjuntos didujos en los

cuslea:
Le figura 1 es una elevaciém frontel o anterior;

La figura 2 es una vista en elevaoidn;

La figura 3 es un plano;

La figurs 4 es uns vista disgramdtios en eleveoién de un
molino con pares escalonsdos de rodillos;

La figura 5 es una vista diagrématica en elevacidn de un
molino oon dos oilindros répidos;

La figure 6 es uns vista diagrsmétios en elevaoién oon wn
peguafio oilindro intermedio para asociar el material a transpor-
tar a la sona moledora; _

La figura 7 es una vista dlagranitica de una forma de moe
1ino, mientras gue

Las figuras 8 y 9 son respectivamente viates laterales en
parte anteriores y en parte secoionales de ur tipo andlogo de
molino oon una variante de engranaje, mientras que

La figura 10 es una vista de planc de la caja de engranaje.
oon su parte superior separaia.

Con referencia & las figuras 1 & 3 de los dibujos que se



o8 e

acompafian en las partes superiores de unos bastidores laterales
&, & y sobre una plataforms b ve montado a rotasién un par de ole
1lindros g, 4 estando inolinado el asiento de los oentros de roda-
je oon respecto a la linea horisontal, mientras que el rodillo de-
lanterc m4s alto ¢ se convierte en el rodillo lento y el oilindro
posterior més bajo 4 en el cilindro répidoe

El bastidor de aspecto reoto g (fig. 1) se extienie lateral-
nente en una oajs de engranajes &, en la cusl se proyeotan 1os co=
rrespondientes extremos de¢ los ejes de oilindros £, g y en la cual
va también montado un £rbol prineipal impulsor h accionado por me=
dio de una correa, oomo s8¢ representa, o de oualguier otro modo
desde cualgquier fuente mecdnioca de energia, por ejemplo, el &rbol
h puede ser accionsdo por un motor eléotrico mediante un onsramh
redustor de la veloocidad, por ejemplo, un pifién motor gque acoione
une rueia ranurads sobre el &rbol he

En el ejemplo desorito, el rodillo rdpido 4 es accionade
desde el 4rbol h por ruedas dentadas del mimmo tamafio 1, § y el
eilindro lento g por un.\,tm de ruedas de veloocidad decreciente,
el oual consiste en un pifién motor k que pone en rotacién wna rue-
da dentada 1 a lo largo de ocuyo lado sobre el contre~irbol m se
dispons un segundo pifidn motor n para una rueds dentads o sobre
el ejo £ del oilindro lento _c_.o

A uno de los cilindros puede imprimirse un movimiento reci-
procamente axial de cualquier manera apropiada. En la :tom‘proto-
rida, p reprosents un engranaje lateral invariabdle gue puede ir
fi1jado al oilindro leanto g, ocomo se representa, o bien al oilindro
répido, pars comunicar un movimiento reci{procamente axial a los

mismose.
El ejo de los engranajes intermedios 1 n puede ser gradua-

ble coneéntrics o sustanoialmente alrededor del ejeo del pifiln moe

tor k, tal como por ua braso radial 14 para preservar los ci{reulos
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en punta del engranaje ouando los cilindros estédn ajustados en
una relscidn diferente ¢ para evitar el desgastes

4+ g representan los contaotos usuales y corrientes de
ajuste por tormillo aplicados a los soportes opuestos impulsados
por un muelle del oilindro lento ¢ para efectuar un asiento de
eontasto o de no oontsocto de los oilindros o, 4 segin la olase
4el material gue haya de ser molido.

Z representa un rascador o ooleoctor aplicado em oontacto
solector al oilindro rdpido 4 debajo y al 1lado de la s0na mole~

dora.
Paras pintures y materiales andlogos, el rasosdor r puede

ir oublerto y provisto de d0s o mis pares de lados convergentes
8, 8 que vayan & parar s unas salidas reguladag por una vilvula
i, de tal manera, que el operario sl servioio de la mdquina puee
da cerrar el desaglie mientras cambie un oolector lleno por otro

vaofos )
Pueds adoptarse cualguier montaje apropiado del rescador

2; ¢l repreaentado comprendse un par de brasos u montados a rota-
oién aobre un eje horisontal dentro de los limites de un mando

Y d¢ oclavija y ramura por medio del oual pusde scexrarse sl ajuste
deseado que se haya hecho, oon ayuda de una tusroa roscala, mienw
tras gue los brasos » llevan uns varilla W, sobre ls ocusl van
montados a rotaciin los brasos x que llevan dispuesto el rascador
L, introduciéndoss en eate iltimo los topes Y sobre los x pars
ser acocionados por los dos tornillos s a f£in de mantener el rase
ocador en ¢l dedido oontaoto colector oon el oilindro.

1 o3 la tolva de alimentacién la ocual para las pintures y
fluidos anélogos va ventajosamente provista de una pantalls 2,
especialmente ouando se emplea un asiento de los cilindros no de
contaoto ni eldstico, sirviendo la pantalla en tal 0aso para
retener los cuerpos extrafios que puedan entrar en el espacio

entre los o1lindros y eatropesr la miquinas
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' ESPECIAL MOVII.

Una pantalla de 1/16? o de 1/8" se presta bien para las
pinturas y fluidos andlogos « )

En w molino pera pinturas o materisles andlogos, wna Te-
lacién de engranaje de 12 1/2 & 1 para los dos ocilindros g, 4 ha
dado buenos resultados, y en un molino de eata relacién y un oi-
1lindto lento (refrigerado por el agua) de 12" de didmetro y un
oilindre répido (refrigerado por ol agua) de un difmetro de 14"
oon wna eapacidad de tolva de 15 galones, corriendo este d1timo
oilindro & una nlocidad}&lro revoluciones por minuto, ha vilto ol
solicitante del presente invento rendir a dicho molino 50 galones
por hora de esmalte blanco (blanco de sino en barniz) em un esta-
40 de gran suavidad y homogénoim del produoto.

A diocha velooidsad u otra aproximada, el molino rinde de 30
a 50 galones por hors segin la natureleza de la pintura o ouerpe
anflogo, formando as{ ma unidad altamente comercial de oualguier
pintura, esmalte, tinta eto. o instalacién de produstos similares.

La velocidad de rotaciém del molino es regulada en oierta
extensién segin el material que hays de tratarse. Por ejamplo, ol
molino no girard oon tanta velooidad si muele oolores a la tremene
tina, que si munele oolores al Sleos

Un producto de pasta de chooolate extraordinariamente f£ino
@e ha obtenido hacienio pasar el polvo de chocolate a travée de
un molino oconforme al preasnte invento. En este ocaso los cilindros
fusron calentados por el vapor.

En el molino representado en la fig. 4 oon 1loa pares de
ciliniros superpueatos 3et y S5=6 ¢1 engranaje puede ser dispuesto
por via de ejample, para accionar el oilindro 3 & 20 revolusiones
por minuto, o1l oilindro 4 a 800, ¢l oilindro 5 & 80 y el cilindro
6a 850 revoluciones por minuto. Los cilindros lentos pueden tener

un d1émetro de 18" y los répidos de 14", Bl rascador 7 Junta el

~ -
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material tomindolo del oilindro rdpido 4 y lo emtregs al par de
o11indros 8, 6 donde el rasesdor 8 o toma del oilindro € y 1o ene
trega a un receptdculo aolocado debajo del miamo.

En el molino representado en la fige 5 con wn oilindro len-
to 9 y dos oilindros répidos 10 y 11 el engranaje, puede, por ejems
plo, disponerse para gue aceione el oilindro lento de 15" de did=
metro & 15 ‘revoluciones por mimuto; el oilindro répido _‘.!._t:)_ de 12"
de didmetro a 800 revoluciones por minuto y el cilindro rdpido g
de 12" de didmetro a 850 revoluciones por minuto, recogiendo el
rescador 12 el material del oilindro répide 10 y entregéndolo al
oilindro répido 11, donde e8 reunido por el rasecador 13 para su
entrega a un recipiente colocado debajo del mismo.

Con referencia a la fig. 7, el oilindro de elevada veloci~
dad 1 se halla en oontacto oon 1los oilindros de baja velooidad 2
¥ 3, sministréndoge la alimentacién del -material al easpacio supe=
rior de rotacién & y verificindose la entrega desde el espacio ins
ferior de rotactén §_ .

Un rascador 6 o su equivalente dirije el material desde el
oilindro de elevada veloeidad 1+ Un rascador 7 puede aplicarse al
o0ilindro de Baja veloocidad 3 para dirigir el material desde el mige
‘mo+ EBate rascador 7 puede tener la forma de una bandeja o combinare
se con una bandeja gobre la oual se desvie el materisl desde el
rascador 6.

Cualguier material en el lado de entregs del primer contace
to mordisnte de la molienda que pueda ser arrojado o expulsado por
el cilindro de elevada velocidad, ecaeri sobre el eilindro lento g;

En algunos casos puede diaponérao un rascador 8 sobre el
cilindro de elevada velooidad 2 adyacente a8l contaocto moledor.

Los oilindros son accionados por un contra-irbol 17 mediane
te los énsranajea. 12, 13, 14, ;f_ ¥ 16+ El1 oilindro répido es pues-
to en rotacidn por el contra-irbol 17 por las ruedas de iguales
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dimenaiones 1l y 10. Los oilindros lentos son aocoionados por los
trenes de ruedas de veloscidad decreoiente 12 a }6. El mecaniamo
puede montarse en una ocaja de engranajes anfloga & la representa-
ds con referencia a las figs. 8, 9 y 10.

Con este WJ. el cilindro de elevada velooidad 1 al-
cansa una velocidad de 150 revoluciones por minuto y los oilindros
de menor velocidad la de 20 revoluociones por minuto. Esta diferens
oia es convemiente para las pastas duras.

En la forma de construscidén ilustrada en las figs. 8, 9 y
10, 1 o8 ol oilindrc de elevada velocidad y £ y 3 los oilindros de
velooidad menor. 7 representa el rascaldor en forma de una bandeja
oon los lados convergentes 18,y 19 representa una tolva de alimen.
taoidne 20 o8 un aparato graduable pars establecer la poaicién del
6ilindro 2 eon relaaién al oilindro 1, y 21 es un aparato andlogo
para ol cilindro 3. 22 es el bastidor del molino.

El ssoionamiento de 1los oilindros se dispone del siguiente
modo: 23 es un ocontra=irbol que gira a la miama velooidad gue el
oilindro répido 1. Un pifién 24 en 83 acciona sobre uns rueds intere
media de engranaje 25 sobre un 4rbol fijo 29, mientras gue la rue-
da 85 pone en rotacién uma rueda de engranaje 26 sobre el eje del
cilindro rdpido 27.

Montada oon la rueda intermedis de engranaje £5 se dispone
una rueda de pififn 28: La rueds §§_ puede ir acufiada sobre el cue-
110 del pifién 28, de manera que el par gira juntamente sobre el
érbol intermedio fijo 29. También podrdn ser coneotadas las ruedas |
gé ¥y 88 sobre el 4rbol 29 ouyo &rbol entonces gira. |

La rueds 28 es engranada con una rueda 30 que es montada
sobre el cuello de un pifidn 31, el oual tiene el mismo tamafio que
el pifién 24. Bastas ruedas ﬁ ¥ 31 pueden girar libre y conjunta=-
mente sobre el ocontra-4rbol giratorio, mientrss gue el pifiém 31

engrana en ung rueda 32 sobre el oilindro lento £ y una rueda 33
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montados sobre el otro oilindro lento 3. 34 es una caja de engra-

najes.
d La disposioidén del emgranaje desorito oon referencia a las

£iga. 8, 9 y 10 44 una relacién més alta de veloolidad entre los
cilindros rdpidos y lentos gue la disposioién conforme a la fig.7.

Con ambas disposiciones de engranaje repreasntalss se fija
la posicién de los centros de engranaje para el oilindro de eleva=
da velocidad periférica, es decir, gue dichos centros no varian,
oomo tampoco se mueve la posiocién del centro del oilindro de ele-
vada veloocidad, y oomo los dos cilindros de elevada velocidad peri-
térica son graduables hasta y desde el oilindro de alta velooidad
periférica, los engranajes sobre estos oiliniros pueden sorrer
sobre el pifién o pifiones motores. Bstas disposiciones ddn, lo gue
podrifamos llamar un engranasje ques est{ siempre ajustado automiti.
camente, en el ocual no hace falta nunca alterar o reajustar la
posicién de los centros de engransje ouanio 10s cilindros estén
establecidos en diferente graduacidn o suprimir el desgaste.

En una prusba realizada con un molino conforme a las figs.
8 y 9, en hora y media se molieron cinco guintales y medio de pas=
ta de ocre amarillo en un estado de exocelente finura. Un molino de
tres oilindros puede rendir cinco guintales de este material en
ocho horass

En otra prusba con pasta azul Prusia, oconsistente en p&:tu
iguales de este oolor y baritas, la cantidad molida por este molie-
no en menos de tres horas resultd iguals la cantidad molids em
doa dias por un molino de tres ocilindros y el producto texminado
fué de mejor calidade

Ambos molinos fueron eguipadocs con oilindros de las mismas
dimensionea, & saber: 30 pulgadas de largo por 15 de didmetro.

Con el fin de auxiliar al materisl em su transporte hasta

la zona moledora puede recurrirse & la colocacidén de un eilindro
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inactivo 15 de 4idmetro relativamente pequefic en el e8pacio Gupe-
rior entre loas cilindros moledorea, el ocual cilindro puede aer pla-
no o tener ranuras u ondulaciocnes o um paso de rosca o filete que
8¢ extienda fotal o parcialmente en su sentido longituiinal.

X074

Se declara gue el objeto de la presente patente de introduceién
es conocido en el Extranjero, pero no prasticado en territorio es-
pafiol, con las siguientes

Reivindiocaociones

loe- m un molino de o0ilindros de la clase en gue la molienw
da tiene lugar entre oilindros animados de diferentes velocidades
perifériocas, una forma de oonstrucoidn en 1la cual el material es
suavemente pasado entre un oilindro de elevala velosidad periféri-
oa y otro oilindro de menor velooidad periférioca, siendo considers.
ble la diferencis entre ambas velocidades de tal manera, gue el
material sobre e}primere de diohos oilindros es expulsado o oondus
cido fuers de la sona moledora por una fuerte acoién centrifuga,
si bien pars impedir la contingencia de gue el material pueds ser
expulsado del 0ilindro de elevalda velooidad periférica, se dispo-
ne un rasoador o ooleotor equivalente en la sona de contacto mor-
diente o moledora para producir una remocién regulable en su sen=
tido del material deade dicho cilindro, tal y como queds sustan~
cialmente desorita esta forma de oonstruocién e ilustrada en los
dibujos que se acompafiane

2¢= Un molino tritursdor, segin la reivindicacién 1, pero
oon el material sobre el cilindro de peguefia velooidad periférica

puesto también al alcance de un rascador o ooleetor equivalente

i
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para efeotuar simulténeamente una remoocién controlada en su direocs
oién del material desde el cilindro de peguefis velooidad periférica.

Be= Un moline triturador, segin las reivindicsoiones 1 §
2, pero modificado por una pluralidad de cilindroa de alta velos
0idad periférica que tienen un cilinidre comén de peguefia velooi-
dad periférica por medio de los ouales se realiza una pluralidad
de zonas moledoras.

4»« Un molino triturador, segin 1as reivindioacionss 1 4
2, 8l bien modifioado por uns pluralidad de pares de ocilindros
de alta y baja velooidad periférioa y dispusstos de tsl maners
gue ol material de uno de los pares pase al par immediato pars
doblar o multiplicar la moliendae

54e Un molino triturader, segin las reivindicaciones 1 &
2, sl bien modifiocado por una pluralidad de oilindros de baja ve=-
1lbvoidad porﬁ‘rio& que tienen ua oilindro comin de alte velooiw |
dsd periférioa, de tal manera gue en todos los contaotos de molien-
da el material pase entre el oilindro oomin de alta veloscildad pe= ,
riférioa y uno u otro de los oilindros de dsja velocidad periférica. |

6i= Un molino triturador, segin 1a reivindicacién 5, pre-
viato de un oilindro de elevada velooidsd gne trabajs com dos o
més oilindros de baja velocidad

7ee Un molino triturador, segin lo reivindicado en cada
uno de¢ los puntos anteriores, con medios para ayudar al material
& ser transportado & la zons moledorae

8+= Un molino triturador, segin lo reivindicado en cala
ano de los puntos anteriqres, provisto de un oolegtor oubierte
oon dos o més salidas oontroladas por vdlvulas.

9%« Un #olino trituredor, segin 1o reivindicado en cadas
uno de los puntos anteriores, con un mecanismo de engranaje de
ajuste automdtico.
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uno de los puntos anteriores, oon una osja de engranaje 2001008~
da tal y ocomo queda austancialmente desorito.

La patente ouyo privilegio de introducoidn se solioita
por oinoo afios para Espafia y sus dominios deberd recaer por *FER-
FROCIONAMIENTOS EF LOS MOLINOS DE OILINDROS" (tercer grupo, olase
iq) segin se desoribe y reivindics en 1a presente memoria y se
1lustra con los dibujos que a la miasma se¢ acompafian.

Madrid 20 de Mayo 1929.
PP: John Rowland Torrance, Inge

e



720.5

207

3

. A
e‘—/fé.,

—=F
A -

. .
e
avaall/
VA7 N
|

e
i \,
12

I

—giﬁavt—u-c
a .
A I S AN

NAR. LT S
b “"l’/nvwf .
(g/rf

{







- ' //7 . . /:'6
.—’\—:}-fﬂ'/ﬂ AT . R A Ll .
P 5

’ 0. ' ") e - 5
,/?"',' v [ . 7 Ve Q{ P A AP T
s 5 .

/27,;44,.r" T - aaae?
Erae veaen

L,

-
o
Py



rFr¢.8

3
26 X6 Ul
25
= /-]
N ] !
£3 ¥ e P — 1
30 hﬁﬁ# , fj
g TN | 800 4]
) S *if
! : o
“ R 1: E !
f HF—::
[ ) : Lo\

L
il
g
%E

F16.20
1 12
| L &
s 1 T
5 ‘ e i
T N el bl
= - - o / - N <~
32 //-'ty:ﬁﬂ- fa{/w’hm&/ Ll b;/hl'.
g6 g v T
-3

?.5 2‘9 I" “I‘



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



