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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para so lic ita r

P A T E E T E  DE I  .N V E N C I O  N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE aHos

por "Una estufa refrigeradora de rodi- 

" llo s  para placas de nidrio produ- 

"cidas por procedimiento discontinuo"

A nombre de:

N. V. Maatschappij tot Beheer en Exploitatie 

van Octrooien 

establecida en:

Zeekant 53» la Haya,

H O L A N D A .

La fabricación de placas de v idrio  por pro­

cedimiento discontinuo, v&liéndose de la  máquina de la ­

minar v idrio , se desarrolla con mucha mayor velocidad 

que el enfriamiento anejo de las placas. Si la® placas 

se trasladan a la  estufa de enfriamiento y se retiran
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de e lla  mediante rod illos, el movimiento de las placas 

en la  primera parte de la  estufa refrigeradora debe ser 

aún más rápido (velocidad de los laminadores), pues de 

otro modo cabe el riesgo de que las placas aún blandas se 

hundan entre los rod illos transportadores. Para estable­

cer el paso de la  velocidad mayor de los laminadores a 

la  menor de enfriamiento, se ha propuesto disponer en la  

primera parte de una estufa refrigeradora de rod illos *dos 

sistemas de rod illos alternados, unos dotados de veloc i­

dad de laminación, y otros de velocidad de enfriamiento.

En esta conocida disposición, los rod illos de ambos sis­

temas se montan f i jo s  en un plano común. Al introducir 

una placa en la  estufa, se accionan los rodillos rápidos 

y se dejan rodar a la  vez sueltos los lentos, y una vez 

introducida la  placa, se desconectan los rod illos rápidos 

y se accionan los de marcha lenta, moviéndose sueltos 

los primeros únicamente en virtud del emanee de la  pla­

ca. En estas estufas refrigeradoras de rodillos hace 

fa lta , por consiguiente, dotar cada rod illo  de ambos sis­

temas de un mecanismo de marcha lib re , lo que encarece 

y complica la  instalación.

El presente invento se re fie re  a una estu­

fa refrigeradora de rod illos para placas de v id rio  produ­

cidas de modo discontinuo, en cuya primera parte se dis­

ponen asimismo dos sistemas de rod illos transportadores 

alternados, que sé mueven a velocidades distintas.

Frente a la  práctica actual, la  novedad del invento consis­

te en que los dos sistemas de rod illos marchan siempre 

a la  velocidad que les es inherente, pero pueden subir 

y bajar con independencia unos de otros.

Según el invento, el sistema de rod illos 

rápidos (de velocidad de laminación) se levantan al in­

troducirse una placa de v idrio  en la  estufa., en posición
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de trabajo, bajando al mismo tiempo el sistema de rod illos 

de marcha lenta (de velocidad de enfriamiento), mientras 

que, una vez introducida la  placa, los rod illos lentos su­

ben a la posición de trabajo y bajan a la  vez los rodi­

llo s  rápidos. De este modo, en la  estufa refrigeradora 

se produce una conmutación suave de la  velocidad mayor 

(de laminación) con que entran las placas en e lla , a la  me­

nor (de enfriamiento), con que salen las placas de la  es­

tufa para su transporte. A la  vez, los rod illos de am­

bos sistemas pueden seguir su marcha a la  velocidad que 

les es propia, aunque también es posible interrumpir el 

mando de los rod illos que quedan inactivos en cada caso, 

volviendo a conectarlos luego.

En el dibujo se representan en esquema una 

instalación de laminar y enfriar placas de v id rio  con­

forme al invento, en elevación la tera l.

De la  máquina de laminar vidrio  a, pasan 

las plaeás de vidrio  b por una resbaladera inclinada c 

y un tren de rod illos d a la  estufa refrigeradora f.

En la  primera parte de- esta estufa, a continuación del 

tren de rod illos d, se disponen dos sistemas de rod illos 

£l y g2, alternando siempre un rod illo  g l con un rod illo  

g2. Los rod illos  g l se mueven con velocidad mayor (de la ­

minación) , y los rod illos g2 con velocidad menor (de enfria­

miento. Anbos sistemas de rod illos pueden subir y bajar 

independientemente, de modo que en todo momento los ro­

d illos  de un sistema se encuentren en el plano de aca­

rreo en posición de trabajo con relación a la  placa de - 

v idrio , adelantando la  placa. Segán se bailen en la  

posición de trabajo los rod illos rápidos o los 4e marcha 

lenta, la  placa avanzará con velocidad de laminación o 

a compás del enfriamiento. A los rod illos g l, g2 se em­

palma el tren de rod illos g3, que conduce las placas con 

velocidad uniforme de enfriamiento a través de la  estufa f.
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Esta solicitud, que correspondé a la  presen­

tada en Alemania, el 16 de Mayo de 1928, bajo el numero 

476. 927, se acoge a los baneficios del artículo 16 de la  

Ley de Propiedad Industrial.

que se presentan para que sean objeto de esta Patente de 

VEIITTB años, son los siguientes:

para placas de vidrio  producidas por procedimiento dis­

continuo, en cuya primera parte se disponen dos sistemas 

de rod illos de transporte impulsados a distintas ve loc i­

dades, alternados, caracterizada por poderse subir y ba­

jar ambos sistemas de rod illos (¿1, £2) con mutua indepen­

dencia, para ocupar alternativamente la  posición de trans­

porte de placas.

para placas de vidrio producidas por procedimiento discon­

tinuo.

que antecede, representado en el dibujo que se acompaña 

y con los fines que se ban especificado.

Esta Memoria consta de cuatro boj as escri­

tas por una sola cara.

Madrid, 2ó de Mayo de 1929»
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ios puntas de invención propia y nueva,

la . - Una estufa refrigeradora de rod illos

22. - Una estufa refrigeradora de rod illos

y como se ha descrito en la  Memoria
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