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i La febricacidn de placas de vidrio por pro-
cedimliento discontinuo, valiéndose de la mAquina de la-
minar vidrio, se desarrolla con mucha mayor veloclded
que el enfriamiento anejo de las placas. 81 lam placas
se trasladan a la estufa de_enfriamiento y se retiran
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de ellas mediante rodillos, el movimiento de las placas

en la primers parte de la estufa refrigeradora debe ser
a¥n més ripido (velocidad de los laminsdores), pues de
otro modo cabe el riesgo de que las placas aln blandas se
hunden entre los rodillos transportsdores. Para estable-
cer el paso de la velocidad mayor de los laminadores a
la menor de enfriamiento, se ha propuesto disponer en la
primera parte de una estufa reﬁrigeradora.de rodillos dos
sistemas de rodillos alternados, unos dotados de veloci-
dad de laminscibn, y otros de velocidad de enfriamiento.
Tn esta conocida disposicidn, los rodillos de ambos sis-
temass se montan fijos en un plano comin, Al introducir
una placa en la estufa, se accionan los rodillos répidos
y se dejan rodar a la vez sueltos los lentos, y una vez
introducida la placa, se desconectan los rodillos répidos
y se acclonan los de marcha lents, moviéndose sueltos

los primeros Unicamente en virtud del awence de la pla-
ca. Tn estas estufas refrigeradoras de rodillos hace
falta, por consiguiente, dotar cada rodillo de ambos sis-
temas de un mecanlsmo de marcha libre, lo que encarece

y complica la instalacién.

El presente invento se refiere a una estu-
fa refrigeradora de rodillos para placas de vidrio produ-
cidas de modo discontinuo, en cuya primera parte se dis-
ponen asimismo dos sistemas de rodillos transportadores
alternados, que s& mueven a velocidades distintas.

Frente a la préctica actual, la novedad del invento consis-
te en que los dos sistemas de rodillos marchen siempre

a la Velocidadbque les es inherente, pero pueden sublr

y bajar con independencia unos de otros.

Segln el invento, el sistame de rodillos
rdpidos (de velocidad de laminacién) se levantan al in-

troducirse una placa de vidrio en la estufe, en posicién
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de trabajo, bajando al mismo tiempo el sisteana de rodilloes
de marcha lenta (de velocidad de enfriamiento), mientras
que, una vez introducida la placa, los rodilles lentos su-
ben a la posicioén de trabajo y bajan a la vez los rodi-
llos répidos. De este modo, en la estufa refrigeradora

se produce una conmutacién suave de la velocidad mayor

(de laminacién) con que entran las placas en elle, a la me-
nor (de enfriamiento), con que salen las placas de la es-
tufs para su transporte, A la vez, los rodillos de am-
bos sistemas pueden seguir su marcha a la velocidad que
les es proplia, aungue tamblién es posible interrumpir el
mando de los rodillos que guedan inactivos en cada caso,
volviendo a conectarlos luego.

En el dibujo se representan en esquema una
instalacién de laminar y enfriar placas de vidrio con-
forme al invento, en elevacién latersl. '

De la méquina de laminar vidrio a, pasan
las plaeas de vidrio b por una resbaladera inclinada ]

y un tren de rodillos d a la estufa refrigeradora f.
En la primera parte de.esta estufa, a continuacidn del
tren de rodillos d, se disponen dos sistemas de rodillos
gl y g2, alternando siempre un rodillo gl con un rodillo
g2. TLos rodlllos gl se mueven con velocidad mayor (de la;
minacién), y los rodillos g2 con velocidad menor (de enfria-
miento. Aﬁbos sistemas de rodillos pueden subir y bajar
independient emente, de modo que en todo momento los ro-
dillos de un sistema se encuentren en el plano de aca-
rreo en posicién de trabajo con r=zlacién a la placa de -
vidrio, adelentando la placa. Segin se hallen en la
posicién de trabajo los rodillos répidos o los &e marcha
lenta, la placa avanzard con velocidad de laminsciodn o
a compés del enfriamiento, A los rodillos gl, g2 se em-
palma el tren de rodillos g%, que conduce las placas con

velocidad uniforme de enfriamiento a través de la estufa f,

-3-



»

Esta solicitud, que correspondd a la presen-
teda en Alemanias, el 16 de Mayo de 1928, bajo el nlmero
476,927, se acoge a los bmneficios del articulo 16 de la
Ley de Propiedad Industrial,

. -0-0-0- N O T A - 0=0=0=

Los puntos de invencién propia y nueva,
que se presentan para que sean objeto de esta Patente de
VEINTE afios, son los sigulentes:

12, - Una estufa refrigeradora de rodillos
para places de vidrio producidas por procedimiento dis-
continuo, en cuya primera parte se disponen dos sistemas
de rodillos de transporte impulsados a distintas veloci-
dades, alternados, caracterizada por podersé subir y ba-
jar smbos sistemas de rodillos (gl, g2) con mutua indepen-
dencia, para ocupar alternativamente la posicidn de trans-
porte de placas.

) 22, - Una estufa refrigeradora de rodillos
para placas de vidrio producidas por procedimi ento discon-
tinuo.

P8l y como se ha descrito en la Memoria
gque antecede, representado en el dibujo que se acompaiia
y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de cuatro hojas escri-
tas por una sola cara.

Madrid, 20 de Mayo de 1929.
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