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SBREXBREREREE

~ Canatituye el objetc del presents invento un prosedimiento
para 1a fadbricacién de resistencias eldéotrioas de oalefsccidn, en
¢l que se emplea una mescls de carbén y Sxidoa metdlicos, prenséne
dola primeramente en ouerpos moldeados que se queman lusgo. Pero
ests olase de resistencias 10 han encontrado sceptaciln hasta ahoe
rs, porque ol miamo revestimiento del querpo de ls resistencia
con una oapa aislante no le protege contra la combustidn: Tempoco
8¢ conoce hasta shora ningin procedimiento por el que se faoilite
1s aplicacién de una oapa aislante 1ibre de la formaoién de poros
y grietaa sobre el nficleo oconduator, 4e tal manera, que el nitré-
geno del aire atmosférico enouentre 1ibre acceso al niicleo conduce
tor del ouerpo de caldeo y lo destruye en poco tiempoe '

Ahora bien; el presente invento toma su punto de partids

en 1a 2dea de proteger cantra ls deatruccidn la resistencia de
0aldeo, por medio de una ocapa de carbonato, ls cual, qomo @8 sabiw
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4o, facilita una envoltura libre de poros y grietas de dioho ouers
po de caldeo.

Para la construcoién de semejante resistencia de calleo se
emplea un carbono gue tenga la menor afinidad posible con el oxige-
no, oomo por ejemplo, el grafito o el cok de gass A este oarbono
molido se agregan 5xidos metdlicoa, especialmente aquellos que no
puedan reducirse o se redusocan dificilmente por el carbén, como por
ejemplo, 4éxido de siliclo, xido de aluminio, éxido de caloio y al-
gunos otros.

Se elabora esta mescla en unién de un medio cohesor de ocusle
quier olase cenooida pars formar una mass pléstica a la gque pueda
darse luego por el prensado u opersciones similares la forma regue-

rida.
La resistencia del cuaxpo de oaldeo puede variar en este ca-

so del modo conocido ¥y & voluntad, segin el grueso o calibre del
grano de los materiales que eutren en la mescla, segin la cantidad
de 1los $x1d0s metdlicos agregados o porasbas condicionese

Bl ouerpo asi formado se seoca del mcdo conocido y se le ine
serta en un oircuito de corriente o se le calienta en un horno a
una temperatura que rebase la temperatura de servicio o explotas
oidén del cusrpe de caldeo.

Formase entonoes sobre la superficie superior del cusrpo de
caldeo una capa de carhonatos metédlicos, la cual ae orea por el
hecho de gque el carbono existente en la superfiocie del cuerpo de
oaldeo se quema y forma d0ido ocarbénico transformsndo este dcido
carbénico resultante los Sxidos metélicos en carbonatos metdlicos.

De preferencia, se elegirén para la mezcla éxidos metdlicos
quse pnoeinn transformarse en oarbonatos metdlicos con relativa fa-
cilidad y a temperaturas relativamente bajas, oomo por ejemplo,
el 4xido de calcio, pero sl gue deben agregarse otros 6xidos, oomo
por ejamplo, loa de siliocio y aluminio para dar una mayor oonsise



tenoia mecdnica a la capa de ocarbonato=caleio que se forma rdpi-
danente .

Como guiera que 108 carbonatos metélicos formados ooupan
un volumen mayor que los 4xidos metdlicos primeramente agregados,
se rellenan los poros y grietas gue resultan de la combuatidén del
carbono, foméndose uns caps compacta y exenta de tales poros y
grietas.

51 se realiza la formeoién de la capa de carbonato por la
sencilla combuatién del guerpo moldeado, presenta aquella, i no
ss procede cuidadosamente, una mussca pooo sdlide gquisa por efeo-
to de haber permanecido dicho cuerpo 4qurante largo tiempo en el
cirouito de corriente o en el horno sometido a una temperaturs que
Tebass conafderablemente 1la que Asapués se presenta durante su
empleo en la explotacidns

Ahora bien, para produoir una oaps de oarbonato fins y al
mimo tiempo consiatente disminuyendo considerablemente al mismo
tiempo 1a duracidén y el oaonsumo de oorrisnte para el moldeado del
producto conoluido, puede realizarse ls formacidén de la capa de
earhonato, conforme al invento, en un eapacio cerraldo oontra el
aire exterior, por sjemplo, dentro de una campana de vidrio me=
diante una oalefscoién relativamente modersia de los cuerpoa moe
delados & oalantar por la introduseién de oxigeno puro en dicho
recintoes Do esta maners se ocalisnta la superficie del ocuerpo de
ealdeo en formaciln & una temperaturs mucho mée alta gque el nfcleo
aon lo gue ae produce uns mejor fusién de los Sxidos metdlicos y
sl mismo tiempo ee acelera oonsiderablemente la tranaformacién de
los éxidos metdlicoa en oarbonatos metélicos.

31 para oiertos fines, en 1los cuales el ouerpo de osldeo
esté mometido a fuertes influencias meodnicas, como por ejemplo,

en un ouerpo de oaldeo para planchas, ae quiere producir una capa
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mis fuerte de carbonato, y por lo tanto, de mayor reaistencia, base
ta oon haocer influir por més tiempo el oxigeno sedre el cusrpo de
caldeo en formaoién.

Mediante el tratamiento previo por el oxigeno para la forma=
cifn simmltdnea de diferentes barras no siempre tiene oala una de
estas la misma resistensia, puesto gue ya por la presién uniforme
algunas barras reoiben con mayor faoilidad el oxigeno, y por lo
tanto, resulta unsa capa més fuerte de carbonato. Con la mezola de
§x1d08 que se transforman dificilmente en carbonatos, como por ejeme
Plo, la magnesita sigue subsistiendo siempre debajo de la capa de
carbonato de oalcio y de aluminio una oaps oxidante de éxidos de
magnesita. '

Ahors bisn, conforme &l presents invento por un tratamiento
pontouér de las barras por el doido carbdnioo se dispone de un me-
dio de¢ dar el nmismo grueso & las diferentes resistencias de las
barras en partioular y de hacer al mismo tiempo mis espesa la ocapa
de carbonato. Basta para ello ocon scmster las darras a una alta teme
peraturs de incandeseenoia, scmetiéndolas a 1la influenesis del #oido
carbénioco. Bate dltimo determina luego una reduocién de los éxidos
adn no transformados en ocarbonatos que se fijan interiormente a la
capa de carbonato & la que refuerzan en su totalidad. En virtud de
esta transformacidén en el interior de la darra queda libre el oar-
bS8 que hace bajar corresponiientemente la resistencia del ndoeleo.
Si se oonecta la barra & un ohmmetro, basta ocon interrumpir el trae
tamiento por el doido oarbénico cuando la barra haya dleazuzado ls
resistencia deseads. Las prusbas realizadas han demostrado que aen
seme jante tratamiento y reforsando 1la capa aislsnte de carbonato
puede obtenerse uma reduccién de 1as resistencias hasta el 40 e

El tratamiento por el oido carbinioo del ouerpo de oaldes
pnﬂ.aménte tratado por el oxigeno no necesita ser inmediatamente
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realizado dentro de una fase operatoria. Puede llevarse a oabo, si
aal se desea 0 81 fuera preciso, oon posterioridad, adn immediata-
mente despuds de haberse enfriado por oompleto el cuerpo de caldeo.
Ia capa de¢ carbonato formsda conforme al procedimiento antes
riormente desorito que posée ya una gran capaciisd de aislamiento
con un grueso muy pequefio y a temperaturas relativamente altas, pro=
tege 1a resistencia de ocaldeo solamente contra la destrucoidn para
texperaturas de servioio de 7002 C. aproximadamente. Si la tempers~
tura 4e servioio es mis alta, vuelven a transformarse 10s carbons-
toa por la calefacoién en el aire en doido carbénico y 6x1d08 moté-

1ic08 .
Por conaigniente, para proteger esta capa oontra la desoome

posicidén a tempersturas de servioio més altas, se vuelven & fundir
con metal las resistencias de oaldeo formadas conforme al proocedie
miento anteriormente demorito, para lo oual pueden emplearse alea-
ciones metdlicas o metales puros segfin los diferentes fines de
aplicacién. Clarc eaté que deben elegirse aleaciones metdliocas o
metales gque no &e fundan por las temperaturas de servioio como por
ejemple, el bronce, el aluminio, el molibdeno, el wolfram y sus
similarea. '

Durante la refusién oon metal puede insertarse, en 0aso nee
oolario; el ouerpo de caldeo en un oircuito de ocorriente para ser
calentado de este modo hasta que la superfiocie del metal cirocundan-
te se haya refrigerado tanto que no tarde en presentarse la rigides
o endurecimiento de todas las masas metilioas gque se empleen.

Ia calefacoidn del ouerpo de resistencia durante la refusién
eon metal puede llevarse a cabo para impedir oontraocionsa o ten-
siones por los diferentes ocosfioientes de dilatacidn.

1a cubierta metdélica alrededor del ocuerpo de oalefacoidn
impide jor la presilén ejerocida sobre el mismo la composioidn de
la ocapa formada de carbonatos metdlicos; al mismo tiempo se oonsi=
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gue de eate modo un oierre hermético que impide de una manera ab-
soluta toda emtrada nlterior de oxigeno en el nfoleo oconduator.
Ademés, la oublerta metdlica 44 al ouerpo de calefsccién una gran
solidez mecdnics, por 1o ousl, los ouerpos de calefacoiém construi-
dos conforme al presente invento ofrecen una larga duraoidm.
Conforme & este procedimiento pueden construirse resisten-
eias de calefacoiln de¢ la forma gque se desée y para toda olase de
fines. Cuando hayan de oconstruirse cuerpos de esta oclase para als
tas temperaturas, como por ejemplo, para fines industriales pueden
emplearse en mescla oon el carbono, ademas del Sxido de caleio
éxidos matdlicos, como por ejemplo Sxido de siroonio, éxido de

thorio u éxido 4e uranios
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Se declaran de novedad y de propis invenoién las siguientes

Relvindioaocionenan

le= Un procedimiento para la fabricacién de resistencias eldotri-
0as de oalefaocién, oarscterizado por el hecho 4e¢ gque una meze
ola de oarbén de poos afinidad con ox{geno y éxidos metdlicos
ea prensada en cuerpos moldeados, oonstruyendo mediante una
combustién ulterior sobre dicho ouerpo moldesdo y ocon la mis-
me me$cle una oapa aislante de carbonatos.

8.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracterizado por
el hecho de gue la formaocién de la capa de carbonato se reali-
sa dentro de un espacio cerrado contra el aire exterior y a
una temperatura relativamente moderada de 1los ouerpos & mol-

dear, mediante la introduccién de ox{geno puro.
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53- n proooamicn{'o, segin 1a reivindicaocién 2, caracterisado por
el heocho de que deapués del tratamiento por el oxf{geno a una
alta temperatura ase realisza otro tratamiento de los ouerpos
moldeadoa por medio del dcido carbénico para transformar en
carbonatoa los dxidos existentes dobajo de la oapa de carbonas
40, mediante la influenois del £oido oarbénico sobre los mis=
mo8 y para variar a voluntad mediante el carbono que se des=-
prende, la reaistencia del ouerpo moldeado, segin las necesi-
dades de cada camo.

4+ Un procedimiento segin las reivindiocaciones 1 & 3, carasteri~
sado por el hecho de gue la capa de carbonato formada ea proe
tegida contra la deacomposicidn por el trasiego inmediato ocon
un metale | ‘ |

La patente &uyo privilegio de invenoidn se solieita por
veinte afios pars Espafia y sus dominios deberi recaer por "PROCEDI=

MIRNTO PARA LA FABRIOAOION DE RESISTENCIAS ELECTRICAS DE 6ALE!AO-

CIOE" (aéptimo grupo, olase 64) segfn se desoribe y reivindica en

1a pi‘oionto'nomoriab Madrid 20 de Nayo 1929
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