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mcmm destrozadora automática de «ateríaos nmmims
t  SEMIÜl’ROS.

Puré Xa trituración de materiales de tedas clases exis­

te una serie interminable de máquinas especiales* pues, segíin 

la clase de material, el trabaje tiene que efectuarse de una u 

otra manara*

Los materiales más d ifíc iles para la trituración son loi 

elásticos y cerniduros, como por ejemplo lea diferentes clases d< 

gom vulcanizada que* por su gran elasticidad * no as pueden rom* 

per por efecto de golpes* sin6 la acción destructora slmultáneí 

«ente tiene que componerse de dos fases diferentes, la de suje­

tar el material y al mismo tiempo la de la destrucción.

Roy en día la trituración de goma vulcanizada es una ne« 

eesidad imperiosa en la industria del regenerado y de aprovecha* 

miento de polvo donde se consumen cantidades importantísimas, y 

la destrucción ds la goma vulcanizada se efectúa por máquinas dt 

variada elass* siendo lo más corriente e l empleo de cilindros 

trituradores. Estos cilindros* a l girar aprisionan loa trozos 

de goma y los sujetan muy fuertemente y simultáneamente procedes 

a l desgarramiento del material a causa de que une de ellos gi­

ra a mayor velocidad que e l otro, arrastrando consigo por frota­

miento la parte adhsrsats a su superficie. La destrucción de la 

goma, por este procedimiento, s© efectúa en el sentido de vences 

la  resistencia a la rotura y se comprende fácilmente que la  fuer 

se absorbida por talas máquinas ha ds ser muy grande, tanto come 

la  iadesead» producción de calor por el frotamiento necesario.

Otro sistema asoleado para la  destrucción de la goma 

vulcanizada consisto en s i empleo ds cuchillos, es decir, por 

el corte y no por e l desgarramiento. »© cabe duda que en esto 

cas© la fueraa empleada puede ser bastante menor, pero, dada 

la  especial condición de la  goma, #1 corto medíante cuchilla* 

no as puede efectuar reinó con empico do agua, lo cual repre-
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■•tóta un gran inconveniente para el producto obtenido, pues en 

lee ulteriores manipulaciones e l agua tendrá que eliminarse. Ade- 

? mía, la producelSn de máquinas con cuchilla», basta la fecha ha

«Ido muy reducida y las cuchilla» as rompen sen gran facilidad, 

aparte da que en estas máquinas no se puede acabar de triturar la 

totalidad del material, pues la parte que queda sujeta para que 

las cuchi11aa puedan actuar, queda sin triturar, y estos troces 

luego tienen que triturarse en atrae máquinas auxiliares cono mo­

linos, etc*

La máquina del presente insecto» evita les inconveniente 

de los sistemas conocidos y se logra el resultado de gran rendi- 

miento con nuy poca fuerza, sin calentamiento del material ni de 

la máquina, sin empleo del agua para ©1 corte y finalmente, ala 

intervención alguna de operarios durante e l proceso de tritura­

ción.

Los dibujos adjuntos ilustran el invento? •

FIGURA 1* Es ííftn vista total de la máquina con la tolva levanta­

da.
yi6CRA.ll. Son vistas de frente y lateral de la herramienta de 

corte»

FISURA 111. la  el peine sujetador del material.

FISURA IV. Es un corte longitudinal por el tambor porta-herra­

mientas.
FISURA V. Es una vista lateral del tambor porta-herramientas»

A) es «ai tambor horizontal giratorio en cuya pared ci­

lindrica hay practloados irnos agujeros radiales donde están mon­

tadas las herramientas B) que están sujetas mediante tornillos 

E)| C) es un peine f i je  de púas muy fuertes preferentemente ver­

ticales» equidistantes y con espacios suficientes para dar paso 

a la punta de las herramientas B) durante su rotación con el 

tambor AK P) es una tolva para contener el material a dss- 

t.rosar; F) es la caja exterior d© la máquina; 6) es el asiento 

de la tolva y fí) es un agujere practicado en la pared de la caja



exterior con ©1 fin. de permitir ©1 libre acceso *  le* . tornillos 

que sujetan la* herramientas.

£1 funcionamiento de 1* máquina a* *1 siguientei 

£1 material a destrerar se meta en la  tolva as grande* 

tres©* y doce ansa sobre *1 taabor A) provisto ó© las herraraien- 

tas B)* £1 tambor gira m  e l  sentido de 1* flecha ( figura V) es 

decir# en la  parte donde está en eoniaeto eon e l  material gira 

desde abajo hacia arriba y en e l punto más alto# Isa puntas de 

las herramienta a pasan entre las- pues del peine- f i jo  F). En ««•  

te punto e l material queda momentáneamente aprisionado y la he­

rramienta arranca un tros© igual si espacio entre púa y  púa del 

peine. Las herramientas están repartidas de tal manera por el 

tambor que a cada espacio entre pwa y P«a corresponde una herra­

mienta# pero# que m  un momento dado# solamente pasa slesprs asi 

herramienta por el peine» De este modo la f«ersa total de la má­

quina está siempre concentrada sobre tais herramienta únicamente. 

. Además debido a la pesielán del peine encima del punte más ait© 

del cilindre# no ea posible que m  aglomere e l material dolante 

del peine, pues aquel tiende a caer hacia abajo» Se evita por 

' 1® tanto e l posible atascamiento de la máquina por exceso de-ma­

terial delante del peine# y# una vos llenada la tolva# podrá 

funcionar la máquina completamente automática sin Intervención 

alguna del operario.
Las herramientas sen fácilmente intercambiables sin te­

ner que desmontar la caja de la  máquina y pueden afilarse siemp: 

cuando fuese necesario.

Esta máquina representa un triple ahorro de coete de 

construcción, de fueras absorbida y de mano de obra por su com­

pleta autematleidsd y su producción os más elevada que la de 

las má< ulnas conocidas hasta la  fecha y ella  doairosa la tota­

lidad del material : echado a la  tolva completamente automático

sin dejar reste de ninguna clase. Esta máquina ss puede emplea!
#

en la destrucción do toda elase do materiales elásticos y temí-



Ampliamente deserlio #1 lávenlo asi como la fama da pe­

narla en práctica, aa haca constar que poca a someterse a varia- 

alonas 4a asi a lia , sin que por ello se altara el principie funda­

mental* siendo lo que constituye su esencia y por lo que sa soli­

cita patente de invención por veinte altos, para Espaffa y su» @o- 

lonics*

KAQlttliA PE9TRP3&APOKA AUTOilAfICA PF m ff f iB m  FIAS?ICOS 

¥ SEMIPPEOS, caracterlcada pon

1) Vn tambor horlaontal giratorio, previste de herramien­

tas sellantes en sentido preferentemente radial, cetas puntas, 

al girar el tambor, pasan per entre las peas preferentemente ver­

ticales 4e na peine f i jo  horizontal situado encime del tambor.

2) m  peine fijo  montado encimo del tambor sogáa reivindi­

cación primera, con peas preferentemente verticales, cayos espa­

cios forman ángulos sensiblemente Iguales al ángdo de las puntas 

de les herramientas, coto polca aprisiona el material en el mo­

mento de le actuación áe la herramienta.
S) Una tolva de alimentación montada encima del tambor 

seg(m reivindicación primera, en la parte correspondiente a l 

cuadrante en movimiento ascendente•
4) Herramientas cortantes montada» en el tambor segáa 

reivindicación primera de tai forma que a cada espacio entre 

púas en el peine segünreivindicación segunda, correapoada ana 

herramienta y que, al girar el tambor, las herramientas pasen 

sucesivame nte y no simultáneamente por el peine concentrándose, 

por consiguiente, la fuera* de la máquina en cada «©mentó sola­

mente sobre «na herramienta.
üaqtiiííá mm&Gzmtm automática pi mi'miAms elásticos 

y sm 'm M m ,



I Im IIÍPM ■i [especia1movil] tegrn queda austaneleIraeni© descrito en la presante mayoría, 

que consta da claco bojea mecanografiadas por una aclocara y «© 

Ilustra án loa adjunto a dibujes*

Barcelona, quine© d© Mayo de n il novecientos relatlaoeve.
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